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Thermo Tables in Sl Units

Table T-2 Properties of Saturated Water (Liquid—Vapor): Temperature Table

Specific Volume Internal Energy Enthalpy Entropy
m’/kg kI/kg kl/kg kl/kg ‘K
Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat.
Temp. Press. Liquid Vapor Liquid Vapor Liquid Evap. Vapor | Liquid | Vapor | Temp.

°C bar ve X 10° Ug U iy hs hgs hg S5 Sg °C
.01 0.00611 1.0002 206.136 0.00 | 23753 0.01 | 2501.3 | 2501.4 | 0.0000 | 9.1562 .01

4 0.00813 1.0001 157.232 16.77 | 2380.9 16.78 | 24919 | 2508.7 | 0.0610 | 9.0514 4

5 0.00872 1.0001 147.120 2097 | 23823 2098 | 2489.6 | 2510.6 | 0.0761 | 9.0257 5

6 0.00935 1.0001 137.734 25.19 | 23836 2520 | 2487.2 | 25124 | 0.0912 | 9.0003 6

8 0.01072 1.0002 120.917 33.59 | 23864 33.60 | 24825 | 2516.1 | 0.1212 | 8.9501 8
10 0.01228 1.0004 106.379 42.00 | 2389.2 42.01 | 2477.7 | 2519.8 | 0.1510 | 8.9008 10
11 0.01312 1.0004 99.857 46.20 | 2390.5 46.20 | 24754 | 2521.6 | 0.1658 | 8.8765 11
12 0.01402 1.0005 93.784 50.41 | 23919 5041 | 2473.0 | 25234 | 0.1806 | 8.8524 12
13 0.01497 1.0007 88.124 54.60 | 23933 54.60 | 24707 | 25253 | 0.1953 | 8.8285 13
14 0.01598 1.0008 82.848 58.79 | 2394.7 58.80 | 2468.3 | 2527.1 | 0.2099 | 8.8048 14
15 0.01705 1.0009 77.926 62.99 | 2396.1 6299 | 24659 | 25289 | 0.2245 | 8.7814 15
16 0.01818 1.0011 73.333 67.18 | 23974 67.19 | 2463.6 | 2530.8 | 0.2390 | 8.7582 16
17 0.01938 1.0012 69.044 71.38 | 2398.8 7138 | 2461.2 | 25326 | 0.2535 | 8.7351 17
18 0.02064 1.0014 65.038 75.57 | 2400.2 75.58 | 2458.8 | 25344 | 0.2679 | 8.7123 18
19 0.02198 1.0016 61.293 79.76 | 2401.6 79.77 | 2456.5 | 2536.2 | 0.2823 | 8.60897 19
20 0.02339 1.0018 57.791 83.95 | 24029 83.96 | 24541 | 2538.1 | 0.2966 | 8.6672 20
21 0.02487 1.0020 54.514 88.14 | 24043 88.14 | 2451.8 | 25399 | 0.3109 | 8.6450 21
22 0.02645 1.0022 51.447 92.32 | 24057 9233 | 24494 | 2541.7 | 0.3251 | 8.6229 22
23 0.02810 1.0024 48.574 96.51 | 2407.0 96.52 | 2447.0 | 25435 | 0.3393 | 8.6011 23
24 0.02985 1.0027 45.883 100.70 | 2408.4 100.70 | 2444.7 | 25454 | 0.3534 | 8.5794 24
25 0.03169 1.0029 43.360 104.88 | 2409.8 104.89 | 2442.3 | 2547.2 | 0.3674 | 8.5580 25
26 0.03363 1.0032 40.994 109.06 | 2411.1 109.07 | 24399 | 2549.0 | 0.3814 | 8.5367 26
27 0.03567 1.0035 38.774 113.25 | 24125 113.25 | 2437.6 | 2550.8 | 0.3954 | 8.5156 27
28 0.03782 1.0037 36.690 117.42 | 2413.9 117.43 | 24352 | 2552.6 | 0.4093 | 8.4946 28
29 0.04008 1.0040 34.733 121.60 | 2415.2 121.61 | 2432.8 | 25545 | 0.4231 | 8.4739 29
30 0.04246 1.0043 32.894 125.78 | 2416.6 125.79 | 2430.5 | 25563 | 0.4369 | 8.4533 30
31 0.04496 1.0046 31.165 129.96 | 2418.0 12997 | 2428.1 | 2558.1 | 0.4507 | 8.4329 31
32 0.04759 1.0050 29.540 134.14 | 24193 134.15 | 2425.7 | 25599 | 0.4644 | 8.4127 32
33 0.05034 1.0053 28.011 138.32 | 2420.7 138.33 | 2423.4 | 2561.7 | 0.4781 | 8.3927 33
34 0.05324 1.0056 26.571 142.50 | 2422.0 14250 | 2421.0 | 2563.5 | 0.4917 | 8.3728 34
35 0.05628 1.0060 25.216 146.67 | 24234 146.68 | 2418.6 | 2565.3 | 0.5053 | 8.3531 35
36 0.05947 1.0063 23.940 150.85 | 24247 150.86 | 2416.2 | 2567.1 | 0.5188 | 8.3336 36
38 0.06632 1.0071 21.602 159.20 | 24274 159.21 | 2411.5 | 2570.7 | 0.5458 | 8.2950 38
40 0.07384 1.0078 19.523 167.56 | 2430.1 167.57 | 2406.7 | 2574.3 | 0.5725 | 8.2570 40
45 0.09593 1.0099 15.258 188.44 | 2436.8 188.45 | 23948 | 2583.2 | 0.6387 | 8.1648 45
50 0.1235 1.0121 12.032 209.32 | 24435 209.33 | 23827 | 2592.1 .7038 | 8.0763 50
55 0.1576 1.0146 9.568 230.21 | 24501 230.23 | 2370.7 | 2600.9 7679 | 7.9913 55
60 0.1994 1.0172 7.671 251.11 | 2456.6 251.13 | 23585 | 2609.6 8312 | 7.9096 60
65 0.2503 1.0199 6.197 272.02 | 2463.1 27206 | 2346.2 | 2618.3 .8935 | 7.8310 65
70 0.3119 1.0228 5.042 29295 | 2469.06 29298 | 2333.8 | 2626.8 9549 | 7.7553 70
75 0.3858 1.0259 4.131 313.90 | 24759 31393 | 23214 | 26353 | 1.0155 | 7.6824 75
80 0.4739 1.0291 3.407 334.86 | 24822 33491 | 2308.8 | 2643.7 | 1.0753 | 7.6122 80
85 0.5783 1.0325 2.828 355.84 | 24884 355.90 | 2296.0 | 2651.9 | 1.1343 | 7.5445 85
90 0.7014 1.0360 2.361 376.85 | 24945 37692 | 2283.2 | 2660.1 | 1.1925 | 7.4791 90
95 0.8455 1.0397 1.982 397.88 | 2500.6 39796 | 2270.2 | 2668.1 | 1.2500 | 7.4159 95
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Table T-2 (Continued)
Specific Volume Internal Energy Enthalpy Entropy
m’/kg kl’kg kl'kg kl'kg - K
Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat.

Temp. Press. Liquid Vapor Liquid Vapor Liquid Evap. Vapor | Liquid | Vapor | Temp.

°C bar vp % 103 v, g 1ty he hgg hy S¢ 5g °C
100 1.014 1.0435 1.673 418.94 | 2506.5 419.04 | 2257.0 | 2676.1 | 1.3069 | 7.3549 | 100
110 1.433 1.0516 1.210 461.14 | 2518.1 461.30 | 2230.2 | 2691.5 | 1.4185 | 7.2387 | 110
120 1.985 1.0603 0.8919 503.50 | 25293 503.71 | 2202.6 | 27063 | 1.5276 | 7.1296 | 120
130 2.701 1.0697 0.6685 546.02 | 25399 546.31 | 2174.2 | 27205 | 1.6344 | 7.0269 | 130
140 3.613 1.0797 0.5089 588.74 | 2550.0 589.13 | 21447 | 27339 | 1.7391 | 6.9299 | 140
150 4.758 1.0905 0.3928 631.68 | 2559.5 632.20 | 21143 | 2746.5 | 1.8418 | 6.8379 | 150
160 6.178 1.1020 0.3071 674.86 | 2568.4 675.55 | 2082.6 | 2758.1 | 1.9427 | 6.7502 | 160
170 7.917 1.1143 0.2428 718.33 | 2576.5 71921 | 20495 | 2768.7 | 2.0419 | 6.6663 | 170
180 10.02 1.1274 0.1941 762.09 | 2583.7 763.22 | 2015.0 | 2778.2 | 2.1396 | 6.5857 | 180
190 12.54 1.1414 0.1565 806.19 | 2590.0 807.62 | 1978.8 | 27864 | 2.2359 | 6.5079 | 190
200 15.54 1.1565 0.1274 850.65 | 25953 852.45 | 1940.7 | 27932 | 2.3309 | 6.4323 | 200
210 19.06 1.1726 0.1044 895.53 | 2599.5 897.76 | 1900.7 | 2798.5 | 2.4248 | 6.3585 | 210
220 23.18 1.1900 0.08619 940.87 | 2602.4 943.62 | 1858.5 | 2802.1 | 2.5178 | 6.2861 | 220
230 27.95 1.2088 0.07158 986.74 | 2603.9 990.12 | 1813.8 | 2804.0 | 2.6099 | 6.2146 | 230
240 33.44 1.2291 0.05976 1033.2 2604.0 | 1037.3 1766.5 | 2803.8 | 2.7015 | 6.1437 | 240
250 39.73 1.2512 0.05013 1080.4 2602.4 | 10854 1716.2 | 2801.5 | 2.7927 | 6.0730 | 250
260 46.88 1.2755 0.04221 11284 2599.0 | 11344 1662.5 | 2796.6 | 2.8838 | 6.0019 | 260
270 54.99 1.3023 0.03564 1177.4 2593.7 | 11845 1605.2 | 2789.7 | 2.9751 | 59301 | 270
280 64.12 1.3321 0.03017 1227.5 2586.1 | 1236.0 15436 | 2779.6 | 3.0668 | 5.8571 | 280
290 74.36 1.3656 0.02557 1278.9 2576.0 | 1289.1 1477.1 | 27662 | 3.1594 | 5.7821 | 290
300 85.81 1.4036 0.02167 1332.0 2563.0 | 1344.0 1404.9 | 2749.0 | 3.2534 | 5.7045 | 300
320 112.7 1.4988 0.01549 1444.6 2525.5 | 1461.5 1238.6 | 2700.1 | 3.4480 | 5.5362 | 320
340 145.9 1.6379 0.01080 1570.3 2464.6 | 15942 1027.9 | 2622.0 | 3.6594 | 5.3357 | 340
360 186.5 1.8925 0.006945 | 1725.2 23515 | 1760.5 720.5 | 2481.0 | 3.9147 | 5.0526 | 360
374.14 | 2209 3.155 0.003155 | 2029.6 2029.6 | 2099.3 0 2099.3 | 4.4298 | 44298 | 374.14

Source: Tables T-2 through T-5 are extracted from J. H. Keenan, F. G. Keyes, P. G. Hill, and J. G. Moore, Steam Tables, Wiley, New York, 1969.

Table T-3  Properties of Saturated Water (Liquid—Vapor): Pressure Table

Specific Volume Internal Energy Enthalpy Entropy
m¥/kg kl’kg kI'kg kI'kg - K
Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat.
Press. Temp. Liquid Vapor Liquid Vapor Liquid Evap. fapor Liquid | Vapor Press.
bar °C ve X 10° v, s iy hye hig, hg ¢ Sg bar
0.04 28.96 1.0040 34.800 121.45 24152 121.46 | 2432.9 | 25544 | 04226 | 8.4746 0.04
0.06 36.16 1.0064 23.739 151.53 | 2425.0 151.53 | 24159 | 2567.4 | 0.5210 | 8.3304 0.06
0.08 41.51 1.0084 18.103 173.87 | 24322 173.88 | 2403.1 2577.0 | 05926 | 8.2287 0.08
0.10 45.81 1.0102 14.674 191.82 | 24379 191.83 23928 2584.7 | 0.6493 8.1502 0.10
0.20 60.06 1.0172 7.649 251.38 2456.7 251.40 | 23583 2609.7 | 0.8320 | 7.9085 0.20
0.30 69.10 1.0223 5.229 289.20 | 24684 289.23 2336.1 26253 0.9439 7.7686 0.30
0.40 75.87 1.0265 3.993 317.53 2477.0 317.58 2319.2 2636.8 1.0259 7.6700 0.40
0.50 81.33 1.0300 3240 340.44 | 2483.9 34049 | 23054 | 26459 | 1.0910 | 7.5939 0.50
0.60 85.94 1.0331 2.732 359.79 2489.6 359.86 | 2293.6 | 26535 1.1453 7.5320 0.60
0.70 89.95 1.0360 2.365 376.63 2494.5 376.70 | 22833 2660.0 1.1919 7.4797 0.70
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Table T-3  (Continued)

Specific Volume Internal Energy Enthalpy Entropy
m/kg kl/’kg kI/kg kIkg - K
Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat. Sat.
Press. Temp. Liquid Vapor Liquid Vapor Liquid Evap. Vapor Liquid | Vapor Press.
bar °C vs X 10° Ug I Ug hy hs, hy S¢ Sg bar
0.80 93.50 1.0380 2.087 391.58 | 2498.8 391.66 | 22741 | 2665.8 | 1.2329 | 7.4346 0.80
0.90 96.71 1.0410 1.869 405.06 | 2502.6 405.15 | 2265.7 | 26709 | 1.2695 | 7.3949 0.90
1.00 99.63 1.0432 1.694 417.36 | 2506.1 417.46 | 2258.0 | 2675.5 1.3026 | 7.3594 1.00
1.50 111.4 1.0528 1.159 466.94 | 2519.7 467.11 | 2226.5 | 2693.6 1.4336 | 7.2233 1.50
2.00 | 1202 1.0603 0.8857 504.49 | 25295 504.70 | 2201.9 | 2706.7 | 1.5301 | 7.1271 2.00
2.50 127.4 1.0672 0.7187 535.10 | 25372 53537 | 21815 | 27169 1.6072 | 7.0527 2.50
3.00 133.6 1.0732 0.6058 561.15 | 25436 561.47 | 2163.8 | 27253 1.6718 | 6.9919 3.00
3.50 1389 1.0786 0.5243 583.95 | 25469 58433 | 2148.1 27324 1.7275 6.9405 3.50
4.00 143.6 1.0836 0.4625 604.31 | 25536 604.74 | 21338 | 2738.6 1.7766 | 6.8959 4.00
4.50 147.9 1.0882 0.4140 622.25 | 2557.6 62325 | 2120.7 | 27439 1.8207 | 6.8565 4.50
5.00 151.9 1.0926 0.3749 639.68 | 2561.2 640.23 | 21085 | 2748.7 1.8607 | 6.8212 5.00
6.00 158.9 1.1006 0.3157 669.90 | 2567.4 670.56 | 2086.3 | 2756.8 1.9312 | 6.7600 6.00
7.00 165.0 1.1080 0.2729 696.44 | 25725 697.22 | 2066.3 | 2763.5 1.9922 | 6.7080 7.00
8.00 170.4 1.1148 0.2404 720.22 | 2576.8 721.11 | 2048.0 | 2769.1 | 2.0462 | 6.6628 8.00
9.00 175.4 1.1212 0.2150 741.83 | 2580.5 742.83 | 2031.1 27739 | 2.0946 | 6.6226 9.00
10.0 179.9 1.1273 0.1944 761.68 | 2583.6 762.81 | 2015.3 2778.1 2.1387 | 6.5863 10.0
15.0 198.3 1.1539 0.1318 843.16 | 25945 844.84 1947.3 27922 | 23150 | 6.4448 15.0
20.0 212.4 1.1767 0.09963 906.44 | 2600.3 908.79 1890.7 | 27995 | 2.4474 | 6.3409 20.0
25.0 224.0 1.1973 0.07998 959.11 | 2603.1 962.11 1841.0 | 2803.1 2.5547 | 6.2575 25.0
30.0 2339 1.2165 0.06668 1004.8 2604.1 1008.4 1795.7 | 28042 | 2.6457 | 6.1869 30.0
35.0 2426 1.2347 0.05707 1045.4 2603.7 | 1049.8 1753.7 | 2803.4 | 2.7253 | 6.1253 35.0
40.0 2504 1.2522 0.04978 1082.3 2602.3 1087.3 17141 2801.4 | 2.7964 | 6.0701 40.0
45.0 257.5 1.2692 0.04406 1116.2 2600.1 1121.9 1676.4 | 2798.3 | 2.8610 | 6.0199 45.0
50.0 264.0 1.2859 0.03944 11478 2597.1 11542 1640.1 27943 | 2.9202 | 5.9734 50.0
60.0 275.6 1.3187 0.03244 1205.4 2589.7 | 12134 1571.0 | 27843 | 3.0267 | 5.8892 60.0
70.0 2859 1.3513 0.02737 1257.6 2580.5 1267.0 1505.1 2772.1 3.1211 5.8133 70.0
80.0 2951 1.3842 0.02352 1305.6 2569.8 1316.6 14413 2758.0 | 3.2068 | 5.7432 80.0
90.0 303.4 14178 0.02048 1350.5 25578 1363.3 13789 | 27421 3.2858 | 5.6772 90.0
100. 311.1 1.4524 0.01803 1393.0 2544 4 1407.6 13171 27247 | 3.3596 | 5.6141 100.
110. 3182 1.4886 0.01599 1433.7 25298 1450.1 12555 | 2705.6 | 3.4295 5.5527 110.
120. 3248 1.5267 0.01426 1473.0 2513.7 1491.3 1193.6 | 26849 | 3.4962 | 5.4924 120.
130. 330.9 1.5671 0.01278 1511.1 2496.1 1531.5 1130.7 | 2662.2 | 3.5606 | 5.4323 130.
140. 336.8 1.6107 0.01149 1548.6 2476.8 1571.1 1066.5 | 2637.6 | 3.6232 | 53717 140.
150. 3422 1.6581 0.01034 1585.6 24555 1610.5 1000.0 | 2610.5 | 3.6848 | 5.3098 150.
160. 3474 1.7107 0.009306 1622.7 2431.7 1650.1 930.6 | 2580.6 | 3.7461 5.2455 160.
170. 3524 1.7702 0.008364 | 1660.2 2405.0 | 1690.3 856.9 | 25472 | 3.8079 | 5.1777 | 170.
180. 357.1 1.8397 0.007489 1698.9 23743 1732.0 7771 2509.1 3.8715 5.1044 180.
190. 361.5 1.9243 0.006657 1739.9 2338.1 1776.5 688.0 | 24645 | 3.9388 | 5.0228 190.
200. 365.8 2.036 0.005834 1785.6 2293.0 1826.3 583.4 | 24097 | 4.0139 | 49269 | 200.
220.9 374.1 3.155 0.003155 | 2029.6 2029.6 | 2099.3 0 20993 | 44298 | 44298 220.9
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Pressions barometrica: 101 3125 Pa

ASHRAE Disgramma psicrometrico N. 1
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Teman. 2

POLITECNICO DI TORINO

ESAMI DI STATO PER L’ABILITAZIONE ALLA PROFESSIONE DI
INGEGNERE
I SESSIONE — ANNO 2010

Ramo MECCANICA (Vecchio ordinamento)

Si consideri il sistema industriale adibito alla produzione di componenti meccanici, in cui sono
previste lavorazioni di stampaggio e finitura, nonché I'immagazzinamento dei semilavorati e dei
lavorati.

In Tabella 1 sono indicate, per ciascuna zona / reparto, la destinazione degli spazi, le esigenze
impiantistiche per climatizzazione e processo, i dati dimensionali (superficie in pianta e volume). I
dati di progetto per gli impianti sono riportati in Tabella 2.

Riguardo alle esigenze impiantistiche di processo, si precisa che:

e Le presse di stampaggio (Reparto A) hanno un funzionamento discontinuo, come si puo
osservare dal diverso valore di portata massima istantanea e consumo medio di vapore
(Tabella 2), ¢ quindi opportuno interporre tra generatore e presse un accumulatore di vapore.

e e condense scaricate dalle presse (Reparto A) sono contaminate, per cui non possono
essere immesse nuovamente nel ciclo di produzione del vapore, mentre & possibile effettuare
da esse un recupero termico.

e e cappe di estrazione (Reparto B) possono non essere tutte contemporaneamente in
funzione; pertanto I’'impianto deve poter variare conseguentemente la portata di aria trattata
immessa.

Si chiede di:
1. Determinare, per ciascuna zona / reparto, le potenze termiche richieste per la climatizzazione e

per le esigenze di processo.

2. Definire una soluzione impiantistica complessiva idonea a soddisfare i requisiti indicati,
specificando in particolare la tipologia di sistemi di produzione del calore e del freddo prescelti,
e motivando le scelte effettuate con considerazioni di ordine tecnico-costruttivo, gestionale,
ambientale, ecc.

3. Disegnare sulla pianta schematica allegata lo schema funzionale dell’impianto, indicando il
posizionamento dei principali componenti di impianto ed il tracciato di massima delle principali
reti di distribuzione dei fluidi.

4. Sviluppare il dimensionamento di massima di uno dei sottosistemi impiantistici presenti nel
capannone.

ALLEGATI:
e Diagramma delle proprieta dell’aria umida

e Diagramma e tabelle delle proprieta dell’acqua
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Tabella 1 — Caratteristiche degli spazi e degli impianti

Spazi Climatizzazione Processo Note Superficie (mz) Volume (m3)
Uffici open Riscaldamento -- Impianto ad acqua a due 30x 12 =360 360 x 4 = 1440
space invernale e tubi con commutazione archivio 5 x 6 =30 | archivio 30 x4 =120

raffrescamento stagionale.
estivo + ricambio
d’aria naturale
Servizi igienici | Riscaldamento + -- Riscaldamento a radiatori. (S1)5x6=30 (S1)30x4 =120
Spogliatoi ventilazione Estrazioni d’aria nei WC. (S2)5x12=120 (S2) 120 x 4 =480
meccanica
Reparto A Riscaldamento + | Vapore 6 bar N. 12 presse di stampaggio 20x 12x5=1200 1200 x 6 = 7200
estrazione aria Acqua di alimentate con vapore e
meccanica raffreddamento | acqua di raffreddamento.
Circuito di riscaldamento
dedicato.
Lame d’aria sul portone
esterno (L=6 m)
Reparto B Condizionamento -- N. 6 postazioni di lavoro 20x 12x4 =960 960 x 6 =5760
(invernale / estivo) sotto cappa di estrazione.
Immissione di aria trattata e
filtrata (pressione positiva).
Lame d’aria sul portone
esterno (L=6 m)
Magazzino Riscaldamento + -- Circuito di riscaldamento 20x 12 x 6 =1440 1440 x 6 = 8640

ricambio d’aria
naturale

dedicato.
Lame d’aria sul portone
esterno (L=6 m)

Locali tecnici

Ricambio d’aria
naturale

Locale centrale termica,
pompaggi, scambiatori di
calore, gruppi frigoriferi
condensati ad acqua, ecc.

20x 12 =240

240 x 6 = 1440

Esterno - - Torri evaporative, accumulo
vapore, serbatoi
combustibile liquido, vasca
raccolta condensa, ecc.

Copertura - - Unita di trattamento aria,

torri evaporative, gruppi
frigoriferi condensati ad
aria






Tabella 2 - Dati di progetto

Ambiente esterno
Temperatura / umidita relativa esterna invernale: -5°C/ 80%

Temperatura / umidita relativa esterna estiva: +33°C / 60%

Uffici e archivio (U)

Temperatura / umidita relativa interna invernale: 20°C + 1°C/ 45% * 5%
Temperatura / umidita relativa interna estiva: 26°C £ 1°C/50% + 5%

Ricambio d’aria: 0,5 vol/h

Carico termico sensibile ambiente (si assuma il dato valido per le condizioni sia invernali che
estive): 60 W/m?

Carico latente ambiente: 6 W/m?

Servizi igienici (S1), spogliatoi (S2)

Temperatura interna invernale: 20°C £ 1°C

Ricambio d’aria: immissione aria negli spogliatoi e antibagni; estrazioni dai WC
(non sono indicati i parametri non controllati)

Reparto produttivo (A )
Utenze tecnologiche (dati riferiti a ciascuna pressa di stampaggio - tot. n. 12 presse)
e Pressione richiesta per il vapore (saturo): 6 bar (assoluti)
e Portata massima istantanea vapore: 500 kg/h
e Consumo medio vapore: 250 kg/h
e Portata acqua di raffreddamento: 750 kg/h
o Temperatura di ingresso: 25 °C
o Temperatura di uscita: 80 °C

Ambiente (non sono indicati i parametri non controllati)
Temperatura interna invernale: 18°C £ 1°C
Estrazione meccanica aria: 2 vol/h

Reparto produttivo (B)

Utenze tecnologiche (dati riferiti a ciascuna postazione di lavoro - tot. n. 6 cappe)
e Portata di aria estratta: 12.000 m’/h
e Sovrappressione rispetto ambienti confinanti: positiva

Ambiente
Temperatura / umidita relativa interna invernale:  18°C + 1°C/45% * 5%
Temperatura / umidita relativa interna estiva: 26°C £ 1°C/50% + 5%

Carico termico sensibile ambiente:
e condizioni invernali: 60 W/m?
e condizioni estive: 90 W/m?
Carico latente ambiente: trascurabile

Magazzino (M)

Ambiente (non sono indicati i parametri non controllati)
Temperatura interna invernale: 18°C £ 1°C

Ricambio naturale aria: 0,5 vol/h





DISPOSIZIONE IN PIANTA DEI LOCALI AD USO UFFICO, DEI SERVIZI, DEL LOCALE TECNICO E DEI REPARTI PRODUTTIVI
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(Disegno schematico non in scala degli ambienti principali. Le dimensioni di massima delle diverse zone e reparti sono indicate in Tabella 1)
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