PRova PRATICA

Esame di Stato Sezione Bl | sessione 2004
Ingegneria Industriale - Prova pratica

TEMA N.4

Il sostegno portautensili schematizzato in figura e ottenuto saldando due profili di sezione
rettangolare in Fé 360, di cui uno verticale (colonna - lunghezza dellalinead'asse h = 1.0 m) ed uno
orizzontale (braccio). All'estremita del braccio viene collegato un utensile la cui massa é di 200 kg
ad una distanza dalla linea d'asse della colonna b=0.5 m) 11 sostegno viene poi saldato ad una

piastra collegata ad un soffitto.

Il candidato:

- Scelgala sezione dd profilato fra quelle proposte nella tabella in modo tale che lo spostamento
verticale nel punto di applicazione dell'utensile dovuto a montaggio dell'utensile stesso sia

inferiore a0.5 mm

- Dimensioni e verifichi secondo normativa le saldature che collegano i due profilati e quella che

collegail braccio allapiastra

saldature

Punto di

dell’utensile

applicazione |

Rif. UNI 7810 - Profilati a sezio
ne cava chiusa formati a freddo,
di acciaioc non legato di qualitd.

Di regola, impiegati nelle strut-
ture bullonate, chiodate o salda-

te delle

costruzioni metalliche,

Composizione chimica (analisi di colata Caratterist. meccaniche
Qualitd| ¢ | Mn [si| P | 5 | B [**]R[|° R *[" A "[RV *#
| _acciaio max N/mm” 3 |7
Fe 360 B{0,18| -~ - |o,050|0,050|0,009 +20
Fe 360 C|0,17| -~ - |0,045|0,045(0,009|NE|360)|325|270|25|24(27| 0
Fe 360 D{0,17| =~ - |0,040|{0,040| - |GF =20
Fe 430 B|0,22| - - |0,050|0,050|0,009|NE +20
Fe 430 c|0,20| -~ - |0,045|0,045|0,009|NE|430|275}340|22(21|27| 0
Fe 430 D|0,22] -~ - |0,050|0,050| - |GF ~-20
Pe 510 B|0,22|1,60|0,55|0,050|0,050| - |NE +20
Fe 510 C|0,20|1,60|0,55|0,045)0,045| - |NE|5101355(410121|20127| 0
Fe 510 D|0,20|1,60{0,55{0,040]0,040| -~ |GF -20

#% NE = non ef

ffervesc. GF = strutt. a grano fino. * = Temp. di prova,
* per sezione tonda. ® per sezione quadra e rettangolare.

£ 6m+ 50/0 mm a > di
6m+ 100/0 mm,

Es. des.: Es. des.: Es. des.:
Profilate Profilato Profilate
UNI 7811- UNT 7812- URL 7813-
21,3x2,0 20x20x2,0 40x40x2,6
o Fe 430 D- L Fe 360 C- L Fe 510 B-
UNI 7810. UNI 7810. : UNI 7810,
b -y b4 w s "
B R T ] e S o e B et
et O O Y o WD P D - @ - Ll -1
21,3 x x|x 20 | x x|x 40x20 | x xfx x
26,9 x x|x x 30| x x|x x 50x30 | x xjx x{x x
33,7 % xfx xjx x A0 x x|x x|x x 60x&0 xfx xlx xix
82,6 x x|x x|x x SO0 xjx x|x xix 80x40 xfx xix x|x
48,3 | x x|x x|x xfx &0 xfx x|x x|x 90x50 i xix xix
60,3 x x|x x|x x|x 70 :rx:xt: 100x60 lxxﬁ::
76,1 mjx xjx x|x B0 x ulx x|x 120260 x xix xfx x
08,9 xlx x|x xjx x 90 x xlx x|x x 120x80 K-ll’llll
114,3 x| xje wix xjx 100 x|x x|x xfx 140x90 e xfx xjx
139,7 xix xix xix x|x 115 x| xfx xfx 150x100 x x|x x|x x|x
188,3 x xlx xlx xjx 120 x xlx ofx x|x 160x80 x xfx xjx xjx
219,1 xlx xjx x|x 135 IIIIEI x 180x100 be [ x e xx
n x|x x|x x|x x | 140 wjx xlx xix 200x100 xix xjx x|x
323,9 xfx x|x x|x x | 150 lllllll 200x120 x|x x|x x|x
355,6 xfx x|x xfx x | 160 xlx xfx xfx 220x140 xfx x|x x|x
&406,4 xix x|x xjx x | 175 T oxix x| 250x150 xx x|x xjx x
457 x|x x|x x | 180 :ruLuuls 260x180 e xlx xfxx
508 xx xjx x | 200 xjx x|x x|x x | 300x200 xfn xix xfx x
220 xfx x|x xfx x |320x200 xfx xfx xlx x
Toll. su s: = 10%, can| 250 xix xix xlx x | 350x220 xlx xx x|x x
min, £ 0,2 mm., Su D: 260 xfx xix x|x x |400x200 ax xfx xx x
t 1%, wmin, 0,5 mm. 285 xix xix x|x x |400x250 xfx xlx ujx x
Rettil.: 0,2% nella 300 xfx xfx x|x x |450x250 x|x x|x x
lunghezza totale. 325 xfx xfx x|x x {500x300 x{x xjx x
1 350 xjx x|x x | Toll, su s: *10%, min.
Tutti i profilati han-|400 xxx | + 0,2 mw. Sul lati:
no lunghezze fisse da | 11%, min % 0,5 mm, Toll. geom. Perpend. % I%.

Concavo/convesso: + 1% dei lati, Rettil. 0,2%.
della lungh. tot. Distorsione: 2 mm +0,5 mm/m,




