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LA RIVISTA TECNICA

'SCIENZE, DELLE ARTI APPLICATE ALLINDUSTRIA
B DELLINSEGNAMENTO INDUSTRIALE

STU0THORICO DI NS COPPIA. DI CIRCOITL INOUTTIYE 1N PARALLELO

SU CORRENTE ALTERNATIVA

(Continuazione, v. pag. 143)

Estendiamo il gis esp
yalori assoluti di M, y
A questi quattro va
maniere di considerare
Esaminammo finora s
del tetraedro &; che sporge s
retto V.

Se nel parallelepipe
zioni diagonali come
dal solido altri t
tano nella proicz
I tetraedri &y ¢
vedere nella
grafico corrispondents
plementare, fig. 4), ¢
disegno il triangolo %
triangolo topografico, ma ruo
Se prendiamo, , come base dei tetra
che si projetta quale topografico, all
tezze del tetraedro una rappresenta sempre il numero di spire con-
catenate (NK) ed altre due il numero di spire disperse (N, ed
Nyky); Valtesza rimanente, cui non ispetta uno speciale significato

attro diverse

, che & quello

po con lo spigolo

rre e tre altre se-

¢l piano del dis separiamo
jdentiei al primo, ma

setticamente diffe

si presen-
nti.

), lasciano
faccia che si proief golo tapo-
el abd). Per il o Ay (caso sup-
remo quello che mostra sul piano del
me faceia di proiezione, che & il proprio
to di 180

asi medii o complemen

ri A quella faceia
delle gquatiro al-
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attuale, & sempre quella normale alla faceia che si considera proiet-
tata nel triangolo topografico.

Lie figare 13 e 14 sovrapponibili mostrano i quatiro tetraedri &
nelle loro posizioni relative. ’

Dato il trisngolo topografico mediante i nuwmeri di spire totali Ni!
ed N, dei circuiti e la divergenza & dei loro assi magnetici, il tes

trasdro A, corrispondente & pienamente determinato, in grandezzs e

Nel caso [, fondamental
golo Ohhy; in ciascuno degli altri tre casi & quella del
rettangole che si proietta nel triangolo topogr:

I due tetraedri che corrispondono ai casi medii del q
(2 & e complementari di &) furono riportati con la
sul piano stesso del triangolo OR iy, mediante rotazioni p
goli 2«' @ 24" risp. delle faccie Ofih,’ ed Ok’ intorno ad a @ by
con che queste faceie conservano in proiezione e in prospettiva nor-

la base del tetraedro ¢ il trian-
tre faccie

STUDIO TEORICO DI UNA COPFIA DI CIRCUITI INDUTTIVI, ECO. 195

malo lo stesso grandezze apparenti. Il quarto tetraedro, che corri-
sponde ad M negalivo (e supplementare di o)), pud immaginarsi de-
dotto dal tetraedro &, per via di un rovesciamento in seuso normale
sl piano del disegno verso il suo retro, fino a rotazione dell’angolo 2«
della faccia kB, intorno o d; con che esso viene ad acquistare
unlaltezza V.V di segno contrario rispetto alla primitiva. Se in tal
gincitura lo si trasporta poi sul piano del disegno in modo che il
triangolo topografico corrispondente Oh %' (proiezione della faccia

rettangolare V ),/
880 mostra al Lot
topografico fondas
Le proiezioni ortc
4 due in omotetia
mezzo dei lati 1
Si vede altres) « aciture, rispetto al piauo del triangolo
topografico fondamentale, di questi tetraedri 4, dieno in qualche modo
anche ragione del segno di M. Se intendiamo che il vettore rappre-
sentante le spire conca te si diriga sempre dal punto di partenza
dei vettori rappresentanti i numeri di spire totali verso il punto di

si trovano a due
o0 nei punti di

dei quattro tetraedr
v rispetto a centri che cs
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no della fig. 14 ombrata, risp. per i Tati N, NJ, ed No¥ &Y,
ki s tagliano via i volumi inutili di Ay A .
[ quattro tetraedri che ne rimangono, & due « due con un lafo
e, S0n0 appunto & 4, 3, A. Di ciascuno, cinque delle eostole
£ a6 forniseono gli elementi Ny Ny # n, n. La costola rimanente
 bladod (risp. casi supplementari o complementari), che. rap:
presenta =2, (N, — Ny = VN + Ny — NN, cos (N Ny).
1l profilo della figura prospettica (proiez 8
risulta cos), & evidentemente quello mostrato dalla fig. 10 nella parte
ombrata (pianta ed elevazione).
Quivi furono ribaltate nel piano
del disegno le tre coppic di triangoli

o & rivolto al Lettore.
’"ka tenata, con In orientazione du noi data
 sompre. normalo n quella delle fucce visibili
lla fig. 14 ombrata, non ricoperta eiod da
ati, Nei primi tre casi, queste facce appartengono
el IV, si tratta della facein Ok, sulla quale { :
gineciono i vetto olla spire totalil @, ', Quindi nei primi tre casi rettangoli &, «, &', quali risu
{1 vottors delle spireconcatenato va da O verso il vertice retto Vi, 4 dalle quattro sezioni :
uel quale caso questo vettare va dal centro (radicale) del triangolo normali al piano del
O'h,'hy verso il punto O: 1o sue direzioni hanno segni contrari, pas- 2

4,04, c0me 4,
plano con i friar

sando da -+ M & — M. x A
Si deve finalmente osservare che & si pud scomporre. mediante i rispondenti (a, I/, ). |
tro piani per le costole del triedro retto Y, normalnente alla base, (a b, ).
in altri tre tetraedri, che possiamo indicare con 5. 5 _ Aqnon vi pogg

1 facile vaders ehe son quelli essenzialmente intorcssati dai nu- in 0, el suo tr

(Oh/hy) & la p
quello (¥, @', ),
dell'altesza V'l
I ribalt
‘ fatti con rotuz
piano del d

mori di spire concatenate e disperse nei casi L ITT IV. Exsi si otten-
gono difatti se, con quattro sezioni condotte normalmente al piano

Precisamente, le quatiro altezze del tetracdro 3 hanno per csy

o abd wV abd sulta 1
’ il no per al disopra del
b alid X wh abd piano del d i

Quando) ana rappresenta 1 spire concatanate, altro dus rappicsentano o spire Larrispondentein o nota. S; = Sa + By 8l
disparse; I rimanente 8 riserbata a rappresentare lo_spiro co1 lia dunquo
supplementars o complementare. Scritto nell'ordine qui sopra (44) A A A4 4+
cal dito quella chain un dato caso d le spire concatenate, | s :
diugonale trasversa sono le spire disperse; espressione restant Seguono quattro t o dei valori dei numeri di spire. conca
diretta dA 1o spire concatenate nel caso supplementare o n 0 disg)er\'e : 1 o “fl o el .\.‘ Yo {-) 'uxu .«tvnn(é
che la diagonale stessa scende da sinistra  destra ¢ rea. Lo spire porse, o dei coefficienti relativi pei cosi L. 1V, rappresentati
disparss del circuito N, sono_espresse dal radicale di indice | mo; quelle nelle figure 13

del cireaito N, dal radicale di indice i Jontano.
Cosi, pel caso IV per es, n, =111, n, = 11, ecc.




Tah. 1. — Numeri di spire concatenate (n—N,

Soi =
Spre @l NE=VETD
a b
a b
a b
a v cot &’ =a'.coty

'V Tcol *y sen*z=b.

senx

Tab. 2. — Numeri di spire disperse.
Spire totali T
s 4
a b n' =Vabd =asenz
a b |n" =Vabd a.cosx
a b |m™=Valbd=a.cotysenx=d cot’ cosy =
@ b |n"M=Vabd =aV T+ cot’ysen’z=a'coseox =+ cot*z sen 'y =b
i Tab. 3. — Coefficienti di spire disperse e & ate (F+K=1). 3
E=FZ% K=VT1-¢
3 =een st
kY = cosa k= cotzsen y
B B —cosy
F | KM= T+ cot “xsen'y
Tab. 4. — Rapporti
—_— e
dei numeri d6i mamert 'di spire disperee dei coefficienti L
di spire totali LU ¢ di spire disperse ;
N, ky l/ 1=K¢ é
| L= 3 2
a __cos 1/ab_taz . senz _ | §
g Va i i 5
3 RN | 1 . cosxlga = g
b~ senzsanx =
! :
% —seny sen = Rl | 2 T
| g i
@ __tgs _sen s | e ] b
b g son | K e g
=
A notarsi como proj i s
1) T rapporti dei coefficienti di spire uate hanno valori reciproci dei rapporti corrispondenti dei S
numeri di spire t , cio il rapporto dei numeri di spire concatonate del flusso comune & sempre T'unitd. 2
2, T rapporti dei numeri di spire disperse, tanto nel due casi supplementari quanto nei due casi comple- §
mentari, sono fra loro reciproci.
3. I rapporti dei coefficienti di spire disperse hanno sotfo forme diverse, sempre lo stesso valore (35} = A §




N olle direzioni rispettive degli assi magnetici degli ayvol
@mﬂmvmﬁm considerato clasonno di essi vettori scomposto in
na coppia di eomponenti ortogonali, NK ed N, secondo due coefe
fielonti K o k geometricamente complementari

Kt k=1.

Fisicamente, efo corrisponde ad immaginare scomposto ciascuno
dei due dati sistemi di spire parallele N, ed N, in una coppia di
sistomi di spire in due piani ortogonali, in modo tale che il flusso
magnetico di ciascun sistema componente non attraversi I'altro si-
stoma componente omoniwo, ma soltanto si conc eni con uno dei
sistowi dell'altra coppin, L'un sistema componente di ciascuna coppis
produce la sua parte di flusso totale concatenato, I'altro sistema il
flusso disperso rispettivo.

(Questa rappresentazione si interpreta dunque dicendo che;

NEK, =NK,=n,

b, el due eireitly
jppio numero

numeri di spire concatenate dal flusso comun
possono considerarsi come formanti un sistema diu
di spire (2n) complanari @ coincidenti (fig. 16); ¢ ¢

numeri di spire disperse, non conea-
tenate ciod che con i flussi prop
(risp. ® ¢ P,), ) considerarsi
come due sistemi di 1 due piani
normali fra loro ¢ ali al piano
delle spire concate lue cirouiti

Lo schema teori i
offre dunque la cc
terna di piani C
quali giaceiono risp. 1
spire, N K, + N,K,, concatenate, ed N &, ed N,k,, d
le intersezioni danno lo direzioni dei flussi corri
Nel piano C & definita numericamente la induzione mutua teorics,

ymo dunque rappresentato i numeri fotali di |
cireuiti, portando due vettori di lunghess |
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e piani A ¢ B sono definite le sutoinduzioni teoriche che entrano
@ costituira lo reattanze vere dei due cireuiti.
80 si considerano coppie di circuili simili, questo @ assolutamente

generale,

Nel caso particolare del nostro sistema di avvolgimenti esso trova
perd una izzazione di precisa equivalenzs, Civ risulta da quanto
precede; ma vogliamo dimostrarla per altro cammino.

Tmmaginiamo che i due eircuiti ideali N, N, dello schema teorico
ors trattato (fig. 16) siano animati dalle correnti sinusoidali di am-

piezza uno
sen (‘.1 <5 f,).

sonali X, ¥, 2, i tre sistemi di
sinusoidali uni-

di maniera che, s
ire A, B, C, ag

le ampire-spire

5|
tarie
R0, \,,L( iy \ N
: ¢ con | ny = Nik
e ¢+ \ | ks .
7 , VK, + N, K;) eos §

trici sinusoidali 1
diche,
medesimi due cireuifi da una
1/1°2 unita o fac

condo lo t 4

equivale a quel

i spire col tempo se-

numeri

i tre

y spazio un
del sistema
dal vet-
questo sia in
ano per lori-
ymotrici, si ri-

campo ma;
il flusso r
tore somma d¢
generale il vettor
gine ed omocentric
conosce proisttando sui tre piani coordinati 4, B, C: si ottengono

i s 8




Mg&m,_.\.,ﬁ‘lrzi — 2y Y2 o8 E = ny* 0yt sen® 5

X m)‘z; — 2 nyn X7 cos g = ny' 0, sen' g
gt Xt Y — 9 ngn XY cos p = ng* ntsen' .

81 pad intendere, ciod, cho prese & due @ due, lo fro spirali su-
seitino separatamente tre campi. rotanti in piani ortogonali rappre-
sentati da codeste ellissi omocentriche, ciascuno perpoudicolare alla

turs delle due spirali relative. Per es. nel piano C, I'elliss ri-
sultante che indicheremo con E, si proictta in quella del campo pro-
dotto dalle smpbre-spire sinusoidali

Nk, sen (ml — 5) y Nyky sen (.gt +f

Queste tro ellissi tagliano sugli assi coordinati i segmenti

san o
iy 860§

*n.sm?‘; A b\

A)
Vo =nsenp, 7o =1 sengp , Z

© X, =n senp ®)
n sen g
sono inseritte nei rettangoli di lati risp.

e 4n cos ﬁ

»
2n, 6 20y , 2n, @ 4ncos 5

el hanno per semiassi:
©) ‘/%(n.‘ S = T ) — dn, 0y son

(B), (n.n,g) f (»\’~(”.”:.'i,)»

S ribaltiamo i tre piani XY, XZ, YZ sul piano del disegno, appas

risce il diagramma della fig 17, speciale al o 45
I/ellisse risultante E ha il centro nell'origine, centre
stomi di spire, e passa per i punti

(X, , Z) del piano X2, ed (Y , Z) del piano YZ.

dei tre si-

il o
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11 suo piano & quello di equazione
Ev. . X T Zs,
x;+ 7 0s8Ia  Ssen ¢ Fsenp nsenp
]s sus giscitura & dunque indipendente’ dall’'sngolo p da noi scelto;
d insomma evidente che & quells stessa del nostro triangolo topio-
grafico fondamentale 0% /i, quando i tre piani ortogonali di &; coin-

cidono ordinatamente cou i tre piani A, B, C.

Per p=0, non v'hia campo rotante, Je tre ellissi, projezioni della ¥,

si riducono a tre retta coi yale
degli assi maggior
menti sono le
campo alternativo ri

Per p= 907, il tri
con il triangolo Ok J
tico risultante
siderarsi come t
¢ che diremo quindi el!

loi rettangol

re rappresen

a, I

b, al

b sen a)

+ B =V (a* + V)

(50)




204 LA RIVISTA TEONIOA — ANXO It

Fisa pud rappresentare il campo rotante generato dulla coppia di
aupbresspire sinusoidali in quadratura di fase

asgenot , beoset

agenti sotte un angolo spaziale ¢ (dei risp. assi magnetiei); oppure

anche, generato dalla coppin di smpére-spire sinusoidali
am(wl—%') ) hsm(ul+;,u

agenti in quadratura nello spazio; eiod secondo lo direzioni L&
(fig. 18), le quali formano una coppia ortogonale del cerchio di dia-
wetro 2., avente per corrispondente 1a coppia di coniugati (a, by )
nell'ellisse By di caralteristiche

(51)

Lia fig. 18 presenta, con la medesima orientazione assunta per il

D =al+ b, absena=ab..

Fig. 18,
totraedro &y, la proiezione ortografica sul piano del die

dunque sempre quello di Ofk, o dell'ellisse E;) del sistema di assi
ortogonali X, Y, Z
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Tissa pud considerarsi come la figura prospottica da un punto al-
Vinfinito, sulla normale al piano di K, delle tre ellissi in piani orto-
ali 0, B, A rappresentanti i campi rotanti parziali; od ancors,

“coue la projezione pormale di queste ellissi sul piano di Ex secondo

gli angoli &, &, i

Analogamente che per la Ey, ciascuna delle tre ellissi profezioni
sui piani coordinati (fig. 15) pud conside rappresentaré un
canpo rotante generato da coppie di’ amperesspire in guadratura di
fase, Tisp.

g sen ol 1y sen of

3 n, sen ot
(B {
©) 1y C05 @t B) 1y C0% et (CY] My €08 Wi
e —— — —

{i softo I'ang. & nti sotto I's

agenti sotto I'ang. ¢

ovvero generato da
spazio, risp.

g sen (o:{ ,)
g 8o (L,z 4 £)

agenti ciod, (fig. 18
fu appunto. supy
Per p=907, (17.1
I'ellisse (C), cam
Ia quale acquists
Le altre due ¢
di coningati (s
(a,n; 2), (n, b;
Per le ellissi proiez 18) O, Ba, Ag, si ha quindi, in guanto
alle aree,

€ per conseguenza

(52) Qa4 Ba' 4 Aa" =T
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Ovverosia: poiché dismetri conjugati si proiettano in diametri co-
niugati, Ia coppis fondamentale (a, b; @) di Eysi proietta nello spasio
rispettivamente nelle coppie:
() (n = asena: g =Dbsen ): coppia ortogonale, assi, di (0)
(B) (a; n=acos v=¥abd): coppia con V'ang. z di (B)
(A) (m=beosy = Vabd ; B): coppia con Vang. y di (A).
Lo aree dei triangoli corrispondenti ad (a, bt @) sono quindi:
% ity = nt tg e lgy =ntlgocosa = abd cos « = Vabd. abd
é éo%-‘nuum:n‘tgz:n'lgvcou‘znhdcns ==V abd. abd

X B8y e = nt gy =1 g 7 cos &' = abd cos a" = Vald . abd,
g sy

E queste coppie dello spazio si projettano di nuovo nel piano di
Eq nelle coppie:

(09, Ohaim—a) | Vad= non cos x = aid cos's
@), @ a3 V) |l = cos s’ = ald cos'e
(Ae), @5 W) o dba = mcos "= il cos .

E per conseguenza:
abd = abd' + abd -+ ab'd =25, ,

formola a noi nota (efr. (52) e (44), (44').
Iu conelusione, o quattro ellissi: E; e le sue proiezioni (52), che

indicheremo pure con By, Ei, Eiy ¢ che son rapp nel piano
della E; nella fig. 18, corrispondono ai quattro i assoluti del
coofficiente di mutua induzione M possibili per ogoi dats conforma-
zione (Y, %), fig. 4, sono ciod le quattro ellissi topoprafiche corris
spondenti ai quattro casi finora esaminati:

M N=a,N=b;Li=a L=V M=qa

@ s Wi e e aes (5—9)

(IDEFRNG RN s % b, abo
(YIRS NGRSy aans gt 2 0% al
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Si pud osservare pero che nella fig. 18 la ubicazione delle ellissi
B, ed Ax, clod By ed By (casi complementari), non & quella stessa
el loro spparterrebbe sul diagramma topografico precedente (fig, 19),
wma si richiede, perchd vadeno a posto, di ribaltarle risp. intorno ad
By By di nuovo nello stesso piano di By, cosicch® vengano ad essere

= a), (u’. by ";4 :): il che corri-

ro i quattro tetraedri 4, 4,, 4,, 4, nelle
i posseggono nella fignra ombrata 14 che

costituite dalle coppie (u. h‘;;

sponde insomma & cor
ubicazioni relative che
son quelle loro pertinenti nel dia~
gramma topografico primitivo; mentre
nella fig. 18 devonsi supporre i &, &
come facenti parte del 8, fond
(id & per aliro indi i
alle conclusioni ¢
Finalmente,
tivo 0 negativo, i cam
¢he queste ellis
sultano destror
senz'aliro
costituit
di ampire-sy
@ si ricorda che
conformazione ol I
altra che dia lo st M
richiede di s
invertire
Cos) rimang
manenti,

Abbiamo finora trattat
dall'altro, ciod
ficienti geomet
tari, Prima di
notare che la
(1)

o di vista d

amento e d

nsiderare i due




15 Qmm—tumnx
. caratteristiche invarianti dell'ellisse, o dinno ragione

L =A A Ly =M= AL,
d la coppia d'impedimenti 8,8,

(L
per le quali git 8
A..a.:Vmerl';W

Ritmang ciob dimostrato che: se i vetlori Ny ed Ny numeri di
spire comprendenti Tangolo o, si prendano. come semidiamelri co-
niugati di wn'ellisse (quella che essi determinano), allora i due
coefficienti dinduzione fittizi A, e Ay sono rispetlivamente. propor-
sionali, con Lo stesso coefficiente, ai quadrati dei semiassi a, b, di
tale ellisse, semiassi che a loro volta possono rappresentare vetlo-
yialmente una coppia di spirali, ¢ precisamente non esorcitanti in-
duziane reciproea, essendo in quadratura:

a4 M= FiL + 5 = T T = 10— 0]
R e 7 T T —1 2 scn % |
(50) b,—ﬂa G+ BEV@ D) —4 @b sen o

I due vettori in quadratura
abeosa=n' , absenc=ab.,
0. il flusso unitario

di oui Ia somma vale ab, rappresenterebbero risy
concatenato e non concatenato nel sistema fittizio ('L Ly, /L Ly, M),
quando si considerasse ciod un unico coefliciente di sione €
espresso dalla relazione:

M=VDT, (1= : {=1—coso
non corrisponda

Abbiamo git visto come tal modo di cons

alla realta fisica, inquantochd la grandesza / Ti; ab non esiste
flsicamente ma solo analiticamente.

Invece, permette di approssimarsi di pit alla realta delle cose la
considerazione dei coefficienti singoli di dispersione ¢, e {;, che con-
duce, come vedemmo, alla nozione delle spire concatenate e disperse,
mediante le relazioni:

Ni=nt+n' , NP=n'+n ; n'+n'=d,
ola g pp tazi t fica.
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Per il easo I (fondamentale): v, ny, numeri di spire disperse,
ono i semiassi dell’ellittico (C) nel piano XY (fig. 18) prolezione
di By sotto 'angolo (=); n & il numero di spire concatenate, comune
pel dus ayvolgimenti, seguento normale al pisne dellellittico (0):

2 sen , n=absens

(52) m=adsen s’ =

oty = abd cos & = b 08 %

lementi analitici del problema (gh

permntando circolarmente gli

angoli &, &', %), si possono dimostrare cose analoghe per i fre casi
rimanenti (*).

(%) Con i coeflicienti di B

b, + i
a, J i —1) =
I w (
nt -+t v 2 7 tg ,
non Vv 10 T)=n'tgxigy

2~ La R To




8, pbriila Ia carta & il tramite del ponsiero
sermette I'espandersi della cultura, Ja divulgs-

ce alle cose il loro
ie, non & difficile
i apportati nell'ultime
industria della carts,

Perd, non essendo solo la quantita che confe
vero valors, ma anche la qualith delle m(nh
Vosservare, come, nonostante i notevoli progre

* frentennio dalla meceanica @ dalla chimica n¢
si sia pur dovato assistere ad uno scadiment: le dei prodatti
di questa industria, sopratutto per cid che si riflette alla loro durata;

@ questo non per colpa dell'industria , che seppe produrre

nuovi tipi di carte, all'aspetto sempre pin el , 0 per lo meno

decenti, dato il loro vilissimo prezzo, ma per rettezza di chi
non bada ehe a comprare sempre pii a buon mer
Partroppo anche i Governi ¢ le grandi Amm

@ private non tardarono ad abbandonare I'impic

avevan fatto I'onore del buon tempo antico, |

prodotti forniti dallindustria a condizioni pit conveni
sovento a seapito delle buone quulm\ di resistenz

P perd, non si tard 8 ricon
venienti ai quali si sarebbe cos) andato incon
protesta si elevarono nei varii paesi civili contr

cattiva; ed in Italia il prof. E. Loevinson del 1.

in Roma, nella seconda riunione generale ordi

Societd Bibliografiea Italiana in Torino, I'S

sui provedimenti atti ad impedire il deteriora

seritti e negli stampati, insistendo perché dal Go

zioni pubbliche
elle carte, che
uso dei nuovi

molte yoei di
uso della carta
hivio di Stato
indetta dalla
1898, riferiv
jella carta egh

alle pubbliche
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i ‘%:‘ln::l amministrazioni si adottassero norme valevoli a scongiurare

irreparabile, che si andava minacciando sgli archivi ed alle
lioteche, per l'impiego di carta di cattiva qualita, non resistente
logorio dell'uso, né all'azione deleteria del tempo.

ben friste espsrienza, notava il Loevinson, ci dimostra conti-
nusmente che la luce troppo intensa, 1'aria, Mumidits, il freddo e gli
insetti sono, insieme coll'impiego della colla cattiva e del legno nelle
legatare, i nemici pitt aceaniti di quelle stampe e di quei manoseritti,
che dovrebbero resistere il pift lungamente possibile all'ingiuria del
tempo.

Ma, una esperienza anche pill doloross ¢i ha fatto convinti che, a
parte questi inconvenienti, ai quali si & pit o meno efficacements
rimediato, a seconda dei tempi e dei luoghi, un ine
pitt grave dei sopra menzionati si oppone alla conservazione degli
seritti e degli stampati di cui parliamo, ed & |
carta adoperata: ms al quale il (
provvedimenti, potr: imediare per tutti ghi
vineiali, comunali & not

11 Loevinson aveva
Italia si assiste qua
carta durevole,
fabbriche, le quali,
dei eonsumatori, di
prodotto, sono eo ¢
teriale migliore, piti cos
piegare in propor
meceanica del
aumentare il p

11 deterioram
seguenza dell’ im;
constatare anche
un ayvenire pii
rabile, di fronte
indifferenti.

Fu appunto in s
tedesco, sullo stato deg g
aleani dei quali atti si e zioni cos) profonde da
renderne necessaria la trascrizione), che veniva creato nel 1854 il

durevolezza della
opportuni
ernativi, pro-

mente il ma-
lulosa, per im-

nze

carta,

yntinuo degli seritti e d

e che si pud
senza dubbio, in
leto ed irrepa-
no rimanere
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50 al Mechnischo Reichs Anstalt.

 Italing Torino, nel 1897, veuiva istituito il
per Lassaggio delle carte presso il R Museo Tndu-
] i

) etto, ereato per iniziativa dell'On. Presidente dells.
Giunt itiva del R, Museo Tndustriale e col valido concorso delly
Qamera di commercio di Torino, @ che da oltro quattro anni esplien

ora. | conseguimento di questi scopi pei quali venne fon:
dato, fsco & vantaggio del Governo o degli industriali analisi &
detorminazion sui varii tipi di carte, sulle materie prine necessarie 4
questa industria o sugli inchiostri.
Lo tre sezioni, che costituiseono il Gabinetto, destinate particolar-
mente ai saggi chimici, meccanici o microscopici delle carte, andarono
acquistando sempre waggior importanza; ed oggid sono dotate di
e dinamometri di Schopper o degli apparecchi di Zeiss, Knofler,
Usteri-Reinacher, Schluttig o Noumann per determinare il carico di
rottura In resistenza allo sgualcimento, lo spessore, 'umidita, il grado
di collatura, delle carte; di un microscopio di Zeiss, fotoforo e mi=
crotomo per l'esame delle fibre.

Yenna pura attivato, a scopo didattico e per esperi
cazione, un piceolo impianto per la produzione d¢
eostituito da un generatore di vapore, da un liscivi
una pila olandese, pressa, tini, forme, ecc.

Oltre ad una speciale biblioteca sulla tecnologi
poi anche oggidi parte del Gabinetto importanti
narii di materie prime, cartoni, carte antiche ¢
nali ed estere, per modo che ora questo Gabinet
di Charlottenburg, & in grado di rendere segnalati s
del proprio Paese.

I1 nostro Governo non fardd a valersi dell'opera sua, e questa esso
richiese soventa pel controllo delle forniture delle varie carte, per
V'esame dei relativi capitolati, per 'analisi degli inchiostri da timbro
@ la definizione di vertenze doganali.

Ma i contratti in corso, e sovente la necessita di una
vazione degli appalti, impedirono negli ultimi anni ¢
alla compilazione di norme generali, le quali determina

di fabbri-
& mano
rico @ di

carta, fanno
Zioni e campio-
nazio-
al pari di quello
all'industria

ronta rinno-

rlottenburg, un Isboratorio per l‘na_' 1

o o segulto dalle altre nazioni, tra s
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teura i requisiti tecnicn & cul i varii tipi di carte deyono soddisfare;
non essendo sufficiente lo stabilire, sia pure con dati tecnici esatti e
con cifre, i caratteri ehe devono ayere le nuove forniture, quando

ir campione si staviiisca semplicemente il tipo corrente; senza aceer-
tarsi prima che 0sso corrisponda pienamente, sotto ogni aspetto, ll'uso
al quale & adibito.

Tattavis, b doveroso il constatarlo, grazie agli studi ed allattivits
d6l R. Eeonomato generale del Ministero di Agricoltura Industria o
CGommercio, 6 pel continuo progredire della industria cartaria italinna,
o sono introdotte molte @ notevoli migl nei nuoyi tipi di
od altre innovazioni sono allo studio; co
chie Lopera del Governo non tarderh & portare huoni frotti e
imitata dalle pubbliche e private amministrazioni, dai municipi dalle
societh e dagli editori, con van rande non splo del pubblico ma
anche dell'industria stessa.

pSsere

ggio g

li tipi nor-

Non si tratta ora o
mali di ca
pratica in Pro
inciampi all'indt

relativamente
ai quali, entr
preserivendone I'ass

11 punto di ¢
dati dal campior
indiranno i nuovi apy

Intanto, anche nel
dell'industria cartaria
quali corrispondono
usati dal Governo e d

dei pi importanti tipi ¢

esaminati.




Carte . maono ed o

s
2
iz
10
ne
17
54
3

|
resina | buoso |

resios | buoso |

gelatima buomo |

ma [ roioa | buoss |

| extrutorte elatian] buoso

581
8

TIPX

Carta per Decesti Reali

Carta por il Gran Libro del Debito Pubblico

L AR
LRI
53
ih F
H i3]
EE 5]

(1) Vodast 1a graduszione di resistenza allo sgualoimento, & pag. 216,
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jpare dai dati suesposti, parecehi tipi di carte, considerati
jmportanti ai quali sono destinati, si possono, per quanto si
ai requisiti meccanici o chimiei, ritenere abbastanza buoni;
sl potrebbero ancors migliorare; ma sarebbe perd utilissimo
voco di studiare cinscuno di questi tipi separatamente, 8 s,
inassero prima nel loro complesso tutte le carte usate dagli
floi @ dalle smministrazioni dello Stato, venendo poi a stabilire con
eriterfo unico e generale le qualits speciall, i requisiti tecnici ed il

i

y prezzo di ognund,

A questo scopo, nelle tabolle che seguono, valendomi degli studi e
delltesperienza fatta da altri Stati, io ho riportato una completa clas-
silicazions dei varii tipi di carte, secondo 1o materie prime che le
compongono e la lora solic nella fiducia che questa, od altra simile
classificazione, sia, in un ayvenire non lontano, studiata ed adottata
anche dal nostro Governo.




e
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Pabells 111 — Classifieazlone del vari tipi df carte
secondo e due precodentl tabelle,

= QUALITA

0 eon un massimo del § per cento in ceneri.
, con addisions massia del 20 per cento di cellu
wa esente di pasta di legno meecanicn, con

fearions

o ih

Clamifaarions | ¢
par

ol
lognio W"’ RSSO RS0 A) Carta da scrivere.
— Carta di composizione qu.m )
i doved essere solidamants eollatu, ¢ specialmente por la clane 1 Pt‘r‘dm'unwmi :|ul-”~:-_"v:-:':::‘ ’.{‘;* 1 0
mﬁn sark preseritta 1u collators snimale. ] Minat
2 ‘ Per atti, registri di stato civile, h\uulmhu 5 &
- )| Prims qualith 2
Pabells 11, — Classifieazione di solldith, W ‘ s i 1 e
3 3 Par atti dostinati nd essere conservati per
fsduzions ¢t salidih Gradustions di v du lettere, ecc. L
REQUISITI 1
allo sguakeimonto
O BTSN I O MR | 2
= R ‘ Carta destioat une ¢ ds
servarst i r qualche e
Lunghezza di rot Por cancelle 1 !
tars medis in|
wetri (1) 200011000 1. Extra d 5 Per huste d o >
| g Msst a) | Pri 1
Allyngamonto RELisbolinlma L - -
io e M 8. Debole B Seconda
in'caates della . ™ 1 ot omune, per 16 quali
TakEheass | 4. Mediocre 5 Oarto de . it ™
fivas s .- vs e 45| 4 | 8 [25] 2 [15] 5. Discretas fo on
Realstenza allo) BREe ¢
sgunlcimentode 1, For 1 Pratich
terminata  collo| s fort a) | Tneartar 1 frequente ¢ ;
speelale dinamo fRALs fort | & i . 1
metro di Schop-| |
e e Ol BT T S | .
l L A
! 2) Incartan | uso corrente i Lochs
(1) L funghewa madia: di rotura di una earta viene | dedotta 6l 4 et
earico medio di rottura della earta stesss eapresso i jeterminato. colo X
apeciale dinamometro di Sehopper, attuslmento ! clo di carta ) ¢ ampa.
Tungho 180 mm. e lacghe 15 mm., prelovate nel senso longi lo e trarversale B gy Destinate ryngione =3 '
di einseun foglio, in ambiente & 65 per 100 di umidith o
8i intende per langhezza di rottura I lungheszn che raggiuogere | .
A atrisein di earts, 1a quale, avendo in ogoi sua purte v A © spessore, ) Di poea im i 2
«d essendo sosposa ad uno dei suoi estremi, venirso 1 suo stesso ©) | Destinat mune £ v

peso, al punto di sospensione.
L eifea cho indica In lunghesza di rottura & quindi indi

@ dalla Targhezaa della striscin della carta in esame o crc

bonth della carta.

dallo spessare
crescere dells

22 fortiveima. — Per ght
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si pud osservare in qv;u'n classificazione non si fa cenuo
leuno intorna al sistema di fabbricazione della varie carte: ma queste
ZO00. te, per cost dire, oggettivamente, secondo le loro

qualita, non- ndo la natura loro.

riguardo al quesito proposto, so sin possibile ottenere colla
macehina in tondo delle carte che rispondano, per requisiti chimici o
maceaniol, alla esigenze ohie si possono pretendere dalle carte fabbri-
cato al tino con Ia forma, si pud osservare che, fabbricando con parte
dii uno stesso impasto carta & mano, & con ultra parte carta colly
macelina in tondo (supponendo uguali la collatura e lo spessore), si
possono avers prodotti che si equivalgono per requisiti ehimici: my
rolativamente alle proprieth meceaniche si hanno prodotti migliori
colla fabbricazione al tino,

Isesporienza prova che nol sistema al tino il feltraggio delle fibre
& pitt nniforma ed intimo; infatti la carta a mano presenta una resi-
stanza pressochd nguale in ogni direzione, mentre nells carta obtenuta
colls macchina in tondo, la resistenza varia sempre sensibilmente nei
due sensi.

Inoltre o ho potuto osservare che nella carta a 1
earieo di rottura varia sensibilmente, da regione a r
soprafutto nel senso di rotazione del tamburo, fino
¢ I'allungamento della earta sotto lo sforzo della tr:
forme, ma si aceentua visibilmente poco prima della

Nel sistema al tino poi, I'asciugamento che si cc
all’aria, conferisce maggior resist ad lezz
pasto in confronto all'essiccamento a vapore sui k

Uid non toglie perd che, dati i perfezionamenti apportati alle mac-
¢hinein tondo, si possano con queste ottenere delle carle aventi requisiti
altrottanto buoni quanto quelli presentati dalle cart tino, sempre
quando non si tratti di filograne a chiarosouro, le quali riesciranno
pifi artistiche, qualora siano oftenute colla forma.

A questo proposito fin dal 1899 I Union des Falricants de Papier
de France (1) emise un voto, nel senso che I’ zione dello
Stato negli appalti per le forniture delle il campo
libero ad ogni sistema di fabbricazione; ¢id che pur rispondendo ad

) macching il

ntamente
dell'im-

(1) Le Moniteur do Is Papeterie Frangaise. Vol. xxxiv, pag. 257
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concetto di equity, avrebbe eceitato gli industriali ad apportare
[ Joro metodi di fabbricazione tuite quelle migliorie che lo svolgi-
oto dell'industria richiede, nella considerazioue finale, che lo Stato
uista questo o quel prodotto, non tale, o tal altro sistema di fab-
zlone.

n sarebbe quindi contrario agli interessi dell'amministrazione
governativa e dellindustra cartaria stessa, che nei nuovi capitolati
dlappalto si aseludesse lu preseriziono tassativa di uuo speciale metodo
3 fabbricazione (il quale nou sarebbe sempre di facile controllo) e
che inyoce, prescelti con equo discernimento i campioni-tipo, se ne
baudisse Iappalto, fissando per mezzo del Giabinetto del G
requisiti chimici e mecoanici ai g detti campioni devono corrispon-
dere, @ riservando al dello stesso Gabinetto 1'aggiudicazione
od il controllo delle forniture.

erno 1

astall, Fin dal 1888, il

Carta per le mappe cat
Giunta superiore del Cat
necessita di attu

e in Ror

per Ia fornitura del
uno studio seientif
{ratlarsi.

Detta Commissi
in proposito, e deg!
ricerche, ed un a

i di tutti
namometriei in u
varii tipi di
essita di st

a3

il yalore di ogni carta relativamente alla bonta pe

@ ad acquerello, veniva alle seguenti conclusioni.

sfare la carta da dise
i lin

(1) Vedi 1a relazion f Er
el volume di Dispo Massima, stabilite dalla Giun
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reagions acids alla earta blon di tornasole, semprecho ¢i0 provenga non da acidi-
\iberi, ma da sali neatri aveesi la propricts di cambiaro il colore di detta carta,
— Non sl preserive in modo assoluto L qualith dellintonaco, ma doved pres
dominaryi ta colls animale di buona qualita.

4, — Ln carta trattata con ana seluzions oterva ol nequosa di acido taniics,
n doved accusare 1 presenza dol ferro che in modo appena apprezzabile.

B. — L carta messa in un‘atinosfera contenente vapori i solfury d"ammions
non dovri tacebiars.

6, — La carta allo stato commerciale (cost intendoudo quells laseista almeno
per bro gicrni in una camera avente ln temporatara compresa trs 15 ¢ 25 centis
gradi) non dovrd contenere pi dol 9 per cento d'acqun.

7, — La carta completamento priva di umidit, vssin essic
tigradi, non dovrk lasciare colla combustiona pl del 25
minerali,

8, — Lo resistenza assoluta della carta, esperimentata allo stato commerciale
coll'appareechio di Horack e Gy, mon dovrd essers inferiore u Kil & per willis
metro quadrato tanto nel senso della lunghezza ohie dells Jarghezza della cartas
Tallumgaments della medesima determinato collo stesso apparecehio non sark
minore dsl 6 per cento. Ta lungherza massima d'una striscls verticale, calcolata,
non sars iinore di chilometri 5 e mezzo.

9, — La resistonza allo storcimento sard determinata con spposito spparecchio
(il cal dissgno figura nella relazione), usando listerclle i
ciale di %10 x 0=04 mantenute sotto la tensione di ¢
yesistenza dovrd almeno corrispondere a 160 gradi per millimietr
cho I listerelle sano state tagliate nel senso della longhezz
della carta,

10, — La determinazione d¢llo spessoro si fari sop
merciale misurapdo con u compasso i grossezza 20 perz svrapposti &
carieati i due ehilogrammi e mezzo per centimetro quadrat

La grosserza dells carta dovrd essore compresa fra 20
metro,

11, — Lt carta dovrh allaspetto essero uniforme, Len compatta, senza mans
eanzs o punti seuri, fori, laceratare, macchie, Per il levigaturs,
roslatenza allo sfregamento, consistenza doll'intonaco e n rsi nelle
prove di dissgno non dovrh essors inferiore per bonta al campione messo o digpo-
sizione dei fabbricanti.

=

H

0100 gradi cens
ento di sostauza

rta allo stato commer-

3 carta allo stato com-

ntesimi di milli-

Cosl per la prima yolta in Italia da una amministrazione governd-
tiva s introducevano serie norme di controllo, atte ad assicurare I
bontd delle earte fornite dall'industria privata, e la conservazione dei
documenti ad esse affidati.

Queste norme perd, ragionevolissime per il tempo v
stabilite, non trovano piit a vero dire ai giorni nostr
esattissima interpretazione, dato il progresso degli studi f
quanto si riferisce agli assaggi delle carte I
li el ideati, i perfezi i

le furono
gione di una
ti in tutto
arecchi
hine in

portati alle
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tondo @ le mutate condiziont dell'industria cartaria; ¢ di quesfo fatto
sarobbe bene,  mio parere, clie si volesse tener conto nei capitolati
d'|pp|ll0 che in nyvenire si dovessero stabilire dalle Ispezioni com-
rtimentali del Catasto.
[unanzi tutto o ritengo ¢he non sia esatto (come all'art. 1) Vesclu-
dore eategoricaments il cotone dallimpasto dells carta du disegno.
B ancora diseusso so realmente un carts preparata con buona cel-
Julosa chimica di legno nun possa reggere al tempo quanto uns corta
di puro stracoio, o solo il tempo potri fornirei quegli elementi di
giudizio che ora ci mancano affatto; ma un buon cotone, per quanto
sl riferisce alla durats,
queste fibre in un imp
non' pud apportare uua sensibile variazione nelia resistenza
pur non eseludendo con cio, che con una pereentuale ben m;
di'cotone non si possa fabbricare un fipo di carta
avendo io avuto occasione d
unia resistenza super i
di oltre 6 chile
Per quanto si r
cos) si esprime :
« Non & diffici
sono di lino o di
ma quando t
della fabbricazi
diffleile, o special nento @
. B siee le

sono sufficienti

r 100,

del

tut

saminare dei tipi 0 cotone enti

chilogrammi, d una lunghezza di rottura

all’esame microscopico la citsta relazione

ricon

cith d

sa con-

o di cotone, mentre

tiene una non lisve propor:
crede si dob!
erede anche
trebbe avere d
dall'opinione

Oggi in 8
parere ben diverso, ¢
fibre, prima e d
sere impastate o che si_possono dif-
ferenziare coll'aiuto del microscopio le varie specie di fibre, e sopra-
tutto il cotone dalla canapa @ lino; ma in base a queste osservazionl,

o esclusivo del Ii

prescrivere 11 anaps

wre ul gindizio incertissimo che & po-

v @ confortata

microscopico. B in questo ¢
rigsimi botaniei microscopist

n neno chiari botanici microscopisti 8ono di

rato delle stesse

zuito ad un

Javorazioni cui devono soltostare per es-

mmettono non st
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1i studi del Rostaing o dell'Horzberg, tutti i gabinetti di
0 carto sanno definire non solo la specie dello fibra cge
to di ogni carts, ma pur determinare per eiasoun

centesinale.

Le preserizioni, di eui agli articoli 2, 4, 5, 6, date lo miglioria
introdotte negli ultimi tempi in ogni cartiera d'importanza (e sola
oha possano produrre carta da disegno), sono pre: chit inutili,

Tia massima percentualo di sostanze minerali, limitata dall'art, 7a
2,5, si pud elevare a 8, eifra accettata comunemento pei migliori
ipi di carte, sebbene poi praticamente essa si mantenga inferiore al 2,

T/articolo 7 per la misura del carico di rottura della carta pre-

serive I'apparecchio Horack, ora caduto in disuso, mentre & conven-
viono generals di riferire i dati di resistenza alla trazione al dina-
‘mometro Schopper, esperimentando con listerelle di carta di mm. 180
% 15 in ambiente avente il 65 per cento di nmiditi.
Assaggi ch'io ho eseguiti su varii tipi di ¢ da disegno delle
(Case Canson, Whatman, Schilll e Schleider, V Cornari, ece,
diedero per il carico di rottura, per Ia lunghezza di rottura e allun-
gamento percentuale i seguenti valori:

Carico medio

Lo spessore della carta variava da mm. 0,20
delle ceneri da 1,10 a 2,18; l'umidita naturale
ad 8,29,

Liimpasto era quasi sempre costituito da linc
cotone; questo talora in prevalenza.

Dai risultati delle proye meccaniche eseguite su bu
da disegno, appare quindi chiaro come le cifre
siano alquanto elevate, eccezione fatta per il v

Ia percentuale
540 per centd

canapa unito 8
ni tipi di carte

1V'articolo 8
Tungamento

stituenti limpasto
impasto. (con un‘approssimazione. del 5 per 1000 In composizions
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wedio, il quale, fissato al minimo del 6 per cento, contribuisce ad
aumentare l'elasticiti della carta, o quindi la sua resistenza allo
sgualeimento. Una lunghezza di rottura superiore ai 4 km., ed un

., carico superiore ai 14 kg., sarebbero, a mio parere, sufficienti,

Per lo spessore della carta (art. 10) si potra, senza slcun danno,
conceders un massimo di 80 centesimi di millimetro, misurati col
pachimetro Zeiss, o con altro’debitamente tarato.

Algnanto elevato & pure, & mio modo di vedere, il valore mininio
dolln resistanza allo storcimento (art. 9), svato anche rignardo al
fatto che essa vien misurata con un apparcechio dal lato meccanico
alquanto imperfetto.

Carte-yalorl. — Hispetliv
emissioni di carta moneta, i
si possono distingue

andi istituti b
vien data

sima, 0 ad ambedue I
1. Alla prims eate

affidano principalm

Ne sono esempio i

Nordamerican:

T biglietti

and printing bured
La carta & fornit
Holiohke e Zand
al paro delle m
dissima flessibil
tuire ideale della f
2. Alla seconc
che affidano pr
carta. Esempio il R
cipale istituto, ia B
Una semplice I
fabbricati con carta b

Pars

1
o nel

ek
riche

impressa sul recto di questi biglietti,
 filogranata in tutta la loro superficie.
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Questa filograna assionra talmente dalle contraffazioni, che il diret-
tore della Banca d'Inghilterra, in un rapporto ufficiale al nostro
ambasciatore & Londra, fin dal 1897, assicurava che, dopo adottato
I'attuale tipo di carta, nessuna falsificazione erasi verificata pei biglietti «
omessi dal suo istituto.

Ta carta & prodotta a mano nella cartiera Portal di Micheldewer;
od occorra far notare choe a garanzia del pubblico ed anche per igiens
o decoro nazionale, tutti i biglietti che ritornano agli istituti d’emis-
sione per pagamenti, 0 per cambio, vengono sempre annullati e sosti-
tuiti da altri nuovi.

I biglietti dell'impero tedesco, stampati dalla Reichsdruckerei di
Berlino e fabbricati dalla cartiers Ebart, portano da un lato del recto
sottilissimi fili @ fibre incorporati alla superficie del biglietto al mo=
mento stesso della fabbricazione della carta secondo il
simo dello americano Wilcox.

Tl banco di Spagua, secondo un sistema proposto Biittner e
Will, ha introdotto nell'impasto della carta per tulla I'altezza del
biglietto una striscia di garz composta di fili a vario colore.

11 nostro banco di Sicilia, su proposta del cav. G. Miliani, ha
alottato un nuovo metodo di filograna visibile in p che, guar-
data o traverso la luce, div effetti chiari ma i

Siccome questo metodo richiede la sovrappos
per eolore 6 qualita d'impasto possono essere assai differenti, se e
hanno effetti nuovi- di chiaroscuri e di tinte e ne ngono alla
carta caratteristiche speciali, tra cui quella notevolissima di una resi-
stenza finora iguota nelle carte con filograne chiaroscurst:

8. Fra gli Stati ed Istituti che offidano la garanzi alla stampa
od alla carta in misura per cost dire uguale, si deve « nsiderare
ossenzialmente 1'lmpero Russo,

10 tipo russo di carta-moneta si pud ritenere il pit perfetto che si
conosca; osso o fabbricato ed impresso nelle officine impe i di Pie-
troburgo, le quali sono dotate di tutte le ultime e pit perfezionate
macchine che si conoscano, e dove, accauto all’antica lavorazione al
tino per le pi fini filograne, funzionano gli apparecchi 5 wbrisky &
Dapont, che sostituiscono per i tipi comuni di carte valori la lavo-
razione & mano.
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Nonostante alcune importanti migliorie introdotte nella fabbricazions
o nella stampa delle carte-valori, si lamenta ancora generalmente in
Tfalia Ia poca resistenza di queste carte ¢ la cattiva collatura, parti-
colarments nei biglietti di banea di grosso taglio. Questo lamento non
& del tutto infondato e non sarebbe difficile portarvi rimedio.

Gid sono allo studio presso il nostro Goyerno nuovi tipi di carta
filogranata per biglietti da 5 e da 10, ed i nostri grandi istituti ban-
carii non mancheranno di seguirne I'esempio, mentre le cartier
da Fabriano onorano I'industria italiana, ¢l danno affidamento che
presto i giungerh ad atfv

Qccorre perd nells s
voglia eccedere nella fil
contro le falsifi
carte; in quanto che §
ne riduce lo sy C

Non & certo I' [talia
filograna; non sarebl
el a cid si opporrebk
ne faccin una esagerata
il suo prezioso ¢

re un’utile riforma anche in questo campo.

i nuovi tipi di carte-valori, che non si
mento e guarentigia
n queste

rana, la quale sé & orna

, pure il primo elemento i debolez

ari 1'uniformita della carta o

tenza.

neta, deve abolire la

d un elemento utile,
tistiche, Pe

della stampa

non s6

Ma fabbricare r nte sotto
ogni aspetto I'esecuzione, non basta; non & sufficiente prescrivere la
normalita dell’imy i i tinta, dello

A di contorni

apparecehio di fa
nelle filigrane ¢ 1 S
inchiostri, unita e pre
moneta il suo pre
QCe0rTe Tinmovare

Si adottino tipi
cimento, e sopr
dell'impasto, che "
della sna tenacita
ghilterra, che rinx

bonta negli
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1 decoro,

prima ch 3
seai resistenti alla Tottura ed allo sgual-

o nella scelta

ente collate, rico
iento della fi

non i dimentiebi I'esempic

ra torng scapito

nea d'To-

itornano.

mente i biglietti che ad

one di esegui di carte-

arii i

Dalle prove ch'io ebbi occ
yalori, ritengo che,
avere buoni tipi, sopratutto per biglietti di piccole
<corrispondano all'ineirca ai seguenti dati:

3= L Rivesra Tic

i, 8i Possono

resti nei concetti sopra espr

taglio, quando essi
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Qarico medio di rottura . . . . . . daSa 9k
 Lunghezzs media di rotturs . .. . da 6000 & 7000 metd,
Allangamento medio per cento . . dn9oall,
Porcentuale di- ueneri. W% ¢« . . inforiore al B
allo to: dai tre al cinquemila giri del dings
mometro Schopper ad 1 kg di tensione della molle.
Lesame della carta degli attuali (itoli di rendita diede i seguenti

risutatiz
Carico medio di rottura . 5 3 kg 5,04
Lunghezza media di rottura . . . . . . wetri 4818
Allungamento medio per cento . . . . . . = 620
Percentuale di ceneri . . . . » 248

Ta collatura alla gelating animale o lunpustn di cenci di ling &
canapa sono oftimi; perd non si dovrd escludere 1'impiego di altre
fibro vegetali piti resistenti e pit flessibili, che da wltri continenti
potrebbero con vantaggio essere importate da o NEmmeno. quei
processi di collatura, o meglio quelle modificazioni al processo attuale,
1o quali, senza essere causa di lento deterioramento della carta, pos-
sono contribuire ad aumentare la tenacity della carta e preservarla
dalla deleteria influenza dell'untume e dell'umidita.

Ma la carta-moneta, oltrecehd all'uso, deve resistere ai tentativi di
contraffazione. Ora mon & possibile in via assoluta di impedire I fal-
sifieaziono di un biglietto di banea; ma praticamente si pud raggiun-
gere questo risultato,

Il primo @ vero progresso nella stampa dei bi
ottenuto coll'applicazione della calcografia; gli alt
grafiei e fotomeccanici sono di troppo facile esecuzic
garanzia dalle imitazioni e contraffazioni.

Un tempo si attribul grande importanza ai ¢
sicurezza stampati sulle carte-valori, e risultanti J
minntissimi disegni a vario colore intreceianti
ogni guisa ed impossibile ad essere imita
trasporti a base di procedimenti chim
quelli che meno si prestano ad impressic
ordinarie, non permetteva di oltenerne colla fo
incerta o sfumata, e quindi era impossibile ri
grafica decisa.

1

ti di banca fu
edimenti lito-
ne per offire ung.

| detti fondi di
fitta rete di
yrapponentisi in
ite anche con
colore, tra
fotografiche

e un' |1nmnglno
i

rne una rp

BRI ————— |
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Ors perd collimpiego delle lastre ortocromaticlie, sensibili per nna
determinata zona dello spettro ad ogni grappo di radiazioni, e quindi
anche @ quei colori chiamati autifotogenici, non riuscirebbe impossibile
Ia contraffazione di defti fondi.

F inutile ricorrere o sostanze incorporate alla carta, o ad inchiostri
speciali di stampa, che possono essere riconoscinti per mezzo di oppor-
tuni reattivi chimici, perchié il pubblico non ha o sua disposizione un
Jaboratorio di assaggi e ricerche, @ non & poi nemmeno abituato ad
osservare troppo profondamente le cose.

La principale garanzia contro le fals
sopratutto alla carta ed alla stampa, perché
si possano frovare persor
industria, Per cio che si riferisco allg
nostri istituti di cre
dal veri, sarh quasi
cartiera produttric
razione, pur partend
fabbricazione, di ir
sono mai identici in ¢ na
sopratutto nel
inimitabile.

La forma poi, ale si
tando impre |
traffarla, oce
forme una mas
dienti a cui sc
cartiera; ed io
falsificati, talora un
assoluta confusion

Esclusa pertanto
sistemi, per. cui pra tic
lora si vo, ire 1
che si ynol rag
mente bello ¢ d
il risultato, o m
arti, che concorror

zioni converrd chiederla

, Jo quali cono

come fu detto,
dustrie e delle
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ora esposto, nell’esamo che io ho cercato di
o di carte usati dallo Stato, appare evid
ttro anni molto si sia fatto dal Goyerno
parecehi di questi tipi, sopratutto per eid ¢
tonza @ durata, giungendo cosl a risultafi

RASSEGNE TECNICHE & NOTIAE INDUSTRIALE

r ancora da farsi al riguardo; ma, qualora non

{ lla via di una utile riforma, futto oi indues &

ndo i criteri espressi nel corso di questo mio mo-

e o, 6 sopratutto adottando quei- provedimenti o quelle norms.

ol lesperionza ohira di consiglinre, I questione della for

' itara delle carte, per quanto si riflotte alla bonta del prodotto, potri
almente dirsi risolta.

Torino, R. Museo Industrials Italiano.

1, NUOYO FORNO ELETTRICO STASSANO

por la produzione del ferro

Nel numero di mar Rivista di Artiglieria e

Genio pubblica v
temente @ con
lurgia del ferro,
di ferro.
Risersandoci di d
clusioni al

i quest’anno 1 ottima
Stassan

Dott. Micurraxoero Seavia.

quali

E noto che nell'alt
azione diretta del
| quella del
| quale, trovand;
sione di que
carbonico, 1
Questa condizi:

Ck ey s g

 del forno.
do di car-

1

di carbenio
di polve-

igeno, cib che cor

rizzare il miners bone, e mescolare e due polveri nella

proporzione voluta




;A RIVISTA TEONICA — ANXO 11

| ingredieati avrebbero finito facilmente per
, pensai di ammassare 1o wiscela con un aggly
o simile, riducendola per compressione in
dovuto pol. introdursi nel forno.
jea del forno a manica si effettunya nel moda lqnnh
per qualehe tempo il forno, ficendovi brillare Varea, sana
di sorta, introducevo nel forno stesso una grighia di ferry
pe] rrestarsi nolla cavita interna ad una ventina di een-
. di sopra dell'areo. Quindi dalla tramoggi si conriniava i earleare
nm naturalmente trabtenuta dalla griglia,
certo umpo. Ia griglia. veniva fusa dal calore dellareo; il mine-

mnml a contatto di éssa, nel tempo che questa impiogava
sua volta & ridursi;

uesto 5 che stavano sulla
griglia. andavano saldandesi. insieme, formando al di sopra dei carboni uns
specle di volta, che si conservava intatta o sorreggeva la soprastante carica,
anche quando le mancava appoggio della griglia.

‘A misura che il ealore irradiato dall'arco si pro v nella massa del
minerale cos) disposto, determinava la riduzione dell'ossido di ferro o succes
sivamente Ia fosione delle masse metalliche elementari cos) prodottesi, che,
rese fluide, attraversavano il minerale non ancora , distaccandosi dalla
Yolta, cadevano sul fondo del crogiuolo, dove ben tuivano il bagno
metallico, che di tempo in tempo si estraeva da colata,

Analogamente doveva avvenire per le
rivestimento del forno, dovevano essere
basiche e quindi poco fusibili; la loro fusic
menta a quella del metallo, sicche, dopo dieci o ‘1‘ |
zionamento, la volta esistente al di sopra dell'arco finive
strato di notevole' grossezza costituito da scol
assorbiva in grande quantity le irmdiazioni dall’a
di trasmettersi al minerale soprastante, che si riduce
difficolty, ed al poco metallo che andava producendosi,
erogitolo. In queste condizioni non potevasi pii andare ay
sospendere 1'operazione.

Questo fatto, della eui gravita facilmente ciascunc
precceupd non poco, perchie, ove non mi fosse
completamente Vinconveniente, questa avrebbe
riscita finale del vagheggiato processo.

Perd, dopo lunghie e pazienti ricerche, e numerose 1
¢he, facendo passare la miscela da ridurre al di sott

b natura basica del

da risultar molto
s quindi parallels-
ore di continuo fun-

per presentare uno
tte e dure, Questo
nda cosi al calore
percit. con grande
di- ruccogliersi nel
ti e bisognava

1 vendersi conto, mi
possibile di eliminare
¢ compromettere Ia

ve, riuscii  stabilire
oll'arco, anziché dis:

i intima e stabile la miscela delle polver, le qu!l,n' 5
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al di sopr; come avevo fino allora praticato, quantunque il materiale

+ fosse trovato tutto d'un colpo esposto all'elevata temperatura del forno &
non si riscaldasse gradatamente, come svyeniva nell'slto forno, le reazioni
avevano luogo eg @ senza aleun i i &i formava il bagno
metallico.

Dopo questi. favorevoli risultati abbandonai sena esitazione la forma a
manica, prima data al forno, ed adottai quells a suola. Cost tr formato il
forno, come facilmente & comprende, diventaya non solo atto al trattamento
delle miscele di mine di eseguirvi 1'affina della ghisa
ol processo per reazione (Martin-Siemens), ¢ poteva casere impiegato che
come semplice forno di fusione,

Sicoome perd nel forno non sarebbe penetrs
zione della ghisa sarebbe occorso Hl-nhuu nel forno 1t
Dbruciarne le impurits, col mine puendo il mete
gato nella metallurgia del fer
quale il minerale, r
impurith della. gl

Numerose prove e

6, ma permettevs

per effettuare Paffina-

arig,

occorrente &

rdinariamente impic-
nel

: i ore-

che deve cssids

infatti riuscito a p
metalli, come il m no, Sl
minerale, sia affina con |
ed ac
di analoghi met

Durante queste pr

1 Ia nuova disposizior
veniente, ehe, in
conseguenze: quand
2azione del calore s
che i raggiangeva, allorch

11 fenomeno non ¢ f
Per quanto poca |

tanta effettnando la
Yi & un periodo nel
appunto col principio dell'oy
Zione del minerale o I'aff
reazioni si affettuan
muLA(In fra la par

che deve assor-

, il silicio od il car-

1 caso del processo per re
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‘Ne consegue logicamente che sl primo periodo Ta quantita di ealore aiser.
jal materlale da trattare & massima, mentre diventa sempre minore quely
m,{q & misura Te reazioni vanno ultimandosi, nel qual periodo basty
foraire ] forno Tener
perdite, che esso di per st determing, per mantenere il bagno fluida ¢ per
Wettere cho s effettuino le ultime operazioni di affivazione.

Ora in questo periodo, che per intenderei ehiamerd di digestions del bagu,
& passibile eon gli ordinari forni 4 carbone condurre il fuoco economieamente,
tiducando al minimo il tiraggio del camivo, mentre vel caso dei forni elete
trich la cosa non & egualmente attendibile, sia perchi non & possibile ridurre

volont ln quantith d'energia che si vuol portare su un arco, senza andare
ineontro al grave inconveniente di rendere V'arco eccessivamente instabile, sia
anche pel fatto che in un impianto idraulico-elettrico i1 non funziovare a pless
carieo non porta & nessuna economia nella spesa, ¢ riduce inveee proporzios
nalmente I poterzialith dell'installazione, civ che =i converte in una perdita
sicora,

Per eliminare quindi questo inconveniente, pensai di costruire i forni in
modo chie potessero agire con due o pi archi. In tal guisa, facendo brillare
questi tutti simultaneamente, od estinguendone alcuni, o riducendo nello stessa
tempo nei limiti del possibile la quantita di energia da inviarsi sn queli
Attivi, sarebbe stato possibile e facile far varia 1 estesi limiti 1a quantify
i ealore da potersi spendere in essi, a seconda del Disogno del momento;
mentre, tenendo due forni contemporaneamente in ne, sarebbe stato pos-
gibile far lavorare I stazione generatrice sempre a pieno carico, ¢ quindi nelle
migliori condizioni di funzionamento, ove si fosse avuto cura di regolare in
modo tale le operazioni, che si compiono nei due forni, che quando in umo.
oecorresse la massima quantith di calore, nell’altro fosse <ufficiente spenderne
POCo, @ viceversa.

Con forni cos) costeait, oltrs ad eliminare del tutio i} grave inconveniente
cul ho pitt sopra accennato, si raggiunge anche il notevolissimo vantaggio 6

la capacita e la potenzialith di ciascun formd,
clie, eome & ben chiaro, b funzione della quantith massima di corrente che
pud convogliarsi sui carboni, che la moderna inde & in grado di fornirel,
ed b limitata da tale quantita,

Tn vista perd della complicazione nel servizio che con tele tipo di forso 8
ha, sia pel moltiplicato numero di elettrodi che in essi hisogna regolare. a
© pit specialmente pel fatto, cui ho , clie, per utilizzare comples
tamente Uenergia disponibile alla stazione g ce, occorre far agire simul-
taneamente due forni, regolando in modo le oni in ciascuno di essiche
al massimo bisogno di' calore in uno corrisponda nn minimo di erogazions i
corrente nell'altro, pensai di stndiare qualche altro dispositivo, che, permel

L nellata di lingotti
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tendornl di abbreviare il periodo di digestione del bagno, mi mettesse in
aondisiont di Javorars colls massima possibile economia di corrente, unche senza
variare I quantita di energia da mandarsi nel forni, a seconda del hisogno.
Ora, I'elevata temperaturs, cbe col forni elettrici si raggiunge, facilita
potevolmente le combinazioni, che dinno Inogo alla riduzione del minerale ed
all'afinazione della ghisa, o di questo ho avato Jarga conferma in tatte le
prove eseguite; ove pertanto fossi riuseito a favorevole con-
Qizione, tipica nei forni gib costruiti, qualche dispesitivo che i permettesse
di agitare o rimuovere lo massa metallica durante la fusione riduttiva, avrei
potuto ragginngere completar
13 nota infatti 1a notevole economia di tempo
nelle operazioni di affinazione della ghisa ol proc
suol forni & suola girevole, pei quali il Bell nella cituta ¢
risultati con essi ottennti ~Chanmond
« La media del la
in 24 ore, invece di
« Invece di 600 kg
rono da 450 a 500 k
in 24 ore, ed il con

unire & que

nte il mio scopo.
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La strada da s
tersi in buone condiz
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dalla
atmosferica portat
fanno parte integ no imy ndibiln
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esente dagli inconvenienti in ossi lamentati, o nello stesso tempo @' impiego
fucile o siouro.

Dalle fignre 18, 22, 8¢ o 4 infatti, appare chinraments come in detto forng
& posta in movimento lintiera eamora di fusione, per la quale cosa non sono
da temersi gli inceppamenti, gli afilussi daria fredda sul bagno ¢ la costosa manu-
tetzione, che impediseono ai forni Pernot di essere largamente fmpiegati, come
fiucevano supporre | vantaggi che presentano; mentro essendo Isse di rotazione
del forno, col quale eoincide Passe di simmotria della cavits interna, alquanto
{nelinato alla vorticale, il del bagna b

Questa fayorevole condizione: congiunta all'altra, che tanto facilmente &
varifica nel forni elettrici, dellelevata temperatura, ciod, che si stabilisce nels
I'ambiente del forno, rende questo nuovo tipo di gran lunga superiore a quello
a piit copie di earboni, sempre quando debbansi operare fusioui riduttive, sia
per la sua estrema semplieita di manovra, sia per la robustezza ¢ ) sicareza
di funzionamento che lo caratterizzano, sia infine per Tn grande economia di
tempo e di calore che consente di conseguire.

Come appare dalle citate figure, il tubo, nel quale terming superiormente
il forno, @ che serve ad espellere dally cayita esterna di esso i prodotti volatili
delle reazioni che vi si compiono, & munito di una coppa o bicchiere che lo
circonda ed ha la sua apertura in alto, nella quale penctr tro tubo, che,
fissato alle pareti dell'ambiente in cui il forno & installato, resta fermo, mentre
il forno si muove.

Riempiendo pertanto di sabbia il bicebiere del tubo solidule al forno si ha
mezzo A impedire ai prodotti volatili di sfuggire da quest mto fra i due
tubi, fisso & mobile, e di convogliare cost i prodotti vo! per poterli poi
utilizzare in seguito, non ostante che il forno, nel qual iluppano, sia
mobile e ruoti intorno al proprio asse.

Due robusti avelli metallici solidali al tubo fisso sovia mentovato, che si

vadono chiaramente nelle figure 1%, 2¢ e 3% isolati perd camente dal
fubo stesso, servono a condurre la corrente, che yiene du pi conduttori
agli elottrodi, medianta le spazzole o sfloratoi che scorrono li i detti anelli;
nel movimento del forno, ed i conduttori che da dette spa vanno & fissarsi

all'estremith delle aste dei porta-carbone,

Con questa disposizione di organi, robusti e semplici,
presa di corrente anche durante il movimento del forno, in 1 da eliminare
ogni piir piceolo inconyeniente, come se il forno stesse (o

ssicurata la

.
s

Dopa aver fatta Ja storia delle espericuze eseguite o descritti i tip di

forno che furono eoneretati in base appunto alle risultanze delle prove, &

rappresentano la materiale soluzione del problema, comp! | sommana
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esposizione del processo termico, che propugne, riass: do i dati di
fito o numerici ewersi dalle numorose esperienze eseguite, dai quali sark
sibile dedurro con tutta fucilith a convenienna tecnieo-economica, obe il pro-
cesso stesso presenta in molti casi della pratica.

Gib che doveva determinarsi in praties colle espericu
stabilire la forma del forno e dei suol aceessori pia adatta allo
‘massima di efaseun forno, Je dimensioni della cavit interna, in r
quantita 'energgia da spendersi i cinseuno di essi, per modo che, pur ragginn-
gendos I temperatura necess: aioni di
‘complervisi, si rimanesse iu limiti tali da assicurare una oo
ol rivestimento interno del forni; doveva pure detorminar
elattrodi che §i verificava durante il lavoro. Oltra & cid, era anche di somma
importanza lo stabilire, se fusse po sibile raggiongere coi nuovi forni la
continuitd del lavoro, che Ili fin ora imy i
trattando identicamente
ricavare Videntico tipo
energin si manten

Per ¢id che si
poco mi resta anc
1a storia delle succs naLi0! prima d
4 due tipi r
alle ultime modific:
Tiien, sia sotto quell
anche prolungando | B seguit
tuto ampiame:
di assistere alle

Se, come ho gia
della forma del fo i, non ¥
minazione delle dim: 1 adat
Ziote alla quantiti
eseenzione del ris
indubbiams

consisteva nello
copo, la potenza
apporto alla

rinscita delle

i alla compl

o durata

amo. di

stessa qualita di miscela

e sopra tutto infin

fissati a priori

1o ma: lifficolt
il Tungo periodo del fu
ol

Perd, dopo aceurat
rapporti fra la pot 1 forn
ultime prove durat
oon Vevidenza dei f

Ziali insucee

possibile disporre
rivestimento del for
nario forno Martin-S
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Nel corso i tali ultime eampague effettuate coi forni, ebbi campo inoltre
di rilevare che, durants uy funzionamento regolare @ prolungato, il consumo
degli slettrodi 4i riduch notevolmente in virth dells completa sssenza d'sria
nellinterso del forno, del raffreddamento adottato tutt’intorno ad essi, del
modo di. collegarli alle aste metalliche di manovra, ecc. eee., talehd con
buoni carboni Junghi 1.50 m, come ora si fabbricano correntem; i arriva
wonza aleuna diffieolth a conservarli in servizio 60 ¢ piit ore consecutive,
anche ragginngendo elevati limiti nella densith di corrente, che per essi 6
convoglia,

Te bilineo chimiche e termiche di aleune operazioni eseguite offrono
maniera da ultimo di riconoscere: come sin possibile giungere sempre allo
stesw tipo di prodotto, trattando nello stesso modo le medesime misceles il
grado di purezan dei materiali che i ricavano dal trattamento del minerale;
e il consumo di energis necessario per Iunith di peso di ferro fabbricato.

Specehlo riassuntivo del risulfati delle bilance chimiche o termiche.

W PROVA | te PROVA | 12 PROVA

< ‘ e
99,690( 91,27 ¢ 1,9 3

Manganese . . .
Bilieio .

0,109 &

0,028] 59,16 | trac

)

Solfo . ... | 0,062 8 0,046 08,38 1 0,06 0,5 8
Fosforo. , ... 4,18 ('.02!‘ it 0,013 87,24 | 0,001¢ X 950,10
Carbontos .| 0200 — | o0ml — [ousf — | o0m 0,000 —
Cavalli elettriei,
per kg di ferro 6,00 7,00 6,16 J1 492
Ren® tormico”, | 45,65 87,01 gt | o0

Dall'esame comparativo dei dati numerici risultanti riassunti nello speechio

qui sopra riportato facilmente appare:

10 che operando sulle stesse miscele, si & sicuri di oft
mente 1o stesso tipodi prodotto, cib che del resto si coneey ) facilmente,
conviderando che le operazioni si svolgono in vaso chi che in pessun
forno & possibile mettersi sempre nelle stesse ¢ joni cor oltiene fn un
forno elettrico, nel quale & possibile valutare esattomente Js quontita di calore
che vi si svolge, misurando Ia corrente che vi si manda ¢ 1o}a in modo
che esa i mantenga sempre nei limiti voluti:

ere costante™

)
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o gho il calo del metallo contenuto el winerale si mantiene con questo
rosesso in limiti ristrettissimi ¢ notevolmente inferiori & quelli che si hanoo
negli alti forni;

2 che con una sola operazions & passibile giungere a prodotti di grande
pureza, eliminando cos), oltre alle spese per mano d'opers o combustibile
inerenti alloperazione di affinazione anche la perdita pel calo
¢he questa soffce durante tale aperazions, calo eho oscilla fra 1'8 ed il 10, ¢
sale qualehe yolta anche fino al

4* che pel modo specis
processo & possibile ottend
i manganese,
ciali, come ad esempio lu fa
dolee @ le Jamiere per nuclel di m

5° da nltimo che basto
nel forno durante il per
partare a soli
pelle prime es

Consegue pertanto |
od in particolar mod
particolareggiatamente ¢ pos e o
la massima economia
dimento termico dell ed ¢ 5 Y €
oltenersi, allorchi ir 1 up 3 pis
riduttive, i effettusr P f

ghi

veiigono le reazioni, eon questo

gib che & di ¢ licazioni spe-
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estratta dall'alto forno e nell'ipotesi che la fora
ria pel servizio dei convertitori venga prodotta coi gas del-
Prescelgo quindi pel paragone quello dei processi ordinari di
Mbrml m/ﬁm malleabile, che implica il minimo consumo di

Ora, tanto il Ledebur, quanto 1'Helson, il Groner, il Bell, il Knab, ees,
sono concordi nello stabilire che in medin col coke, al prezeo pel quale pud
aversi in Tnghilterra, nel Belgio, in Germania o nell'America del nord, nelle
Toealit eiod piit ricche di carbon fossile, il costo di produzione di una ton
nelliata di ghisa, eseluso i1 valore del minerale, cscilla fra 20,00 a 48,00
lire @ ciob:

Per combustibile . . . . . . . . . daL 16,00 a L. 2800
e ORRInN v s e v owowon 800 » 500
» mano d'opera e spese generali . . . » + 10,00 » » 15,00

Totale . . . daL. 20,00 a L. 48,00

Prendendo pertanto un valore alquanto infe
fisso in L. 35 tale spesa. Suppongo inoltre di imp!
della ghisa un minerale molto riceo, come quello
preso per base pei caleoli teorici sopra riferiti e che imp ne
forni elattrici, — minerale che costi all'alto forno i
tounellata. Ammettendo pertanto che il calo del metal
forno. i mantenga nel limite del 10 °/,, per ogni tonne

fi queste cifre,
fabbricazions
1 A'Elba che ho
prove coi

lire Ia
o uellalto
ii ghisa occor

li me

reranno cirea 1700 kg di- minerale; il costo quindi delln ghisa risulterd di
L. 60,50 per tonnellata e ciod:
Por minerale, 1700 kg a L. 15, . . . . L. 2

= combustibile, mano d'opera ecc. .
Total L. 60,50
tonnellata di
ibile per la ti-
il costo della
azione, che in

Secondo gli stessi autori, la spesa viva per 'affinazions di u
prodotto in lingotti eol processo Bessemer, escluso il coml
fondita della ghisa e per la fc motrice,
ghisa trattata, nd il calo cui essa va soggetta durante Voper
medin pud valutarsi del 15%,, @ di L.

Per forro manganese a Lo 200 per tonnellata . . I, 12,00
+ mano d'opera .
materiali refrattari .
manutenzione e riparazione dv]l ﬂm
manutenzione lingottiere e forniture diverse
spese di sorveglianza e generali . . . . .
Totale L. 2

00z ¢
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Quindi nel caso in esame T tonnellata di prodotto malleabile in lingotti
vorri 8 castare L. 06, cost ripartite:
Pughlull.AlAyan)u‘/_, A IR
» spese di fabbricazione . . SR L 3

Totale, . . L. 9607

el in eifra tonda 96,

Appare da questo calcolo che nei paesi ricehi di eombustibile r,\.m il
preaso di costo della tonnellata di prodotti malleabili in lingotti, anche ope-
indo ook mietodi pifs cconomici ¢ perfezionati, non scende mai al di wm
delle 96 lire,

Esaminiamo ora le
rale si effettui col proce
computo:

15 che il minerale impiegato sia analogo @
perato nelle prove
2 che per la p
sl preazo di L.

sduzione nel caso che la riduzione del mine-
lettrico da me ideato. Suppongo in questo

d'Fiba, sdo-

razioni il CO, ¢
4* che gli
nell'offic
presen
50

mente
he 1
cavalli elettrici effelt qu
di ferro nelle ré

62 che ogoi forr

tivi, e produca quind t i
7o che Vimpianto tr N rag
vallo elettrico inst

Cibd premesso o

prove eseguite, s
stabilire che il
diments & di L.

Per 1600 kg di

rtarsi L. 41,05
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Riporto L. 41,05
Per la polverizzazione di questo a 1o 300 %+« - 080
w 100 kg dibraia L T0%ae ¢ o b ooe e e 18,30
1a fubbricazione degli agglomerati a 1.3 % dimiscela » 675
consumo di. elettrodi (12 kg 2 1. 080) s < . = &B0
manutenzione dei forni . . N o T X
mano '0pera, o+ oo+ s+t N i o ST
manutenzione lingottiere ¢ forniture diverse . . . + 300
forza motrice, 4005 HP ora o L. 00057, . . . * 22,80
spese generali e di sorveglianza « . v oo Y 8,00

Totale . . L
deducendo dalle quali il valore dellossido di carbonio
degli idrocarburi volatili del brai, ricuperati; ¢ ciod
900 m* cirea di gas combustibile che a soli 2 cent. il
T R - . v 1800

Restano come spesa effettiva . L. 9400
eloquenza di queste cifre, frutto di co i su dati di
falto rvisultanti da Junghe e minuziose prose, mi dispensano ¢
commento. Mi limiterd solo a far osservare che, an
specialissime circostanze, non molto faci
nisse a costare pii di 300 lire per cavallo elettrico, i vz
non sarebbero gran fatto diminuiti. Infatti, ponendo anche )

el cavallo a 500 lire, cifra_esageratissima, trattand
idro-elettrici, la spesa di produzione della tonnellata di fer
rebbe che di sole L. 1148, aumento Jar
trasporto che grayano il prodotto fabbri
nellata, prima che esso giunga in Italia.

¢ nel caso in eui, per

a verificarsi, 1 motrice ve-

ment
o all'estero
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TIRICITA NELLE MINIERE NEL 1901
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realizati con Ja sostitazione della elettrieith ol vy
nella quale si speserc 112,500 lire per un implag
"aequa composto di due pompe duplex e di usa
yamente dovevano estrarre 2300 Jitd
una altezza di 200 m per mezzo di una
 syiluppo e di 295 mm di dismetro, — ermno necesar

40 quintali di earbone al giomo ¢ 7 operai. 3

o ‘elettrico Vimpianto attualmente si compone di. un motares
componnd orizzantale 8 fone, che mette in mosi g
Mountain di 180 Kw, 1a quale fornisce Venergia ad un motir

arionante
diametro o di 450 mm. di corss.

Tre nomini. sufficienti. per sorvegliare Vandamento generale delfis-
pianto ed il consumo di carbone & solamenta di 25 quintali al gioro con s
spesa aonua di franchi 12,625

Leconomia realizzata, se i stabiliscono i calcoli di confronto, ascends x
fr. amb annni, & se queste cifre sono esatte ¢ se, come pare, i risultati &
possona estendere a tatti gli impianti elettrici di winiera, i si pud resdete
conto delle enormi wmme che si sono spese ¢ si spendono con gli implasti
meno recenti @ meno perfezionati, e come da questo sia lecite deducre
sperunza di poter mantenere in esercizio miniare, che per I'aumentata profondith
dei loro lavori ed il conseguente grande sumento delle spese di esercins,
minseciavano di diventare improduttive.

In un'altra miniera si fa un trasporto funi
7000 m. & per 1300 ton. di carbone al gi o senza five, 24
Tanno eontemporaneamente da muovere 4 porip innalza 900 litd
di acqua per minuto a 200 m di altezza @ le altre tre ciascnna 225 g
eon 70 m di prevalenza: or bene, tut plesso mosso elettne-
mente non consama che 50 tonn. di polvere d . residuo dei lavagel,
alla settimana. La combustione viene 1
prodotto da due ealdaie Lancashire di 250
Junghezza.

Ta caratteristica importante dell’anno 1901
niera & lo sviluppo degli apparecchi a corre
wminiere si aspettara di conoscere la sanzi
questi apparecehii; il loro successo, specialient
Toro fatto conquistare il favore che indubitatr

Nel 1901 Ia A. E. G. ha fatto un importas
con motore eletirico polifase nella miniers « Cuded
Westinghouse ha installats un apparecct

olare per una distanza di G000

quest

impianti elettricl di mi
tiva polifuse. In melt2
I pratica avrebbe datod
winiere di carbose, B
itavano.
nto di traziope WO
Main = La Comjeps
Difase nells misies

fo stesso glornale i potrebbero citare molti sl e

‘una pompa  triplice effetto con il corpo di 270  min. &

1 PROGRESS! VRLUELETTRICITA NELLE WINTERE SEL 1901 245

eyl ed attnalments Ja. Compagnin Corlett studis un grande wyianto per

" Ia produzione di loce ¢ di energia eon corrente trifsse. A Tredegar s ditta
Seott @ Mountain impianta un'officina comprendents 2 generatriei a corrents
trifuse, ognuna della forza di 1000 cavalli cirea.

U altro importante impianto con corrente trifuse @ quello di rocente fatto

 dalla cass Lahmeyer ¢ C. di Franeoforte in una miniera dells Vestfalia.

11 motore & capace di sviloppare al freno una forza di 320 cavalli e I
parte mobile, che gira eon Ia veloeita di 60 giri al minuto, & eostituits sem-
Dlicemente da grand sharro i rame in eorto eireuito inastrate in un wuclo
di ferro.

Larmatura flssa del moto
un diametro di m. 4.50,
glorno per mezzo di due
di sezione o capaci di po
mettere in azione il motore
mente, & sono fortemer

be s trova allesterno dells girante ed ha

generatrice del

3% 180 mm*

la corrente dalla staz

trifusicl separati, aventi ogouno

te

in via normale simultanea-

iaseuno da solo tutta la corn

necessaria A

perd Javor

i in tubs 4

atara di aeo

ne dul m

liametro ¢ 900 mm.

acqua al minuto ad o $10 m. con un consumo di energis pari
2 270 cavalli-vay ’ €

11 peso morts na d i utilizzat rtendo il gineco delle
valvole della pomy P u ¢ mede con
idraulico, obte: L
elettrica nel
correnti indotte ¢ generatrice
un altérnatore t 1
compound
genico & di 150 ¢  rasts weloaith 1alternstore o svie
loppare 300 Kw

Con questi
chine a corrente =it
corrente con

Ed ancora
in questi t
eon miglior converi

Un punto che mer
uso della corrente ¢le
quale debla esserc 2

Percht se da un |

ribuzione.

rettezza dello spazi
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cattive condizioni dellambiente consigliano di usare una tensione bassa nelly ’

ondatture, dall'alteo le maggiori distanze du superare mano mano che 5
estendono i lavori della miniora o Vuso della eletbricith nei medesiumi, la

; por Vimpianto dei cavi, traggono con loro inevitabil
mente la conveniemsa di adottare piccoli diametri e conduttori, innaluandy
potenziale, sema dover ricorrere & condutture troppo grosse, molto costos

& poco. maneggevoli. " :

Con corrents a 500 volt s soro avuti infortuni notevoli e grayi in aleune
miniere della contea di Waroyich ed in America, per cui attualmente si cerea
i usare tensioni minori adottando il potenzinle i 200 a 250 volt.

Nb sembra, daltra parte, oho i due termini della questione possano dirsi
fnconeiliabili, quando si faceia un conveniente so di trasformatori distribuii
rasionalmete in punti nel quali fa corrente possa veuir condotta con m
poteuiale abbastanza elevato, e dai quali possa distribuirsi i varii apparecdi
i uilizzazione eon tensione non pericolosa ¢ con fili di- diametro abbastarza
ridotto.

Fra gli apparecchi elettrici che maggiormente i diffusero nelle miniere
por i notevoli vantaggi ehe offrono in confronto agli unuloghi a vagore u
aria compressa, per le evidenti comodita che presenta il trasporto dell'energia
si debbono ricordare le pompe.

11 solo inconveniente delle pompe elettriche ¢ quello di richiedere ingra-
naggi di riduzione di velocith fra il motore ele e la pompa; si cere)
quindi di far a meno di tali organi intermediari ando tipi di pompe
sufficientemente veloci.

Due tipi nuovi di pompe a stantuffo appariror
Yano dovato al Riedler, Ialtro costrutto dalla
Schleifmihle.

Qertamente perd 1a pompa rotativa per la sem;
suoi organi si presta molto meglio all'ac
elettrici; ma fino ad ora il suo rendimento no
prevalenza era limitata ai 20 0 25 metri al o
quindi riuseiva nella maggior parte doi

Da qualche tempo perd la ditta Fratelli Sultze
in commercio un tipo di pompa rotativ ¢
del 70 0 75 *, ed una prevalenza di 150 metri

Queste pompe rotative farono gia adottate «
Compagnia dell'Horeajo (Spagna), per una |
al secondo ed una prevalenza di 130 m, dalla §
Dombrowa (Polonia) e nel Mansfeld.

ontemente nelle minjere,
Enrhardt e Lehmer di

di costruzione déi
diretto con motori
ungeva il 50 oo el
; la sua applicazione

asi imposs

nterthur ha pesto

(1) Cfr. Zeit. des Ver. Deut, Ing., n. 44, 1901.
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pompe venue impiantata recentemente a Milano,
non precisamente per uso minerario, ma per il servizio dell'acqua potabile;
easa somministra 66 litri d'acqua al secondo con una prevalenza di 67 metri (1),

Un'altea applicariono el pari importante, se, come pare, prenders 1o svi-
luppo ad essa o P jzzato, sarh la sostituzione della trazione
dleltrica n quella ordinaria u cavalli nelle gallerie i carregglo. dei cantieri

fu Ttalia uoa di quest

sotterranei,
Lo prineipali ditte costrattrici di maceline élettriche studiano da

quésto problema, ed Tanno gib introdotto in diverse miniere aleune locomotive
elettriche di loro fabbric:

11 bollettino del
serizione, che qui ri
ehiare i teeni di mines
Tiereelet.

Esse sono state studiate
minerale nel

arii anni

rzo della Societh Thomson-Hons
% elettriche destinat
ato della ¢

al giomo; | raggi d
pendenza ‘
1l tel
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Tutti gll ppmahl dil comando sono riuviti in maniera da poter essers
manovrati dal meeeanico che guida Ia locomotiva e che ha anghe
di mano una manovella per mettere in uzione i quattro serbatgi
, disposti alle due estremits della macehina, ed un'altes per usare

hiﬁn alimentazione & costituita da un filo di rame di 825 mm 3
diametro, sostenuta da mensole infisse su pali i legno nel tratto a clelo
scoperto, ed in gallerfa da speciali isolatori fissati su traverse in legns
catramato, attaccate mediante bolloni alla volta della gallerin stessa.

Lo Jocomotive in esereizio hanno fino ad ora funzionato in maniera per-
fitta, o sembra che veramente i1 trasporto riesca con esse molto piii economics,

o chie, secondo le statistiche istituite nelle miniere suddette, per un traffico

giornaliero di 8000 tonnellate esso possa calcolarsi in 0,13 lire per tonnellata-
cliilometro, mentre quello ordinario a eavalli verrebbe a costare 035 lire,

1 ventilatori comandati elettricamente sono entrati definitivamente nells
pratica; in Germania una grande Compagnia mineraria impiega I'elettricith
per mettere in moto tutti i suoi ventilatori.

L'illuminazione elettrica & stabilita da molto tempo in totte le miniers
importanti di carbone della Gran Bretagna; in generale perd le due energie,
quella destinata alla illuminazione, che ha una tensi 0 volt, e quella
destinata alle trasmissioni telodinamiche, che si spit ui 450 e 500 volt,
81 generano separatamente. Si potrebbe tuttavia con I'uso dei trasformatori
produrre la luce eon corrente a 500 volt, senza r ad installazioni
speciali,

Liilluminazione dei: cantieri con Jampade portatis
fare dei progressi; la lampada Sussman @
questo genere.

Un‘applieazioue della elettricita, che ancora non i a fatta, ma che polra
réndere grandi servizi, & quella della telegrafia senza fili, con la possibibita
di poter corrispondere con facilith fra i diversi pozzi « zione, fra il giorso
e il sotterraneo ed anche fra i diversi cantieri.

citriche continua a
smpada pratica di

Ing. C. F. BoNINL.

©
=S

I INSEGNAMENTO INDUSTRIALE

PER LA EORMAZIONE DEL * PRISCIPL MERCANTI,

_ (A proposito dell'erigenda Universitd commerciale di Torino)

Meist; Lehrjahre

Volfango G
« non esiste ui
merciante ». Oggi
per rendere vera qu:
mereianti sia verar
alla presenza dei
inaugurata una
ciale venne inaug
date nel 1898, 1
Acquisgrana. E alt
Amburgo, a Ha

) ne' suol Wilkelm

nel mondo eco

posseggano un:
solo tirocinio prat
Kaufmannische 1
compie inelic
merciale,
wmosted dup

le movime

) & una

1 del commer

moderni con-

sl istituisce in

; ha. ac
cetti e 8i & fatta promotrice dell'Universith commer
Amburgo.
Questo sviluppo
miovo nella Ger
madio & ha istit
mento » (Fortbildung

¢ & un fenomeno
Vinsegnamento
di perfeziona-

\miento  mercar

numera di
itle). Cost si b provvists
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di commessi e di agenti commereiali, i quali sono fra i prln('lpall strumenti
della superiorith mereantile germanica: alle qualith propric della stirpe —
1a puntualita, it rigido sentimento del dover uniscono la conoscerza delly
lingua e degli usi commerciali dei varii paesi, e cosl invadono il monda jne
tero, dalle fattorie africane sino agli scali dell'Estremo Oriente, diffondends
ovinque i prodotti ¢ Viofluenza germanica. Ora la Germania dedica e sus
cure anche all'insegnamento superiore, per creare i principi mercanti, i
capitani delle gnn(h intraprese commerciali.

Lo nazioni, la eui potenza economica @& seossa dalla vittoriosa concorrenza
xermnmm.unlom il nuoyo pericolo che le minacoin. I consoli inglesi e frap-

casi richiamano di eontinuo I'attenzione dei loro Governi sul nuovo sviluppo
dell'istrazione commereiale tedesea, ndditandolo quale importante fattore dei
trionfl economiei. Lo stessa Ritehie, ministro degli interni dell'Inghilterra, i
n discorso tenuto alla Camera di commercio i 0 roydon, constatando Vi
cremento annuo del commercio di esportazione in Olanda, Belgio e Ger-
mania (12%,), in eonfronto di quello dell'Inghilterra (4 fermava che il
progresso, specialmente’ della Germania, deve attribuirsi all'istruzione com-
wmerciale media o superiore che coli si impart

Anche fuori della (ermania & vieppii
Vistruzions mercantile superiore, In Inghilterra
dell'articolo made in Germany — il giovane ¢ vi o E
Ia metropoli — il London County Council — il bisogno di
fornire una migliore schiera di clerks alle innumere banche e societh ehe
dai minuseoli uffici della City dominano la vita eco 1 mondo inter.

th di estendere
alla invasions
che regge

risentif

Cos) nel 1898 esso ha impreso una minuta inchiest terrogando i dotti &
i pratici o indagando su le istituzioni delle varie contrade per Vistruzione
mercantile, ed ha riconoscinta la necessith di formare uo completo curri-
cuum di senole commerciali adducente tuti of ersity rank

Nel Belgio, accanto all'antico e celebre Istituto o r d"Anyersa —

o sorta a Bin-

1 I'Institut Saint-
wl du Hainaut:
Belgio ed &
+ Francia, fornisee
Lo commerciale si=
un altro principio
du Hainaut, d&-
triali e ai commereianti
ille tariffe di trasporta,
dei traffici e dells

che servl quale modello & tanti altri istituti
xolles nel 1896 una Seuola superiore di commercio
Louis, e a Mous nel 1899, I' Tustitut commercial des ind
quest'ultimo, che & situato nella provineia pitc indu
prossimo alle regioni manifatturiere del settentrione
ad un tempo, durante un corso quadriennale, lxm Fnine
periore o I'insegnamento teenologico pratico (
nuovo, a istituito un Office commercial des indusiricl
stinato a fornire documenti e informazioni agli in
sugli affari dil esportazione, sulle questioni do
@ a mantenere I'Tstituto in rapporti costanti col
produziona per infondere nuova vita negli insegr
E; anche al di Iz dell’Atlantico, al di sopra degl
commercial colleges o business colleges, che forniscon
clale media, vanno sorgendo seucle di gri
Is Warthon School of Finance and

innumerevoli eccellenti
truzione commer

Prima fra tutte
dall'Associazioné

o universita

conomy,
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| FER LA FORMAZIO
ove sono istituiti corsi superiori quadriennali di
lio delle scienze sociali, e di commercio ed
industria per fornire la cultura nocessaria alla direzione delle inlpn‘;ﬂ lnu':
carie, ferroviarie, navali, industriali, ece., e corsi biennali di socia l[m‘

e di business practice and banking avaloghi ai precedenti, ma con pro=

grammi pil ristretti.

dei banchieri americani,
finanza. ed ceonomia per 1o stud

le quali il commercio
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e Frolu, per la
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luppo, dey
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(onl‘;:“r:u:u al risve t @ delle industrie & v nte_sentito il
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| molteplici che
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0 b ¢

diurn
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doglulo. istituzioni eonsolari, eec.), alle imprese di assicurazione
forme, al commereio di determinati prodotti (seterie, coloniali, g':.l,lf ::K
nuovo Istitato incominciers la sua esistenza col prendere uttiva parte
al Congresso degli istituti industriali ¢ commerciali che si radunerh fra gl
cuni mest i Torino sotto gli auspicii del R. Museo Industriale Ttaliano,
Aleune fra lo analoghe seuole estere ebbero sita dalla generosita e dally
avvedutezza di commercianti arriechiti ne' traffici : quella di Colonia ricevette
i don 700,000 marchi da Gustavo von Mewissen; quella di Filadelfia ebbe
125,000 dollari dal banchiere Ginseppe Warthon. 1'Universith commer-
ciale torinese non avrh una simile ventura; ma conviene sperare chie ad essa
non manchi Paiuto degli Enti pubblici e il favore della classe mercantile,
cos) che possa iniziare presto la sua opera feconda. 3

Wi
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dei yeeohi conventi male rabberciati alborgano i
di campagna Is scuola & sllogata nella cass
Kw: fabbricare di nuovo, combattuti dal
cha si ha in animo di spendere, si finisce por fary

bratio, o che nella maggior parto dei casi views

di piit di quello ehe si voleva spendere,
doll}‘wmhh illusioni o el in Ttalia lo sue idee voy
u»lhﬁ ammette anzi cha sso non possono nel nostro pacse che
b ideals, [qum uon pud essere tradotto in realtd, perchi richiode che si
l, 1 qualeosa non puo v; arsi facilmente, noy
;onvmpml- — & difleilotrovara tro ministri | ogualmente convail
di questo bisogno nostro; ma pilt porehd male s

I pubbliche auministrazioni : e sovratutto perché il

Zions non ha ancors potuto fin qui dare garanzia Bllﬂkl«nlv i saper fare qmu

occorrurebbe,
Elo emlndonl alle quali FA. porviene terminano con un wonito, wonito cha
ito da quanti senza
il civile pro

. Pu-lo il puwdo sacerdotale della nuos
periodo in cui domin il ceto laicale, noi Italias
lati dal poters pur essendo riverenti alla legittima influenza
gliamo eha Is civiltd nuova trionfi, dobbiamo progredire, f:
libere istituzioni che ci governano lo spirito di fratellanzs «
ritraendo 1 arti alle loro origini. E deve

caste o di credenze amano

dice — o giunial

ndo prevalere con le

cul essa si fonda o

0 Iid li- tutti noi, qua
lunque sia la nostra confessione pol ltato ultimo & il benessers
generale ehe deve essero aspirazione suprema assolutamente per tutti .

T bibliotecario.
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BOLLETTINI

ATTI DEL R. MUSEO INDUSTRI ALE ITALIANO.

Risssunto detle deliberaziont prese dalla Glunta direttia del k. Musco To-
Austriale Italiano nells seduts del 18 marzo 1902 l'm dente sen. Frola
presenti i membri Abrate, Casana, Cos A M , Rossi & Visconti —
Segretario Bachi. — Scusano I'assenza i membri All

11 Presidente comunica cho il gl
Gionta — ha nominato t
Giuseppe Lombanl as ‘

Tnforma la Giunta cho il Comital
ha deliberato che, in oc ne &
rente &nno, sis apert o
Ferearis.

1) Presidente
Giunta in se
1a Giunta esprim
¢he possa contin

Ta Gionta prend
laboratorio di ¢let
tramyiarie elettric
lancio per I'eser

R
¢ proposto fatte dalla
o o il dottor
tecnologica.

generale del 1898

ssistente volont

Riassunto delle deliby se dalla Glanta direttiva del R. Museo In-

dustelalo Italiano {n Torlno
sn. Frola — pre
— Segretario Bu

1l Presidento inf s Giant

al riordinamento del Corso super
berato di bandire il cor
occupata dal cou

Gionta proced alla discussione dei. provee
gnamento dell !
proposts per
iche, meccs
¢ prendo atto di proposts 7
vedimenti i ordine interno.

d¢ infine varii prov-
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ATTESTATI DI PRIVATIVA INDUSTRIALE
rilaselati dal glorno 23 febbralo al 1* marzo 1902,

(1 numero ﬁmlunurm che precede il nome del titolare della privativa indica il nye
mero del volume ¢ del foglio del Registro altestati; il numero che seyue ¢ quello
del Registro generale).

L .\grlmlmrn, industrie agricole ed aflind, — [45/175, 55552, Jolles
w Vienns « Procédé pour la préparation do fourrages ri
.nmmmu n richiesto il 13 marzo 1801, per wuni 148175, 60416, Bar-
¢ u Modenn « Torc “olive, eee. drehimediin
richiesto il 0 luglio 1901, pro ato per wnul § dells privativa 96/160
rilascinta il 9 Juglio 1898 A A R 0 giuguo.
11 Alimentl e bevande diverse. — 148192, 01127, Coccacel Rodolfo
Augasto 8 Rova » Mackino 3 gla cher les petiti pites » rckieno
asttembre 1901, prolungamento per. auni { delln
iy

-
o=

(Francia) per sei
~|nuul{xlumllu- nte
cacel

cttembre o
nor Stucky
¢

hamalidres (Francls
poscia trasferita ‘| richiedente qu
14 5} Ulrleh Josef et Weate
i anis
ntale, con
{tentomente

Iv. Layorazione di metalll, del Iu;nu e mu. pietre. — 180,
G187, ge ! 4

la fondita nhuulnh » nrhu sta il
1462, Mounaud (
et leur proci

tion = r ottobre 1

ori, macehine ‘In. ree e urxvml

Melani Al s w Mo

m..m.m)n. 1o il 51 marz 1 \11 ani §
18

V. Generatori di Yapore, m
(l(-llu- macchine T,
ore catativo Kureka » ,. .1...

Liverpool w[ngl:ilmrr.
P ot
1555, Pétin dean Jules Nippolyte o |'
vichiesto il 4 ottobre 1501, p
Lorafne & Brouls

chine thermique »
1400, Gamlen Robert
I fectionnés
i vapeur et

rick 1 22, Mess
Fullo dullo a Rio do | 1 pour netionuer de
oteurs quelcon fié et pour produire
directement .\p Tair atmiosphir richicsto I'S givgno

 lig
1901, per Anni 16,
VL Strade ferrate e tramyic.

— 148200, 6

5, 7ito sacerdote Elia &
p contatto per binari co jone su bottoni,
tema Zito = richiesto i1 15 febbraio 1902 per anui

BOLLETTINI 255

LT, 61384, Plrall o G, (Ditta)
o denominato Ercale » richiesto

, De Gaston Heary ¢ Ras-
s froin spplicable wue véloci-
obre 1901, con

Vll Carroszerin e veleoll diversi.
Milsno « Pnenmatico co
u 10 pitobre 1001 per suui . — 145
slnler Bugene Georgos a Parigi
pades, utomobiles ct satees
Fiveudicasione di prioritd da
o — 14K,204, 61454, Viarenge Emllio
i Navlgazlone e oo pnlion ou nouvesu propalacur pourIx
Bavigation » richiesta il 2 < Habre 1901, per un anno; £
§/105, 1400, Pelseusteln Jacob a Baltim
i B|sl(ﬂ;u-{(nl(‘n. Ol irouit, {usible wmultiple » richieato il
: 4 1421, Flsco Alfredo fu Salvatore
aonerie

uiea »
120 aprile 1901, pei

o relativo

1901, per un
« Dinpositif pe
& oitobrs 1901, pes anai 0.
strumentl scientifiel o
o4 jugenio a Brescia
14817

48/197,
de soufflage do

X Meceanica minuta ¢

strumenti mu-l wli.

Sveglia co
975, Trlul
ossin ..W.,,‘,‘.‘
a large
per auni

Armi e

AL

ateriali da guerra ¢ da caccid
I Ade T o di sicurezzs

Arehibald I

ili, stradali ed ope

Lulgl & Torinc
carri mobili

Berhenke Carl o 1
od 1
ramica » rick

AVE Hluminazione.
Ap

eechio por

oris
robinette
Amerlum Light Comny

autogenerato
richiesto




%56 LA RIVISTA TECNICA — ANXO 11

), Kay (iloy
j’,& L' Aromatica » rlehlem u u dicembre l

ndustrle complementarl, —
%rluuﬂlu;ew Gran Brotagna) s« 1 ferio.
', importazions, richiesto il 2 oitobre mn per
ryor Thoniss Albert Briggs o Glasgow (Gran

i nei Jacquards (n. 2) », importazions, richlesto.
0, — 148202, 61457, smh William & Man-

bt llo I. i}
J" abltazion -e:ol. ufliel ll.-q'

3 G148
otagna) « Perfezionamenti nello -hmnel..m nel tingere o nog)
uh\ u.ll'zupo », importazione, richiesto il 22 ottob, r!e 1001“:

e‘]del fuoehista. e macchinista_

Ap D80

: V l‘g‘ad :'n(.um (Hl I)lmrperllzxnuku - \Mx‘zlbol Gwi‘b,h.wm
manis) « Form carpn re "
uu&ummx u (Germani rma i scarps regolabile  richiesto

XXIIT, Endastrie ed nm ruﬂnlle. — 144184, 61591, Petuel Ludwig jr
w Monaco (Baviera) « Machine rotative i impression lithographique » ric
chiesto il 21 ottobre 1901, per anni 3.
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