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del campo in P (fig. 4) o posti & uguale distunza del punto Pe fry
loro a distanza molto piceola; st questi due piani si- traceiano dus
quadrati fra loro paralleli, eoi contri di figura nei piedi della normale
abbassata da P ai piani, aventi uguale lato, molto grande rispetts
alla distanza dei due piavi, wa pur tuttavia molto piecolo. Questi
quadrati si suppougono caricati ciascuno di due masse nguali e contraris

Eyidentements

di agente di densitd superficiale uniforme o
il eampo non ne or nulla alterste,
Intanto lo due distribuzioni di ageute
indicate con b in figura producono un
J campo la cui inten nel punto P &
uguale e con v quella del campe
primiti lehé il eampo nel punto P &
pud considerare com lovato esclusiva:
mente alla distribuzione di agente indicate

in figura con @; ad esso si possono quindi ndere le proprieth
dimostrate ai §§ 5 e 6 per una tale distribuzione

4 cui s ) considerare com#

La densith superficiale ¢ =
anominata sposla:
tore, che ha in

dovato il campo nel punto P, venne da Muxwell
mento del campo, o considerato questo ¢ 1
gonerale la direzione del campo. Questo ¢ nardare come
la quantiti di agente positivo, che si pud immaginare stata spo-
stata, per unita di superficie, in senso contrario al camypo, mentre Ui
uguale quantita di agente negativo ita in senso Oppostds
per produree il eampo, e quindi ln rag P

Si pud ancors andare piit oltre. Per n
paralleli indefiniti, carichi di una distribuzione u
agonte di densita @ ¢ — ¢, unitamente ulla Ie
derata come un fatto sperimentale, costity
aquello con cniin [drostatica si dimostra
analogamento a quanto si fa in Idraulica ove s
Pascal come basa della teoria dei fluidi, potre
eipio fondamentale della teoria del mez
Coulombiane la legge sovra enunciata delle ter
si verifieano in tali campi, @ eid forma appunt
seritto.

i due piast
o di massa di
4 i Coulomb, consi:
wrecchio analoge
neipio di Pascal; &
o il principio &
\dere come prif
<mettono le forté
pressiont o
ot di questt
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9. — Complemento delln definizione del mezzo, Sforzo unitario
attraverso a una superficlo comunque diretta. — Calcoliamo lo
sforzo unitario attray uperficie comunque diretta.

Sia M il punto considerato (fig. 5), prendo per piano della figura
il piano che & determinato dalla direzione del campo MF & dalla nor-
male MN all'elomento di superficie che si considers, condotta per il
punto M, sul quale elemento di superficie si vuole determinare lo
sforzo unitario.

Considero I'elemento superficiale rettangolare A O che ha il centro
in M, la lunghezza dl nel piano del diseg
normale al disegno, meth ¢
sotto, e le proie
mento, B C su un
campo, @ A B su
dicolare al disogna o j
campo, aventi le dimer
e dr dz.

Sia p la pre
campo nel punt
superficie B C
di tensione T ¢
A B una pres:
Sulle superfic
considerato si producono dall’s 10 '
due forze uguali ¢ contrarie. Fig. b

Le forze esterne licat
di inerzia se del caso), sor
3 ordine,

Vi hanno, infine,
traverso alla sup
devono essere u
alla risultante delle forz
QR uguale e ¢
cereata, ciod
dal mezzo circostants

R rappresenta Ja risy
sulla superficie A (
tutti i punti di A C. Dot

altezza dz in senso

Ak

la forza
sime di

la forza
itano sul prisma

-~
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* Ora il triangolo RQ M da

Re= Pt 1" ossin r Al de =P d 2ds" + p dy dz',

=phr=p

tenendo conto ehe dI* = dz’ - dy* si avrd infine
che R cade ngl

Quanto alla direzione di r, ossin i R, si osserva
piano del disegno ove cadono pura P o T, ovecadono pure MP dire
zione del campo ¢ MN normale alla superficie considerata ed estems
al prisma. I triangoli RQM & ABOC sono simili avendo i cateli
proporzionali quindi

RSP =BOA = FIN.

Quasti risultati si possono cos) enuneiare :

Tn un campo Coudombiano il valore wnitario dello sforzo des |

elementare AC, comungue di
(quale alla tensione o
e la diresione dilsl
forza é la simmetrica della normale esterss
AN alla porzione B considerala, per
lel campo-
1ale esterna al v
lo sforzo cointids
1ipo, allora lo sl
3 al campo. 82
con essa |'element
, la forzs che &
superfieie sul yolust

esercita attraverso a una supe
retta, sulla porzione B del mezzo (1
one. del can

Vi s)r:'!/:v ulh_x direzione
Supponiamo el

lume su cui si eser
con la direzione del ¢
& una tensione p |
& fa ruotare la norma
di superficie co
osercita attrayerso

sottostante. non cambierd di- valore unitar ruoterd in ses
contrario di un uguale angolo, per rispetic direzione del cAmh

Quando la normale fa_angolo di 45° col campo Ja forza gxmn
nell'elemento di superficie, a 90° la forza diventa una pressions
180° & i nuovo una tensione.

Detto « I'angolo della normale este
potremo dire che la componente di » pa
peosa; la componente di r secondo la
siderata & data da peos 2%, e la components
ficie considerata ¢ data da p sen 2a,

1 1 direzione del canps

allela al campo @ sl

pale alla superficie 6%
Ii r secondo lasu
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10. — Altra espressione dello sforzo unitario attraverso a una
superfleie comunque diretta. — Sis w un'area elementare (fig. 7),
ON la sua normale esterns, OF la direzione
del campo, Op quella dello sforzo che si esereita
attraverso ad o sulla parte sotto
comineio a trovare il valore d
0Op secondo una direzione arbitr
facente con N l'angolo v ¢ con F' I'an-
golo B,

Detto ¥ Langolo X0p, si h
triedro O (NpX) ove diciamo B il diedro
avente O N per spigolo

ante del mezzo;
componente di

008 == 08 22 ¢08 ¥ == sen Da ge

Ora dal triedro O (N F X) si ha

cos B

Onde sostituendo si avra

cos W = (2 cos *a — 1

che si enuncia
lunque dello sfor
tare w & data dal [l
la_componente del o BeCON
la componente, secondo L divezione
sione normale uguc

Questo risultato d
ctonsegue immedint
alla superficie ¢lomer g
omsiderare come la risultante
eondo il campo ed avente
campo per il flusso di

econdo una tiresione ‘gud

cl esercila aftraverso ad wn'area elemen-

di spostamento che attraversa Uarea, per

la diresione considerata, meno
considerata, dovwta ad una pres-

» qualanque sia la direzione 0X, ne
e si esercita atlraverso
soltostante di mezzo, si pud

di due forse di cui wna diretla se-
r valore il_prodotto della intensitd di

amento che attraversa Uelemento con-
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iderato, il verso di questa forza é sempre quello esterno alla por.
zione di mezzo considerata, Laltva forza & una pressione normale
alla superficie il cui valore unitario ¢ p. .
La dimostrazione surriferita & quella che vi condusse n.ll enunciaty
del teorema, ma la proprietd, di cui si tratta, si pud dimostrare iy
o wodo molto pift sem-
A plice, decomponendo ls
g X sforzo unitario Op ches
esercita traverso un ele
mento di- superficie, in
due componenti dirette
1'una secondo la normalg
all’elemento, l'alira se-
N eondo il campo,
7 30110 presentare
i della figura§
( semplice ispe-
zione risulta che la can-
o Op ed ¢ sempre uns

Al .
Sy ¥

Fig. &,

ponente ON, secondo la normale & uguale
pressione dall’esterno all'interno.

La componente O f secondo il campo & sempre rivolta all'esterns
ed ha per espressione nella 1* figura
0f=2p cose= 25 E cos a8
e mella 2 figura
0f"‘2)cosB*?—E:-m.S — M cos 8, ¥
T = Bk 7

16 quali dimostrano appunto V'enunciato.

11, — Forze estorne al mezzo. Concetti da seguirsi per deter-
minarle, — II mezzo di un campo Coulombiano guando questo B.OI!
esiste ancora, trovasi allo stato di riposo, cioe lo sforzo & in tatti i
punti nullo,

Quando il eampo si forma, il mezzo viene posto in uno stato di eoer
cizione, analogamente a quanto avviene in un corpo elastico soggette
4 forze che tendono a deformarlo; per produrre ¢ mantenere quéste
stato occorrono delle forze esterne. Considerando <olo il campo in equ
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librig, studieremo le forze esterne che tendono a wantenere la deforma-
one elastica del mezzo,

Ii‘esperienza ci prova che lo masse elettriche o magnetiche risiedono
in determinati corpi che si dicono carichi di massa di agente, & che
questi corpi esereitan li loro dells attrazioni o ripulsioni, che in
un mezzo omogeneo obbediscono alla legge di Coulomb.

Rigettata l'ipotesi delle azioni a distanza, si ammette che queste
attrazioni o ripulsioni i producono per tramite del mezzo. Adunque,
quando un corpo earico i s4 di agente & sollecitato da certe forze
amuoversi, per cui bisogna teverlo fermo mediante adatti appoggi,
yuol dire che risente dal mezz forze. In pari tempo egli reagir
sul mez eazione, producendovi delle
forze uguali e contrarie,

Con questo criterio

, per il principio dell'azione e

¢ esterne che si esercitano sul
sento for:

ceitata in nes-
risuln

20 10N

sterna,

agente, 6 (uest
vediamo ivi eser
presenza di masse di
Supponendo che |
lume, diciamo dm la mas
taradi 80 ordine; pren
como fatto sperimentale,
nante da tatte le riman
chie composta con quel
del eampo nel puuto ¢
Ma poiché dm ¢ iufinit
tesime di 1° ordine, ln forza dovuta & dm
potremo dire che di si tr 1
forza esterna che si produce
rezione contraria alla forza
Datta ¢ la densita
Pud ancora scrivere
riferita alla unita di volume.
Vi sono anche alt 7
di- discontinuity

lel campo. Questa forza sari tale

a F

dm, riproduce la fc

alla mass

ordine e le dis

npo. La
ra dunque — dm F con di-

sul mez

t# a volume, la forza esterna sul mezzo si

ari Ja f

orza esternasul mezzo

che si producono alle superficie

si parlera pit tardi.




LA RIVISTA TECNICA — ANNO 11

12, — Equazione di equilibrio d del mezzo, Teoremi
i Stokes o di Gauss, — id un volume el otte
nuto tagliando un tubetto di forza elementare, con d_ue superficie
wormali al tubo stesso (fig. 9), o condotto Passe O X parallelo al {
cainpo, scriviamo I'eq di equilibrio parallelam ‘ a detto asss,
Dtta © lareadibase A B e p latensione in A l." in D sarh 'area
@ dw, o la tensione p+dp; p-+¢ la pressione sulle superficie

[”il’

Iaterali essendo # infinitesimo. L'azione paralicla o OX sulle due

basi sard
—po+(p +dp (o
o quella dovata alla pressione sulla superfi
—Z(p+oldscosp=—(p-+¢) =

= —(p+ 8 o — (o do)| p de
La forza esteroa, detta dm la massa dell’c nto di \'c\lll"_" coos
siderato sard (11) —dm ¥. Onde si potrd serivero |'equazione di equi
librio longitudinale ;i

ds =

pdeo o dp—F dn

» F* 2F d ¥
poiché p=gmi  Ap="p7
B Sl
28’—kllm+m Suk'_] dm =
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g R e -
Dividendo per Fei la:

F do + o df = 4=k dm,

Ora il flusso di forza totale uscents dall’elemento di volume consi-

derato &
— Fo + (F' + dl) (o 4 dw) = F do + o dF

assia il 1¢ membro delln equazione di equilibrio rappresenta il flusso
di forza useente dal volume elementare considerato, e 'equazione
dic che
cata per 3

Da un volume
lanque finito, e si

Il flusso di forza ¢
traceiata in wn campo
della costante 4k per I
well'interno della superficie

le flusso & uguale

4 in esso contenuta moltipli-

re si pud subito

assare ad un volume qua-

1Al teorema dii Ga

superficie chiusa qualuniue
quale al prodotto

e masse racchiuse

Ii teorema di St
ha massa di T
ore non & massa di agente,

zen

ficie chinsa qualun

tanti, riportata ordin
si tratta dei campi
1o stesso valore in t I
quindi i teoremi non sa
femomeni elettric 3
ma:diverso da corpo a corpo.

La dimostrazione su
@ dil Gauss sono anc
di k variabile da punt

ppl
o ciod si deve suppo

emi di Stokes

dare inveceche i te

questo ¢ 1l caso pin generale

si tratterd in seguito.

18, — Equazione di equilibrio trasversale del mezzo, I campi
Coul in un campo
er ogni punto in

ammettono potenziale,
Coulombiano tra
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gonerale passerd uni sola linea, 6 in punti prossimi fra loro queste linee
saranno sensibilmente poraliele, Nel campo si possono immaginare eone
dotte delle superficie generato con la condizione di essere in ogni lorg
punto perpendicolari alle rispettive linee di forza. Queste si dicono
superficie di livello, ed evidentemente per ogni punto uon i potrk
in generale condurre che una sola superficie di livello.

Fuunciamo dapprima una proprietd geometrica di cui faremo uso
nella seguente dimostrazione.

Quando su una superficie sghemba qualunque si eseroita una pres:
sfone o teusione uniforme diretta in tutti i punti normalmente alla
superficie stessa, la componente di un tale sistema di forze secondo un
asse qualunque & data dalla proiezione della superficie su un- piano
normale a detto asse, moltiplicata per il valore d pressione unitaris.

Infatti, sia 2z (fig. 10) V'asse di proiezione, ero un'ares ele-

mentare @ e prendo per piano del dis

2 quello condotto per =« normale ad e
Detta p la pressior 7a che si eser:
cita sull'elemento & @ p e la sua compo-
nente parallela ) cos &, che &
pure uguale a o cos«. p; 0ssia projezione
H di @ su MN, moltiplicat r p. 11 teorema
i si estende subito a un’area finita qua-
i lunque.
4 Sia O un pun lunque dello spazio
(fig. 11) per O ¢ la linea di forzs
= i 1) OQR ed il piano pormale alls medesina,
5 I ove prendo un punto arbitrario P viei-

Fig. 10.

OPa o costruiseo il
ne, di Jati infinitesini
agino condotte e
inalmente prendo

nissimo a 0, t
reftangolo ABCD di cui OP & una me
dz o b, Per il contorno di questo rettangolo
linge di forza e ottengo cos) un tubo di
0Q=0R tale che QR==1 infinitesimo e tir¢ i punti Q e Re
superficie di livello che taglieranno il tubo di forz secondo i rettan
goli QEFSGH ed RILTMN, e si otterra cosi il p.'xm!lele)vi[*“
leggermente sghewbo EF G HILMN, di cui tutte le fa 5000 808
gette a pressioni o tensioni normalmente dir alle faceie stessé
Seriveremo Vequazione di equilibrio =X = 0 per Vasse Ox rieor
rendo alla proprieth geometrica sovra 4
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Detta p la pressione iv O quells in P sard p + dp, sulla faccia
superiore siavrd la tonsione p -+, e sulla inferiore p— a essendo
« infinitesimo, ed anche sulle due faccie laterali parallele al foglio si
syranno lo pressioni p + & & p— 8 pochissimo differenti da p.

Ora lo faccie HENI ed FGML danno parallelamente a Oz la
componente

blp — b (I + dl) (p + dp) = — bp dl — W dp.

Lo due faccio laterali EFLT ¢ HGMN dinno ciascuna una com-

/el ¥ iy
K p / H
o] 3 2
: JI/E il i P
¥
f
o i |
i i K é ‘,‘
N | |
i |
i Ll
i

poente nulla perché 1
trarie per avere lati
quiufrli la: component
proje=0,
L due aree
Oz espressa da

ruali @ con-
o opposto al vertice,

P X pr ¢ nulla per essere

FGH, ILMN danno la componente parallela a

Proj BT G'H X (p + )+ proj ILIM N X (p — «)
od ancora come risulta dalls figura
1ol — b (1 +dl)y p=—badl p.

Finalmente, so vi o
sendo questa diretta s

isita di agente e quindi forza esterna, es-
il campo e quindi normale a Oz non si

;.
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avrd dalla medesima componente alouna secondo Oz, onido sarh V'equa-
sion di equilibrio parallelamente a 0.
—pldp—bpdl—bpdl=o
ldp+2pdl=o

posto ora
o sostituendo, sard:

(dF+Fdl=d.Fl=0
{F = cost.

Abbiamo adunque questa importantissi otd, che in un
campo Conlombiano tracciando due superfic livello infinitamenta
vicine, il prodotto della intensita del campo per la distanza delle su-
perficie & costante. Tale prodotto & pure uzu oro che la forza
produce sull'unitd di massa mentre questa v
fioie sia percorrendo la normale P'Q oppure u
quindi il teorems

—A In-un campo Coulor
dalla forza sull unita di massa, menlre
questa si sposta da. una superficie di livells
e ad wn'altra sup. di livello infinitamente
: vicina, & castante qualunque sia il cammina
Fig. 12, 1

elementare percorso.
icie di livello le
nalissimi, poiché

Supponianio nel campo condotte le infinite suj
quali non si incontreranno mai a meno di casi ece
in tutti i punti dello spazio il campo
ha un'unica direzione ben definita.
Allora partendo da un punto P (fi-
gura 13), tracciamo una linea chiusa
qualunque e supponiamo che I'unita
di massa la percorra ritornando in P, ~

Tutte le superficie di livello sa- 7
ranno attraversate un numero pari
di volte, e ad ogni tratto elementare
di curva come AB ne corrisponderd
uno come B'A’ posto fra le medesime

CAMPL ELETTRICE B MAONETICH 205

superficie di livello 7o 6 n infinitsmente vicine, e il Javora fatto dal
campo sull'unita di massa mentre essa percorre AB & nguale & con-
trario & quello fatto mentre V'unith di massa percorre BA e quindiz
in un campo Coulombiano il lavoro totale futto dal campo sull'unita
di massa mentre questa percoyre (wlta una linea chiusa ¢ nullo,
Questa & Ia proprietd fondamental
tenziale, quindi il teorému si enur
biani ammettono potenziale,
Osservazione 1. — vi fosse una lines secondo cui si
e s arrestassero lo sup
¢he non sia attra
linea suddatt

2 dei campi che smwettono po-
ancora cost: I campi Coulom-

SEro

) chiuso & coneatenato
ita di massa percorrendolo

. (uesta pro-

dei eampi Co
si suppone,
riportata nei ir
sida in tatto
suppone che & vari

14. — Casi partic
eendrala in un punto. S
it un punto P qualu

segue che la distanza fra du
stante o che la forza
Per una sfera di raggio » il

4yt 1 = dn

Se invece delly massa 1 BT e

eha & Vospressione el

F .
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20 Caso di uno strato di massa di agente. — Sia ung sper-
fieie s (fig. 14) cariea di uno strato di massa di agente, noi suppp
remo pord che questo strato abbia uno spessore effettivo piccolissimg,
cosicchi non avremo a considerare cho una distribuzione a yolume o
potremo applicare i teoremi precedenti. Siano I, I, i valori delly
forza in due punti vicinissimi allo strato posti sulla stesss normaly
alla superficie da parti opposte, ed F,, o F',. i valori delle compg-
~nenti normali, Py, o By, i valori delle componenti tangenziali delly
forza, Considero ora un rettangolo qualunque mnpg aventi due I
infinitesimi di 1° ordine paralleli alla super-
ficie ss o gli altri due infinitesimi di ordine
superiore. Esprimendo che il layoro sull'se
nitd di massa, monfro questa percorre la
linea chiusa mnpq & nullo, e tenuto conts
che i lavori lungo mn ¢ pg sono traseu-
rabili, sard:

=

2roj Foo X qm = proj By X pa

e quindi proj I, = proj ¥y.
S E civ dovendo v per una direzions
Fig. 14, qualunque dei lati angolo pgmm,
consegue che F,,— ', cioé da una allalira
parte della superficie la componente tangen della forza non
varia né in grandezza, ni in direzi
Quanto alla forza normale allo
massa di agente riferita alla uniti di superficie, contenuta in pros
simitd del panto P, ossia la densita di agente superficie, e con
sideriamo un'srea elementare o avente il coutro in P, ayremo dil
teorema di Gauss applicato a un cilindretto che ha per base o e a
tezza infinitesima i ordine superiore da una o dall'altra parte delle
strato, talehd devesi ritenere trascurabile il flc rza secondo s
superficie laterale

) ¢ la quantita di

Fpo—Fuo=drk o o ancors F,. — F,.=4xke.

] 15, — Energia per unita di volume,
I i in un eampo Coulombiano co
I'espressione dell'energia per il campo uniforn

or esprimere 1'energis
mo a procurartd
orico gi da noi cons
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siderato nei numeri 5 ¢ 6, dovuto a due piani paralleli carichi di due
densitd di agenti nguali ¢ contrarie ¢ ¢ — 5,

Llenergia i nel mezzo & rappresentata dal lavoro che
fargbbero 1o due masse disposte sui piani Ae B (fig. 15), spostandosi
finp & venire nuovamente a coincidere, eon che il campo resta an-
nullato.

La tensione riferita alla unita di superficie ¢ data da 27k 2* ed il
lavora fatto nell'avyic
Ao B, per ogni unita di su
sarh 27kotd, Ma tal

amento

nata in modo unif
d di mezzo uniformement
formato, e quindi I'encrgin rife

s
alla unitd di volume sarii 27 k<%, ossia anche p, oppure. . Vediamo

jal valore

adunque che Venergia riferita alla unita di yolom
della pressione o ter 1 eamy

Sé con & denotiamo tamento d
ayremo ancora 'espression I'energ
F .I,; F
ossia l'energia riferita alln uniti di volume 3

dalto della forza per 1
Se si suppone che in
sia applicata la for

) nella

zionale a I, si sa che
1
molla @ appunto 5 F'; il mezzo si pud quindi p 4 una
molla che si deforma pe
Risulta di qui una proy ess0 0
tale grandezza che il < mento
rappresenta il lavo id e con-

ferma il nome di
Lo stosse ospr |
qualunque, poiché per una piceola




SN
s =

—

il
fil

BT

“alla unith di yolame & ugnale alla pre

e

<
il L
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si pud mprc'mnsiﬂome come uniforme; quindi Vospressions g ,* od sucora
avoro per un volume elementaro sard: ]

s%du ossia -,]-JB I dv.

'Osservazione. — Come si & visto il lavoro imnagazzinato rifegy
ne o tensione del eamp,
“Una tale proprietd trova riscontro in un altra ‘|.pl.p.ria(t? importante
dei fenomeni calorici e che costituisee il 2° |4I'Im'1pm'dl Termoding.
mica, Quest'ultimo si pud cos enunciare: o pressione og!me
proporzionale alla energia calorica presente nel corpo ossia al g
lore attuale.

16, — Euergia di un eampo. — Dalla espressione dell'energia per
un volume elementare, potremo caleolare per integrazione estess s
tatto lo spazio la energia di un campo.

Consideriamo un tubo di forza elemontare i cui tiriamo J'ase &
figura (fig. 16), e isoliawmo un volametto mediznte due sezioni di livels
4 infinitamente yicine, poste fra loro a distanza dr
Contiamo le @ positive in senso della forza,

L'energia acoumnlata nel volumetto PP s
1

=1

A & dz — i 3w X Edn

tamento che si ha et
hiamo con @i le

Ora §e & il flusso di
tubetto nel punto P, cho ind

teorin del potenziale si hin pure che F T

‘ 1
quindi potremo ancora sorivere d E= —.-_,rd‘

che si pud cosl enuncicre: 1energia di i po
1 smotto retto taglisto in un tubtto di form ¢

ugnale al semi-prodotto del flusso di a;vos{au»nk

su una delle basi, preso seimpre come positive
il valore assoluto della differenza di potenz fra le due basistess

Sia ora 0 una sezione iniziale fatta tubatto ove la fora 8
Fo, diciamo m Ia massa di agente che vi ha nella porzione OF &
tubstto, avremo per il tevroma di Gauss,

4xkm=Fo—F

Fig. 16.
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g=g@+m , dp=dm.

[Venergin per tutta Ia porzione OM di tubo sara data da
e (e 1 o b iy =
f.,u-,» 3 [Tpav=- alp v+ [Vap=
=
= ',| V. dm — (g V)u =+ (p Vi,

Ora fin che si considerano campi che ammwettono potenziale, sui
quali quindi non esistono lines di forza chiuse, si potra dire che le
estromitd di un tubo di forza, o sono a distanza finita ove la forzs,
€ quindi lo spostamento & zero, oppure a distanza infinita ove il
potenziale & zero; laonde i dus ultimi termini della espressione pre-
cedente sono nulli in tutti i casi, & quindi Tene totale di un
tubetto di forza

rappresentsta da

[/energia totale del

entata da

intendendo I'integrals esteso a tatto lo spaz ie & la formola gid
indicata sub b al 1 mostrata per &

via: L'energia di un campo ¢ date dalla semi-somma dei prodotti

8, Is quale abbiamo
delle masse per i rispettivi potenziali.
I7. — Principio della composizione del eampi. — Supponiamo
che nello stes
Zano sucee

Prima un sistema di masse agenti o una causa A che produce un
campo di intensitd b od in oui lo spostamento & a,
ma di mas
campo di intensity
Supponiamo. poi ¢

usa B che produce un

1 cui lo spostamento & b.

lie i sistemi ¢
simultaneaments ad agire sullo ste
Prodotto?
Evidentemento per il pringipio della composizione delle forze, la
unitd di wassa di agente posta in un punto qualunque sara soggetta
~ L Revra Tacsnea,

se A e B vengano

quale sara il ecampo




che

€ = ris (&b, B).
Alla forza € corrisponde uno spostamento ¢ e si potrd pure dire
¢ =ris (a, b).

In queste due formole consiste il principio della composizione dsi
campi; ciod: ) -

Se si sovrappongono dite campi su uno spazio sempre costituils
dalli stessi materiali, st produce wn nuovo campo di cui tanto ls
intensita che lo spostamento sono la risultante delle intensita e delli
spostamenti dei campi primitivi.

Si nota perd che sarebbe erroneo il dire che

Ppe=ris (pa , pu)-

II principio sovra enunciato & implicitamente ammesso nella teoris
delle azioni a distanza, e noi pure ne abbiamo 0 uso nelle diin'f
strazioni dei numeri 6, 7, 11, ed & suscettibile di molte applicazicsi
nello studio dei eampi.

(Continua). Luier BertoLoo ing.

NUOYO  METODO' PER LA SEPARAZIONE DEL PIONBO
ALLO STATO DI CLORURO DALLE SUE LEGHE E DAT SUOY MINERALI
E LA SUA DETERMINAZIONE PONDERALE E YOLUMETRICA

In seguito alle ri
del eloruro di pio
cate nel decimo fi
e esperimentato v
piombo tanto per p
assai soddisfe

érea, ece., pubbli-
0 ideato
atura del

isultati
altre

i soluzione del clorur
aleool a 96 %, ed

rio usare alcool
¢ scioglie invece i clor i
mangane: s
ilita del cloruro di
ido cloridrico concentrato 0, sulla
lladecomposizione dei cloruri
monio. per inezzo dell'acqua. Se il minerale da
vhiterite, una parte del cloruro di bario pa
dal quale conviene s

10 8

di bismuto ed
amalizzare con
solwzione assieme 4] piombo,
tando quest'ultimo coll'idra
Timang insolubile, 1| metod
mico, solforico ¢ fos

Per ottenera risultati esatti o indispensabile atfenersi strettamente
alle Proporzioni ed alle norme indicate, sopratutfo per quanto rignarda

in
ararlo precipi-
a per contro




concentrazione delle soluzioni perehd il cromato i piomio nop 4,
come ho dimostrato nel suceitato lavoro, completamente insolubile of
il eloraro di piombo non rimane diululh} nell'acqua fredda in pro-
porzione superiore ad otto grammi per litro.

Metodo generale per pesata,

Si pesano esattamonte due grammi e mezzo della sostanza da ane
lizzare ridotta in polvere e ben porfivizzata (o battuta in lamine sofe
tilissime se si tratta di una lega), e si introducono in un matraceis
a lungo collo (chinso con bolla oblunga di vetro come nell'spparee
chio Kjeldahl), della capacith di circa mezzo litro, e si aggiungon
100 em® di acido eloridrico concentrato d=1.19 ed alquanta granaglis
di vetro. Si riscalda dolcemente a bagno-mariz ugitando frequen:
{emente e procurando di mon scaldare oltre il punto d'ebullizione
dell'acido concentrato. Se dopo un'ora il minerale o la lega non fis-
Sero 1 disciolti si aggiungeranuo altri 50 cm® di acidy
concentrato e si manterra il palloncino caldo fino a che sia comple
tamente cessato lo sviluppo di g

Si leva quindi il matraccio dal bagno maria e lo si evapon ¢
siccith a bagno di sabbia o meglio di cloruro « cio, inclinand
dlquanto il matriccio e mantenendo in posto la bolla per evitare
projezioni. Si
oltrepassare la temperatara di 110 per non decomporre i eloruri.

Eliminato Vacido cloridrico si infrodurranno nel matraceio raffrel-
dato 800 em* Wacqua e si fa bollire per qualche winuto, Si vers
quindi il tatto in un fmbute che trattiene la granaglia di vetro, s
lava il matraceio o la granaglia con acqua calda e si raccoglie B
soluziorie in un matraccio segnato da 500 cm’*; si lascia raffreddare
@ si porta a volume. Si decanta ed occorrendo si filtra una partedd
liquido e sa ne prelevano 100 cm® cor spondenti a gramm
di sostanza e si evaporano a siceith in capsula di plating o poreelians

Preparata una miscela di 4 parti di alcool o 96 per cento ed unt
di etera etilico se ne aggiungono 25 em’® al residuo e si agita on
un bastoneino fino a che il residuo inslubile appaia hianco & €
stallino; poscia coll'aiuto di wna bottiglietta spruzzante a tapp 4
sughero & senza raccordi in gomma contenente la sopradeseritts B

Ta cura di seacciare completamente l'acido senm

|
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scela aleoolicoeterea si porta il detto residuo su un dopplu filtro
tarato di 5 8 6 cw di diametro o si luva colla wiscels sleoolico-
eterea, dells quale basta in genersle usare quaranta o cinquanta cen-
timetri cubi. Oceorre perd accertarsi che le ultime goecie del liquido
di lavatura non diano residuo sulla laming di platino e non si coloring eol
solfocianato se il minerale o a lega contengono ferro, 8i essiven quindi
il filtro 100, si estrao con una pinzetta il filtro interno col residuo
ingolubile @ si pone in un pistto della bilaneia e si pone il filtro
esterno sull'altro piatto insieme ai pesi.

11 peso risultante moltiplicato per 14896 da direttamente lu per-
centuale di piombo contenuta nel minerale o nella lega, E indispen
sabile assicurarsi che i due filtri <iano di egual peso e ridurli tali
s non lo fossaro, ¢id che raramen ati di
buona mar

Nelle
di silice, bismuto
direttamente a v
A risultati approssim:

varifica usando filtri ta

alisi industria,

li, quando non soa pr

nti notevoli quantita
utimonio, si pu

todo portando

luine 4 tirare abbreviato

ti.

Metodo volumetrico.

Nessuno wetodi pro
& entrato nella prafica indust
del cromato, del fos

del piombo
ipleta insolubilita
bo nei liquidi da cui
ta di eliminare gli acidi sali che
bo allo
stato di eloruro & invece fucile ofteners una soluzione di piombo che
contiene solo piceola quantity di clornxe di sodic i
ciok nelle migliori condizioni per eseguire la pr
mato di piombo.

s causa ln non o

o e del jodure di
vengono precipitati, e la
anmentano se

mente

e solubilits. Separando il j

1o acetieo,

e d'acid

itazione del ero-

A!whe in quests condizioni perd il eromato si seioglie el ligu:
acetico nella proporzione di virea 26 wg per litro a +-20°C; si otten-
£0n0 quindi risultati alquanto diversi
bitt 0 meno diluita,

A tale inconvenienty b perd facile rimediare titolando
di-eromato di potassio ed indirettamente quell

seconda che Ja soluzione &

soluziene
Ia di iposolfite con clo-
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raro di piombo puro in condizioni identiche & quelle in cui si opers
1 tura del piombo nella sostanza du analizzare.

1l ¢loruro di piombo & uua delle sostanze che & pit facile praparare
‘@ conservare allo stato di assoluta purezza. Esso costitnisee quindi
‘un reattivo previoso per la titolazione delle soluzioni di cromato,

Si procede alla titolazione nel modo seguente:

In circa 400 em* d'acqua distillata calda si sciolgono 1,8426 ¢ &
cloruro di piombo cristallizzato puro e secco, si aggiungono due g
di acetato sodico o b em” di acido acetico concentrato. Si lescia raf-
freddare e si porta a volume di mezzo litro a - 15°. Si ha cos) una
soluzione contenente due milligrammi di piombo per em’, Si seiolgons
quindi 987 g di cromato nentro di potassio in un litro d'acqus
distillata e si prepara pure una soluzione d'iposolfito sodico seio-
gliendo 14,88 g del sale cristallizzato in un litro d'acqua, una solu-
zione di ioduro di potassio al 10 %/, e finalmente una soluzione
filtrata di salda d’amido.

Si titola quindi la soluzione di cromato in wodo che un em® pre
cipiti esattamente 5 em* della soluzione di piombo e quella d'iposoliito
in modo che 5 em® di essa decolorino I'iodo posto in libertd da un en!
della soluzions di eromato e corrispondano quindi o 5 em* della solv-
ziong di piombo od a 10 mg di piombo.

Si procede quindi all'analisi nel modo s

Pesata una quantits B della sostanza contel
@ non meno di mezzo grammo di piomho Ia si discioglie in 50 em® é
acido cloridrico concentrato, si evapors u siccith a bagno-maris,
liscivia con miscela alcoolico-eterea, che ne separa i cloruri solubili
si porta il residuo su filtro; si laya prima con sufficiente quantith di
detta miscela, poi con acqua hollente che scioglie il cloruro di piombe
separandolo da quelli di argenfo mercuroso, bismuto ed antimonis
nouchd dalla ganga, dalla baritina e dalla silice. Si lava finché I'acqus
di lavatura non si colori pitt con cromato potassico (bastano gené
ralmente 200 a 300 em* di acqua bollente).

Alla soluzione cos) ottenuta si aggiungono due grammi di acetabd
sodico e 5 em® di acetico, poi si precipita con 100 em? di soluzione @
cromato, si lascia raffreddare ¢ si porta a volume di 500 cm® il liquidy
torbido. Si decanta e si prelevano cento centimetri cubici del liquide
limpido in cui si dosa il cromato rimasto colla soluzione di iposolfte
Chiamando con X la percentuale di piombo contenuta nella sostans

nte non pin di um
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analizzata, con B il peso di detta sostauza in grammi, eon A il
numero di em* di soluzione d'iposolfito oceorsi per decolorare 1a salda
damido si avra

100 — A

Ay

E proferibile scogliore B8 tale che A sia piccolo. I risultati sono
perd buoni anche se la sostanza contiens molto meno di un grammo
di piombo. Un grammo di acetato di piombo puro analizzato con il
metodo sopra deseritto diede 54,60 g di Pb; ed un grammo di galena
5 per cento di Pb invece di 78,80 per cento determinato per pesata
6 78,20 per cento determinato allo stato di solfato secondo il metodo
generalmente in uso,

Evno Moxrr.
Dal Regio Museo lndastrisle Tt ¥

A
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 Sogtituando nella terza delle (1) & P od /i Joro valori si trova:

B 1k « Lk "
73[—3 Toanrd =g n 'T

Se con V,, indichiamo ls quantits Sern . %", Ia quale rappresenta

(2)

approssimativamente il voluwe del materiale della molla; da questa
espressione si ricava:
8 4G Pf
Vo TR 8)
Data quindi una molla che debba sopportare un dato earico P con
una flessibiliti /, ¢ con un carico di lavoro %, se no determina anzi-

Nel caleolo delle molle ad elica eilindriea per i regolatori dells

macchine a vapore o per le valvole delle caldaiv e dello motriei, § | tutto il volume con la (8), e poi si scrivouo le rlagioni che legano
progettista si trova spesso indeciso a stabilire quale raggio, quale I dimensioni col volume trovato e con la flessibilith data. Si ha allors
numero di spire dovrd assegnare .ulla wolla, e quale \llauuj\ru do.m dalla V. =% nrd? o dalla seconda delle (1)

dare al filo, perehd la molla soddisfi alle condizioni poste, ciod resista 2

al carico P, ¢ abbia la flessibilith totale /. La ricerca & resa spesss nrd® 2V |

pitn laboriosa pel fatto ¢he la molla dovendo essere collocata in un

certo spazio, certe dimensioni, come 1'altezza totale o il diametro dells U7 | 1)
: d ey
molla, sono obbligate.
II problema si risolve pit speditamente se oltre le solite formele ¢he possiamo scrivere  prd® = \ y |
delle molle elicocilindriche, quella ciok che esprime il carico e quells o U e ponian ey
che esprime la flessibilita, si adopera anche que » lega il volume d ¥ Gf
della molla col lavoro che essa & eapace di Immagazzinare. q
Cousideriamo il caso di una molla a filo cire < il carico P13 n‘“‘"“'f'l“ dalla prima delle (4) il valore di r « sostituendalo nella
flessibilitd totale £, e il lavoro ¢he la molla deve immagazzinare sow seconda si ottiene:
espressi da: d WA g . v 1
Ve © X T %)
¢ sostitwendo 1l valore di ¢ nella seconda si ottiene:
il - T

oz (7 oppure n = |/ = @)
Sé non vi ha izione che determini qualche misura si
0ve k, & il earico a cui si fa lavorare il materiale alla torsione: ¥ pud, ealeolati i iV e di I con V'aiuto delle (5), fare una
@ it modulo d'elasticita tangenzialo ; serie. di valori di d ¢ di s per diversi valori di n con la (6) e le (7)

n il numero di spire; # 8 soeglio poi ls coppix di valori di d ed » che convieue di P,
d il diametro del filo; Be-& imposto il raggio medio r, con Ja (7) i ricavers ns il valors

r il raggio medio della molls, trovato si sostituird uella (6) per ricavare d.

F.




ﬁ’dm H che deve avere lu molla chinss
lora dalle relazioni

ava dividendo membro & membro ed estraendo 1 radice quaris

Caleolato d si ricava con la prima delle (8) il numero di spire n:
il valore trovato si sostituird nelle (7) per ricavare r.

Es.: sia da calcolare una wolla capace di resistere ad un carien
di 500 kg con una flessibilita totale di 2 cm,

Essendo P=500, /=2

ed adottando £ = 1850 kg/em* , G = 850000
; _4.G P.f_ 4.850000
si ba V_T,‘-'T—__l 5
w2 _ 2.0
" mt i

850000, 2
4. 3,14, 1850

Il

/A0
n.78 l

8 pern=1 2| 56| 10
a=97 |28 |10 |17
r=14 (92 |53 |35

2=525(4582|281(208(1,68| 1,55 | 1,41 | 182

Quando di una molla si sono progettati il diametro del filo, il
raggio medio e il numero di spire, & necessario determinare per Js
sua costruzione materiale il passo che essa deye avere quando & st
rica, Se la molla deve essere tesa il passo iniziale puo essere egualé
al diametro d, e quindi Paltezza H pub essere eguale ad nd. Allors
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al carico P, so la flessibilita totale & f, il passo & d + ,—I;, 6 l'altezza
totale & H'=H + [ = nd + .

Se la molla deve ess ompressa il passo iniziale deve essere tale
che, quando la molla & soggetta al carico P, le spire non si tocchino
ancora, ma Possano ancora avvicinarsi di una quantits eguale ad «f
inieul « & un coefficiente arbitrario. Allora a molla searica il passo
sark

r

of

d+7—»+7 6 I'altezza sart H = nd + (1 + =), ed al carico P il
passo sard d + %‘1[(: V'altezza H = nd + af,

Se il filo della molla & a sezione rettangolare di altezza h e di
larghezza b, I'alt S 4 e all’asse della
molla, e la larghes e che servono a
determinare il caric :

! (10)
v
a cui va aggiunta la relazione tra V. e le dimensioni
A/ b.h.2xrn (11)
Seriviamo la seconda delle (10) e la (11) in funzione delle dimen-
sioni e avremo:
N
nr?
(12)

fissiamo il rapporto ;; =

—
(8o il filo & a sezione quadrata ¢ = 1.

.




lfnll‘mma della torza dello (10) si ricava cho il volumo del mate
ad i i un di i layoro & tanto minore

quanto maggiors & il nppono%: quindi il costruttore ha tufts

interesse ad adoperare delle molle con filo a sezione rettangolare o
la dimensione radiale maggiore della dimensione assiale, anzicht dells
molla con filo a sezione circolare o quadrata.

B pure interessante ricarcare come varia il volume apparente dells
molla rispetto al volume del materiale col variare delle dimensioni
della molla, perché capita spesso (specialmente nella costruzione dei
regolatori a volante) che lo spazio per la molla fa difetto ed il costrat-
fore & obbligato a carcare con lunghi e laboriosi tentativi la molla
che conviene al suo caso,

It yolume apparente di una molla di n spire, di filo del diametrod
@ col raggio medio » si pud approssimativamente

Ye=nr% nd
ed il yolome del materiale .
d

Yu= = 2mrn (15)
Il rapporto dei due valori @
WL
s o

So sostituiamo in questa espressione i valori di » e di d dali
dalle (6) e (7) si ottiene:

Vo _2
"

(1) Piti esattamente sarebbe V, — - (r+ d)! nd,

Il volume ocoupato dalla molla cresce in ragione diretts dells
potenza g della flessibilita fotale ed in ragione inversa della po-
tenza g del numero delle spire. Quindi per occupare il minor posto
possibile conviene se
ﬁ o frt
|

gliere un numero di spire grandi, ed in quei

n

elta i fattori P ed £ del lavoro da imma-

Pr

easi in cui son0 @ nostra sc

gazzinare nella molla (come nei regolatori ussiali) purché il lavoro

rimanga costante
le molle dei re:
siano comandate
oseillazione,

La tabella che f iy di n,d.r,
cilindrica sogeetia un carico P di 1000
bililk £7di 1 om per modo che il lavoro &
cedente tabella di 500 . La figura rappresenta in un diagramma

o picc Per questa ragione
ano di y

eccentrica

renza per modo che
vicini al pernio di

di una molla

ed avente una

me nel caso della pre-

.




P=1000 f=1 k=180 G =850000
e RAT ;

V-—Er ~{_5000111
v="2"_100

D\l
¥ _ré_au,a

/iAo /551

d= —F' n. 8606 n

1 (] iy ’

r_VVF l/nz’«

o per n=1 b | 10] 15 ‘.’():25 30
a=31 2,04 2,18 (1,95 184|170 1,63 | 1,66
+=106(69 |40 [262]2—|17 |15 |14
2= 840(2,60 1,53 1,3:;||.u5[| 042089

inLk FERRERO.

(1) Degli esempi fatti non tatti rappresentano soluz

A ;
quando 7 diviene inferiore 4 2 la molla non si pu

4, ed §‘i per diversi valori di n ¢ per i due casi eale

sImenta eseguitill:

RASSEGNE TECNICHE £ NOTIZIE INDUSTRIALI

VIGIENE DELL OPFRAIO- NELLE FABBRICHE DI ACCUMULATORI BLETTRICI

11 continuo s
come naturale
elettrici. Fra qu

wontatto eon il
mente a gravi

Per eostrurre lo
0 una pasts
sidera che la la
oou quella del piomb
degli aceurnulatori el

Il saturnismo & tra Je o
gravi.

L rovina dall'or

cquenti e

quasi che I'operaio
elenamento & git

La statistica inglese per

nali; per cid che riguarda il
Saturnismo, da i dati

(1) Ing, E. I Ritista Teonica, antio 1,
fascicolo 12, Torino, icembr
@) Bulletin de Uinspection aunée, 1503, numéros 5 et ¢

P3g. 360,




S 0

L7 S A 1

WRRIT 1T —

% 18 2 (T

p TER TR 1 Se

cehi in UTHERS. A (] ~i =

del 0 di cerussa 890 358 189 5 5 1

del minio o del cromato di piombo 23 19 w4 .

llane 249 200 106 0 8 8

Trasporto su pietre litografiche 0 7. — e

Vebri 8 T 11 1 =
Smaltatora di placcho in altri metalli che

| fo o =R T

FlhbldTn di accumulatori elettrici 82 10 o

Colori » vernici (3 11

o 6 R

Costruzioni navali 38 82 2%t

Pittare in altrs industrie b 50 [

Industrie diverse 181 98 18 i 32

Totale 1258 1058 oy 8 u

Come si vede dalls tabella il saturnismo fra gli elettricisti & abbastanza fre
quente, se si considera il numero di 80 colpiti in media, rispetto al piecols
numero degli operai.

Questa malattia presso gli elettricisti non & recente: i primi casi osservati
si ebbero in Germania nel 1884 ed in Svizzera nel 1568 o 1889 (1),

In quanto alla frequenza del saturnismo presso gli elettricisti, oltre che
dalla tabella. riportata si pub meglio constatare dal fatto, che in una ofi
cina posta ad Hagen si ebbero,nel 1894, 87 casi di saturnismo su 252 opensi
el in mn'altra officing, posta presso Wiesbaden, 12 casi su 90 operai (2).

[1- dott. Talamon su cirex trenta oparai colpiti da colica di piombo accet-
tati nall'ospedale Bichat a Parigi, durante il 1809, to che pii di urs
meth erano operai elettricisti; I rimanenti si dividevano in pittori, tipograf
© lavoranti in piombo.

Una spociale inehiesta venne fatta in Germania dal dott. Wutzdordl, per
conto del Governo, sull'igiene nella fabbriche di accumulatori elettrici, ed &
in base a questa inchiesta (3) che venne promulgata in Germania una spe-
ciale legge sulle fabbriche di aceumulatori elettrici.

(1) Prof. Proust. « Rapport au Conseil d'hygiens publique et do salabrité &8
département do Ia Seine (1900) ».
(2) Prof. Prousr, Op, cit.
(8) Dr. Worznonve. « Dis biyg. in elotriseh, Akkumolator-Fabriken » — Atbeites
- a08 dem Kaiserlichen Gesundheitsamte, 1595,

Decuputione.
Fonditori
Tmpastatori
Saldatori
Guarnitori
Taglistori
Costruttori
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Numers

~ Nella seguentetabella, compilata dal dott, Wotadorf, viene dato il namero
dei eolpiti da saturnizmo in una fabbrica di nceamulatori elettrici (1),

Nomers del olgiti
misms

nl da sates Puorcesteale
30 3
80 9
10 “
30 i

Per oib che riguarda ln geavita del saturnismo presso gli elettricisti, il

Proust cost si esprime:

Come il dottor Talamon, noi aly

tricisti i distingue dalle
§ith o Ia frequenza delle
suturnismo dopo il prime
i 20 anoi, vigoroso e r
mese della sua entrata
wli tre mesi di la
di eolica saturni
Se si pensa, dice i! dott
43 un altro giov:

4200, e che ciascun g

stessa malattia e s
fertile eampo d'azio:

E questa gravits ¢
aneora meglio constatare

del Tasoro francese Drane

Ptessiona 13
Stavatori o segat. 14
Tmpast, ¢ mescol. 15
Saldatori
Fonditori 10
Meccanici 1

Capi squadra
Totali e medie 15

) Troxas Oue .
e 320, Landra, 1802,
Doisons industricls,

3~ L Rivira Tne

tre coliche del pi

b

amo rimarcato che la coliea degli elet-
Vinten-

cith,

2 colica prima di un
poté che fare

e da upa erisi

ICINA 1
T
8 20 1224
apit. XIX.
1901,




si ebbero nella stessa officina lo segueati cifre:

e o T TR L.
£ b9 195
2 180 650
2 61 505
OFFICINA 11
o s Glorn Glornl di malatt
At P e T WL (T
1899 156 19 195 260
1900 1* semestre 12 [ 13
1900 2% semestre 12 2 8 it}
1901 ki 1 A 100

Banchi uel 1901 si abbiano avati piit casi di opera

colpiti da saturnisss

ehe noa nel 1900, per le condizioni dell'officina con !'spplicazione miglie

della norme di igiene le malattie diminuirono

OFFICINA 11,

N dsi colpiti da aturnisao. _ Giorn di 1
Occopesioni 159 1600 1901 tat. 1893 1000

gra

ol ot
Inpuiai 5 2 — 71 — 135
Sopeti, Sanbri e el 9 3 1 13 12 24
Ll bl b 1 — — 1 =30
Perweidasivns 1 1 1 3 6 86
I dddwwn il 1 — 1 2 7 39
Naguidei Zau 4 15 160
Tl ¢ b 19 7 4 80 495 93 40 62

Media par opersis
1009

11 wefa

e

08 160 — 18

23 110 120 14
1.0
16.0
32.0
W0

S noi. poi faceiamo un confronto fra le officine 1 o 11 osserviamo:

Numero operal
‘occupati nellofficinn

Officina 1 nel 1900 10

= 1L nel 1899 156

B a notarsi che nell'officina I gli operai colgiti s

Olorai
dl malsttis

S0
495

turnismo farono 4

meatre gli operai erano 40, perche, appena un operaio cadde ammalato &5

venne subito sostituito, cost il numero degli oper
quello dei saturnini avmentd,

rimase costante, mesi®
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La grande dilferenza fra le condizioni ssvitarie di queste due officine si

spiega subito sapendosi che Vofficing I hu un volume di 1800 m* mentre la

officing I1 ba un volume di 5 m', ciok la prima ha un volume totale

di 45 m* per operaio, mentre ls IT ha un volume di 850 m?
Per una terza officina si hanno i seguenti dati:

per opersio,

OFFICINA 111

doell opersi eolpit] ds satursismo dopo wn lavoro
Qocuparions A2 dsRad dn3nd dndnb 44t ad superiory
degly opersi ot mesl mesl o 86 mow
{ womini 4 5 2 1 - 1
Sbavat. o segat, | A { 1 i i, i
nomini @ 9 9 1 — 1
Tmpast. o mesc, | e 5 % i
Pouditori 9 i 1 1 4 8
Impiegati alla perossidsz: 1 £ St
Msgazzivieri . = - 1
Saldstrici 2

Quindi gli operai che s
i suoi composti sono pii
altei operai; oltre a cid
nismo entro i primi qua

Dimostrata cosi con |
gli operai. addetti alla fabbri
tiente studiare quali sono i rimedi ¢
questi operai.

Per studiare perd quali sono le o
degli aceumalatori elettrici e quali
#porre suceintamente come =i fabbrie:

Lo lastre generalmente sono form i
800 riempiti di composti di piomt mbo, litargirio, minio):
questi composti di piombo posson e usati allo stato di polvere od allo
stato di pasta: e sono queste due distinzioni che mnoi considereremo, trat-
tando prima del riempimento con i o mposti di piombo sotto forma di pasta
o poi con quelli. pulserolenti,

Il litargirio ed il cloruro di piombo sono. usati per e lastre negative, il
1inio od una miscela di minio ¢ litargirio per le lastre positive. Per otte-
Bere eon queste materic una pasta d necessario far uso di appositi liquidi
(@ quali predomina 'acido solforico o ammoniaca; gl operai non deb
0o fare altro cho introdurre questa pasta nei fori delle lastre di piorobo.

Quando. invece si usano i composti di piombo sotto forma pulverolents,
allora Yoperazione di riempimento dei fori delle lastre & pill complicata.

iormente in conts

atto eon il piombo ¢ con
rmente colpiti che non gli
al va soggetta al satur-

cements & maggi

& conve-

ide proteggere

zioni pericolose

i rimedi da ad
lastre p

gli accumu

(cloruro di p




t unn seeonda griglia avente dei buchi in eorrispondenza delle

Jle quali & munita la prima e si chinde poi la forma, facendori
“un compressore & mano od idraulico.

‘Non resta piit che u togliere la lastra cost formata dalla forma, palire
questiultima ed incominciare il lavoro per una seconda lastra,

" L lastre cos) formate, tanto nel primo caso quanto nel secondo, non s
ancora nitimate, oceorrono ancora altre operazioni come la saldatura, il mos-
taggio, ect.

Per meglio comprendere queste diverse operazioni consideriamo il cag
pratico di un'officina in fanzione.

11 Drancourt, come ispettore del lavoro in Francia, hia avuto occasione di
psaminare attentamente quattro fabbriche di mnlatori  eletbrici, peri
diyersi sistemi di lavorazione; noi qui riportiamo soltanto lo studio di nos
di queste fubbriche, quella dove il lavoro & piit complesso, usandesi i come
posti di piombo allo stato pulverolento.

{Juesto stabilimento, che & quello da noi chiamato offi
quattro distinte officine: fondita del piombo, pre
riempimento, riempimento e montaggio delle lastr azione delle lastre.

La prima - officina ha un volume di 112 w': le ¢ ie di fusione som
munite di coperehio con un tubo che conduce i vapori carichi di polvere di
piombo nel camino dell'officina.

Tia seconda officing ba un volume di 1800 m*

na 111, si divide ia
della materia di

ATazic

ventilatore: 'aria di questa officina & rinnovata 166 volie o
Lofticina per il riempimento delle lastre ha un volumwe di 360 m':
sistema speciale, serve a ventilara i tavoli di lavoro degli operai, per impedire
che la polvere dei composti di piombo riesca loro
I/ultima. officina ha una capacity di 1000 m’, e quantunque abbia ue
ventilatore capace di aspirare 7000 m? d'aria all’ora, pure I'avia non b punk
ma invece un po’ irritante,

Benché, come si & visto, tutti i locali siano sepa.
ben ventilati, pure gli operai di questa officina sono
mente colpiti da saturnismo; basta per cid considerare
il numero dei colpiti da saturnismo nell'officina 111

4 fra di loro e molie
bhastanza frequente
.+ tabella che o 4

(1) Draxcouwr. « Etnde sur los conditions d'hygione dos puvriers des fabrigse
Wacenninlateurs dlectriques =, Bulletin de Tinspection du travail. Dixieme aik
1802, numéros B et 4. Paris, pag, 509,

—
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Passiamo ora a studiare le norme protettive da usarsi. Prima norma &
quella di' far uso di locali molto ampi e bene veutilati: Vimportanza di eib
Fabblamo gib vista quando abbiamo confrontato le officine T ¢ 11; tuite Jo
materie nsate in queste fabbriche sono tossiche: il piombo metallico si d cioglie
nello stomaco; i1 litargirio ed il minio nelle seerezioni della caviti boceale
¢ delle vie respiratorie (1).

11 piombo per formare le lastre viene fuso in apposite caldaie; durante
questa fusione dei vapori di piombo #i emanano, bisogna quindi munire
queste caldafe di coperchi ermetici, wuiti di un tubo in comunicszione con
Taria esterna o meglio ancora con il camino dello stabilimento: per attivare
Faspirazione & utile muire questo coperto di un ventilatore,

Twiasselli di piombo ottenuti da questa fondita si
le dimensioni delle Jasty 0 fabbrie
pili conveniente nsare tro ehe nc
di queste seghe, quanto i t: #

in Jastre aventi
& molto
anto i tavoli
avatura delle
¢ ventilatori

che si v

Nelle opes
Ie lastre & nec
modo che la pole
recchi sia condotta v

Una delle operazic

delle Tastre con la pasta «

imento delle cavith
arata. Per imped:

ti di bor
aviment

debbono essere mu
spandersi sul
Per g

Enecessario eseg

1 polvere di com

elle operazioni in apparecchi erme-

# causa dello spay

vell'aria di vapori di
li ove si eseguiscono queste ope-

che i lo
% saldatura off nche un altro

sssern bo
lconveniente ed & qu
¢ contenendo esso d
Per cansa I'arsenico.

arsenico, l'operaio va soggetto alle malattie che hanno

Un'altra causa di insalubrita, non dipendente dalla presetza del piombo e
——

) Souserreun, Traite des matadics profesionnelles; t. 1, pag




e

corrente gumgm dorante qml;a operazione si emana del)'onigemq
. bench non nocivi in sb stessi, pure in questo caso

anch’essi muniti di potenti ventilatori; questi ventilatori debbono ayere
1 tetti aspiranti al livello del suolo data Ja grande densiti dell'acido solforien.
Oltre a considerare particolarmente le singole operazioni ¢d applicare Je
norme preventive, & necessario che tutti i locali siano muniti di pavimesti
fagilmente lavabili a grande acqua, e che questi lavaggi si faceiano frequens
temente, almeno una volta al giorno; i muri debbono essere dipinti in mods
da potersi anch'essi lavare; se cid non & possibile, allora & necessario dipingere
a nuovo questi muri almeno una volta all’anno.

Loperaio addetto ad una fabbrica di mumu)anm elettrici deve portare
uppositi abiti di lavoro, che deve lasciare nell ina; questi abiti debbooe
easere lavati di frequente, almeno una volta alla settimana.

Lioperaio non deve portare nell'interno dell'officina cibo alcuno, e deve
nelle ore di riposo uscire dall'officina. Gli oper: bhono tenere i loro pasti
in appositi refettori costruiti dall'industriale, ¢ non debbono fare uso i
bevande aleooliche o fumare, specialmente durante il Javoro.

Oltre o ¢id gli operai debbono molto di sovente prendere dei bagei sia
freddi che caldi, e percid ogni industriale deve co per i suoi operti
bagni e lavatoi i bagni caldi debbono essere presi dagli operai almeno u
volta alla settimana,

Certamente perd se queste norme molti industriali le usano, altri non le
osservano, ed & quindi necessario che esse siano rese obbligatorie in tutte fe
fabbrichie di accumulatori elettrici per mezzo di apposite legi e regolimenti

In Francia, in Inghilterra ed in Germania esistono gia queste leggi sp=
ciali, ed anzi quella della Germania si pud considerare come il tipo di leggl
di tale natura.

In Francia sono in vigore le condizioni imposte all‘apartura di un'officios
per desreto dal Prefetto di polizia, sulla proposta de) Consiglio d'igiene pubs
bliea e di salubrith del Dipartimento della Senna (Relazione dell'ispettore
generale delle miniere Linder, in data del 4 agosto 1503) (1). Esso fissh le
norme seguenti:

e

(1) Poisons induslriels. Pabblicazione fatta dall’ « Ofice da Travail = francest
Paris, 1901, pag. 301,
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1, La fusione del piombo e la sua messa in forme saranno eseguiti sotto
uba cappa comunicante con il camino dalla macehina & vapore;

2, La riduzione in polyere ed il mescolamento degli ossidi di piombo
saranno praticati in apparecchi chinsi & pareti di lamiera inchiodate;

8. La carica delle placche per elettrodi e la loro pulizia saranno effet-
taate fn modo da evitare il contatto diretto delle mani delVoperaio con Ja
pasta piombica ;

4. L'officina sara ener,
tura sulle case vic

b, 1l suolo sari disposto in maodo
& necessario inviare per vie
Tolicina @ o acque o
latori queste ultime

6. La circolave del 24 ¢

mente ventilata e non presenterd aleuna aper-

poter

re lavato @ grande acqus :
e fogue le acque di lavaggio del-
e degli acounu-
te;

précauzioni da pren-

dersi nelle officine e stabilimenti nei q si manipola il piombo ed § suoi
composti, sarh affissa nell'interno dello stabiliment
camulatori elettriei somo

In Inghilterra le officine per fabbrica di 4
sottopaste, come molte altre in ]
dall'ispettore generale delle fabhric

Le norme indicate da qu
officina,

Bssi debbono organizzare dei lavatoi ed u
hecessari in quantith s
per unghie ed aseiugam:

Bssi debbono me
miseele, masehere resy
occupati alla pulizi
bono verificare freq

mento speciale emanato
a)
nenty riguardano specialmente i capi

foruire gli oggetti

da e fredda,

.\ SpAz

ti i operare Ie

operdi che sono

i incltre debs

tuire quelli che

Una buona masc
sdechetto in battista cor
rieoprire V'apertura d

» preparata per mezzo di up

ica fins, & disposto in mode

In Germania vi & la 1o 111 maggio 1898 (2); e
un ampliamento degli articoli 120 ¢ Ja del Codice in
beardnung).

e

wr Horstellung cebiric
Vedero: 2 Bultlin do




di 23 articoli.

primo al dodicesimio trattano delligiene delle officine,
articoli trattano dell'igiene dell'operaio.

prineipali imposte da questa logge sono lo seguentiz

bhono avere almeno & m di altezza ed essero wmuniti di finestre
i»g "  aprire @ che permettano di rinnovare Faria in modo sufficiente;
i Toali dove si procede alla preparazione delle lastre debbono essere proveisti
di patenti ventilatori (art. 1).

11 pavimento deve in generale essere fatto in modo da potersi facilmente
lavare: cost pure & necessario siano puliti una volta all'wuno le pareti ed i
soflitti' (art. 2),

1 forni per fondera il piombo debbono essere provvisti di coperchi a forte
tiraggio sboccanti all'aria Jibera od in n camino (art. 3

Nei locali ove si lavors meecanicamente il piombo ¢ vecessario for uso di
apparecehi speciali in modo da togliere i residui i pionbo wan mano che
essi &i formana (art. 4); gli apparecehi d polvere di piombo
metallico debbono essere chiusi ermeticamente (art

Tutte le operazioni che possono produrre polvel
posti. deblono essere futte solto cappe apposite, munite i cnergiea ventila
zione (art. 6).

di. piombo o dei suiof tom

Tatti gli apparecchi aperti, destinati a contenere polvers di piombo o déi
8u0i composti, debibono essere fatti in modo da impedi queste polved
si- possano spandere nei locali (art.

Le principali operazioni debbono poi essere fatte in appositi locali (art. 8
e lo operazioni di saldatura debbono essere fatte in li ventilati (art. 10}

Per cib che riguarda egli deve fare © ti abiti (art. 15)
# prendere sovente dei bagni tanto freddi quanto 14): le donne el
I fanciulli non possono venire impiegati in queste fubbriche in operazion
noeive (art. 15); e questa disposizione & valevole fino ¢l 50 o 1908,

Gli operai impiegati in questa industria debbono e
soggetti a malattie (art. 16).

Le ore di lavoro sono fissate in 8, interrotte da un tiposo di un'ora o nead
almeno od in ore 6 consecutive (art. 17),

Altre disposizioni riguardano il vitt degli o
dagli industriali per la tenuta dei registri degli operai ¢ dei

La legge andd in vigore il 19 luglio 1898,

Tn Italin nessuna legge o regolamento esiste per ¢iv che rignarda 'igiest
nelle fabbriche di accuwulatori elettrici; & a sperarsi pero che la Commissiont
incaricata dal ministro Baceelli di studiare 1o questione delle malattie po-
fessionali, studi anche questa. speciale industria e pubblichi un regolamests
apposito come si & gid fatto nelle altre nazioni.

€ 10D essére

o o norme da seguite
di malitia.

.. Errpes MAGRISG

NOTIZIE

Sulla lampada di Nernst (1
“sua conferenza alln Elek

erediamo intere:
11 principio su
mento incandescente: d

torio, zirconio, ittrio o cerio;

platino, il quale & poi 1
che costitai
# 600° cominc
per accendere uoa la
weato eon una fiamm
abituati a
hanno voluto abituars
& dovuto studiare un
om0 foraite di un

eostituito
i spess
i aver la forma i

Blamento incandescente,

& comodit

Sil 8000 proposti infinit
waggior parte di essi |
quello di risealdare
disposta sacondo il su
filo incandescente
gore); e ele a ta
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li dimensioni. 11 carbone non si presterebbe neppure perchic
uri fusibili n unione colle sostanze del flamento.

A T/apparecchio di riscaldamento assorbe eirea
i piccoli modelli, 100 watt nei grandi
modelli di lampada Nernst. Naturalmente quasdy
Ia correnta che circola nel filamento ha raggiuito
un certo valore, eccita nn elettromagnete che i
terrompe il cirenito dell'apparecchio di risealda-
mento. I/ interruttore elettromagnetico assorbe

lampada. Un’altra importante pa
Nernst & la resistenza, che de

e della Jampads

B noto che se si diminuisee
uns lampada Nernst (sprov
Ja lampada a un certo punte
poi risalire Ja tensione cre
corrente. assorbita; 4 una certa one Si 0sservi
che, anche quando questa si suta costante,
la intensita di corrente cresce du prima lentamente
poil pit presto fino a tanto che il filamento fande,
! Per ogni filamento si ha una certa tensione, cor-
rispondentemente alla quale ¢ rov 1D quests
stato instabile. Questa t dice tensione
cerifica.

1) conferenziere eseguisce 1'vsperienza con um
serie di filamenti, di cuoi
di 200, 204, 208, 212 vo
cni tensione critiea & di 200 . ma che & messo
in serie con una opportuna resistenza, Mettendo in cireuito tutti que fils-
menti e facendo crescere gradatamente Ia tensione, si osserva che tutti fondono
appena che la tensione raggiunge il valore critico, eccettuato l'ultimo per
quanto sia stato assoggettato a tensione di 240 volt. La fig, 2 rappreseats
Tandamento del fenomeno.

T tensione adoperata era di 250 volt. Se per mezzo di una resistenza §
fa decrescere la corrente al di sotto di 0,02 la Jampada si spegne. A 0,5amp.
il filamento fonde.

ensione ai poli di
resistenza),

nuturalmente Ja

-1 watt. La fig. 1 rappresenta lo schema della
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La parte interessante della curva & quella che corrisponde alla intensith
che & iv questo caso di 0.25 amp. A 03 amp. corrisponde il punto
eritico. Dalla curva appare che se non si nsasse la resistenza il fanzonamento
sarehbe impoasibile perchi basterebbe una piccola sopraclevazine di tensione
per giungere al punto eritico e quindi alla conseguente fasione de) filamento,
Naturalmente la resistenza deve essere fatta di materiale che a tensione nor-
male assorba poca tensione e che invece ne assorba quanto pit b possibile
quando la tensione cresce. 11 materiale deve avere pertanto un elevato coef-
ficiente di temperatura. A queste qualita rispande bene, come & noto, il ferro.

e Un filo
idrogeno (per pre
¢ da regolatore &

L la sus resistenza specifica cresce. rapid
Sottile di ferro racehiuso in un tubo di
servarlo dalla ossi

setro riempito di

entro certi limiti funzion
varigbile. L'Autor
A in fup
appare che

a curva di varia-
Tente per una
volt la corrente che cireola

riporta

intensita

e 4
nte & uguoal
il cui voltag,
aralteristica del complesso & ben dives
differenza di que
del punty eritico; 1a lampada f
i 025 amp. ; il flan

np. Inserando questa res
gio critico & 200 volt, la cursa
lla che abbiamo veduta, ¢ a
> delle ascis he in corrispondenta
210 e 230 valt assorbe una

ain

rente costante
y il resto delia

) della lampada ass
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0 consumato dulla resistenza. Per conseguenza a lampady
n‘l:% o oscillazioni di tensione di una luce costante; fra 210
':}HI fntensith luminosa varin da 82 a 85 candele.

difetto delle resistenze in ferro & che esse impiegano un po’ di tempy
& wssumere Ja vesistenza di regime; di- piit & da evitarsi possibilwente che
debbano assorbire per troppo tempo un'alta tensione affinchi a loro tempes
ratura non eresca troppo; pertanto negli impianti, nei quali 1o oscillazioni gl
tensione sono troppo forti, la lampada Nernst & pit in pericolo delle ordinarie
Jampade; invece, in quelli ben regolati, div una luce piii regolare di queste,
1 flamenti per 200 volt e 0,25 amp. sono lunghi solo 20 mm e di 04 di
grossézza, quelli per 200 volt ¢ 1 amp. sono Tunghi 80 mwn e di 1 mm di
grossezea. Si potrebbero fare Jampade per 800, 400, 500 volt,

B difficile invece fare filamenti per bassa tensione o per correnti minori di
0.2 o maggiori di 1.5 amp. In quest'ultimo caso si potrebbero combinare
insiome parecchi filamenti.

I Autore riporta risultati di esperienze fatte sulla lampada Nernst, da eui
appare che il medio consumo di essa ¢ di watt 1 2 1.85 per candela,
Lom.

MECCANICA.

Liutilizzazione della foresta di Bonabé nei Pirenei. — Quests
intrapresa, che segnerh certamente una data nell'industric forestale, & dovuts
allardimento di due industriali francesi, i signori Matoscibre o Forest, i
quali, gid possedendo una cartiera a Modane, in cui oduce cellulos
@ pasta i legno, furono in grado di apprezzare i
possono ottenere dall'utilizzazione razior del

La foresta di Bonabé si trova sul versante

elle alte catene

erno del paese per 0 chil,

di- montagne che si protendono verso 1

Dalla parte di Francia vi si giunge valicando i Pirenei « traverso il colle
di Salau; a 850 m. di altitudine di Th si trova iera spagnuola,
@ dietro ad essa si stende la foresta di Bonabie ad un'altitudine che varia
dai 1400 ai 2300 metri,

Lutilizazione di questa foresta era stata fi
al finire dello scorso anno, vinte le enormi difficol
taglio sono stati incomineiati da parecchie centi 3

Da Bonabe, gli alberi abbattuti ¢ decorticati sono trasportati da una fusé
sospesa fino a Salau; di 1 una ferrovia Décauville 1i porta a Saint-Giras
dove, con un allacciamento alla: grande linea ferroviaria « du Midi =, vengon
spediti in ogni direzione, 11 leg ne che non pud es sato nelle costruzionl
viene ridotto a Salau in pasts da carta,

gindieata impassibile; ma:
d'impianto, i lavor di

di o
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Unia delle opere pit rimarchevoli di questa intrapress & quelly rlm»ms a
eondurre le ueque di- un torrente fin sopra officina di Salau my
canale di 1200 metri, intagliste eompletamente 5 p
eleva quasi a picco sulle v Questo canale dis una
capace di syiluppare 1000 cavalli di fors,
Ma la parte pi originale ¢ pii difficile
bilmente quella del traspo
porto i eseguisce per tr
qoali serve alla trazione, mentre le altre due servono di appoggio al sistema
di intelafatura che legn i grandi teonchi. Quests corde, che oltrepassane |
10 chiloretri in lunghezza,
pilastri, ammirevoli per ar
monti, o sai dossi
ol in legname. a 5
bisamenti fondati sulla roceia, quest tri rug
di 30 metri, dis
eansiderevol
Fra 16 stazioni di ar od tenzy della lines d
state costruite due stazioni o 4 tra Salan ed
biamento di direzione, e 'slts lle stesso, 1la fron
di dogana.
1l pesa d
porto da Bona
ginngere i 12 m
all'ora,
Si ha cosi una med 120 tonn per giornata di 1(
Peranno di 200 giorni. Quest
vagoni delle n
foresta la
Limpianto destinato ad atilizz 1 leg ¢ in pasta di c
pill vasti del 1
nuovo, con segherie
Ia vergine natura
Un dubbio solo ¢
quell'immensa fore
nient'altro che desert

nnte a distanze varighili da grandi
Innakzati

le sommits dei
uiti in ferro

le valunghe

ware, eretti su larghi

un’altezza

altezze

preved

ormand

I ora ferve

' .




UN DIO CHE SE NE VA?

(Continuazions, vedi fase. 3, pag. 161

11 motore sinerono, tuttavia, trova le sue applicazioni quando venga richiests
ung grande forza ed un continuo Javoro, Queste condizioni «i verificano nelle
grandi installazioni odierne di trasporto di forza, ed & solo in tuli installazion
che il motore sincrono & od & stato impiegato, Nessun impianto di tal genére
esisteya nel 1888, od & per tal ragione che, malgrado la sua invertibility, Vsl
ternatore non era mai stato utilizzato. La macehina c'ers, ma lo condizioni
per il suo impiego mancavano. Cid che occorreva allor
adesso per una generale distribuzione e suddivisione ¢
miotore che si avvia da si. E cid si ottiene coll’ ¢
rotante » 0 « d"induzione ».

T/ noma, & mio avyiso, cui si deve prineipalm
Dobrowolski. Egli fu il primo a vedere la teoria del
esigenze della sua costruzione. Per produrre la m:
alternate sull'altro membro, egli comprese Ia nec
ferro magnetico.

Egli otteane il risultato voluto, fra altro, incorporando i
ed il suo motore fu un successo. Il primo. motore ' induzio
riuseito per ogni dimensione fu quello che egli costruss
forte nel 1891. I suoi disegni farono eopiati con suc
il motore d'induzisne odierno diventd un fatto compiuto,

Dopo Iappariscente insuccesso di Tesla nella produzione di
rivolse & campi pit promettenti. Nel 1891 egli irruppe nel o elettricista
colla prima di una serie delle piit notevoli conferenze che i siapo mai lete
davanti a un uditorio scientifico. Gli esperimenti presentati prano veramente
sorprendent. Lampade e motori venivano messi in ne circuiti
aperti con an solo filo di linea. Lampade chiuse in corto circuito da una j&
sante sbarra di rame si mantenevano brillantemente accese,  tubi & YUl

*induzione, &
nento e Je
0 correnti
un minimo inter-

duttori nel ferm,
+ commercialmente
ed espose o Franco-
in questo paese, el

otori egli §i
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venivano portati all'incandescenza senza aleun filo nella loro vicinanza, Tubi

d )| avvi i colla mano. Belle fismmate di
varlo aspetto si facevano sorgere da varii oggetti, financo dalla mano dello
stesso conferentiere.

Davanti agli occhi degli spettatori attoniti, Tesla tocsh ambedue § poli di
an trasformatore s 200.000 volt, senza altro serio risultato che la produzions
délle fiamme sopradette. E nel corsa della conferenza vaghi cenni venivamo
dati delle tremende possibil trate dugli esperimenti — possibilita di
otenere illimitatamente luc ro, sulla superficie della terra,
non & mezeo di eostosi fi trali, ma prendendo V'energia
direttamente dalla te
ico fu stor
qualith
oonteneva queste confe
& Tesla come 1" ultimo ¢
oechi della scienza fur.
stravaganti lodi |
51 serivey: Ne:
«versale scientific
«ingegnere elettrici

Gi fu, & vera,
Orookes, Herz, Ra
« che alouni di e
(Pat. inglese, n. 47
esperimenti pill spetta
differeta in grado y
boudavano di er
Tesla pei diafram

ipre pronta ad ascrivere le
forzs vagamente eompress,

comservazione
Poche, sa noti n 3
mimo tentativo di dar
olosith sensazion
Nessun tentativ
ma per contro i ¢
Tui T riputazi
Ogzi. mentre
4l progressi fatti «
Somprenders |'
utile risultato da o
eala, 54 sempre
effetti statioi per Jn ¢
nuirng Vazione sulle luny




10 conduttors ed un Blamiento sono aucorn s g
lurre gli effetti luminosi, Stazioni centrali generano to.
e I distribuiscono attraverso i loro mnrlulllori prineigall.
profezie conferenze sono tuttora da avverarsi, od i lora sy,
rimesti ﬂmm dispreamati. Certo dieci auni fa coloro ki
la verith attraverso gllo splendore dei tubi di Tesla o pocl
o du allora , c'era qualeuno, che cousiderava le confercuze sollo ura lue |

meno spettacolosa. 1
1/ « Blectrical Reviow » in un articolo di fondo manifestando o sua eitee
ione davanti alla massa caotica degli- esperimenti che 1o portava a sospes
dere ogni giudizio fino a che Tesla avesse avuto opportuniti di spiegan
maggiormente, richiamava 1'attenzione sul fatto che Tesla non Javorass is
10 campo interamenta inesplorato, (London, Electrical Keview. vol. 20, p, 184)
Il gioroale « The Electrician » confermava pure che gli esperimenti me
£rAN0. nuovi, ma eonsistesano « in ripetizioni di i etfetti sn vasta
» scala » ( Electrician, vol. 28, p. 395), e piit recente sl esprimeva in
questi termini (Electrician, vol. 31, p. 139 hie determina-
« gioni i corrente, di potenziale, o anche di frequenza f state date,
« conferenza avrehbe avuto un valore scientifico definito. 11 ridurre anche s
« lamente uno dei cinquanta rimenti ad upa ricerca completa varrebbe
« tutte le altre quarantanove brillanti e suggestive dinos
« dustries » disse (London, Electrical Review. vol.
+abbiam aleun desiderio di ricercar i punti d
« interessante, perd erediamo che chinnque 1o
« debba trovare una gran diffico) pire Je
« mazioni,  forse troppo-dire a Tesls, i) qule
= nel mondo elettricista americano, esser nestra opinic
« omesso aleuni oscuri passaggi, Ja sua lettura sareble
« compresa, e che se egli togliesse dal suo Javoro
+ elettro-magnetica della luce, e Herz o I dge, i
« pile chiari e pin interessanti? Noi speriamo che Mr. T
« quando dice ehe nel futuro Iy lues potra on tubi a vt
= perd noi crediamo che quest'argomento sia stato profondamente investigate
« da altri prima dora senza aleun promeltente risultato -. 1 qui conviese
notare che nelle conferenze si fa poco cenno dei Javori di Herz e di Lodge
Tambiguitd, cui si riferises In precedente cita certamente esiste
nella conferenza, non venne tennta in conto in questo studio perchi I diff
colth in Tesla di nsare Ia lingua inglese pub servire care cose che ¢r
un altro potrebbera considerarsi come tentativi di mist
Se i lavori di Tesla si fossera ultimati con queste o
arrebbe avuto minori critiche in questi ultimi giorni. e
€3¢ provocarono sembra che lo abbiano deciso a ma
blieo ad ogui eosto. Negli anni successivi ogni nuova il tasia lanciats
nel mondo elettricista venne raccolta da lui e trasfor in pretesto pr
cacciarst nella stampa, dapprima sui giornali tecnici, e pii tardi, quasdo |

molto meglie
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slampa teenica comineid a guardare le sue effusioni con diffidenza, sui giornali
quotidiani non tecnicl, con un notevole aumento di sensazionalismo. Quando
i raggi X richiswarono la pubblica aGlenzione, égli si ymmerse in
pubblied | suol risultati (Electrical World, vol, 27, p, 243), Quando Iinter-
ruttore Wehnelt attrasss I'interessawento degli seienziati, egli immediatamente
1 ¢ lectrical Review di Londra (vol, 44, p 6
e Wehnelt nella it

view di New
0 due o tre

udo le e

nui fa

« Vinvenzione », B
« fugenerosn dispre
~oosl notevoli risaltati ne

£ 1900). Quando Mar
I'Atlantico, Tesla aveva g
Marte (Sun. 3 gennaio 1901),
perla guerra di
tarpedini ¢

movembre 21, 159
articolo firmato da Tesl

azieni

attraverso

o
*elsi presenta sioeomo ¢
s semplicemente coll’ezer
e siamo pronti a s |
commento sta nel fatl
nitore
& dalla penna di questo st
g grande tr
Researches and W
Fu di quests tory
*Se b0 non avessi

whre 17, 186

intera esistenz,

§= L Kiviers Tocs
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Eugineer, vol. 26, p. 401): « La piis brove,
pifl completa eritica che fo possa fare a questa supremi

o

520
comunieazione =, Si fu di questa invenzions che il pr
Togio di Tufts, disse (Electrical Engincer, vol. 26, p. 4

« sompre molto guardinghi nell'wecettarlo.

« promesse, che egli comincia & rassomigliare a quel ¢
« Al lupa, al lupos finchd piit nessuno gli diede rett
« i tante solte prima d'ora che non
« egli effettivamente non le abbin compiute =.

La manesnza i tempo e di spazio ei permettono di a
passata alla macehing di Tesl che dov
pores alla scoperta delln variazione della ¢

i
Warld, v . p. 201): alla torpedini
all" Bsposizione di’ Pavigi dal laborator
non st potd vedere; all‘ose

centrali di far & meno di fli (Century Magazine, ging
di isolamento col freddo, che doy

missioni con fili ( Western Electrician, vol 27, p. 12
effettivaments ricevato dal pisneta Marte (New-Yo
contentandoci per questo s
Fossenden (Electrical Warld, vol.
ranza poteva attribuire una simile origie ai co

"« p. 163) «

Dalla grande massa di letteratura fantastica recentens:

penna sempre pronta di Mr. Tesla,
mento, sia perché contiene un gran nomero di diva

blicazione fattane in un giornale di una certa importar

una maggior attenzione che su altri piin sensazionali
quotidiana.

« Nel Contury Magazine del gingno 1900 Mr.
« articolo superbaments illustrato con ineisioni
< che fare col suo soggetto, il quale tr
« trotecniche ed anche di problemi filosofici e soc
« liberaments esprimeya un ammusso di opinioni tr
= siose ed erronee. (« Popular Science Monthly =, vol
Articolo attrasse una grande attenzione, e se & vero che I

Tesl

mento di soddisfazione di fronte a critiche avversarie, o

'hlmlﬁh'hu pormi gul eapo il lauro di una fama immortale
stessa invenzione che il professor Brackett di Princetown dige

» ¢id che in essa & nuovo, b inutile, mentre tutto eid che i utile & stato tuy ¥ Bl o
da altri seienziati molto prima che Tesla facesse questa strabiliaste l » rentemente di mdo fanno qualche

« cosidetta invenzione di Nikola Tesla & molto pretensiosa, ed ¢ cost incredibile
« da non poterne tener conto finché il lavoro non sia effettivamente compiuts
« annunzio & dei pit sorprendenti, e venendo da Tesla, gli scienziati sy
Durante gli nltimi soi anni, Tesls

« i fatto tante meravigliose comunicazioni ed ha mantennto cosi poco le sue mttodi per numentare

Mr,

motivo di creder

ceenvare soltanto &

llatore di Tesla, che doveva pert

conferire ls massima ¢

eviing. poco 0 cielh
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volta nel New York « Sun »,
 commenti provocati, di cui la
sessa « Century » sfuggl alla
produzioni, tali giornali «

deve aser provato supreme estasi leggendo i

¥ b un esempio. No la
ca. Pubblicando simili psendo-seientifiche
ndono al livello di un giornale domenicale,

la pit giusta e ls
vanteria & che tutly

ileatements non distinguono la scienzs dalla cisrlataneria ed appa-
0 per comprendere
1900). Una breve rassegna dell’articolo
£, forse, @ concepire una idea
potrebbesi ottenere altrimenti del carattere di Tesls o
i suoi lavor,

Dolbear, del Col-
« Questa nltim
fi

(s Popular Seience Monthly », lug
aiters & comprenders la ginstezza e
pill esatta di o
del valore da dare
11 problema trattato & quello dell'umanith come. massa su cui agiscono due

speie di forze, lo nne

ti all'accelernzione 1o

s rallentamento. I tre
assy, la diminuzi
al progresso, I trat-
qui in considerazione,
1. E il secondo
evole articolo,
la forza
aglie non saranno
dai « teleantomi »

2 s0m0

tanto gridk:
sla ba flli
te cose finchs

della forza ritardatri
taménto del primo met
| Cosiste wempli
metodo che
1a guerra b gins
razonagislgal ﬁgrdalr;;w. ed .’ mez
pitt combattuta da esseri umani

[‘ ca (Electrical di Tesla,
itta fonionre Flotte rivs

ik, e ehe tottasia

mettere alle stazi

dnce il prime

ieria del va-

i i quosti- ben

6220 all'oceano

dirette da laboratori ¢
gli apportatori della pa
avigliosn tipo & per
* eostituire un automa
«dira che esso potra,
« teraments, e
£ S030ri, una grean

+Potra seguire una via
< eapace di distinguere
SEmpio ¢ *eperimenti, o, detto |
£zranno in modo del
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piil crassa igh
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o temp
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”m polare questa energia vengon — Ju pila s carbone freddo, Itk
Mnﬂm dell'energia dell'etere, la mmnﬁiono dellenergia altravens

11 primo. metodo vien presentato eon una digressione sul valore 4o
tro ¢ sullo spreco della sua presante produzione, con riferiento incidentale
ad uo awovo metods di produzions ideato da Tesla in cui il combustitile i
Vaequa preventivamente decomposta per elettralisi. Questo metodo di ride-
sione b dichiarato essere s pill & buon mereato che qualsiasi dei metodi s
« taali . La digressione seguita con un aceenno ullalluminio ed il suo e
sumibile valore per tispetto wll'umanits, Quindi vien puw in umkid!ru'uu
I trusmissione elettrica e si trova la seguente notevole

«seafi @ treni sono ancora mossi dallapplic
walberi o assi. Un maggior readimento dell'ene
tibile si potrebbe ottenere nsando, inveee degli attu
« tive, delle dipamo condotte da macchine a gas o vap
« spevialmente progettate el utilizzando Venergia pro
« Un guadagoo del 50%, nell'energia derivata
«in questa maniers, B difficile comprendere
« non riceva maggior attenzione da parte degli in:
* nici un simile perferionamento sarebbe deside
« i rumori ed he materialment
.mpncxu dei transatiantici =. Questa difficolts di T
eliminata da uno studio del prof. Durand (« Marine Engine
dove dimostra che nel caso di un transatlantico di 2
sistemna di Tesla avrebbe per risultato la perdita di
cith, oltre alla perdits di cirea 2500 cavalli dovuts
energis, quindi una perdita in velocita tre
osserva il prof. Darand, « aumento di
della citazione sarebbe, quindi, di un carattere. prob
» mandabile agli azionisti ed ai direttori ».

La batteria a carbone freddo riceve poche illu: ntemente &
una delle poche cose che Tesla non ba ancorn cor termine.

11 trattamento del metodo di derivare epergia direttamente dall'etere om
tiene numerose sug; out, Breve accenno & fatto al ol vento wd alis
macehina solare. Quindi si descrivano due « possibility » di moto perpelod:
Il primo & o disco tenuto in movimento da un vo a gravith. U8
eritico rimpiange (+ Popular Science Mo. «, luglio 1900) or. T
« non entra in particolari ulteriori cirea la natury di questo wm ositivo quar
+ tunque questo upparisca essere un argomento molto indicato per le st

« peealiari facolth ». 11 secondo & un motore perpetan a o riguardo 3l
quale il critieo ora citato un mezo idealé P
 ottenere energia, od incidentalmente com o intelligest
«di Carnot e Lord Kelvin o le loro teor sta sezione Lermisd
con un aceenno all'oseillatore meoeanico d ria Tiquida.

I w0 ed ultimo metodo che wtilizza 1'etere o una barra d'omnibst
& quello che I'autore dichinra aver nella sus mente il massimo fasore. A%

4 pressicee
s propuisicee.

conl avvio ¢
piroscafi oo
uente percké

a velocith ¢
eve vssere slats

terzo di caas

trasformaicai &
i di wigho, Come
riferisee la chiva
nte poco racee

di ein

5 \)4.
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censa ai suoi esperimenti su un filo € senza fili, sull'impiego delia carica
della terra o sull'elettrificazione degli strati superioni dell'atur Si- rivela
il segreto dell'intonazione per lu trasmissione senza fili e si mettono in evi
dema gli ercori di Herz. Siafferma la possibilita di segnalazioni s Marte ed
i fatti relativi alls trasmissione dell’en 10 esposti come segue: « Gli
« esperimenti hanno dim: vamente che con due aste tarminali, tenute
«allaltezza non su. iedi sul livello del mare & con
o una tensione ele 20,000.000 di volt, i pubd trasmettere
« Lenergia di » distanza che possono essere centinaia e,
« s necessario, i

Nessun dato v
filia tali altezze, V
Questa eitazione, col
taisea il pi strident
o tutta Ia fatta prody

Liesame
« Marine E
luglio 1900)
« vellotico,

15,000,000 3

+ rante & com piace
« eradenzone tira il sip
= ricerche moder
«tanto & profondo nel

« dell'incoere siss(
Abbastanza mostr g pesiziae chie tiene
oggi Tesla nel ifico, :Non v della e e degli

aperimenti conte
amici mossi da interes
sue invenzior
sientiato, che egl
# stato condann
seguito reale ¢
elementi delle |
Tesla & tuttora gic
stato iy sentimento (i
Yogliersi dalla gaud
scientioso sapra
abtribuirsi a suo credi
dellingeguerin.

suo prima lévoro
che egli sa
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EDUCAZIONE E LEGISLAZIONE

LORO INFLUENZA NELL'INDUSTRIA E NEL COMMERCIO

(Contimuasione, vedi pag. 172)

IV. — Riforma della lgistazions dei brevotti

Ci siamo trattenati a lungo sulle misure da pren ¢ aumentare b
nostra potenziality pazienale, misure che avrunno un | . Mavie
una riforma che dovrebbe avere effetto pronto « iemente efficace sulle

industrie nazionali, cick Ia riforma della nostra leg
riforma radicale & non, come si tenta ora, solin
trastallarsi con una delle questioni pit importanti

Anticamente gl'inventori poveri erano tentati a
eerea di capitali per stabilire qui nuove indos
guiamo. 1l eapitale ora si trova all'estero, inoltre
le corporazioni di mestieri meno forti, le tariffe
migliori, Vaiuto commerciale pii efficace; i prote
taggio di fabbricare all'estéro e di esportare in Inghilte,
fabbricare qui & mandare all'estero. Con la nostra legi
diamo un alitro vantaggio all'industria estera,

Lasciatemi spiegare brevemente il come, Ho gid t
in questa Societs, ¢ siccome  intendo diffondermi ps
fine del mio diseorso, per dimostrare la parte straordinar
brevetti ha avato nello sviluppo dei colori d'aniling <
cosl sacd breve nella trattazione generale.

L du priocipii fondamentali della nostra legge originaria furono imita
© adattati nella legge tedesca del 1876, La nostra |
garantire il monopolio al primo e vero inventore, ¢ di
1a commnita Vintroduzione di una puova industria o

i, 0
b wh

Inghiltera i
cui tanto abbise
i sono pits basse,

come vedemmh,
dimostrang il vz
. piuttost che &
dei brevett

to questo soggetts
armente in questh
2 che Ja Jegge 88
V'industris tedesa

manifattura nel paese:

§ . |
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Digrtiatamente la nostra attuale legge inglese saglia ¢ sbaglia comple-
tameate in ambi i puoti. Ne o prendiamo pens di dare i nostri brevetti
agli iaventori genuini, nd i assicuriamo che il brevetto una volta acoor-
dato, sin esereitato qui, introducendo in questo modo muove industeie nel
Aceordiamo brevatti s chiunque, sama investigare, in numero di
15,000 all'auno, in confronto dei 5500 dati in Germania: e eos) accordiamo
anieri che non possono avere tale monapalio
sco pud & vero agite per caso & seapito

sicurare il secondo  prin-
il disastro in varie
cce il gorgere di
bricato in Germania

Nok won abbiamo simi conveniente per un
inventore erigere nn'oficina in Inghilterra, caeteris paribus, piuttosto che
erigerl in ( r an T'art brevettato sul mer-

aw inglese. Coma ho detts, ~or r
un vantaggio ai i
profittandone. 1 fabbricanti tede
ennto dellimm: Ainy

amo semplicemente
o dovere, ap-

e si rendono

gli ultiu
etti
edue i casi s
4ellOn. Sir Ginse
immenso sacrificio
dél brevetti o que
Per anni Je

biamo dire di un M
AU declinare dell'industria dei
riforire in Germania N
legge sui breverti, potr
curame. 1 mio an
Congresss di G
perdita del nostro pos
* 8 oecuparono del
Wi dimenticano che abbivmo
ome inglesi, nelle nostre officine,
déi chimici inglesi. Gno
ooncludere che siv, 0.

1 suo
o della
i del

lori danilina in Inghilerra,

attribui

sgaardo ulle storia di questo argoments porterd a




uesta storia si estende dal 1856, quando il Dty
scopri. colore del catrame, fino al 1876, quando sy

s imperiale tadesea siii brevetti:
Juoni dopo Ia seoperts del De. Porkio, i Sigg. Simpson, Maule o
cholson eressera un'oficina per fabbricare colori, Ja quale per 14 youj fy
a pib- grande oflicina del monda per colori del catrawe. Altre offieine s
imptantarono in Ingliilterra, 1 Sizz. Roberts, Dale ¢ C* comincinrono a e
xorare prima del 1860, Kead Holliday and Sovs; Dan Duwson: Williams,
Thomas « Dower e la nosuu stessa ditta furono fondate nel 1865, Tus
fueste Case impiegarono eccollenti wd aleune volte celeberrimi chimicel, Nie
cholson, Direttore della Simpson, Maule e Nicholson, s egli stesso un chiv
mico molto valenta, la Ditta impiegd come consigliere il celelre professiss
A, W. Hofmana. Roberts, Dale ¢ Co impiegarono anch vssi pareechi nomis
dil gran distinzione. il Dr. Caro, ehe divenne il chimico della Badische;
il De. Martins, in seguito chimico capo della Berlin Action Gesellsehafl;
Leonhardt, ehie dopo il suo ritorno in Germania diven i Cassella of
ultimaments stabill la Farbicerk Mallhein ¢ Floter Gricss, Vinventore delly
dinzotazione e praticamente il fondatore deli'industria degli szocoloranti, 1)
chimico di Willinms Thomas ¢ Dower era il Dr. Otto N. Witt, ora consiglien
unlico, o professore al politecnico di Charlottenburg. Vi cra cost un'sblone
danza di valeati chimiel impiegati nells nostre ¢ allora come
neppure adesso era difficile avere chimici di primordine.

Durante questo periodo un gran numero di brevetti

nel nostro passe, specialmente da inglesi e da tedeschi is

[unw et

inglesi e da francesi, ma non uno di questi bresetti fu Germaia.
11 yioletto di Perkin del 1856 fu seguito da altri simili colori brevetsal
nel 1859 da Greville, Williams, da R, D, y da Beale e Kirkaam o 6

Price.

Price bravetth tre colori
zione dell’aniling commerciale con perossido di piomt

Nel 1860 John Dals . @ nello stesso anno Richard
presero brevetti per simili viola; e Gerard ¢ Do Laire, du
alld Simpson Maule o Nicholsoo brevetti di valore per
viola di quelli gits conosciuti,

Nel 1862 il Dottor Parkin scopr uw'altra clusse di
1863 Hofmann scopri quello che & detto violetto di Hof
velio, come varii altei, frono passati allg

La reazione prodotta scaldando Vani
Ioluro d'etile, condusse due francesi, Poirior et Chapat, all'idea di metihte
Vavilina, ed ossidare Ia dimetilaniling ottenuta. Essi presero un brevetto i
Rlesa per il sioletto prodotto nel 1866,

A primo. giallo. d'aniling, fosfina, fu seoperto el 1862 presso Sinjses
Maule ¢ Nicholson, ma non brevettato, Roberts Dale e Co segnirono con v
altro gullo, giallo di Manohester, il quale, come Ia fosfina, b sempre ib 1

1 primo Magenta fa fatts presso R « Franc, i qualijprod

ti dalla essidss

viola, parpora e rosa

ttenere un ighe

ard Pries

§ in Inghiltarra un brevetto nel 18
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Altri wetodi per la sux fabbricazione,
ancora wdesss i uso, furons trovati da Medlog nel 1860; furono adoperath
pee I prima volta presso Simpeon, Maule e Nicholson,

1l ngro d'aniling, altro colare tnttora largamente adoperaty dai nostri lmlﬂll
wstampatori, fu stoperto ¢ brevettato da un inglese, Lingtfoot, nel 1863, 11
Jieuno di Bismarck {0 per 1o volta fabbricato nel 1866 presso Roberts
Dale & o, La erisoidina o | la serie di eoloranti arancinti per Ja Jans
pigosno, tatti 1 in wso, fu prodoita per prima presw
11 primo blen d'ani fu patentato e fatto
wel 1862 11 privao szaureo. solubile fu e

bee: pochi. me

Nigholsan riused allora & produrre un azzareo solubile, acido manosolfonico
della trifenilrosaniiisg, con neme di azzurio wlealine o di Nicholson.
Questa fu a queii'epoca un n suceesso e nuave wolore Jaseid molto
indietro i piii beg i

Questa Ditta dis fat
venivano pubblicati, i ted 1 re il e
greto sui loro pr 3 ma i 1 rmind Ja

costituzione del bleu
tedeschi guadagnar
Ora che cosa @
wistente fra le leg
allatto pratico, e
tovavano nella
avuto le menti u ‘ posiz enz
cose si prolungd fino
le scoperte fatte du
2ate oo tanto (a
Cost la Badische
dere il suo su¢ L
i gran capacita che
dell Etberfeld Farbenfal + Ia Ditta {
prineipalmente d

ibricanti

vrame.
La con

Briaing (ora la o1k Meister e un
Manebester;, potrei citare | ri esciny
Mentre i fabbricanti ¢ L

in tutto il mondo, &
in guardia i loro
dei loro br

limitati da brevetti o
Bill basso preazo. 1o
brevetti, ed alla loro
taente una posizions
11 grande slancio ¥

nell'industoa de
scoperts

importanta
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poraneameate in Germania ed in Toghilterra, di un metodo indastriale §
fabbricazione della alizarina. LInghilterra concesse brovetti per procedimenti
per eui la Germania 1i aveva rifintati. La spinta che ebbero | fabbrieasti
tedeschi dalla richiesta di alizarioa fu immensa; coi loro previdenti sfori
commerciali avevano aperto un mereato in ogni angolo del mondo, ¢ collsp
daredel tompo, riuniti, dettando lo foro condizioni ai clienti inglesi, realizs.
rono immensi goadagni, Con questi poterono ammortizzare le loro veechis
officine e ricostrnirle eon vasti laboratori forniti di buoni mezzi per ricerche
chimiche, Questa & una storia strana; menti inglesi crearono lindustria de
colori, imprese inglesi la svilupparono; la follla legislativa inglese fu la causs
principale del suo declinare in Inglilterra,

Non potremo pils, naturalmente, rincquistare il monojolio possedito sel
primordi; ma un ragionevole miglioramento delln ne egge sui breveiti,
sulla traceia di quella tedesca, ci farehbe riacquistare in yran parte il perdata,

Ora ho parlato severamente, ma credeterni, non troppo severamente. M
trovo in condizioni speciali che mi permettono di osservare queste cose, W
amo troppo la mia patria di adozione per non constature ntta la veritd,

Conclusione

Trattando tre delle quattro riforme da me suggerits bisognose di
urgente attenzione — riforma ema di traspor forma dell‘istre-
ione, riforma della legge sui brevetti — abbiamo o Ao un camps
molto vasto, Abbiamo visto da quali cause comple la prosperith
commerciale e industriale. Concludo col domandare la prima
riforma cui ho accennato — la pomina di un mivistro del commercio, cajace
per la sua educazione ed esperienza. ad afferrare quest comterciali,
vitali per il nostro paese. 1i Signor Holt M. P. ri recente me-
zione del Signor Sincluir nel Parlamento per la o juesto tinistre.
fux solo troppo moderato nel dichiarare che lo esi clla industria e del
commercio del nostro paese richiedono pi atten: quella avuta sne
ad oggi.

Dobbiamo sperare che questo suggerimento xari ber 110510 Preso a cuore

La necessita dell'istituzione di un tal ministera 1o puis essere megho
dimostrata che con la questione riguardante la protbiziene fino ad ora e
stita, dell'uso dell'aleool non tassato (denaturato se ¢ yecossario) nelle artie
nelle industrie. Contro tale. proibizione, per ben 16 anni, diversi della nostra
Societd, tra i quali due presidenti, in qualith di membri della Camers &
Commercio di Londra, si sono inutilmente agitati per rimuoverla; ma quésto
Io fu solamente quando I'uso dell'aleool non tassato fu richiesto dal signor
Haldaue KC., con Vappoggio del comitato degli esplosisi, come una necessith
nazionale. Solo allora il tesora concesse il principio aceettando Ja clausols
Proposta ; mentre & ragionevole ritenere che un ministro del commereio sarebbe
stato pii facilmente influenzato daile considerazioni degli industriali. Difieil

x una vol
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meote possiamo stimare quante & stato perduto dal vostro paese; le pubbli-
cazioni ¢ le discassioni recenti avvenute al riguardo uvella sezione di Londra
Jo espongono esattamente. Un buon passo & stato fatto secordando un drawback
od altri vantaggi per Vesportazione dei preparati medicinali a base d'aleoo! e
dei profumi. Le autorith della Inland Revenue hanno visto le loro concessioni
giustificate dalla larga via aperta alle industrie, e non dubito che lo stesso
spirito di concessione vorr caratterizzare la regolarizzazione e le restrizioni
che poted essere necessario . In Germania ed in Francia esistono
precedenti, e I'Assembles ha saggiamente nominato un comitato per l'esame
della. questione e per cooperare con qualunque altro Comiitato che sorgesse
aquesto scopo, Vorrei perd insistere su un punto, ciok che le autorith hanno
pooo da temere por la perdita idi questo fntroito. Le concessioni sono per le
industrie che furono distrutte o impedite nel loro syiluppo, La principale
questione sard di rozol A jura industriale, ma & cid gis si venne a
ap in Germania ed in Fra
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Ing: Michele Perrero, — Le macchine  vapore ¢ e caldaie. Parte 15, — Le
i I Un voluie in-4* grando di pag. 26
alato ndl testo, L. 0.

[a manéama nella letteratura tecnica italiana & un trattato complito sulls
macchina & vapore, ha indotto ling. M Forrero, ohe di questo argomonto s
i ome eomtrattore e profession
rehe s tale argomento, In una el
i capitoli, di
nents figurare in ung rivista:
ocoupa del fonomeni termici che avvengono
idio & supposizioni ¢ di fenomend
almenty svviene nel
auni entropiei 0
aveva dimostrato il
Tle motrici a vapore,
8 gestivo che
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o moderno 'A.

) una w

nelle macchine a vapore sen,
figizd, che non rappr
di queste wacehine:
per lo studio del
prof. Bertoldo ne
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(s B, Bacclonk. — Dall Alehimia alla Chimica, Torino, P

Nella simpatiea collizione della Piccola Biblioteca di Science moderne, i w
lerti Bli Bocea hanno pubblicato con una elegante «
raments stilizata, un Jibro di 446 pagine o dal )
LALOHINIA ALLA CHUMICA, perato ; il sist

Ta materia vi & divisa in XIII capitoli comprendenti con molta’ rapidita & qos e
tuzione della materia — La Chimica pneumatica plicabile na .
leggi costituzionali della chimica — Gli equivalent
— Liquefazione dei gas — Cl
La stereochimica — 1 sali — Termochimica.

TN compilators G. B, Buccioni ha definito il sao libro « ur
della seienza, riassunto che comprende, dai primordi ;
svolgimento critico della surprendents materia » o lo
ziosa ricerca di tutto qoanto si & fatto per dars alls
avere uns scienza pur,
del metalloidi e delle sostanze organi o isc
Yopers, nuova in Ttalia, dells staria generale dells chimica
riente & completo =, seceo, o gli apparee:

Dalla Bibliografia aggiunta fn fondo al volme si vede che 1e fonti dalle quali PA condensatore.
ha principalmente tratto la materia per il suo volume ) 1a Gazselta chimics
italiana, ed il Monitewr Scientifique dol dottor Quesneville,
portanti, ma non tali da dare completa ln materia por wns
della quale 5i sono occupati il Dumas, I'Hofer, lo Chevreul,
e uolti altri,

Trattandosi di stadi storici, nei quali I tecnica pub sovvenire soltanto per porge
il o con il quale non smarrirsi nel dedalo delle teorio e dulle ica cis Ing. G. Vacchelll, — 7.
da ricercarsi in essi & la accuratezza nel desumere lo notizie ¢ nel Milano, Ulrico H

Ora Fautore consultando opere maggion avrebbe certar
giormente o una cosa ¢ laltr, e non sarebbe cosi cadu
sia negli apprezzamenti scientifici come nei dati storici; ricord
quello di avere affibbiato al Botticher invece del suo nomo di battesimo quells &
Sazon, forse perchd il ritrovatore della poresllana ha f o diretto Ia re |
fabbrica di Meissen, |

li Bocea, 1908
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‘caratteristici delle costruzioni eseguite ed i lavori che per la lorg importany
uﬂ-.lﬁu i essere segnalati in modo specialo; 34 lo norine che bi debtono ary

I Joro costrazione ed i risulati che se ne ottengono. Nello stesso tompo, af.
i:‘au le costruzioni moderne corrispondano alle maggion garanzie di sicureaza
alle esigenze economiche non wai da trascurarsi, Fautore presents ricerche s
clali ehe eonducono alla determinazione dello proporzioni da adottarsi nella s
cuzione delle struttare i getto.

Liordinamento della materia ¢ fato riwnendo nei primi quatiro capitoli 1o no-

o Ia proyvista o la ipol dogli agglomes
rati idraulici, in ispecie del comento e dei materiali petrosi, che con ossi ntrang
s costitaire le malte ed | calcostruzzi; nel capitoli successivi dal V al X si traity
dolla fbbricazions ¢ dell propriet delle malte o dei caleostruzzi o dollo norme &
procediimonti per Ia loro. messa in opera. Questi dioci  eapitoli formano Iy parta
generale,

L quattro capitoli dal XI al XIV illusteano le applicazioni del caleestruzzo nell
costruzion, od i capitoli dal XV al XVIIT trattano dello strutturs in cemento ar-
wato, delle nomme per 1a lora esecuzione, dei procedimonti i he si. pose
om0 seguire nel. progetiarle e infine delle. applicazioni cho s 1o fanno nele

truzioni.

In questa seconda edizione Ving. Vacehelli ba aggionto aleuno notizie o aleasi
disegni. concernenti layori in calcestruzzo ed in cemento armato recentemente e
struith, ed ba curato in modo. speciale lo applicazioni del cemento armato uels
costruzioni idrauliche e nella costrazione dei ponti.

Non ostante la estensione ed il carattere di questa pabb
Faggiunta 1o scopo di dare un'idea completa ed esatta d

BOLLETTINI

MONUMENTO A GALILEO FPERRARIS.
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La redazions d
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ATTI DEL R. MUSEO INDUSTRIALE ITALIANO.

Riassunto delle deliberaziont prese dalla Glanta direttiva del R. Muoseo In-
. Py
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sen. Frola ti i irk: Abr ALL ff scetto, Rossi,
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‘dtl Ministeru o del Manicipio per trattare riguardo alls riforuia del corso supery |
omato.

Ocum che in saguito al vato del Consiglio comunalo ¢ alla deliberazione
Comitato generale per le onoranze a Galiley Ferearis, per cui o stabilito di cole
care il monumento in una pubblica piazza, si ritenne doveroso cho vengs pus
nel locale del Museo un busto & ricordo dol sommao elettroteenico. E listo & s
nunziare che lo scultors Contratti ha cortesemente data Ja suu opera gratuits.

La Gionta vota | fondi necessari per il collocamento di ricordo o per! Fipe
tervento del Masea alle onoranze che verranno fatte in occasione dell'inaugen:
ione del monumento,

Ta Giunta deliben quindi il ruolo organico del personale secondo e propss
del Ministero, prendo quindi varii provyedimenti relativi al personale degli ass
stenti o di indole interna.

vyiso di concorso a due posti df Assistente volontario
nel laboratorio di Chimica tecnologlea del R Museo Indn<trinle Ialiane,

Visto Tart & del Regolamento approvato con Reglo Decroto
1, CCOXLIY (parte suppl.), o del Begolamento interr
Mnseo Industriale i vato dal Ministero di A
Commereio con nota 1808, b, 9025;

Vista Ia deliberazions presa dalla Giunta dire
del 27 febbraio u. s. ¢ autorizazione avata dal Minist
@ Commercio;

E aperto presso questo K. Museo un eoncy
volontario al laboratorio di Chimi

8 gingno 18
enti del Reghs
Industria ¢

) nella sedats

fi Agricoltura, Indestta

posti di assistestt

A tale concorso sono ammessi i dottori in chir
Le domande de

zneri indastrak
0 Indnstriak

¢ corredste’
te nogli esaml
tualmente fai

¢ presentate alla S

roter
bollo da T,

speciali ¢ nells mf“,.. di
da] candidato presso labora
dalla fedina penale, di data non anteriors & quatt s
8 dal certificato di sa robusta costituzion
4° dal certificato di nascita, dal quale risalti cho |
periore ad anni trenta.

1 prescelti dovranno non solo coadinvare il Professoro ezioni od estrtitic
#ioni, ma anche attendere alla esecuzione delle & 00 od esperienze, il tHle
in base alle loggi, regolamonti ed istruzioni in yigors nel 1. Museo Industrsk
italiano.

Si avvert che & in corso di approvazion
stenti del R. Musco, in base al quale totti gli assiste
non superiore ad un auno, verranno ssunti come effettiv

Torino, 26 aprile 1903,
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