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"organismo umano. Spetta dunque al medico, cono-
scitore dell’organismo umano, lo studiare le condi-
zioni igieniche degli operai addetti a tali lavori e
giudicarne gli eventuali pericoli.

Rimarchevoli ricerche sono gla state compiute> da
Haldan e da Hill; questi si chiusero in cassoni alla
pressione di 7 atmosfere, per il tempo di un’ora,
senza soffrire alcun incomodo : ma non bisogna di-
menticare che vi & una spiccata differenza tra le
condizioni di tale esperienza e la pratica ordinaria
di lavoro; infatti gli sperimentatori, oltre ad essere
individui in perfetta salute ed all’aver preso tutte le
precauzioni di sicurezza possibile, rimasero nell’am-
biente ad aria compressa in condizioni di completo
riposo. Ad ogni modo, il lavoro nell’aria com-
pressa € e sard sempre pericoloso per coloro che
vi si espongono. Nei periodi di compressione
continua non si notano, di norma, accidenti serf,
a parte qualche perturbamento da parte dell’orec-
chio, quando non siano dimenticate le norme essen.
ziali della ventilazione. E’, per contro, nel periodo
della decompressione che sopravvengono le malat-
tie; e si & ormai concordi nel ritenere che gli acci-
denti osservati in esso sono dovuti alla formazione,
nel sangue e nei tessuti, di bollicine gassose, pro-
dotte dal ritorno dell’azoto allo stato gassoso. Si
ha allora un vero effetto meccanico sui tessuti,
che potra scomparire se la causa del male non ha
durato troppo tempo. Di qui, la grande importanza
di procedere alla ricompressione, subito dopo il ma-
nifestarsi degli accidenti, e la necessita di sceglierc
operai sani e forti; come pure la funesta influenza
di fatiche eccessive, di abuso d’alcoolici e, in una
parola, di tutte le cause che indeboliscono la fun-
zione del cuore.

Prima che gli operai abbiano il permesso di lavo-
rare nell’aria compressa, devono pertanto venir sot-
toposti ad un esame rigoroso, per parte di un medico
che abbia la conoscenza profonda e la lunga espe-
rienza di tali lavori. In generale, & bene non ammet-
tere operai al di sotto dei 20 anni 0 al di sopra dei 45
per i lavori fino a 3 atmosfere, abbassando questa
cifra a 35 anni, quando la pressione oltrepassi ta'e
limite : basti accennare, a questo proposito, alla sta-
tistica di M. Suell, la quale dimostra un enorme
aumento di ammalati, all’eta di 45 a 50 anni.

Il medico addetto ad ogni cantiere di lavori ad
aria compressa dovra procedere all’esame accurato
e rigoroso degli operai che si presentano, e nessuno
di questi potrd essere ammesso ai lavori senza il
suo regolare permesso. Di pitl, il medico dovra pre-
senziare ai lavori almeno durante tre o quattro ore
per ogni giornata, per acquistare conoscenza di
tutti gli accidenti e di tutte le malattie sopravve-
nute, noncheé del loro successivo decorso.

Per quante ore pud durare la permanenza degii

operal nei cassoni? A stare ai lavori ed alle espe-
rienze di Heller, di Magen e di Schritter, e partico-
larmente agli studi dello Zunt, sembra che la durata
di tale permanenza sia in stretto rapporto colle mi-
sure igieniche adottate. Nell’Olanda, un apposito
regolamento permette una permanenza di otto ore
consecutive, con un riposo di mezz’ora, nel cassone
stesso, oltre a sedici ore di riposo all’aria libera, per
ogni giornata di ventiquattro ore. In pratica, pero,
si € potuto constatare che un soggiorno cosi pro-
lungato nei cassoni & notevolmente dannoso e sem-
pre rilevante & il numero degli infermi fra gli ope-
rai, anche alla pressione non eccessiva di atmosfere
1 J2; il rispetto all’igiene ed i riguardi dovuti alla
salute dei lavoratori impongono di ridurre il perio-
do di permanenza, in ambienti ad aria compressa,
a non pit di quattro ore sopra ventiquattro.

Fra i vari studiosi di queste quistioni non esiste
accordo per quanto concerne il tempo necessar;o
per la manovra di uscita dai cassoni, la quale deve
essere lentamente effettuata, passando a grado a
grado dall’ambiente ad aria compressa a quello nor-
male.

Si sono fatti molti tentativi per abbreviare questa
manovra, anche per richiesta degli operai stessi,
pei quali riesce molto noiosa e quasi insopportabi'e
l'attesa per oltre mezz’ora in un ristretto spazio
chiuso, serrati gli uni contro gli altri. Certo si & che
la decompressione ¢ regolata dalle leggi della fisica,
della fisiologia e della patologia, che debbono essere
rispettate. Haldan propone questo procedimento :
egli abbassa subitamente la pressione alla meth di
quella del cassone; fa una breve pausa, e poi con-
tinua la decompressione lenta, inframezzata da
pause di pili in pit lunghe.

L’Ing. Jappe abbrevia invece il tempo della de-
compressione, con risultati assai soddisfacenti, in
questa guisa : egli divide il cassone in tre scomparti,
divisi da chiusure a perfetta tenuta; nel primo la
pressione ¢ di 40 libbre, nel secondo di 29, nel terzo
di 12 5. Gli operai permangono nel primo scom-
parto per 5 minuti, nel secondo per 8, nel terzo per
15 minuti. Le chiusure sono disposte a 300 metsi
I'una dallaltra, e gli operai vengono obbligati a
passeggiare, durante l’attesa, per dar luogo ad un
maggiore sviluppo di gaz.

Gli accidenti per lavoro in ambienti ad aria com-
pressa si manifestano in generale qualche tempo
dopo l'uscita dell’operaio dal cassonc; donde dif-
ficolta di pronti soccorsi e convenienti cure, poiche
P'operaio & colpito da malore quando gi4 & lontano
dal cantiere. Di qui la necessita di alloggiare gl
operai in tutta vicinanza del luogo in cui si co?n-
piono i lavori. Quando cid non sia possibile, & op-
portuno costruire in prossimita del cantiere una ba-
racca di dimensioni proporzionate al numero degli
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operai formanti una squadra (18 metri cubi per cia-
scuna persona), ben riscaldata e ventilata, fornita
di buona acqua potabile, contenente letti di riposo;
in essa gli operai debbono rimanere almeno per
mezz'ora dopo I’'uscita dal lavoro, e saranno loro
distribuite bibite calde, caffé, escluso assolutamente
’alcool.

Analoghe a quelle esposte dal Waller sono le os-
servazioni e le conclusioni messe innanzi dal Cat-
saras, nella sua dotta monografia. Specialmente
interessanti sono le sue ricerche sulla patogenesi
delle lesioni osservate in seguito ad accidenti da
lavoro in aria compressa, ricerche che perentoria-
mente dimostrano come durante la compressione i!
sangue ed i tessuti siano saturi di azoto, mentre
durante il periodo di decompressione possono for-
marsi veri emboli di questo gaz; donde la man-
canza di sangue in determinati territori del corpo e
le conseguenti alterazioni pit 0 meno gravi. Del
resto, sono in perfetto accordo le misure profilat-
tiche proposte dal Catsaras con quelle suggerite dal
Waller, che abbiamo innanzi accennate nei loro

punti essenziali.
Cl.

LA DILAPIDAZIONE DEL CARBONE
E I FOCOLAI INDUSTRIALL

Qualche anno addietro si era tentato di innalza-
re la combustione del carbone, e di ridurre le per-
dite, ricorrendo all’aggiunta di materiali fortemen-
te ossidanti (miscele di permanganato ed altri sali),
ma in pratica il giudizio sulla bonta del metodo
proposto risultd molto diverso: e la sola constata-
zione utile fu questa, che tra fornello e fornello esi-
stono differenze enormi, con uno scarto di rendi-
mento che tocca il 30 %.

Una grande causa di inutile consumo, sta nei di-
fetti di costruzione delle condotte del focolare; ma
un’altra serie di cause d’errore deve cercarsi nell’o-
pera dei diversi individui addetti ai forni. Non e
facile riconoscere a primo acchito se un fornello
funziona bene e se un fuochista conosce bene o male
il suo mestiere.

I controlli colle pesate hanno un valore relativo,
e qualunque dato, qualunque divergenza si ottenga,
non si pud in nessun caso cavarne la conseguenza
se la combustione si fa bene o male.

I1 solo mezzo che permetta di formulare un giu-
dizio non dubbio & l’analisi chimica. Nelle combu-
stioni ottime non deve formarsi se non dell’ani-
dride carbonica; in quelle meno buone o cattive,
si forma dell’ossido di carbonio in quantita pit o
meno considerevole.

Un altro fatto importante per giudicare come fun-
ziona un fornello industriale & quello della tempera-
tura dei prodotti di combustione. Economicamente
conviene ridurre la temperatura nella ciminiera al
solo indispensabile per avere un buon tiraggio, uti
lizzando tutto il restante calore o nella caldaia o
sotto ad essa.

Si sono eseguiti dei rilievi che permettono di con-
frontare la relazione che esiste tra la quantita spre-
cata di combustibile per la temperatura del gaz di
combustione, e la percentuale di anidride carbonica.

Quando, ad es., la quantita in anidride non & che
del 5 9%, il che fa supporre senz’altro una notevole
quantita di ossido di carbonio, e la temperatura ¢ di
250° C., si perde il 35 % del combustibile introdotto
nel fornello. Se la temperatura & di 245° e il CO?® il
5 %, lo sciupio ¢ del 28 %. Se con questa tempera-
tura il CO® sale al 7 %, la perdita in combustibile ¢é
solo del 20 %, e infine se con questa temperatura si
sale al 10 9%, la perdita & solo del 14,5 %. Se poi si
giunge al 14 9% di CO? sempre avendo nel condotto
245° la perdita e solo del 10 %.

BERTARELLI.

NOIE PRAIIGE

I’ALLUMINIO
E PERICOLOSO COME MATERIALE
PER LA FABBRICAZIONE DI UTENSILI DI CUCINA?

L’impiego dell’alluminio nella preparazione degli uten-
sili di cucina, che pareva essere molto limitato dopo i primi
tentatvi, ha invece ripreso in attivitd e oggi questo metallo
¢ largamente adoperato per questo scopo. Intorno alla
questione igienica, se cio¢ il materiale stesso presenta
qualche inconveniente, alcuni chimici hanno risposto di
no; ma non sono mancate delle obbiezioni e delle critiche
ad una risposta cosi esplicita. Perché si potesse definire se
realmente vi sono dei pericoli, e in quali limiti i pericoli si
presentano, il Fiilinger ha intrapreso studi ed esperienze,
alle quali egli ha dato notevole valore.

Egli ha riscaldato sino alla ebollizione 20c cme. di latte
in presenza di lamine di alluminio con una superficie di
40 cmgq. sospese in latte stesso. La ebollizione ha durato
1/2 ora. Nello stesso modo e colle identiche condizioni egli
ha operato, servendosi di latte acido, di vino, di diverse so-
luzioni saline all’t % e di acqua minerale.

Ecco i risultati ottenuti: le lamine bollite in presenza del
latte non ebbero minimamente a diminuire di peso: col
latte acido si aveva invece una lievissima discesa del peso.
La grande maggioranza di liquidi e soluzioni diverse, ado-
perati nella prova (vini, cloruro sodico, ioduro potassico,
nitrato sodico, solfato potassico, cloruro calcico, azotato cal-
cico), non dimostrarono una qualsiasi azione sovra 1’al’u-
minio. Invece il bicarbonato sodico al 10 9% 1'attacca for-
temente : cosl pure il cloruro e solfato di calcio e le acque
minerali. Anche prima di queste prove si conosceva del
resto come la grande maggioranza delle soluzioni saline non
ha azione di sorta sovra i recipienti di alluminio e anche i
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pessimisti formulavano i dubbi solamente per fortissimi com.
posti.

L’autore, dopo avere passato in rassegna tutti questi
materiali, termina concludendo che per alcuni di essi
Palluminio pud essere permesso, quale recipiente. Ma Ia
risposta non ¢ pratica : meglio ¢ dire che I'alluminio come
il rame pud essere permesso, avvertendo perd che per taluni
materiali, I'uso di recipienti di alluminio puo presentare in-
convenienti,

K.

NUOVI APPARECCHI
PER IL RAFFREDDAMENTO E L’ INUMIDIMENTO
DELL’ARIA.

L’apparecchio, del quale la figura 1 rappresenta sche.
maticamente la struttura, & destinato a raffreddare e ad inu.
midire D’aria delle officine o di altri locali, quali si siano;
Paria & cacciata od aspirata sopra una superficie adatta, di-
sposta ad elice, costrutta in terra porosa e mantenuta di
continuo allo stato umido.

L’aria penetra attraverso la base dell’apparecchio, in 8;

= un ventilatore 1 la aspira attraverso un

K . passaggio 2, composto di vari diafram-

i mi 3, disposti nella base 4 dell’apparec-
55 chio, la quale forma un serbatoio di
6: acqua; e poi attraverso un passaggio eli-

E coidale formato da una vite 5, situata
| nel condotto 6 di allontanamento del-
e i Paria. Questo condotto & fatto in terra
344 %«éﬁ‘ porosa, verniciata solamente all’esterno ;

—) la vite & pure costrutta nello stesso ma.

%iv. = teriale, non verniciata affatto, ed ¢ man-

= enuta umida sia mediante un getto di

acqua distribuita alla sua superficie da un robinetto 7, sia

mediante collegamento del robinetto stesso coll’albero della
vite, vuotc e chiuso al suo estremo inferiore.

Le pareti del passaggio a spirale 2, nella base dell’appa-
recchio, sono tenute umide in parte dall’acqua che scola
dalla vite 5, in parte per fenomeno di capillarita,

14 Tlye -
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Fig. 2.

Ii secondo apparecchio (fig. 2) comporta uno o piti umet-
tatori costituiti ciascuno da uno speciale polverizzatore di
acq.ua, fornito di un involucro : i vari involucri degli umetta-
torl. sono poi raccordati tangenzialmente ad una condotta
d’aria sotto pressione, cosi che una grande massa di aria
puo venir diretta, pure tangenzialmente, secondo una linea
elicoidale, nell’acqua finemente polverizzata, prima che que-
sta lasci I'involucro, per mescolarsi ad essa intimamente e
con essa pervenire in determinati locall.

Questo apparecchio comprende : un umettatore a, disposto
nell’involucro b, il quale ¢ chiuso alla sua parte superiore
ed aperto all’estremo inferiore. Entro questo involucro & di-

posto pure il polverizzatore di acqua, che & alimentawo sotto
pressione da una condotta d, munita del filtro e.

I1 piatto g, collegato ad un condotto dj ritorno f, & desti-
nato a raccogliere I’acqua non polverizzata. La parte supe-
riore dell’involucro b & unita ad una condotta d’aria sottq
pressione j per mezzo del tubo h; tale condotta d’aria parte
dall’apertura di scappamento di un ventilatore : I’apertura
di aspirazione di quest’ultimo sbocca in una scatola o came-
retta, nella quale I'aria pud essere, in qualsivoglia modo,
riscaldata o raffreddata. La scatola stessa ¢ fornita di due
prese d’aria, mercé le quali questa puo venir aspirata dal
di fuori, oppure dal locale medesimo, a seconda della posi-
zione di un diaframma regolare.

ClL.

IL MIGLIOR SISTEMA DI ILLUMINAZIONE.

Tratto tratto I’argomento torna in discussione sulle rivi-
ste scientifiche, ed i pareri cominciano ad avvicinarsi ad una
certa uniformitd, che deve considerarsi come una media
risultante assai prossima al vero. Cid che puo interessare
di conoscere in maniera pit esatta, & la miglior illumina-
zione pei lavori di cucitura, di scrittura, ecc. ed in gene-
rale per tutti quei lavori che si compiono a tavolino.

Da quando si sono diffuse le nuove lampade ad incan-
descenza, che a priori rappresentano un enorme guadagno
per ligiene dell’illuminazione, la scelta pud anche essere
pit difficile, e meno certo si presenta il giudizio, in confron-
to con i periodi nei quali non vi potevano essere dubbi tra le
primitive lampade e i metodi che il progresso andava intro-
ducendo.

Il Bourgeois di Reims ha riassunto il valore delle diverse
sorgenti in ordine alla quantiti di raggi chimici in questo
ordine progressivo dai piu poveri ai piti ricchi: 1° petrolio,
2° gaz, 3° lampade elettriche (salvo quelle a vapori di
mercurio), 4° Auer, 5¢ acetilene. II Voye di Amburgo ha perd
rilevato che il criterio di preoccuparsi dei raggi ultravioletti
¢ un po’ semplice e primitivo : ad esempio, la lampada elet-
trica contiene sempre meno raggi ultravioletti del sole, ma
nessuno vorrebbe trarne la conseguenza che il sole meriti
minori preferenze delle lampade elettriche.

Certo la quantita di raggi ultravioletti ha importanza per
la bonta dell’illuminazione, ma non pud mai essere un cri-
terio assoluto. Del resto & possibile rimediare con globi di
vetro giallo-rosso, globi che Possono essere usati anche quan.
do si tratta di sorgenti luminose a gaz.

Quindi, sempre salva la questione economica e supposta
uguale la intensitd luminosa, si pud ritenere che una sor-
gente & meglio tollerata, quanto meno ricca & in radiaziom
ultraviolette, senza costituire di ¢id un dogma.

K.

LINOLEUM E CONDUCIBILITA TERMICA.

Non ¢ la prima volta che si parla delle qualita condut-
trici del linoleum e della sua applicazione da questo punto
di vista.

Tra le esperienze recenti eseguite a tale proposito, ed in
comparazione con altri pavimenti, sono quelle di Hoffmann
ed Halle. Tl metodo seguito in queste prove & stato assai
delicato e preciso: si adoperavano, ciog¢, delle pile termp-
elettriche, i cui contatti erano stati saldati alla faccia in-
feriore di una placca in caucil vulcanizzato, di m. 0,02 di
spessore, di forma perfettamente uguale a quella del cam-
pione sul quale si sperimentava, ed in condizion; tali da
scartare ogni influenza dell’aria esterna.
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Si osservava la temperatura della faccia superiore del
campione, dopo le oscillazioni piti o meno forti di Ul]'gz‘ll\’l.l-
nometro molto sensibile, il quale, di 30 in 30 secondi, indi-
cava su un cilindro ruotante di carta la posizione dell’ago
del galvanometro.

Si procedeva nelle ricerche seguendo una tecnica che
puod cosi riassumersi: si cominciava dal far assumere al
campione la temperatura del locale, e poi il catmpione era
posto al di sopra di un recipiente, il cui coperchio era man-
tenuto esattamente a o° per mezzo del ghiaccio in fusione.

Dopo il periodo di tempc necessario per stabilire alla su-
perficie del campione un certo minimun termico, si deter-
minava i! grado di conducibilitd termica del materiale in
esame.

Le prove fatte anzitutto su dei pezzi di linoleum di di-
versa provenienza hanno dimostrato che esistono deile
sensibili differenze a seconda della fabbrica donde il lino-
leum proviene.

In comparazione con altri materiali di pavimentazione,
si & stabilito: che il legno conduce il calore meno del ii-
noleum,

Pero quando il legno era ricoperto da linoleum (caso che
corrisponde direttamente a quanto si osserva nella pratica),
la conducibilitd si comportava presso a poco come se il li-
noleum non fosse stato presente. Anche le prove eseguite
con altri materiali di pavimentazione, sopra i quali si po-
neva il linoleum, dimostrano che il linoleum da solo non
ha grande importanza termica, e non modifica sensibilmente
la conducibilitd di quanto sta sotto.

In conseguenza, pur mantenendo tutta la fede nel lino-
leum per le sue diverse notevoli qualitd, non si dovra pero
considerare come un materiale dotato di qualitd peculiari
quale cattivo conduttore .

BERTARELLI.

ISOLATORI PER ALTISSIME TENSIONI.

La Rivista ha gia dedicato alcune colonne alla descri-
zione di isolatori destinati a fili per alte tensioni, ed ha in-
dicato in quali limiti isolatori e dispositivi annessi possano
funzionare.

Ma pare che in materia di tensione alta, limiti fissi non
ci siano anche per la pratica: dopo i 40.000 volis son ve-
nuti i 60.000, ed ora eccoci alla cifra formidabile di 100.000
volts. Tale sara infatti la tensione della linea dell’Ontario
destinata a trasportare sino a 480 Km. di distanza la enorme
energia delle cascate del Niagara. :

La cifra & veramente impressionante anco nei rapporti
della incolumitd delle persone: e si tratta di un fulmine
sempre pronto a scoppiare e pel quale le precauzioni non
sono mai eccessive. Basta solo ricordare che 20 anni sono
si aveva una gran paura a far passare delle correnti di 5000
volts, tantoché alle prime condotte a queste modeste ten-
sioni, si preconizzavano accidenti ad ogni ora e morti uno
dopo I'altro.

Ancora lo scorso anno, del resto, parve temeraria una
condotta a 50.000 volts, installata al littorale mediterraneo
(Brillane).

In attesa che entri in funzione questa linea dell’Ontario a
100.000 volts, si & gia visto applicata in America la tensione
di 72.000 volts, e il risultato economico & stato incoraggian-
te. Perche si comprende che non si affronta il pericolo di
tensioni cosi diaboliche senza una grave ragione econo-
mica. E qui la prima ragione economica sta nel fatto che pit
la tensione & alta e pill viene ridotta per la tensione unitaria
la spesa del filo destinato a condurre 1’energia. Pel Niagara,

ad es., per vendere la enorme quantita di energia bisognava
poterla condurre alle grandi cittd, che son tutte molto lon-
tane e le altissime tensioni sono quindi una condizione indi-
spensabile per lo sfruttamento di queste grandi riserve di
energia.

Le difficolta maggiori riguardano D’isolamento dei ecavi
che sopportano una cosi alta tensione. I cavi attualmente si
fanno in alluminio, materiale che comincia a preferirsi al
rame. La linea & sopportata da vere torri in acciaio alte 18
metri, distanziate a 150 metri, e nella costruzione dei pi-
loni si seguono norme fisse per garantire da un lato I’acciaio
del pilone contro le corrosioni e stabilire dall’altro lato con
sicurezza assoluta la messa a terra.

Adoperare come isolatori le solite campane di porcellana

era impossibile : occorrevano di dimensioni enormi: e del
resto abbiam gia detto altra volta quali tipi si sono sosti-
tuiti. :
Tra i piu recenti si pud aggiungere anche quello a campa-
ne sovrapposte con cementi speciali di riunione. Ma anche
questi tipi per le enormi tensioni non servono, poiché do-
vrebbero moltiplicarsi le campane rendendo il tutto fragi-
lissimo.

Gli ingegneri americani hanno risolto la questione cosi :
sospendono I'isolatore in modo da dare a tutto il cavo una
grande flessibilitd. Il sistema pud avere delle lievi oscilla-
zioni, ma cessano in compenso tutti gli sforzi che si eseroi-
tano abitualmente sul cavo.

Le prove di questi isolatori dimostrano che essi risolvono

bene il problema pratico per queste enormi tensioni.
K.

APPARATO PEL VUOTAMENTO
DELLE DAMIGIANE CONTENENTI ACIDI.

Chi ha assistito qualche volta allo svuotamento dei pal-
loni contenenti degli acidi forti, sa con quanto pericolo si
faccia lo svuotamento diretto del liquido dal pallone, a ri-
schio e pericolo di far saltare ovunque le goccie dell’acido.

Anche quando si ricorre — come oramai si fa dappertutt-o
— ai sifoni svuotatori, il pericolo non & sostanzialmente di-
minuito, perché assai di frequente si adopera la bocca nel-
I’attivare o riattivare il sifonamento con un pericolo ben
evidente. o

Franz Clouth ha costrutto ed esposto al Museo di igiene
industriale di Berlino un semplicissimo apparecchio che
evita questo inconveniente.



Si tratta (come bene dimos‘ra la figura) di un tubo ri-
curvo a sifone, il quale giunge sin verso il fondo della damigia-
na. Invece del turacciolo forato, la damigiana & chiusa da
un imbuto di gomma che d’altro lato si riunisce al collo
della damigiana, mentre alla parte ristretta, circonda e si
serra contro il tubo di vetro. Questo cappuccio di gomma si
raccorda mediante un tubo di caucit con una robus’a pera,
mercé la quale, servendosi del piede, puo farsi una notevole
pressione sovra il liquido. Alloraquando si vuol trarre dalla
damigiana una certa quantitd di liquido caustico, col piede
si esercita pressione sulla pera di gomma : ’aria compressa
fa innalzare il livello del liquido nel tubo del sifone di sca-
rico, e cosi si potra togliere quanto acido si vuole, senza
correre alcun pericolo. Il metodo & semplice, ma pare si-
curo, e permette d’altronde di togliere dal recipiente insinc
alla ultima goccia.

E’ una modificazione semplice, ma pratica.

SCOPERTA DI INSTALLAZIONI ROMANE
DI RISCALDAMENTO AD AVANCHES.

Mentre I'ingegneria sanitaria va continuamente esten-
dendo le sue conoscenze intorno alle diverse questioni che
riguardano gli impianti di riscaldamento e di ventilazione,
nell’intento di stabilire sistemi che sempre meglio rispon-
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rale si ¢ d’accordo nel ritenere che in un primo tempo ve-
nisse riscaldata una speciale fornace mediante carbone di
legna, con allontanamento dei gaz della combustione attra-
verso ad un camino, rimanendo chiuse le comunicazioni tra
la fornace e ’ambiente da riscaldarsi; in un secondo tempo,
spento il fuoco e chiuso l'orificio del camino, venivano poi
aperte le suddette comunicazioni, per le quali entrava nei
locali abitati 1'aria, prelevata all’esterno e riscaldatasi con-
venientemente a contatto delle pareti e dei pilastri della for-
nace, che avevano immagazzinato calore durante il primo
tempo.

Le installazioni romane recentemente scoperie ad Avan-
ches (Svizzera), 1'antico Aventicum dei Romani, delle quali
riassumiamo alcuni cenni descrittivi dal periodico Chauffa-
ge et Industries sanitaires (Num. 28, 1910), fanno parte delle
rovine di un edifizio, che non & stato possibile identificare.

Come appare dall’'unita figura, A rappresenta la fornace
o ipocausto, fornita di un’ampia apertura per I’accesso del-
I’aria dall’esterno (praefurnium) e di se‘te canali verticali
nelle mura, indicati dalle freccie. L’interno di questo am-
biente & ricoperto da uno strato di un materiale speciale,
destinato, a quanto sembra, a proteggere la costruzione da
calore eccessivo. Il locale B é pure protetto dallo stesso ma-
teriale; ma i pochi e mal conservati suoi avanzi non con-
sentono di stabilire se esso debba considerarsi come un se-
condo ipocausto o se fosse destinato ad altri scopi.
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dano alle norme dell’igiene, mentre si vanno studianto sem-
pre nuove modificazioni di questa o quella parte degli im-
pianti gia favorevolmente noti, ritornano in onore, sia per
Uinteresse storico loro proprio, sia come utile ammaestra-
mento, le ricerche sovra i sistemi di riscaldamento adottati
nelle civilta passate, e particolarmente nel periodo romano.

Riguardo le antiche installazioni romane per il riscalda-
mento degli ambienti abitati, notizie di grande interesse tro-
viamo raccolte nel Traltato di igiene e di Sanita pubblica
del Prof. Pagliani, in quella parte della recente opera dedi-
cata alla trattazione storica del capitolo concernente i sistemi
di riscaldamento; e la descrizione di alcuni avanzi assai ben
conservati c¢i fa contemporaneamente ammirare e la gran-
diosita delle cpere e la giustezza dei criteri informatori, ri-
spondenti alle esigenze igieniche dell’ambiente, come oggi
vengono intese, per guanto tali impianti facciano pensare a
spese costruttive e di funzionamento assai rilevanti. E’ ben
vero che oggi si sono messe innanzi ipotesi diverse, circa
il modo di funzionare di queste installazioni; ma in gene-

L’ambiente H rappresenta un ipocausto combinato con un
sistema particolare di canali. Troviamo in esso quattro ca-
nali di grande sezione, scavati nelle pareti, i quali erano ve-
rosimilmente destinati a fungere da condo‘ti per il fumo.
Rimarrebbe una lacuna, consistente nell’assenza di comu-
nicazioni tra l'ipocausto e 'ambiente da riscaldarsi; ma ne-
gli scavi praticati ulteriormente si sono rinvenute delle boc-
che di calore, pitt 0 meno danneggiate, ma di facile inter-
pretazione.

Questa sommaria descrizione dell’antico impianto di ri-
scaldamento permette di pensare che il suo funzionamento
avvenisse appunto in due tempi, corrispondenti a due opera-
zioni diverse, secondo lo schema sopra ricordato.
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Fasano DoMENIcO, Gerente.
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