‘Esami di Stato per I’abilitazione alla professione di Ingegnere
II Sessione 2001

INGEGNERIA MECCANICA — Teman. 1

Si studia la fabbricazione dell’albero a gomiti rappresentato in fig. 1.

Il ciclo di lavoro di deformazione prevede che lo spezzone iniziale sia assoggettato a tre operazioni
rispettivamente di sbozzatura, di stampaggio intermedio e di finitura, la prima tramite laminatoio a
sbozzare, le altre tramite maglio.

1 Sideterminino la forma e le dimensioni dello spezzone iniziale, utilizzando la fig. 2 e la fig. 3.

2 Si calcoli la forza massima di stampaggio ed il lavoro necessario nell’operazione di finitura; per il
calcolo della forza si pud utilizzare il grafico in fig. 4.

3 Sidescrivano in breve, con I’aiuto di schizzi, i cicli siderurgici attraverso cui pud essere ottenuto lo
spezzone 1niziale, mostrandone le differenze.

4 Si descrivano sinteticamente le ulteriori operazioni per deformazione e per asportazione di

truciolo, nonché quelle di trattamento termico, seguenti iI puro ciclo di stampaggio ; per le
operazioni ad asportazione di truciolo si indichino i tipi di lavorazione e gli utensili necessari .

Dati:

Materiale: Acciaio tipo UNI 38NiCrMo4

Superficie in pianta del pezzo stampato, come in fig. 1: 37 000 mm?
Abbassamento medio ricavato sul pezzo nel colpo di finitura: 2 mm
Tabella per ricavare le dimensioni ¢ la sezione del cordone di bavatura: fig. 2
Disegno della zona piu tormentata del pezzo: fig. 3

Grafico per il calcolo della forza massima di stampaggio : fig.4
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