POLITECNICO DI TORINO
ESAMI DI STATO PER L'ABILITAZIONE ALLA PROFESSIONE DI INGEGNERE
Il SESSIONE - ANNO 2000

INGEGNERIA MINERARIA
INGEGNERIA PER L’AMBIENTE E IL TERRITORIO

TEMA N. 1

Da una corrente di aria, contenente come inquinanti HCI, SO, e microinquinanti organici,
deve essere effettuata la rimozione di tali inquinanti prima dell’emissione in atmosfera.

Alio scopo & previsto il lavaggio alcalino per quanto riguarda i gas acidi € 'ossidazione
termica (con immissione di metano come cmmburehte) per quanto riguarda |
microinquinanti. La rimozione per i gas acidi deve portare da livelli iniziali di 100-150
mg/Nm® per 'HCl e di 80-120 mg/Nm?® per I’ SO, a livelli residui di 20 mg/Nm® per 'HCli e di
30 mg/Nm?® per I' SO, Per i microinguinanti organici e previsto un livelio di rimozione del
98.99%.

Per la rimozione dei gas acidi valgono livelli di rimozione come in Figura 1, mentre per |
microinquinanti si hanno le seguenti due cinetiche, del primo ordine per entrambi, si

ipotizza che la camera funziconi secondo un flusso a pistone:
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Nelle camera di ossidazione si ha la formazione di NO, termici, come dai dati di Figura 2 e
pertanto, se necessario (& richiesto un valore residuo di NO, di 100 mg/Nm?), ne &
richiesta la rimozione, dopo raffreddamento ed iniezione di NH, In linea, con un reattore
catalitico le cui efficienze sono riportate in Figura 3.

Si richiede lo schema di processo, 1a definizione del tempo di permanenza nella camera di
ossidazione, la definizione delle temperature nelie principali sezioni di impianto,
I'individuazione dell’'uso di servizi {(metano, acque di raffreddamento).

Per l'uso dei diagrammi e per le elaborazioni di calcolo, si adottino i seguenti valor:

C,= 0.3 keallkg-°C Qcns= 9000 kcal/Nm®
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