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Una fase liquida ¢ costituita per il 5% in peso da n-butano e per il 95% da una
miscela di paraffine pesanti (massa molecolare media 280) caratterizzate da una
volatilita trascurabile a temperature inferiori ai 200 °C. Il liquido ba una densita media
di 770 kg/m3 ed una viscositd variabile con la temperatura come indicato nel

diagramma seguente:
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Un flusso della fase liquida, con portata pari a 50 m3/h e temperatura iniziale di
10°C, deve esserc trattato in una colonna di strippaggio al fine di ridurre la
concentrazione del butano ad un valore residuo inferiore allo 0.1% in peso. Il butano
deve infine essere recuperato sotto forma di liquido ed inviato ad un serbatoio di
dimensioni sufficienti per l'accumulo dell'idrocarburo prodotto in 5 giorni di lavoro
continuo.

11 candidato sviluppi un progetto di massima dell'impianto precisando:

a) le caratteristiche e le dimensioni delle apparecchiature e delle macchine necessarie
per realizzare le operazioni descritte;

b) i sistemi di misura e di controllo:

c) le modalita operative e i dispositivi atti a garantire condizioni di sicurezza
nell'esercizio dell'impianto.

[l candidato fornisca infine uno schema delle linee e della strumentazione
(diagramma P&I) ed alcuni esempi di fogh di specifica dei componenti pill importanti
dell'impianto.
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