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Ramo Ing. dei Materiali TEMA N. 1

Si devono produrre 500.000 pezzi/anno costituiti da ingranaggi conici, aventi diametro esterno 122
mm, foro centrale con diametro 25 mm e spessore totale 21 mm.

[ materiali a disposiziong sono:

Acciaio tipo 39 NiCrMo 3 in barre.

Acciaio tipo 20 NiCrMo 4 in barre

Polvere prelegata con composizione: C=0,7%, Cu=2%, Mo=0,55%, Ni=1,8%, Fe resto

Polvere di ferro puro + fostoro 0,6%

Gli ingranaggi dopo formatura vengono cementati, temprati e rinvenuti.

1 candidato scelea il materiale ritenuto idoneo per la [abbricazione degli ingranaggi in oggetto €
descriva i ¢icli di fabbricazione da seguire.

Premesso che la durezza richiesta ai denti degli ingranaggi ¢ pari a 58 HRC in superficie, mentre alla
profondita di 0,6 mm & pari a 38 HRC, progetti i cicli di trattamento termico adeguati e determini il

profilo di durezza dalla superficie a cuore,
Disegni inoltre il lay-out completo di tutti gli impianti necessari all’intero ciclo produttivo, discutendo
con una breve relazione le scelte effettuatec fornendo indicazioni utili ai fini delle norme di sicurezza ¢

di salvaguardia ambientale.

S1assumane lo sepuenti relaziont:
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Con:  p= protonditd in mm, 1= tempo ¢spresso in h, T = lemperatura assoluta,
profondita efficace = (2/3) p
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C. = concentrazione alla superficic
(Cy = concentrazionc iniziale
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