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nire considerato. Sard esso il temn del mio dire, prefiggendomi di
esporre le condizioni di questa industrin con accenno alle questioni,
che piit interessano per il suv possibile miglioramento ayvenire.

A dare un concetto del progresso di produzione dell'industria side-
rurgica ed in qualehe modo anche delle variazioni di condizione della
medesima nel periodo dell'ultimo trentennio o poco pili, varramo le
seguenti cifre della statistioa di produzione di ghise, ferri ¢ acciai
grezzi, delle date di media del triennio 1861-63, di media del
quinquennio 1873-79 ¢ dell'ultimo esercizio 1901,

PRODUZIONHE

Ghisa grozzs

Produzione media sonua del
ienni By

triennio 29,000 16 & 15.000 1
Produzione media an 26,000 (1874)
- 3 16.000 a1
del quinguennio 187579 a 12000 (1579
Produzione del 1901 . . . . 16,000 304,000 81

nto dell'industria fa duopo esporre
ferrifere, che qui tra

A completare i dati di appre:
i dati delle importazioni di materie prime
dalla statistica uffizi

ale.

IMPORTAZIONT

Ghisa g Ferri ed ncciai | Valore

Approssimato

00 66400 30

o 186163

Media del trien

Media del quinguennio 187679 56,400 138.200 60

19015, . - 160,000 ghisa
148,000 rottami

146.000 38

Come vedesi paragonando la somma delle cifre di produzione con
quella di importazione, il consumo nazionale di materiale ferrifero era
nel periodo 1861-63 quattro volte circa la produzione; nel periodo

BULU'INDUSTRIA DEL FERRO IN ITALIA 699

1878:7!) tre volte circa, mentre nel 1901 il consumo fu meno del
doppio della produzione,

La produzione nelle tre date citate crebbe da 30.000 a 46000
el & 502,000 nel 1901, E una progressicne questa, che addimostra i
rapidi progressi fatti in questi ultimi aoni nells lavorazione siderur-
gica dalle nostre officine, le quali infatti hanno avuto, specislmente
negli ultimi due decenni, un incremento considerevole, Esse sono per
la maggior parte di recents impianto oppure rinnovate quasi infegral-
mente con disposizioni di apparecehi, di m meceaniel i pilt perfe-
zionati e di grande potenzialitd, e dirette con giusti criteri teenici
@ seientifici.

Rilevasi dalle cifre esposte come, benehé I'industria nostrs di pro-
duzione del ferro sia stata sempre insufficiente a provvedere ai bisogni
nazionali, pur tuttavia col crescere dei consumi crebbe in maggior
proporzione la produzione delle nostre ferriere, di maviera che mentre
40 anni addietro i bisogni nazionali di materiale ferrifero (ghise, ferri,
aceiai) limitato a poco pid di 100.000 tonn e la produzione indi-
gena ne forniva soltanto percirca un terzo, veuti anni dopo i bisogni
nazionali di ferri e aceiai erano saliti a circa 190.000 tonn ¢ le o
cine del Paese me fornivano ancors per un terzo, mentre nel 1901 i
consumi aumentarono a circa 450,000 toun di ferri e aceiai e la pro-
duzione nazionale vi sopperi per oltre 300,000 toun, ciok per cirea 1
tre quarti.

In un solo ventennio le nostre officine sestuplicarono Ja produzione
di ferri e acciai, ciod da 50.000 tonn, che si avevano nel 1880, si
giunse nel 1901 a sorpassare le 300.000 toun.
essi della nostra industria siderurgica furono ottenuti
srendenza ¢ attivita che fa onore ai nostri industriali
di tariffe doganali, che permisero di trar profitto delle
in essi perdva notato un fatto economico generale,
che le importazioni delle

4

Questi pr
merce un’intr
e sotto 1'egi
risorse del Paese;
che ne attenua molto Vimportanza ed &
materie prime andd contemporaneamente man wano trt:ﬁcl-ndov.ed
ora si puo dire, che tutta Ia produzione lltllll\nﬂl('u salvo [.ocluxsx{n‘le
sccezion, ¢ derivata da materie prime d'xlll}mrlazmne.eslfra (gl.na&
ferraglia), mentre l'antica industria sulm?rgica. assal pitt .luml'a(a
dell'attuale, hasavasi quasi esclusivamente dnvece sulle !na\ene ;\lr:omv
indigene, ciod sui minerali di ferro d('.] l’t;esln che fusi con car] ine
pure indigeno producevane ghise, che si affipavano per ferri ¢ acc
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Ne deriva quindi che, mentro il valore delle produzioni della vecchia
industria era quasi intieramente un valore creato colle risorse del
Passo o la stabilits della industria era indipendente dall'estero, il
valore invece delle produzioni odierne delle nostre ferriere & per la
maggior parte portato via dalle spese di compra all'estero di materie
prime, e di vero valore ereato colle risorse del Paese non avvi che
quella frazione relativamente piccola (0.10 & 0.20 del valore totale)
corrispondente alla mano d'opera.

Ma cid ehe va sovratutto rimarcato si & che, mentre le produzioni
moderne di ferri e aceiai sono in grande progresso, le produzioni in-
voce di ghisa subirono un regresso; rima quasi stazionarie nel-
I'ultimo ventennio ¢ furono la meta circa di quelle che si avevano
due ventenni addietro. La produzione del 1901 si limitd a 15.000 tonn,
di cui cirea la metd destinata ai getti, mentre se ne dovette impor-
taro dall'estero per 160.000 tonn. Col decadimento della industria
dolla ghisa anche le antiche ferriere dovettero mano mano scomparire
@ la vecchia industria siderurgica, basata sulla affinazione delle ghise
indigene, distribuita in numerosissime pic sle officine ripartite nelle
rogioni di alti forni e di miniere di ferro, dovette restringersi e limi-
upo alla industria, che diremo moderna,

ar

tarsi di assai per las
fondata esclusivamente sul trattamento di materie prime di importa-
zione estera.

I nell'ordine dei fatti econowici, che la nuova
la vecehia, se questa mon viene posta in condizioni da re
concorrenza della prima con speciali mezzi e disposizioni, sia ammi-
gliorandosi nel campo tecnico a seguo di produrre a pilt bassi prezzi,
li, sin infine col mettere in com-
pure
alici,

industria travolga
¢ alla

sia con protezioni di tariffe ¢
mereio prodotti di elevato valore unitario o altro. D'altronde ne
quando erano vigenti le protezion ganali degli antichi Stati it
ciod poco prima del 1860, la vacchia industria ferrifera trovavasi diggia
in liste condizioni economiche, tanto meno quindi lo pud essere ora
per una logica conseguenza della evoluzione compiutasi nella metal-
lurgia del ferro e per la ineluttabile influenza del tempo e delle cir-
costanze.

L vecchia industria siderurgica nazion:
nella produzione della ghisa coi minerali indigeni e col carbone ve-
getale delle nostre foreste. Questa produzione, ora assai limitata, non
fu mai invero neppure per lo passato di grande entitd, ma non cesss

» consiste essenzialmente

SULL'INDUSTRIA DEL FERRO 1IN ITALIA

pertanto di avere importanza e di richiamare 1'attenzione per il sue
avvenire, che interessa non solo le regioni dove essa si & conservata
finors, supnru.lltlu non poche difficolta, ma tutts Vindustria siderurgica
nazionale: poichd questa potendo disporre di ghise nazionali, verrebbe
@ porsi in condizioni di stabilits molto migliori delle attuali e V'eco-
pomia pubblica ne avvantaggerebbe moltissimo, giacehd invece di avere
pelle nosire officine il beneficio effettivo di sole L. 8 a 10 in mano
dlopera per ogni tonnellata di ferro od aceiaio prodotts, come si ba
attualmente, si verrebbe a produrre un valore effettivo di L. 70 a 80,
oiod quasi dieci volte il beneficio effettivo attuale.

Il problema della produzioue della ghisa in Italis ha pertanto una
importanza grandissima e fu oggetto di studl promossi dal Governo
di persone di speciale competenza, Esso si presenta complesso
e collegato a questioni geologiche e minerarie, dirette a valutare 'entita
delle masse di minerali di ferro esistenti nel suolo italiano, ed & reso
jnfine pit difficile della questione dei combustibili e dei trasporti per
gli accentramenti di materie prime.

Interesserh ancora di esaminare poi le condizioni dell'industris di
produzione di ferri e acciai colle materie prime importate dall'estero,
come ora si fa in grande scals, nellintento di rilevare se in essa sono
sicurino ed agevolino lo syiluppo.

possibili migliorie, che ne

Produzione della ghisa in Italia.

4 colla indu-

ghisa essendo intimamente con
stria delle miniere, in Italia pressochd ovunque esistono giacimenti
ferrifori lungo la catena alpina e nell’ Appenpino Toscano, Ro-
mano e Calabrese si trovarono stabiliti alti forni e piccole ferriere
di affinazione. Quest'antica industris, protetta da tariffe daziarie ele-
vatissime, poté reggersi fino ai tempi moderni per ]A eccellenza de.l
suoi prodotti ed ebbe in complesso dei periodi relativamente fiorenti.
Nel 1 erano ancora attivi 40 alti forni, di cui venti nelle valli
lombarde, nove nel Piemonta (valli di Aosta © dell'Ossols), sei nella
Maremma Toscaua ed altri cinque nell’Appennino Romano @ Uu!uhrevse,
La loro produzione complessiva perd era di sole 26.000 tonn di ghisa,

L'industria del

8
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la maggior parte della quale veniva affinata per ferri ed acciai in
numerose piceole officine di bassi fuochi e di pudellatura. Erano tutti
gli alti forni di piccole dimensioni, e come gli attuali alimentati a
carbone di legna prodotto dalle locali foreste e usufruenti di cadute
d'acqua per i congegni meceanici.

Senonché, col progredire della metallurgia e dei mezzi di frasporto,
la nostra antica industria ferriera si trovaya sempre piun in difficolta
di fronte alla concorrenza estera & mano mano per forza di eventi
essa dovette restringersi e limitarsi & pochi alti forni nelle valli lom-
barde o sul littorale toscano di Maremma & Follonica ed a Piombino,
alimentati i primi dalle antiche miniere di ferro spatico, le pili im-
portanti della regione alpina e gli ultimi dai minerali della vicina
Tsola d’Elba, ben noti per limportanza «
seono, i piin grandiosi d'Italin non solo, ma fra i piir rimarchevoli
d'Europa.

Lie pumerose ferriere, chie avevano acquistato rinomanza per

giacimenti che 1i forni-

produzione di acciai e specialmente in Lombardia di fe
by
a poche e ben pit grandi f
erano le antiche e in condizioni ben diverse di quelle.

Attnalmente (el 1901) gli alti forni producenti ghisa sono ridotti
a sei dei quali tre in Lombardia, uno nell’Ossola sul littorale
della Maremma Toscana, alimentati col earbone di leg e rispettive
localita e dai minerali delle vicine miniere con una produzione com-
plessiva di 15.000 tonn derivanti dalla fusione di circa 150.000 tonn
di minerale. Va notato perd che le miniere dell'Tsola d'Elba diedero
una produzione di 233.000 tonn di cui 183.000 vennero mandate
all’estero.

Questo decadimento della vecchia industria ferriera o meglio della
produzione della ghisa, & dovuto a diverse cause che sard bene di
accennare subito onde poter discutere poi sulle sue condizioni e sui
mezzi per migliorarle.

Applicata in tutte le provincie d'Italia la tariffa doganale del 1859,

ntica industria ferriera
iente alle prese colla
o pitt favorita dai tra

fuoco e di pudellatura, scomparyero del tutto per lasciar luogo

riere situate non piu nelle localita dove

improntata ai princiy libero scam
obbe il maggior tracollo @ si trovd dura
tazione estera e specialmente colla ingl
Lo qualits molto migliori dei ferri nazionali non bastarono a com-
d i produttori nazionali si trovarono

pensara la differenza dei pr
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pell'alternativa di vedersi chiuso lo smercio o di cambiare metodi di
lavorazione, abbandonando le ghise indigene ed il carbone vegetale
troppo caro, per dare preferenza a materiali piu economici e gik poco
dopo il 1560 si incomineid a far uso di rottami di ferro ed & produrre
ferri di rimpasto, mentre scompariva mano mano I'affinazione a) basso
fuoco, e la pudellaturs delle ghise veniva ridotta & minime propor-
gioni nelle prineipali ferriere della valle d'Aosta, della
Moseans e specislmente della Liguris, dove l'industria di frasfor-
mazione prendeva il maggiore syiluppo.

Cost coll'estendersi sempre pilt la fabbricazione di ferri di rimpasto
lo ghise nostrali furono meno ricercate e solo yenivano riserbate per
Je commesse governative e per la fubbricazione di pochi ferri pudellati
richiesti dagli arsenali militari o marittimi e dalle amministrazioni
ferroviar
piegd 1
ad

Piu tardi poi
fusi ottenuti col proc

Lombard

Ma non andd guari che anche per queste esigenze si im-
o billette ¢ cos) venne

tera ¢ il massello pur

a de la pudellatura delle

aduale sostituzione dei ferri omogenei ed 4

isa in genere nelle
zione del materiali

Martin Siemens alla
¢ specialmente nella fabbr
3 ;

i ghise lombal

costru

dustriali erano stati obbligati,
3 fari mpianti di
dioere qualita, quali
ferri ed acciai fusi
ttenevano sol-

pif che i na
alle muta
Siemens nei quali con ghise di n

per rispon
forni Martin
sulm. appunto le ghise estere, si possono ottent
di qualita pari o superiori a quelle che dapprina si o

tanto o
Tale evoluzio

le migliori ghise nazionali.
wella nostra industria siderurgica ehbe per conse-
zamento. delle ghise nostrali, in maniera da
rendere sempre pin dubbiosa la convenienza di falrb‘rit-ar»lv e dubbios
quindi la convenienza di coltivare il minerale fla cui derivavansi, cos)
parecchi alti forni Jombardi dovettera spegneré i loro fuochi e rimanere
anche parecchie miniere. Dei forni attivi ]mch!
r lavoro continuative ed in questi ultimi
i di ghisa in Lombardia

guenza il graduale depre

inattivi e con e
sono quelli che possono avel

; Rt
anni, dal 1890 in poi specialment lo produt i gh I
dovettero scendere alle minime proporziont odierne di circa 3000 tonn.

Vi furono dei periodi, come nel 1870, di rinnoyate richieste con
buone ghise lombarde, ed essi pareya doves-

elevazione di prezzi delle
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sero preludere al risorgimento della industria, ma siccome le cause
erano temporanee, col cessar di esse ritornd il deprezzamento, e I'in.
dustria ricadde nella prostrazione in cui la troviamo tutfora,

TLa produzione del ferro in Italia fu sempre ed & tuttora impari
ai bisogni del Paese ad onta che esistano nel suolo italiano gisei-
menti di minerali di ferro relativamente abbondanti, e fra questi quelly
dell'Isola d'Elba, uno dei piit ragguardevoli d'Europa. 11 motivo di
(uesta insufficienza deye ricercarsi nella scarsitd di combustibile. [
minerali escavati yonuero per la minor parte finors fusi in paese, el
fnvece per la maggior parte (circa 200,000 tonn dell'Isola d'Elts,
ciod i 3—3 (ol minerale estratto totale dalle nostre coltivazioni) spedito
all'estero in attesa di poter risolvere il problema della grande produ-
zione della ghisa in Italia o della nostra emancipazione dall'esters
per questo metallo. Se. si considera, che per ottenere uua tonn di
ghisa occorre una tonn di combustibile e due o tre tonn di minerdle
sembrerebbe, in tesi generale, che debba convenire alle miniere di
importare il carbone necessario per produrre la ghisa anziché espr-
tare il minerale, e questo non giustificherebbe la nostra esportaziie,
ma, come dissi, essa non fu che un partito provvis in attess di
miglior soluzione del problema, il quale dette luogo da parte dd
Governo a studi per mezzo di commissioni tecniche fin dall’epocs in
cui lo Stato diventd proprietario delle miniere dell'Isola q'Elba per
trasmissione avutane dal precedente proprietario il Governo gran
ducale di Toscana.

Devo dire subito, che ora finalmente la desiderata soluzione eblé
luogo e di questi giorni ebbe appunto compimento V'impianto &
grandi alti forni a Portoferraio, e che fin dall’ottubre scorso incominei
Vesercizio di uno di essi colla produzione di 150 tonn di ghisa, for-
dendo dei minerali elbani ed abbruciando coke fabbricato sul posto
col litantrace inglese e che presto andra in ne anche il secondo
forno in maniera da poter produrre complessivamente 100.000 fonn
di ghisa annue, quantita che & di poco inferiore a quella delle impor-
tazioni i questi ultimi anni. Questo avvenimento segna uno 08
maggiori progressi della nostra industria siderurgica e formerd oggetti
del mio discorso in seguito ad alcune considerazioni nerali, che o
mi propongo di fare.

L'industria della ghisa coi metodi antichi, e quale si mantense
finora in Italia, si trova stabilita, esclusion fatta del nuovissimo i
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pianto dell'Elba, nella regione delle Alpi lobarde e della Maremma
foseana; !wlI:} prima regions sono tuttora attivi tre piceoli alti forni
nlill{alll:lll cof minerali spatici appartenenti alla pit importante for-
mazione mineraria ferrifera delle Alpi e col carbone vegetale della
localiti; nella seconda sono attivi due soli piccoli alti forni, pure
a carbon vegetale, o Kollonica ed a Piombino, alimentati dai mi-
nerali elbani. La produzione complessiva di questi cinque alti forni,
congiunta o quella i altro piceolo allo forno attivato nelle Alpi del-
POssola, ammontd nel 1901 a sole 15,000 tonn come fu indicato, della
quale produzione poco pitt della mefs fu destinata all'affinazione per
forro ed il resto per getti di prima fusione, Ciascuno di questi due
centri produttivi superstiti va consideralo separatamente atteso le
specifiche loro distinte condizioni, ma di essi senza dubbio il pitt
importante & il lombardo, dove I'industria del ferro ebbe nel passato
una riputazione di qualith di prodotti assai elevata, e dove ebbe dei
periodi di prosperith relativa senza perd acquistare mai l'importanza
nde industria nel senso moderno.

lustria ferrifera in Lombardia come nelle altre provineie d'ltslia
va. prima della costituzione del nucvo Regno, con tariffe
slevatissime e quasi proibitive. Quando col cambiamento po-
e applicata la tariffa del 1859 la industria del ferro low-
barda si trovd duramente alle prese colla importazione esters, alla
o contrapporre nd qualitd di prodotti né tanto meno
nei prezzi. Impossibile poi le rinsciva il poter
za di produzione da poter soddisfare alle nuove
aumentate esigenze del cousumo, I produttori si trovarono nella neces-
sita di dover sostituire ai vecchi limitati metodi di lavorazione
metodi piit moderni, piit economiei, i piegando invece delle cost
ghise indigene, le ghise estere meno buone, ma meno care ed ancora
meno costoso come i rottami di ferro, producendo dei ferri
rimpasto si estese ccsl in breve tempo
in Lombardia ed ovunque nelle nostre ferriere, facendo d_mdere man
mano la vecchia e pill perfetta lavorazione \]el!u affinazione ul_ hns_so
faoco, ¢ pit tardi anche quella al riverbero. Qx o$leueu cos) _l] prin-
cipalissimo vantaggio di una grande economia di combustibile & d?
mano d'opera oltre & quello di poter rnrg ﬂ-‘s_és“‘“"“‘” oy E'_'“df
quantita di materia prims, facilmente acquistabile _9" 4 prezzi minori
® meno oscillanti, mentre contemporaneamente st rendeva possibile

quale non s

presentars uns

tri

altro materiale
di rimpasto. Ltindustria del
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il soddisfare alle sumentate richieste di ferro. Sorsero cos) nelle localits
pitt favorite per la proyvista del combustibile e delle ferraglie grandi
offivine per Ia layorazione dei forri di rimpasto come sul littorale
ligure, dove gii nel 1861 si era incominciata 'erezione della grande
forriora di Savona dotata di potenti mezzi di produzione ed sltre 5
Sestri, & Voltri, o Pra, costituendo cost il pitt grandioso centro delly
nuova produzione in Italia, il quale nel 1856 raggiungeva diggia la
produziona di 60,000 tonn di ferro annue. Altre grandi officine i
trasformazione i stabilirono a Vobarno in Lombardia, che nel 187
produceva git 15,000 tonn di ferri comuni in barre, ed altre ancors
in diverse regioni, ampliando sempre piu codesta nuova industria,
¢he attualmente produce i due terzi del ferro di tutta la produzioss
nazionale.

In seguito della evoluzione subita I'industria s
yonne & stabilirsi nel nostro Paese nei seguenti centri di lavorazione
aventi cinscuno speciali condizioni, che ne favoriscono Ju stabilitd

urg

a woderny

economiea.

a) Nella. Liguria littoranea tra Genova e S si ba il pris-
cipale centro di produzione favorito su tutti gli aliri per i trasporti
per mare delle materio prime. E ogni dove ammiransi Je officine mo-
derne a gran produzione di ferri comuni di rimps ora altrest
le grandiose acciaierie per acciai e ferri omogenei. [ principali stabi
limenti sono quelli di Savona con grandi mezzi di lavoraziore per
rotaie e profilati di ogni dimensione e per la grossa [ucinazione, con
grandi fmpianti di forni a gas per riscal rni Martin di grande
capaciti., Le fabbricazioni annue ammontano a oltre 60,000 tonn. Le
officine di Voltri, Pra e Sestri producono pure ferri comuni in barre
o profilati diversi, e lamiere, con forni Martin-Siemens per acciai di
tradursi in barre profilate, in molle, ¢ per materiale da ferrovie, &
per getti di varie dimensioni. In queste officine si fa aliresi del ferro
di pudellatura, e si veggono attivati treni variati di laminatol atti
a produzioni annue di oltre 80,000 tonn. Debbo infine ricordare l¢
nnove acciaierie di Bolzaneto con impianto dei pit perfetti forn
Martin a gran capacitd e di laminatoi per lamiere e se barre pro-
filate, oltre quella di Cornigliano Ligure ed altre officine minori.

b) Nel Piemonte vi souo nella valle d'Aosta le ferriere di Pout
Sant-Martin, centro scelto per utilizare forze motrici idrauliche el
energie idro-elettriche ma meno favorito pei trasporti, dotate di 500
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cnvnlli.:ll fofm' idr:dulicu. & che producono ferri di rimpasto e lami-
nano lingotti d'acciaio; nella valle di Susa le officine pure di trasfor-
mazione di ‘Husmleno & l'acciaieria di Avigliana, iv entrambe le quali
disponesi di forza motrice idraulica,

¢) Nella Lombardia le officiue principali sono a Castro sul lago
d'Iseo, dove sonvi due alti forni per la fusione di minerali carbonati
della vicina valle Canonica e dove si producono aceiai col metodo
Martin ed al crogiuolo, e ferri di qualita superiori per arsenali e per
ferrovie: a Carcina, presso Brescia, allo shoeco di valle Trompia dove
pure si producono ghise con minerali della regione, e vengono prodotti
acciai Martin, di cementazione, e al crogiuolo per fabbricazione di armi e
dialtri pezzi di speeiali qualith di pragio, questo stabilimento distribuisce
inoltre la 4 NOMErose |
vieine in prossimita di salti
sioni di ferri comuni di rimpasto (15 o 20 mila tonn)
laminati e profilati, dotats di molta forza motrice idraulica; & Dongo,
sul lago di Como, per produzione di ferro pudellato e di ferro di rim-
pasto. utilizzan rza motrice idrauliea per laminazione. Altre minori
officine e di re
altrove, per svariate

d) Nell' Ttalia centrale il pit grande centro di produzione &
Ia offic erni (Unibria), la pit importante d'Italia ed unica
nel suo destinata per la fabbricazione di piasire di corazze
per la marina da guerra, di grossi pezzi di ar I
per la marina, di grossi ferri pro i rotaie per Je ferrovie dello
Stato, di cerchioni, di ruote e di altro materiale ferroviario.

Lofficina dispone di una forza motrice idranlica di 6000 cavalli, ed

usa, come combustibile, Ia liguite delle miniere di Spoleto. Essa pos-
ad aria .w:mwi-s:u di 100 tonn, servito da gru di
0 e potente macchinario per
vasche di tempra, pressoi
i speciali.

officine dipendenti, sparse nelle vallate

00

Vobarno pure nel Bresciano per

acqus;

grandi prod

onsi & Milano e dintorni ed
nerale di minute dimensioni.

siede un maglio
analoga potenza, possiede altresl pumer
la lavorazione a freddo delle corazze,
idraulici per modellatura delle corazze e pe .

Essa officina & la sola in Italia, che possegga un impianto di nh'n-
convertitori Bessemer di 10 fonu. Lfacciaio viene anche prodotto in
forni Martin di_ grande capacith (30 fonn). La poteozialits & fale da
poter produrre 300 tonn di grosse rotaie ‘ln' ferrovia in 24 0;’301100

La sua produzione annua raggiunse 1wr_h| anui or sono le 100,
fonn di acciaio del valore di circa 10 milioni

i lire, oltre a getti
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di ghisa e di tubi di grando dismetro per il valore di 2 milioni
di lire.

T altre officine sono situate nella Toscana; due & Piombino, una,
Ia Magona d'Italia, per la produzione delle lamiere o della latta,
Paltra per forri comuni di rimpasto; alire due grandi ofticine si tro-
vano & Colle Val &’ Elsa ed a San Giovanni in Val d'Arno, entrambe
con forni di pudellatura e di ribollitura di ferri di rimpasto.

Td ora, she ho dato un cenno generale della importanza delle officine
per ferri o acoiai, ritorniamo all'argomento della produzione della
ghisa ¢ sull'avvenimento di speciale importanza per la siderurgia
italiana, sul recentissimo impianto di alti forni a Porto Ferraio.

(Continua).

RASSEGNE TECNICHE

i NOTIZIE INDUSTRIALT

1. VAGONE FERROVIARIO

Continazione vedi pog. 645).

I particolari della cassa.

La nece
del movimento del treno — I
one del movin

| condo la dire

| Nei

enth questo bisogno quand
ryizi notturni, Senza riand:

bensi si
0izi0 i s

tanto che il bisogno del riposo, per
sentito potentemente, sia. per Jegee.
ehe si prova dopo dodici ore di trei

yetture-letti, accontentanda cosd le

Nella ricerca delle difficolta che
utile t
sponibili per ciascun viaggiatore ed

.

primordin degli eserciti ferroviari, qu
di giorno, non era  parlare di speciali disp

porterebbe trappo a lungo Ia trattazi

questa necessith, si sono adoperate per

srmazione, noi troviame prima di tatto le

dei lelli — Tlelti disposti perpendicolarmente alla direzione

1 tio a cabina — 1 lelti disposti se-
ento — Le nuote proposte.

ando i viaggi si facevano soltanto
osizioni nell’addobbo delle casse,
o si credette opportuno mettere in eser-
are alla storia del vagone ferroviario, che
one del nostro tema, ricorderemo sol-
chi viaggia una notie e un giorno,  ri-
naturale, sia per effetto della stanchezza
w0, Te Compaguie ferroviarie, conscie di
trasformare le vetture ordinarie in
giuste richieste def viaggialori.

bisogob vincere s da principio per questa
dimensioni dei pesti di-

in secondo luogo la questione economica.
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A rigore di termini seguendo una certa seuols, come accennavamo nell'in-
troduzione a questo studio, le comodita maggiori dovrebbero essere consentite
per i viaggiatori di prima classe. Questo effettivamente si fa da parecchie
Compagnie francesi e da quelle italiane, mia ci sono delle Comy
quelle che eserciscono le ferrovie della Svizzera, che estendono i benefici anche
alle seconde classi.

Cid sta a dimostrare come i principii economici, che spiegheremo piir oltre,
sono diversamente applicati, ma quello che pub interessare vivamente il let-
tore, & il modo come una vettura pub essere trasformata di notte in maniera
da offrive a ciascun viaggiatore un posticino per dormire.

Prima di esaminare i diversi sistemi, aleuni dei quali sono gia applicati
nella pratica ed altri sono entemente praposti, distingueremo le diverse
proposte, discutendole nei loro effetti. Se si suppone di avere a disposizione
un vagone a‘scompartimenti separati, due sono le soluzioni che si possono

gnie, come

ato

tentare per trasformarlo in vagone-letto: o di disporre il viaggiatore cor

cocondo Ia linea perpendicolare al movimento del treno, oppure seconda quella

del movimento medesimo; ben inteso che in quest'ultimo ¢
due differenti posizioni del viaggiatore: la prim
tore guarda coricato la locomotiva, la seconda

ivece guarda il vagone

coda del tren

Tutte qu
wigliore risulta indubbiam
sendo disposto s la lin
urti che provengono dalle ruo!
benissimo ad una nave, la quale abbia il m
dominante; & noto che in questo caso i viagy

te disposizioni non sono eguali fra di loro per gli effetti, e la

» la seconda soluzic

| movimento, 1

si pud

nto del beccheggi

per

i che sopo in coper

pongono istintivamente i loro sej
do 1o ragioni fisidlogiche che 1'impongono. Di pit & da aggiungere che

segue
il viaggiatore che.trovasi situato secondo la linea mediana el vagone & quello
che meno di tutti gli altri risente i movimenti.

Allinfuori di queste considerazioni, le Compagnie dispongono i letti se-
guendo norme pratiche che si ispirano principalmente  all’ economia e alla

semplicith dei meccanismi.

che
i ci di la rappresenta-
uella

o di conseguenza la pit costosa, & uell

La disposizione la piit completa
presentiamo nelle figure 50 e 5
sione schematica del letto mella sua posizione orizzc
nella posizione verticale. Il meccauismo & dovuto al Canton, direttore del-
I ufficio per gli studi del materiale mobile della Compagnic de I' Est di
Prancia, ed & stato applicato sin dal 1865. Come si osserva vella figura 51,
il letto, di giorno, trovasi distess contro la parete dello scompartimento in

a prima del
ntale e la sec
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una specie di nicchia, mentre tutto il resto, che completa V'apparecehis, forma
il sedile eon 1a rispettiva spalliera, 1
Quando i vuole abbassare il letto, il movimento & facilitato dal fatto ehe
Ia linea, intorno alla quale bisogna far girare Ju spalliera, trovasi ad un terzo
della lunghezza dell’intero letto, Ad abbassamento effettuato alla tests del
letto trovasi dispasto trasversalmente un rulla che serve per poggiare sopra
i due cuscini. B da notare ehe nella rotazione, per Vazione combinata di di-
verse leve, il letto viene ad avanzarsi nello scompertimento, sicehd i pub
contare su una lunghezza di m. 2 eomplessivi, messi a disposizione di ciaseun
viaggia
Questo tipo di letto, per quanto semplice, eomodo ed elegante, non va immune
d una eritica osservazione, che, ciok, occupando mollo spario, riesce di eon-

\
bl
h S

== .:A_:L

Fig. 0. — Letto abbassato.

seguenza molto costoso, Un intero vagone, trasformato in simile maniera, non

e

servirebbe che p

In America si & andato oltre: vi sono degli scompartimenti eon Jetti binati,
muniti di luce elettrica da disporre alla distavza che si vuole, sicchd i viag-
giatori stesi nel letto possono leggere comodamente.

All'infuori di questa soluzione, chie noi.non chismiamo pratica, essendo sol-
tanto ottima per coloro che, visggiando, possono spender molto; tutle lealtre
» di usnfruire dello spostamento dei sedili, per creare o
ai viaggiatori che desiderano dormire.
vamo innandi, sono due, il primo dei quali conduce &

dicolare al movimento del treno.
srendere posto che due per-

¢ pochiss

soluzioni 1
posto pitt como
1 tentat
mettere il
In generale
sone, ¢ la dispe
Facendo gira

in uno scompartimento non possono p
sione adottata & quella della figyra 52.
poggia-braccio estremo ntorso al punto A« questo i ab-

re il
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bassa e prendendo la posizione orizzontale crea un rialzo che & bastevole per
poggiarvi il cusoino del sedile e formare nn letto comodo.

I/inconyeniente di questo sistema sta nella disposizione che prendeil viag-
gintore perpendicolare alla marcia, ed in secondo luogo al fatto che due per-
sone sole possono usufruire del letto in un intero scompartimento.

Un altro sistema, pit complicato del pre-
cadente, imita la disposizione dei letti delle
cabine delle navi, ed @ stato applicato dalls

NP Compagnie de UEtat frangais; & poco
— pratica ed hia seri inconvenienti, Di giorno

. lo scompartimento prende la sua configu-
razione ordinaria con i sedili ¢ relativi schie-

nali, come si vede nella parte centrale della

figura 53. Di notte invoce per offrire il posto

a quattro viaggiatori, si sollevano gli schie-

Fig. 62. nali, facendoli girare intoruo ad un

& fisso e situato trasversaln

esi nella posizione

dello scomy

spranga metallica ¥, che viene messa dal conduttore, Per corica

letto, si sale a mezzo di upa sealetta pieghevole E, poggiandosi ad un
man-corrente M, che si osserva nella sezione trasversale presentata nella
figura 54. A questo man-corrente si fissano le bretelle B, che servono per
impedire che si possa cadere quando ayyengono gliurti per arresti istantanei
del treno.
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Effettivamente si ottiene con questa disposizione un migliors impiego dello
spazio, ma cio non pertanto il sistema si presents molto costoso per il fatto
che la Compagnia deve avere
degli agenti apposta. per solle- -
vare ed abbassare, s volonta
dei viaggiatori, ghi schienali dei
sedili.

Inoltre a noi sembra che sia
poco studiato questo sistema e
che si potrebbe ottenere lo
stasso scopo, disponendo delle
mensolette in ferro pieghevoli
intorno ad un asse verticale,
in modo che nella primitiva
posizione  potessero situarsi

della scompar-

contro 1a |
timento
gl schienal
sicione una

re nascoste dietro Fie. 64
lla seconda po-

collevato lo schiensle, si dovrebbero condurre perpendi-
Jla parete per servire di sostegno al Jetto superiore.

liamo i particolari illustrativi di questo postro modo di riselvere

ben si possono comprendere & prima vista.
figura 59 i osserva un’ sltra disposizione che
o1l centro dello

soli, ma pit comodi dell'ordinario, tirando ¥
o i due sedili ¢ facendo restare quindi in vista la. parte del
to 1o schienale. La disposizioue si presenta semplice ¢ buona.
nnat, rimaogono da esaminare quelli che mevano. alla
tto, secondo il cammino del treno, avvicinando opportuna-

sedili opposti.
1l vantaggio di questi s

mente du ’
emi s & che possono. bene- applicarsi tanto alle
vetture delle prime classi come a quelle delle seconde classi. La difficolta ch‘z
\tava fino ad ora era quella generata dal mancato studio dei parti-
¢a sempre uns medesima. disposizione rispetto
al vagone ¢ quindi l'orientamento dell'individuo coricato poteva, s?cmnl‘n i
casi, seguire quello della direzione del treno, oppure Yopposta. Gli- ultimi
Jasciando ad arbitrio del viaggiatore 1a

stadi hanno risoluta la questione,
lisposizione. 4 .
mplice sistema b applicato nella vettura di tipo tedesco. 1 sedili
voli nel senso orizzontale, gli schienali invece &cn0 girevd intorno
nita di un‘asts mobile, che b attaccata alla parte inferiore del
sedile.

2 — La Rivisra Temer
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Uno degli sehienali porta nella parte posteriore un cuseino, mentre Valtro ter-
mina con superficie piana.
11 visggistore tira verso il centro della vettura ciascuno dei due sedili

i

ed il letto &
ome i 0se e 56, nella pris quali si
ato. In

sizione della

1L YAGONE FERKOVIARIO

sedili wna giusta inclinazione vero la parete della cassa, dallaltra. puy
disporre mo il letto orizzontale, Anche in questo sistema gli schienali
perd intorno a due psrnf oon situati nello stesso piano oriz-

Fig. b1.

ente dei sistemi esaminati @ quello di avere il letto sitnsto
lesima direzione.

generale si ritiene opportuno in queste disposizioni di far servire i
schienali per 1'uso che si vuole, perchd possono tappezzarsi piit facilmente e
¢on poca spesi.

I/altro sistema & seguito nel Be

Igio, ed & rappresenfato dalle figure 57 e

Fig. B8
pelle figare 59 ¢ 60; con essa il
Jla marcia e pel sense contrario,
i, 11 meccanismo & sewplice;

ote soluzione & quella che diamo
pub disporre & volonth, nel senso de
seguendo cos) i particolari desiderii dei viaggiato
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il siedile si pud tirare verso il centro della vettura, facendolo scorrere sugli
assi N 3, od N, M,; contemporaneaipente il cuscino che serve da schienale
si abbassa mediante il parallelogramma di Evans, composto, come & noto, di

Fig. b9,

un bilanciere articolato ad una biella di lunghezza nguale alla meta di quella
del bilanciere medesimo. Dalle figure si osserva come per la manovra sia stato
mosso verso Vinterno del vagone prima il sedile di destra,

raggiungere L'estremo della sua corsa; in questa p
quasi orizontale @ pud formare il piede del letto. Tirando poi,
il centro il secondo sedile, questo non pud completare la sua co
nalatura, sicchd o schienale rimane sollevato per la posizione medes

_

IL VAGONE FERROVIARIO n

prende il parallelogramma dellEyans applicsto. Le linee punteggiste stanso
@ dimostrare il caso contrario a quello esaminato.
La manoyra, dice il Joly, che ha studiato pel primo questo tipo, & facile

1

il viaggiatore vuol dormire con la testa verso sinistra, per
e completamente il sedile di destra verso il centro e poi
o di sinistra, fino ad avere il contstto fra i due; il letto si
con i) cuseino verso sinistra.

esemp
fa spostare (
trova format

1
4
|

Fig. 62.
istems, quando questo & ben costruito riesce facile ¢ dolee
grazie all'equilibrio che risulta dal meccanismo ||19t?s5|m?. )

Ly eccezione che si pud fare a questo tipo st & di lasciar consumare,
dei cuscini, mlto facilmente Ja stoffa

La manoyra del

jone stessa chie prende upo
che 10 ricopre.
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Ad oyviare a questo inconveniente, 1'sutore stesso ha pensato al modo come
rendere capovolgibi i nel caso in cui si vuol formare il letto,
Le figare rappresentative le diamo con le 61 e 62. 1 sedili si spostano,
come nel easo esaminato precedentemente, verso il centro della vettura scor-
rendo in apposite scanalature, I cuseini sono girevoli intorno al perno
all'estremith dell'asta ¢.

Questasta ¢, scorrevole nelle guide g g, @ comandata da una bielletts b, la
quale si collega al ferro a doppia inclinazione B, che
porto 8. ['estremitii » di questo forro a doppi
rotella sulla guida A, solidale al sedile.

Ta manovra & semplice. Nel caso in cui si voglia, come in figura, avere il
cuscino del letto vérso sinistra, si sposta verso il centro il sedile di destra
fino o che compie la sua corsa nella seanalatura E. L' estremita del ferro 8
doppia inclinazione scarre sulla guida A, pri
fino a riprendere
fatto un giro di 1802, e si b situato con la s

Trascinando verso il centro il sedile di sinistra, questo non pud finire la
sua corsa e ne
ferro & doppia in
basso possibile, conseguentemente la bielle
In tal maniera lo schiepale che ha
rimane inclioa

Con guesta breve

aticolata 4l sup-
inclinazione scorre mediante una

movimento lo schienale ha

primitiva posizione; in g
parte posteriore. orizzontale.

sua posizione di eontatto col sedile disteso di sinistr

avere la sua e

inazione si tr

remith r nel punto pid
e con essa 'asta c.

intorno al perno,

ndo il cuseino
sui meccanismi piin in uso per trasf
a prima

niamo termin

vagone ordinario in
lavoro che, di per sé
matica che abbiamo inteso di darci, senza entrare nei minuti

Nella seconda parte, sulla quale convergono i nostri studi attualn
ento delle vet-

are un tutto e

articolari.

illuminazione, della ventilazione,

parleremo d
ture, ed infine ci soffers

mo sulle tarifle

(Continua).

LIMITI NELLE TRASMISSIONE DI ENERGIA ELETTRICA A DISTANZA

A. D, Adams pubblica nell' Engineering Magasine la seguente nota che
crediamo interessante riassumere.
Quando la una linea per un trasporto a distanza, se &i fissa il peso

are a valoots la di

del ran

il ren:
pud arrivare pure

mento, si pub aume
stesso rapporto Ia tensione i )

si aumentin
stanza dipende dal limite della tersicne che si pud

limite pertanto della d
to dipende dalls ten

realizzare vel geve-

raggiungere, ¢ qu e che si p
ratore e da quella per cui i pud eostrurre eon sicurezea ['impianto della
linea

Rispetto ai generatori dobbi osiderare solo il caso di geveratori 8
corrent o polifase, poiché si sa che non &i ossono co-
strurre 2 corrente continna per piin di 4000 volt e di una potenza

o di Kw per le difficolth che si incontrano pella

e pi alta si s negl impianti in serie. Tali
ba Chaux-de-Fonds in Svizera a 14000
con 22.000 volt. In questi impianti,
assimo delle tensioni che i possono
nacchine sono aceuratamente isolate
fo nna porzicue della ten-

sono quello fra Combe-Gavat e L
volt, ¢ quello di St-Maurice a Losan
¢he non raggiungono ancora il limite

con sicurezza impiegare, le singole 1
terra, per cui ognuna di esse ha da sopportare 0

sione totale.
reizio molti alternatori a 6000 V della potenza

Invece si hanno gib in se ;
di aloune centinaia, fino ad aloune migliaia di Kz perd questa tensions
non basta_ per trasporti da 25/a 80 K. In fali casi si nsano geveratrici &

3000 volt poi sumentala per mezo di trasformatori. Ulti-
mamente i costrussero alternatori fivo 8 18.000 volt con magneti giraoti ¢
armatura [ per ottenere perd un buon isolamento si dovettero impiegare

tipi di macchine di grandi dimensioni.

questa tensione &

_
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La massima tensione pertanto che si pud ottenere direttamente da un ge-
neratora & molto sotto i 50.000 volt,

Pertanto in impianti per tensioni pit alte — come oggi se ne ba parecch
— si deve ricorrere ai trasformatori,

1l limite pertanto della tensione viene fissato dalls massima tensione a cui
31 possono assoggettare i trasformatori. Nei
un isolamento molto miglicre che nei gene
uno spazio maggiore, o perchd lisolamento
quello ad olio. L'olio & un migliore isolante dell'aria.

Gid da anoi si hanno in servizio trasformatori & 40,000 volt nell'impianto di
Proyo-Mercur-Mills in Utah (56 Km di linea) e ultima rio di
Colgate-San Franciseo in California (350 Km), 11 trasporto da Canon Ferre,
a Butte in Montana (112 Km) lavora alla tensione di 50.000 V: talvolts
a 60.000. Che questa poi non ancora la tensione limite lo prova il fatto
che si costrussero per esperienze trasformatori per 100,000 volt e pid.
Come appare ds quanto segue & la linea che segna il limite dell

matori perd si pud ottenere
cht si ha a disposizione

pub essere sostitnito da

nente el tra

dite pel p
La prima perdita & g
da un filo allaltro attraversando uno spazio interr

ggio d'ener
neralmente occasionata da un isolatore

corrente p

ralmente umido
nizza e s'incendia.
tre fili sono disposti ai vertici di un triangolo equil
dove si hanno forti strati di polvere cl
archi che durano qualche ed avvolgono tutti tre i fili. Questi
meni sono naturalmente collegati con notevoli perdite di energia. Anche lo
scoccare dell'arco attraverso 'isolatore tra il filo ed il supporto, cppure la
presenza di corpi estranei che veng adere sui fili, pub oo
fra l'isolatore e il braccio trasve
i sopporta quando quello sia umido o spore \piante di Canon Ferrey
si usarono, per evitare questo inconveniente, isolatori di 230 mm di d
fissati ad alti supporti di legno, e si ricopersera di vetro le parti del sostegno
trasversale vicine. Fino a 5 000 volt pare che queste precauzioni
bastino: non si sa perd se

La perdita di corrente fra i conduttori & ancors pit import
appare dalle esperienze di Seott nell'impianto di Telluride nel (
Scott esperimentd su una linea di Km 3,5 con due fili posti su di uno stesso
palo, a distanze di 38, 56, 89, 132 cm, a tesioni di 40.000 a 60.000 volt.
I valori trovati nelle esperienze sono riportati nella tabella.

o ricoperto di polvere, per

i osserva spesso nellimpis

si depositano sui pali) |

ano a stonare simili

le che

archi. L'arco pud anche scoceal

otro,

asteranno per tensioni maggiori.

come

orado.

LIMITI NELLE TRASMISSIONI DI ENERGIA ELETTRICA A DISTANZA 721

TENSIONE PERDITA IN WATT PER Km
DISTANZA DI I | LASTANZA
“n, % o B~
wtt | ssme
oty | e |
40 000 o - ! -
1000 268 4 15
17 800 160 162 52
50 000 = 43
1 600 - 16
58 500 g
59 800 s 1%

Le perdite crescono, a parith di tepsione, molto pit rapidamente di quel
che decresca la distanza dei fli,  cost pure nou c'e proporzionalith tra gli
perdita ¢ le tensioni (a parita di distanza tra i fili) col crescere

delle tensi

Le diff fra le perdite u 54.600 ¢ 59500 V per fili a distaoza di
182 em @ di 715 watt per Km. Se I perdita crescesse nells stessa propor-
zione a 80.000 V, r ) watt per Km. Pertanto su di usa
linea di 300 Km si avrebbe una perdita di 1170 Kw. Questi risultati se-
1 limite alla lungherza delle linee ed alla tensione che s
Per aumentare la tensione si dovrebbero usare maggion

ungerebbe i

gnano |
pud adoy
distanze tra

lis ma cid si pud solo fare se si rinoncia a porre tutti i il
are pali separati per fili che partono
aumentato perchi

1el generatore. 11 costo non sarebbe m
ci i legno trasversali 1a cui lunghezza & notevcle.

L

rebbero i bra

"
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RAPPORTO DECLA COMMISSIONE INTERNAZIONALE PER [ PEST ATOMICI®

4 4 vita una commissione interns

Nell'anno 1900 venne chiams
i pesi atomiei, composta da pit di 50 rappresentanti di so
di altri dotti cons

Siccome perd,
che si riduceva ad essere epistol

ausa del notevole numero di membri, lo scambio di idee,
diventava difficile ¢

. cost la grande

commissione ha nominato un comitato composto di tre membri, che ha ora
V'onore di comunicare nelle pagine
on sembra possibile di prender

uenti le sue propaste.
pata e fo
atomici. La commissione

una decisione detern

questione fondamentale della bas

atomici nominata dalla Societh chim ra pronunciata per I

ossigeno; ma la proposta trovh a
e. Infatti, se si ¢
riscono pi

& 8i b poi inoltre formata su di cib una

% 4 poco egualmen

quasi spavent
I/adozione di una delle due basi, ¢

geno e idrageno, non
per il tempo pr

turo verra

facilmente imporre
anto all’altra. L'uso deve

@ 81 qu

i del

corrisponderi meglio vestigazione chimiea
fine la vittoria, mentre l'altra

Di tanto in tanto & nece
lori piti probabili e di dettare conseguentemente ognuna in b le due tabelle.

cadrl a poco’a poco in disuso

rio di determinare per ogni peso atomico i va-

Una di queste tabelle venne gia elaborata dagli onorevoli nostri predecessori,
ed il nostro cdmpito. consisteva nell'esame e nella correzione della medesima,
in base ai progressi della nostra scienza.

Acciocehd il nostro lavoro siu possibilmente utile ai pity, noi abbiano com-
pilata una tabella dei pesi atomici, nella qu mbedue

pubblicata

le basi. Essa si accorda in qf tutte le p:

(1) Dalla Zeitschrift far angewandte Chemie, xv, 1305-1902.

RAFPORTO DELLA COMMISSIONE INTERNAZIONALE, EOO, -]

i principio dell'anno 1902 dalla commissione della Societd ehimiea tedesca (1),
Aleane modificazioni furono ritenute da noi necesearie per Je ragioni qui
sotlo esposte.

Antimonio. — I/ ultima tabella della soddetta commissione dk il valore
20 (2) che Cooke ha dedotto dalle sue analisi del hromuro d'antimonio,
Siccome perd con ¢id le determivazioni di Cooke e Schneider eol trisolfuro
dtantimanio, come pure le nuose ricerehe di Friend e Smith, non venivano
prese in considerazione, cos) poteva benissimo esservi qualehe dubbio nel-
Yesattezza del numero proposto, ¢ nof per questo raccomandismo di adottare
provsisoriamente il valore medio H=120.2.

Germanio, 11 numero. s'accordas meglio colle determinazioni di
Winkler che quello prima ammesso Ge=72,

Lantanio. Durante I'anno 1902 furono pubblicate due nuove determi-
pazioni di questo peso atomic

Secondo Jones & La mentre Brauner ¢ Pavlicek tiovarons
La=130.04. Ambedue le ricerche sono eseguite con grande arta e somma

cura ed ¢ le due pare abbia sall'sltra qualche vantaggio. Si racco-
manda pe ammettere come il valore it sicuro la media delle due
determinuzioni, ciok La ==1389. Questo numero ha naturalments influenza
sul nostro gin guardo al peso atomico del cerio, e voi manteniamo

il numero dat Brauner Ce=140, malgrado che altri esperimentatori

abbiano numero piiy bass
Palladio. — 1
dubbio. Siccome le
106 e 107, cos) ve
Mercurio. — Tenen
molta importanza di quelle rece
Hg=200.0 per ora come il meglio fondato.
Radio. — Questo elemento appare neila tabella per Ia prima volta. Pro

babilmente 5 non & molto

metallo ¢ ancor sempre alquanto
i danno valori che eecillang tra
amente la media con Pd=1065

conto di tutte le determinazioni e riconoscendo
issime di Hardin, ritesiamo il valore

1 numero ottenuto dalla signora Curie R

lontano dalla verita. "

Seleni Sacondo le ricerche di Lenher, & secondo le nuorissime deter-

minazioni di Jul, Meyer, Vantico valore Se=70.1 appare teoppo. bassa. Te-
% —702,

1o delle muove deterninazioni poniamo Se=79.2. :
o dell LB i : ards ¢ Merigdld il

nendo umo !
do le recenti determinazioni di Rich

Uranio. — S
peso atomicn dell'uranio @ 2385,

(1) Nel pr colo dell’anno 1902 del Berichte der dewlschen chemischen
Gesellschaft X
(2) Riferi

"




Tdrogeno. — Nella tabella colla base ossigeno, 1'idrogeno aveva finora il
valore 1,01. Il numero 1.008 & perd piii esatto e la differenza in riguardo al
valore 1,01 risulta troppo grande, per essere possibile di mantenere questo

LA RIVISTA TECNICA — ANNO II

ultimo, Ogni valore deve essera dato coll'ultima decimale importante,

Stagno. — Le determinazioni di Bongarte ¢ Classen, che devonsi ritenere
la migliori, condussero & Sn=119.0, il valore prima ammesso & quasi sicu-
ramente troppo basso,

Zinconio, — In questo caso il valore 7

Una tabella che tien conto delle modific

Alluminio
Antimonio
Argento
Argo
senico
Aznto
Bario
Berillio
Bismuto
Boro
Bromo .
Cadmio
Caleio .
(Carbonio
Cerio
Cesio
Cloro
Cobalto
Cripto -
Cromo .
Elio
Erbio
Ferro
Fluoro .
Fosforo

Gadolinio .

Gallio .

Germanio .

Idrogeno

1903. — Pesi atomici internasionali

Simbolo 0 =16

Al
8b
Ag
A
As
N
Ba

0,6 deve essere il piit probabile.
azioni sopradette & la seguente:

A4
9.03

206.9

RAFPORTO DELLA COMMISSIONE INTERNAZIONALE, ECC,

Simbolo
Indio . . av o] o In
i R
Illerbio . e Yb
Ittro . . v
Todio . . v J
Lantanio 2 La
Litio . . . Li
Magnesio . . .Mg
Manganese . Mn
Mercurio
Molibdeno
Neodimio .
Neonio .
Nichel
Niobio
Oro .
Osmio
Ossigeno
Palladio
Piombo
Platino
eodimi

Rubidio
Rutenio

andio
Selenio
Silicio

Sadio

Stagno
Stronzio
Tallio. .

talio
Tellurio
Terbio
Titanio

0=16
114
1930
173.0
89.0
126,85
1389
7.03
2436
5.0
2000
96.0
140.6
20
587
94
1972

161

72
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Simbolo 0=16 H=1
Torio SFS1G oy = . Th 2325
Pollio=Sisay ., . Tu 171
Uraplo/lSh o v s U 2385
IVRDRdIORESEE it s v 51.2 508
Yolfamio . . . . . W 1840 1826
Xano. " aE R X 128 27.
CAITTORIN Gy e o o Zn 65.4
Zirconio S ‘ Zx 90.6
Zollo . . . B S 06

Corrispondendo al cdompito affidatoci dalla grande commissione
nale, riteniamo anche noi che la necessaria, rapida e determinata

nto del ma

dugli argomenti, come pure I'adempin

to son0 solamente pos-

sibili, quando questi siano affidati «d un piccolo comitato. Per facili

i1 nostro scopo, perd, & necessario a noi Laiuto ¢ Iappoggio dei nosti collegh
Noi li preg

pe

mo percid, e con essi tutte le altre persone che hans

r le ricerche sui pesi atomici, di aintarci colla loro eritica e coi loro con
li,
cazioni sull'a
Soltanto

ibilmente in 8

almente inviandoci (¢ emplari) tutte le pubbli-

uggire cose importanti

mento, aceid ch

nostro lavor

Dicembre, 1902.

NOTIZIE INDUSTRIALT

CHIMICA.

Procedimento per la preparazione di pasta da carta colle
fibre aderenti alla scorza dei semi del cotone. — Aderenti ai

gami del cotone stanno molti peli che mal tano, alla fabbricazione di

prodotti tessili, per cagione della ro lunghezza, e che quindi, dopo la
nza aleuna pratica utilizzazione.
gono alla fabbricazione della carta

ed a liberarli

sgranatura dei sen

dai sewi del cote

vapori di idrocarburi,
ne coll appa-

i vengono prima trattate o

ro un recipiente ehinso i
di questi vapori, per modo che il Jiquido
s, entrando dall'alto

mmose, le cere, gli olii. ecc.
per asportare le ul-

pate completamente
| recipiente una corrente d'ar

auito
time

carburo, & poi la massa viene
o pressione con una. debole liscisiazione alealina
: i procede infine ad una

recipiente o ’
fino mpleta dissoluzione della scorza dei s
abbond lavatura.

Un trattamento dells durata di cirea quabiro ore
al 2%, e sotto alla pre di circa due atmosfere
si pub sottomettere la pasta ai ¥

o uoa lisciva di sods
i mighiori risultati.
srocedimenti ordinari di

Dopo 1a lavauira
imbianchiment
i 1) ottenito differisce completsmente dall'impasto di cotone
metodi ordinari.

» al microscopio per
timo impasto i peli del. cctope si presentano sl micIoscopo B

tortized a cagione del loro con-

gran parte opachi e piil o meno fncarvati €

.
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tonuto in gomme o resine nou assorbono 1'acqua che molto lentamento; mentre
ohe le fibre preparate col procedimento sopra deseritto assorbono perfetiamente
Yaequa e appaiono nel campo del microscopio trasparenti e lisc
tate di diametro.

Questo procedimento. potrebbe trovare pratica applicazione anche nel nostro
Paese, dove viene layorata una grandissima quantith di cotone; e se l'impasto
ottennto non sarh altrettanto robusto come quello ricavato col procedimenti
comuni, esso si presterh tuttavia ottimamente alla produz;
di carte di buona qualita.

ed aumen-

di cartoni e

Estrazione dei grassi contenuti nelle acque di fogna delle
oltta, — I1 signor Degener ha recentemente scoperto il mezzo di estrarre
il grasso dalle acque di fogna ed i) suo procedimento @ stato adottato in
Germania nelle citta di Cassel

A Cassel, citta di 110.000 abitanti, prima di Jasciar defluire le acque
dicie della citth nella Fulda, si lasciavano chiarificare per
meccanica in bacini nei quali si depasitavano giornalmente ci
melma i quali a poso @ poco formarono degli amm
ammorbavano con le lo fortemente le vic

Con il nuovo procedin
questi_ inconvenienti.

di Oppeln.

dimentazione
50 m* di
derevoli, che

emanaz

nto si & riusciti a sopprimere completamente tutti

ono dalla melma scaldata a 100°, compressa e

i grassi dissol
stituita per la ma rifica per distil-
lazione con vapor d’ acqua sopra riscaldato, e che si pub quindi adoperare
per la fabbri

Come sotto prodotto si ottiene un ingrasso artifi
trasportare e vendere facilmente.

La composizione chimica dei grassi cosl ottenuti
dubbio, che essi possano servire per la fabbricazione

or parte da acidi gra

zione della stearina ¢ dei saponi.

ale secco, che si pub

lude

tra parte il
a margarina.

Una nuova utilizzazione dei residui della estrazione del-
1 ittiolo. — La fabbrica di prodotti ehimici di Godiasco, in provincia di

a nella estr

Pavia, che si & quasi specializz A
le piridine, 1o quali si ottengono come residui dalla distill
dalle materie prime bituminose, possono essere un mezzo adatto e fucile per
denaturare I'aleool,

Sappiamo che il Governo italiano o quello francese hanno incominciato delle
esperienze e che anche in Germania si stanno facendo delle prove per vedere
se sono attendibili i dati forniti dalla Ditta, secondo la quale sarebbe suffi-
ciente aggiungere allo spirito da denaturare soltanto il 2 %, di materia de-
naturante con una spesa di 2,50 lire per ettolitro.

NOTIZIE INDUSTRIALL

COMMERCIO ED ECONOMIA INDUSTRIALE.

L’industria elettrica in Germania. — Uns delle pii potenti ¢
pifs salide Societis per lo sviluppo dell'industria elettrica in Germania & la
« Societa geverale d'elettricita (Algemeine Elehtricitats Gesellschaft) » con
un capitale di G0 milioni di marchi sottoseritti per azioni. Anche essa ha
sublto gli efferti della crisi generale che ha colpito questindustria, ¢ 11 suo
dividendo che nel 19001901 era del 12, & sceso all's ¥/, Cause prineipali
sono: I'immobilizzaziona troppo grande di eapitale in imprese, che pon sono
in armonia né colle risorse economichie del pacse, né collinteresse general-
mente pagato in Germania; studio insuffici

te di dette imprese; ingrandimento
ordinazioni provenienti da imprese
« quindi non i dovranno eerto rinnovare: estensione dell'orga-

to dei laboratori, in séguito &

bbricazic

o stessa foori di proporziune.

venire dell'industria elettriea non & diminuito, ma la ricostituzione

re I'equilibrio

delle imprese non seguird subito,
fra la produzion:

Come rin:

necessario prima stab

nerale propene di mantenere le intraprese
atore.

in un
Ma dive

Se quest

to per rialare i prezzi a un livello pit rimun

prevista ¢ si ¢ o
Feeo uno specehietto dei tre ultimi suci esercini:

504.936
400,020

Ammortizzamento

Ricavo netto
ll((lw:‘:\ | 120,000
it . 240,000
Gratificazioni .o 300.000
240,000
1 oni i previdenza 240.000
Dividend 4200000
ividendo p

A riportarsi 3
Personale d'officine o d'ufficl

fubbricati nell'ultima sonata 15.283

B motori e dipamo per una
Faron

3— L Revisra Toewen.




780 LA RIVISTA TECNICA — ANNO 1I

forza di 211861 cavalli contro 21.850 (268100 cavalli) dell'annata prece-
dente. Alla fabbricazione degli apparecchi attendono 6524 operai, a quella
dei cavi 2606, ed a quella delle lampade 1841

Tindustria del cotone al Messico. — Dalle statistiche pubbli-
cate alla fine dell'anno fiscale 1900901 si rileva come a quell’ep fiorige
sero 153 fabbriche di tessuti di cotone contro 144 fabbriche enti nel 1900
@ 125 esistenti nel 1899,

In questi tre anni si consumarono le seguenti quantita di cotove greggio:

1898-1899 . . i kg 26518019
1899-1900 2 3
1000-1901 . .

A questi dati corrisponde una produzione di
1.896.042

1.884.401

Le vendite poi raggiunsero le cifre seguentic
Dollari

189
1900-1901

In fine dette fabbriche, alla fine del gingno 1901, ocenpavano 26.709 operai

cos) distribuiti nella Rep

Stato di Coahuila Stato di Michoacan

» Colima Nuevo Léon
» Oaxaca . . 705
n Pueb! 8429

Distretto federale Queretaro ;

Stato di Durango San Luis Potosi
. Guanajuato : Sinalon
. Guerrero . Sonora
" Hidalgo Territorio di Tepic . v 5
. Jalisco Stato di Tlaxeala . 1.668
Ll Mexico » Vera Cruz 5314
Produzione dei minerali di manganese nel mondo. — Rica-

5, 1 se-

viano dalle statistiche pubblicate negli Stati Uniti, dall'ufficio geol
guenti dati relativamente alla produzione dei minerali di manganese:

SOTIZIE INDUSTRIALY

sutl Auns
America — St Uniti . . . . . peq
Canada
M1 esportazions Sl
Cuba 57 1901
Brasile 1901
Colombia . . 5 1901
Chih, ., - 1901 31477
Europa Germania - . 1900 9
1900 8804

1900 7813
1901 91672
1900 21574

1901

. 1900

Portigallo { 1900

Russia 1899

Svezia 1901

Turchia (esportazione da Saloniceo) 1900
Asia India 1900 180670
(Giappone 1901 8726

Giava 1900
Ocea Austria (Queensland) 1900 7
Nuova ( s del Sud 1901 12
Nuova Zelanda 7 1900 166

Le miniere del Caucaso nella Russia sono quelle che dinno ls- maggiore
produzior

Delle 646.5 nellate prodotte in Russia, pari & 40.107.000 pouds (1), i1
Caucaso di uds 34.077.000, il Sud dells Russia pouds 5.919.000 e la
regione degli Urali pouds 111.000.

Produzione e prezzo dello zinco. — Nellansata 1501 lo zineo ¢
1o stagno hauno sublto un deprezzamento che & minore di quello del rame e
del piombo.

Per questo, dal principio alla fine

dell'anno i) deprezzamento fu del 33,2/

o del 88,7 ¥/, per il rame e per il piombo mentre per lo. zinco fu solo
361 10,7, e per lo. stagoo del 145 9. I presao medio di una lonnelata
A zinco fu el 1901 di lire sterline 17, mentre nel 1900 era di sterlive 20/,

(1) pouds, peso equivalente & crca g di toonellaa.
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o nel 1899 era di 247/, Il deprezzamento & forte, ma non raggianse il
minimo prezzo fatto dal metallo nei dieci anni precedenti.

Nel 1894-1895 il medio prezzo fu di Jire sterline 15 /147,

Si capisce come 1o zinco non sia deprezzato come gli altri metalli, quando
i pensi che se ne & anmentata la produzione (tonnellate 507.000 invece di
tonnellate 478.000), e ne & anche aumentato di molto il consumo, come si vede
dalla tabella seguente:

12 | 1803 | 1sor | s | 100 | 1 30 | 1000 | 1601
Produsions dello tioeo greg- 4 i : ‘ T
B0 [0 00+ v+ .+ [STR000378000(8 24000014 i
Consamo .+ . . 10.000{178.000)
Preas medio snnasle L st. | 20 3| 173 1t [ 104 | v
Valors dellaproduzions fa

1000 warchi « -+ £ 240.000

La Germania (ovest), il Belgio e 'Olanda sono i paesi che dinno la ma
produzione. Questi tre paesi nel 1901 ne produssero tonn 199.28,
ne produssero tonn 186.320. Gli Stati Uniti nel 1900 produssero tonn 110465
e nel 1901 tonn 122.830, La Si e nel 1901 tono 106.385, nel 1900
tonn 100,705, Questi sono i tre
produzic

La Gran Brettagna nel 1901 pro
5, Austria e Italia
Le produzioni france

+ prod

gruppi di regioni che danno il massimo della

i come produzione.

190, Fran

a ¢ Spagna ton-

nellate

inglese, o in regresso nel 1901 in
rapporto al 1900. Cost pure la consumazion
.7

a 90.420 nel 1901:

2,726 tonn,
90, e in Spagna ds
¢ Belgio da 3¢

in

43 a 122,083,
Contrariamente a quanto si fece per il rame, la produzione dello zinco non
pote essere regolata da un sindacato. g e

Produzione del petrolio nell’anno 1901. — Secondo una pubbli-
cazione del Geological Survey of the United States la quantits totale di
petrolio, estratta nellanno 1901, in tutti i
165718520 barrili (di 42 galloni), mentre nell'anno 1900 fu soltanto di
148.077.185 barrili.

uesi della terra, ammonta a

195 b
05), Sumatra, Giava
0 barrili (1.6

72.340 barrili (2.346,
(1.967.700), Ja Rumenia 1.

SOTIZIE INUUSTRIALL 733

rili (1.078.264), il Canadh 704870 barrili (692.650), i1 Giappone 548.200 bar-
rili (490.220), la Germania 318.630 barrili (358.295), il Peris 74.600 barrili
(102.070), I'ltalia 10,100 barrili (12,102),

Ta produzione del 1901 superd di 17.641.335 barrili quells del 1900 ossia
eirea del 12 /.. Di tutta la produzione la Russia porth sul mercato il 51 ¥/,
gli Stati Uniti di America il 42 %, ¢ tutti gli altri pacsi insieme soltanto
i1 7 ¥/, ossia 11.160.770 barrili.

ELETTRICITA.

Peorturbazioni nelle comunicazioni telegrafiche prodotte
dalle correnti che alimentano le reti di trazione. — I/ Electrical
World, la Revue d' Electricité, }a Reowe Industrielle si sono occupate degli
inconvenien srti nel servizio delle linee telegrafiche sulla ferrovia Leeco-
Colico-Chi a vapore venne sostituita
quella elettrica

Quando ebbero Tuog
rafici fu tale che tanto Je comunieazioni d'ufficio, quanto la trasmi
impossibili, Dopo aver sperimentato diversi spedienti
e era quello di rad-
enze 5i ebbe campo

-Sondrio quando alla traz
3000 volt nei secondarii ¢ a 20.000 nei primarii.
o elettrica, I'effetto sui

doppiare il filo del cireuito telegrafico, e durante le espe
. tutte le perturbazioni derisano dalla corrente & 3000, valt,

di cons
mentre ¢

In bas risultati
unico per tutti i circuiti teleg
luttore unico ayrebbe dovato essere di grande cond
jare i fili sui circuiti della
000 km di filo, con tutte

quella a 20,000 volt non inflnenzava i segnali
nuti si era progettato di applicare il filo di ritorno
i, ma il progetto venne scortato, perche
lita & di

questo e
diametro ec . Si risolse pertanto di raddop
linea Leceo-Sondrio e si dovettero porre in opera
rie di passaggi sotterranei ai puti di i

erocio, consoli=

le operazio
dazione dei
Un pic
magnetic
vazione; ma si dovette constatar
Ala trasmissione telegrafica, &
rsi per le linee unite

ni, eee.

y miglioramento si ottenne pure con I" applicazione dei cire m?i
chiusi o mezzo di una bobina e con resistenza a liquido in deni-
o che I'efficacia era in ragione inversa della
che quests soluzione
con apparecchi

frequenza della corrente de
era quindi solamente da raccomanda
molto rapidi (Wheatstone o Baudo
nel sistema a cireuito doppio nou m:
nico specialmente se g it
o posti i due lati della via,
are dalla livea ad un filo a quella
e & Lecco ed a Chisvenns,

ancano difficolta e di ordine
<i bhanno da modificare reti &
senzs con~

finanziario ¢ di ordine te
molti fili o a doppio ordine di sosteg
tare che bisogna fare dei trasporti per pass
a due fili ¢ viceversa, come ariene presentement
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le quali operazioni non vanno certamente in favore della celerita delle tras-
‘missioni.

1 telegrafisti competenti sono d'altronde d'avviso che a togliere completa-
mente gli inconvenienti lamentati, bisogneris rinunciare per il momento al-
Tuso delle rotaie, come conduttori, ¢ lungo il percorso di conduttore per tra-
zione elettrica mettere addirittura sotto terra i fili t

fiei e telefonici,

MECCANICA.

Sui Motori ad alcool per automobili, i ultimi tempi si
& parlato abbastanza frequentemente impiego che potrebbe avere 1'aleool
nei motori a espl . Crediamo y
riportare qualche esperienza e qualche
mendoli' dalla « Rivista dell'esposizione di Automobili di Berlino » pubbl
nei Glaser's Annalen fir Gew

Lautore dell'articolo comineia
Germania) 1'alcool costa meno della benzina (100 Kg di alcool al §
25 lire, 100 Kg di benzina di 068 a 0.7 di densiti e
potere calorifico dell'aleool & di 5700 cal. 1 e quello d
11.000. La casa Kimper ha fatto prove <o un motore di 4
gindicare della economia che si pud realizzare coll'impiego d

e per antome cssere interessante

nsiderazione

questo proposito, desn-

be und Bawwesen del 15 settembre 19

cal far notare che se anche (per es. in

giunta al risultato srrono 0,350 K di benzina e 0.690 di
cav-ora al freno. Qu
parlano ces

W. A

nella seguente tabella:

ti due numeri

amente in favore della e

erienze piit accurate furono fatte dagli i

Th. Mauller sn un motore di 2 cav.

ap.: 1 risultati

Consumo in Kg. per cav-ora.

COMPRESSIONE ATMOSFERE

3 |81, & | 7Y

NOTE

Benzina di densiti 0,690 . 0,668 0,440 0,2 atatt stteat] 4
n " 0,110, 0,580 | 0,448 0,4 farith di marcis
Benzina 0,740 - . 0679 0610 0514 0446
» 0760 0,625 0,530 i foero e ope-
n 0780 0,651 | 0,564 -

o

Aleool al 90°/, + 5%, Benzol | 1,060 1,020
> al 90/, 12/, Benzol | 0,031 0921 090
+ w190, + 20°/, Benzol | 0,890 0582 0853 0,720

SOTIZIE INUUSTRIALL

8i vede subito che le benzine leggiere sono pit adatte delle pesanti pei
motori da automobili, e che il consumo in aloool & tanto piit grande quanto
minore & la quantita di benzo) contenuta nells miscels. Di piit si vede che
per ottenere consumi non troppo grandi nei wmotari ad alecol si deve andare
a pressioni pid elevate che non nei motori a benzina, e che pertanto quelli
doyranno riuseire pilt pesanti e per conseguenza piit costosi. La pesantezza b
sema dubbio per Vautomobilismo il pid grave degli ineonvenienti,

Di pitt fu ¢ vato che Je miscele di aleool e aria si juflammano pift
difficilmente che non quelle di aria e benzina. Pertanto Vincamminamento di
tali motori & piit faticoso; talvolta si dovette per Vincamminamento ricarrere
all'aso della benzina. Iofine fu notato che nei canali di accensione e di sea-
quantiti di acqua di condensazione, e che nef gas di
o di acidi, i quali col tempo possono esser nocivi alla
buona conservazione della macchina.

rica $i forma notevols

searica si trovano tra

Impianto di una turbina Parson. — Ls casa Brown Boverie C.,
il diritto di fabbricazione di queste turbine pel continente
suropeo, hi upp elettrogenio, costituito da usa turbins ¢ un ge-
neratore di 300 kw, per limpianto di Lin-Urfahr. Questo. gruppo & in ser-
jite su esso & & dedotto che:

che ha acc

0 un g

vizio da circa un aono, e da prove eseg
A che si hanno quando la divamo lavors

umero di giri per uoa istantanes. varia-
or 100 & appena di + 0 — 15 per cento;
la brasea variazione di carico del 100 per

zione di ¢
3o Appena 85 i o
100 la macchina ha ripreso la sua velocita di regime.

1Iom.

Sopra un metodo di paragone dei motori di po'..enzn (_u-
si fanno esperienze sopra motori termici, &i determina
stibile e la potenza fornita z. In prove com-
zero (il motore gira 8 vuotd
che dipende dalla

versa. Allorquando
il consumo orario Y combn
plete si fa variare la potenza disponibile z da I
colla sua velocith di regime) fino. al massimo. possibile, ¢
o della macchina e dalla sorgente di calore impiegata.

costruzion
11 consumo specifico del motore

=

y= :

& un dato indispensabile per il confronto di differeati motort dellf mcdm.n;n.

quanda si tratta di_ confrotare dei oot di

potenza, ma non pud servire bustibile, perché y & taoto

potenze differenti, alimentati ool medesimo. com
piit grande quanto pit il metare & piccolo-
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Per i motori a scoppio (gas illuminante, gas povero, petrolio, essenze mi-
nerali, aleool, ece) il eonsnmo Y per ora sl pud rappresentare colla:

Y

a = br,

che & V'equazione di una retta, della quale ordinata all'origine a,
11 consumo del motors & vuoto, ¢ dipends dalla costruzions pro
detta (aggiustaggio del motore, modo di regolazione, sistema di wecer
perdite di ealore,
matore o variubile con ciaseun combustitilo impi
quanto pii il poters ealorifero del e

11 consnmio specifico y i allora date

), mentre b & un coeflicients

inte, indipendente dul

i bitanto piii grande

b

impiegato & plecolo.

I relazione

che si pud rappresentare graficamente con un’iperbole equilatern; il te

nza x el motore

(el
mine diminuisee colls
7

La soluzions di questo problema, che ha formato oggetto di una memoria
prosentata da M. Ki
ac
Ministero d'Agricolturs

I motori erano diy

tata studi
el 1901 & 190

fone dei concorsi. dei motori ad aleool, o
a Repubblica Francese

iin parecch

ciaseuna eategoria ¥i ern un certo numer
M. Michel I
, in tutte lo categorie, un’equivalenza nellordine delle ricon-

, log
dents dalla pote

ricomy

, wembro dell’ Istitut

za dei motorl. Lo esperienze

fatte alla Stazione d'assaggio di maechine dirotta dal R

i risultati constatati hanno perm

apec

le macehine, di qualunque potenza, di eni il traceiato y (per delle potenze x

raficamer

) di rappresen
iare un cerlo numero di i

i eonsumi

iy dei motori, poi di t rboli tipd. Tutte

4 meth carico o @ pleno carico), erano al disotto della prima iperbole, wve-
vano diritto al medesimo ordine di ricompensas lo stesso ern per quelle i

traceiati delle quali eruno compresi fra due iperboli consecutive,

La determinazione delle iperboli tipi si pub secondo Ringelmann fare uel
modo seguente: conoscendo i1 poters calorifera del combustibile, si fissa il

rendimento termico di una categoria di motori, » si ammette una scala

che ha servito per il Concorso internazic
di motori a petrolio di Meaux, nel 1894, se

di una potenza di 4 cavalli si erano as

per esempio, g

do la quale per le ma

ati i seguenti premi:

NOTILE INDUSTRIALL

Medaglin d'oro per un rendiments termico superiore al 16
o di vermell s * compreso fra i 15 6 16 Y
o di bronso . . . .

Mentione onorevole 4  inferiore ) 12

B cost che. in carte categorie di motori (di 2 cavalli a 6 eavall, per esempio),
1a Commissione al Concorso intervazionsle de} 1902 ha distribuito una me-
diglla @' ore
un‘altri cat
clie una medaglin di- vermell

¢ di vermeil, \re medaglie & argento, wentre. in

ore del motori concorrenti pon ha potuto ricesere

Utilizzozlone delln espansione che sf produce nelle muc-
chine per la liquefazione dellaria, — II signor G. Cloude li pre-

sentato all'A felle Scletzs di Parigh una weworia nella quale, dopo
aver ricordato edenti sue ricerche per soatituire agll apparecchi, nel
quali, coms in que el di Linder, von 81 illza. 1" espansione. del'aris, e

wurre Vabbassamento di teimperatura necesario per 1a liquefs
) in una macchiva &

alted nei quali invees esw

stantuflo Ja potérne rienrdare un lavoro esterno utile, espone di ex
sere g 0 molti tentativi Infrottuosi; 8 modificare e perferionare Ix
sua ma i 10 da farle sviluppare, sotto upa pressione di 20 4 30 at-

e di un quesito ed una velocith df 250

627 cavalli contemporaneamente

i pporto d'a

nza b
ria 41 20 ltri di aria liquida

a forza totale assorbita per produrse ua tale quan-

0, come dalla

trenta cavalli 6 vede su

tith di liqu fi poco inferiore & .
Javoro utile eguale ad un

si possa ricavare un
te oMtenere una rilevante economis

utilizzazi lella cspans
conseguenten

quinto de

nelle ape liquefazione, :
: exprime la speranza di poter ancord mighiorare di molto

arfedonamenti che s gid peatato di fare colla sua
resentano gid un rendi-

11 signor (
i risultat nuoy
seni modo allo stato attuale essi
liori apparecchi existenti.

macelin
mento doppio di quello dato dai mig

METALLURGIA.

ero dell‘11 ottobre 192
J rno di Cette, — Nel numero
| '“"“‘W[ "lllu”(oll"“ Ch. Dantin descrive I implanto di un puoYo alto
wle Le Genie

jalla ditta Sehneider ¢ C. del Creusot |-mwlr(lel|lunnl;). :l:el
utile rinssumere perch sorto in Jocalith dove e con )::
i 4 quelle di totts 14 costa tirrena del postro |

forno fa
noi- rite
dell'industria sono simil
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La nuova officina siderargica & posta in vicinanza del porto di Cette ed &
oollegata con la rete dei canali navigabili della Francia per mezzo del canale
del Mezzogiorno e eon quello di Cette con il Rodano; uno
rlngisw alla rete ferroviaria raccordandosi alla stazione di Cette,

stata prescelta questa localith per poter lavorare sotto le migliori condi- TINQRON 2 q »
zioni di costo per il trasporto dei minerali dei Pirenei e del bacino del L INSEGNAMENTO INDUSTRIALE
Mediterraneo e per facilitare I'asportazione dei prodotti lavorati per la via
di mare.

L impianto, che attualmente consta di un solo alto forno, pud in ayvenire
venire ampliato e completato con 1a ulteriore lavorazione della ghi i I

L'abtualo produzione di ghisa viene spedita al Creusot, il quale fino ad ora SULL'INSEGNAMENTO DELLA TECNOLOGIA DELLA CARTA it
acquistava importanti quantith di questo materiale. ‘

La fabbricazione del cok si fa in uua batteria di 36 forni di 9 m di Jun- | \ i

le binario Ja

ghezza, 2,50 di altes ;
viene eompresso in formelle di 8 Kg circa in uno speciale riparto capace di
lavorare giornalmente 200 t di mater

45 om di larghezza media. 11 wateriale minoto ]

Or non & molto, in un bolletting di una seuola industriale italiana, accen-

. : > nandosi all'utilita di provredere allinsegnamento della tecnologia dells carta, Holy
Lalto forno ha 23 m di altezza, 6 m di dismetro al ventre e 4 | i ripetey . come da nGi ben poeo si pensasse alla necessith di i
ugelli, un volume di 360 m'ed & capace di produrre circa 200 ¢t al | istituire ori per 1o studio speciale delle varie industrie, allo k|
I/alimentazione dell'alto forno & fatta attraverso ad un doppio apparecchio ] oo di tecnici e buoni direttori, i quali, oltre alle noziopi
|

ad upa soda e larga cultura teenica e scientifica,
meglio che nell'of-

di chiusura della boe
vengono usati per riscalds

s purific

i mediante un apparecchio di Theisen

teariche neces
tere diret- possedessero q

che in modo facile e profi

1
e di

le caldaie a vapore oppure per

tamente in azione dei motori ficina, 51 pud i aborator dels scuols tecodlogies. w
Per il riscaldamento dell'aria soffiata ordinariamente mediante due com- ‘ i A il e, ¢ srente anche '{ ‘I"‘;"' |
pressori mossi da motori & gas del sistema Delamarre-Debouteville servono e R e Hl
“)"‘“”"m‘:: pRBSE A et eass, &{6,00 -0 oy dng o ‘ pleto o bandono all‘ninative privats, 4 quelliziativa, 1s cui ariooe, i

¢ soffanti @ vapore sou0 state jmpiantate per riserva L D e 5 manifestarsi, & troppo sovente esteggita. dallndifereasa {1
e raccolta in recipienti mobili su rotaie nella :l-;m.d-- tutto cid che @ insegnamento professicrale, o dall'oppesitione di i
tettoia di colata, che & servita da una gru elettrica di ( imolti di coloro, che pia direttamente vi sarebbero inferessati, €io® dagli |
Le centrale elettrica, fornisce la forza a tutta l'officina, contiene tre stessi industriali

vo il ricordo delle rinomate officine dei

» ancors i i
avano i se- {11

scimento, dove i giorani col mestiere imp
i »'li‘~1:’;l?ul I:m yolta abilissimi artieri, Ma x!O?t)AF { f
te da noi le umili e gloriose sue tradizioni, | |
suoi impianti, & complessa pellorganizzatione, Quaplo

poiche i suol metodi, ed i suoi ]hrﬂ(ﬁdllllrn}ll non i
1o, b necessario che all'iniziativa dei !

oaali & associ T'opera ¢ Taiuto del |
cercando di raggruppare pit i
varie scuole, per modo che

macchine a vapore Corliss-Weyler di 800 cav. con condensazione, delle quali
ciascuna mette in azone una dinamo Schneider di 250 K. mastri d'arto del rin
greti delle lavorazion, divenent
i Iindustria, }

ai giorni
8i & fatta colossale nel
feconda nella produzio i
sono pitt un segreto per chi ha studiato, “
privati per la istituzione di scuole professionali
Governo, exitando che si disperdano le forze, ;
sh i s, v o s NGl ol i - |
< tratti di istruzione tecuicy superiore. i

e scuole di arti e mestien, quelle
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applicate all'industria o gli istitati speciali di perferionamento ragginngono
complessivamente il numero di 85, divisi in 67 cittd.

Ad Arpino, & Prato ed u Biella, dove prosperano le industrie tessili, sor-
gono scuole di tessitura e tintorta; a Firenze, patria dell'arte i
# nna scuola snperiore di arti decorative; A Torre del Gr

1a eonceria-scuola, e la scuola di tipografia ed arti af
seuola di disegno applicato all'srte vetraria

Cost in quelle regioni nelle quali un'industria by raggiunto uns
revole importanza, si @ istituits gendo, ace
professionale, Ma per lindustria della carta. che tante tradiz
tanta importanza nel nostro Paese, nulla ancora si & futto, sebb
parti siasi accennato alla v t "
seuola professio
bilisea presso il s
appuoto 1 dov
di quel Pace da Fabriano, magister ch
ncora cou tanto onore o
Perd, se a Fabrian
pitl importanti nostre

nte

industria s

a della carta

» i vuole ora 8

Nella Municipal School of Technology di
della tecnologia del ]
@ d cinque
1* Chimica tes
2+ Tintoria
3s Tecnologia della carta;

4» Fabbricazione della birma e st
5+ Metallurgia.
Dopo un primo corso gemerale preparaforio di un anno, o

fer

ic entazioni;

stodio delle varie to
‘matica, della lingua ingl

LINSEGNAMENTO INDOSTRIALE "

ogie, e che comprende linsegramento della mate-
e, della geografia, della fisica, della chimica generale,

de) disegno, della lingua tedesca ed esercitazical pratiche, gli allieri pessono

jseriversi nells

due anni di

ne dells Paper Manufacture, vella quale si compiono
tudin secondo i seguenti programmi:

Corso sulla Tecndogia della Carta.
Primo anse.

jone della carta 4 ore settimanali

6 :
Chim 2 -
Ch 2 ’
Lat £ .
¥ ( 1 .
¥ 1
1 3
Dis 2 >
3 2
35 ore.
13 ore
1
¢ ; 3
: 2
1 2
finon -
Totale. . 35 ore

tanati
i eorsi din

nologia

Schaol di Manchester veageno
e indusiie, pas possone seguire
tanza all’ inseguamento della tec-
& le materie di stodio sond

che nella Municipal

<o dura cingue ansi.

ca iporganica.

porganica, Disegno di macchine.
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IIT anno: Chimica organica, Chimica avalitica, Corso di macchine e
di meceanica.
IV anno: Tecuologin della carta (lezioni, ed esercitazioni pratiche di
laboratorio), Chimica organica, Laboratorio di meccanica.
¥ anno: Tecnologia della Carta (lezioni, ed esercitazioni pratiche di
laboratorio), Prove pratiche di fabbricazione, Ingegneria sanitaria, Impianti
industriali,
Le lezioni sulla teenologia della carta, illus mw da disegoi, diagrammi,
e proiezioni luminose, vengono tenute dal prof. J, Hibner, e riflettono i se-
jguenti argomenti :
Materie prime greggie ¢
La cellulosa, lo sue propr
¢ dosarla.
Gli stracei come materin prima per la fabbricazione della carta ed il loro
trattamento chimico @ meccanico.
1 varii metodi di lisciviazione.
Azione dei reattivi chimici impiegati nei trattamenti delle materie prime
ie @ lavorate.
Macchine ed apparecchi per tagliare, lisciviare, sfilac

i

vorate che forniscono fibre.
chimiche ed { varii metodi per riconoscerla

e e raffinare

o delle fibre.
i reattivi chimici nei varii procedimenti, vantagg
. degli acidi, del tempo e di un ece

e svantaggi
igente im-

Determinazione d
Collatura.
Natura, preparaz
Allume e suoi suce
Determinazione del g
Effetti delVacidits negli impasti e mezzi di riconosce
Fabbricazione ¢ cchina.
Le varie macchine da carta e loro applicazioni.
Gli effetti dei varii metodi di essiccazione,
Cilindrazione e taglio,
Impressione, colorazione e patinatura delle carte
Mordenti e sostanze nti usate nella tintura, macehiatura delle ¢
le varie qualith di carte colorate ¢ Ja loro natura; applicazioni ed usi,
stenza alla luce, aeidi, ece.; reazioni chimiche per riconoscere nelle carte
la natara della sostanza colorante.
I varii tipi di carte. Utilizzazione degli scarti.
Ricaperazione della soda. Processi per la fabbricazione delle cellulose e
delle paste meccaniche di legno.

ed applicaz
lanisi, 6 sua. nion
ado e della qualita 4I~\M collatur nul

lla carta a mano ed a m

L'INSEGNAMENTO. INDDSTRIALE "3

Chimica ¢ micrascopia delle fibre.

11 Iaboratorio per lo esercitazioni. praticie degli allievi possiede totti gl
apparecehii per ricerche speciali sulla earta e per esperimenti di fabbricazione:
@ fu dotato recentemente di ung pila raffinatrice e di una macchina con-
finua-modello per la produrione stessa della carta, dells Jarghena utile di
w, 0,60, Questa macehina, che pud produrre 45 ehilogrammi i carta al)'ora,
fu costentta dalls ditta Hemmer di Neideofels, ed & fornita di tine, epuratori,
talaio di fabbricazione, pressa piana ¢ montante, otto cilindri seccatori, ca-
Tandre, ¢ tatti gli accessori di cui so00 provviste le grandi macehine.

Gli alliei delia scuola trovano eosh nel laboratorio una utile applicatione
di quanto apprendono alle lezioni, e possono, esperimentando in. piccolo, farsi
una esatta o one del modo di condurre certe operazioni, il che difficil-
mente, @ non senza grave dispendio, potrebbero fare in una cartierd.

hilterra mostra con questa seacls di saper tenere il primato
ica della fabbricazione, ma anche vell'insegnamento della
\ carta, pure un altro Stato, che poi siamo usi a considerare
i pr . la Russia, valendosi di usa importantissima istitozione, che
oltre ad essere invidiata, potr vegire imitata da molte altre mazioui,
ha stituito da qualche anvo, preso la Carfiera Imperiale di Pictroburgo,
ule per Vindustria della carta.
Questa scu senne fondata vel 1896 dalling. N. Restzoff allo seopo,
programms, di formare abili capi tecoici per Iindustria della
«d essi una istruzione sufficientemente larga, non limitata
ratica della fabbricazione, ma rivolta anche 8 quegli
mente si collegano coll'industria dells carts ¢

npa seuola prof

ome dice

presiedonc 0 gredire.
Sono am la scuola i giovani dai 15
elementari, ed i eorsi durano tre anoi cost ripartiti:

4i 17 anoi, che abbiano fre-

quentato |
CORST 1Y STUNIO
w

1o
INSEGK '
INSEONANENT ors setimanall

Aritmetica. seeondo i} programua delle class iafrior

delle scuol Al

Geometria idem. o h 5l
Algehra o equazioni di secondo grado A
ica ed applicata eon speial “riguardo o

i ad aoqua ed & vAROre
Chimica secondo il programma delle
mposti organici, oon special

<('unh> lecmche.
riguardo &

Studio
quelli che entravo nells fabbricazione della  carta
Assaggi ed analisi di detti-corpt
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CORSI DI §TUDIY
INSEGNAMENTI 1 nop
ore vetlimanal

Teenologia della Carta. Materie prime, reagenti chimici,

Metodi e tecoica della fabbricazione . s 2 4
Botanica. Breve corso di Sistematica e Fisiologiu vege

tale. Morfologia delle piante ed Anatomia delle fibre

impiegate nells fabbricazione della carta . 1
Diségno a mano libera. Disegno a solo contorno lineare

e ad acquerello di corpi geometrici. Disegno dal

TS s o S 2 2T
Disegno geometrico. Figure geometriche, piani e proie-

zioni. Disegno dal vero di macchine e parti di mac-

(AT YOS e ’ S g 1) i
Laboratorio di meccanica . p 124/ 1010
Esercitazioni pratiche in cartiera seguendo tin nei pin

minuti particolari le singole lavorazioni . . 2 27 25

Totale ore settimanali 3 53
L'insegnamento viene impartito dal personale appartenente alla direziose

della cartiern imperiale, e gli alliesi erebbero da 7 nel
1 corsi della scuola incominciano al primo di settembre ¢
meth di gingno

o esercitazioni pratiche continuano linter
di un mese di ferie. L'orario di un giorno di seuola @

Ore 4!/, di layoro in fabbrica (dalle 7 alle 117) |
Ore 2/, di esercitazione in laboratorio (dalle 12 alle 14/,)
Ore 2 di scuola in classe . (dalle 17 19).

La media percen
seolastico & approssin

e delle ore di lezione o di laboratorio durante Ianmo
isamente

del 12%, per le letioni teoriche

del 9%, per le lezioni pratiche

del 79°), per le esercitazioni prat

Macchine per Ia fabbricarione

con un totale di ore impieg
pel 3o eorso,

Le spese per la senola, escluso il locale, Iilluminazione ed il ri
ammontarono nei primi tre anni a rubli 896
V'arredamento dei laboratori; ed il resto fu
sonale insegnante.

+ 1435 pel 1° corso, 1872 pel 2° corso, 2072

laments
i quali 2778 servirono per
inato a retribuzione del per-

In Germania, coll'istituzione di Gabinetti di assaggio per le carte 18l
piil importanti centei indust fatto molto a vantaggio dell'industria
cartaria, sopratatto a Charlottenburg, dove studiosi e tecnici di cartiere, non
80lo. tedeschi, ma di ogni nazione, frequentano numerosi il laboratorio di
assaggi; ed inoltre si & provveduto all'istituzione di corsi speciali sulla tee-
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nologm della carta presso aleuni politeenici, come rec i@ fatto. ad
esempio, nella Sewola di Dresda per opera dei professori Lanbos chnlte,
Ora in Italia, & Torino, dove, presso il R. Musco Industriale Italinno,
che presenta nel suo ordinamento malta snalogia colla School of Technology
di Manchester, & stato istitvito un Gabinelto di Assaggio per le Carfe,
recontemente arricchito di importanti collezioni, si potreb wza difficoltd,
in Witesa che si istitnisea una scuola speciale per la
seguire in qualehe modo I'esempio dell'Tnghilterra e della Germanis
pando quanto, eon conforenze ed esercitazioni i Jaboratorio, si & gi cercato
di fare dal Gabinetto stesso: e coll'ammetters ad esso, per un maggior periodo
di tempo, che non siasi fatto finora, ghi allievi del Museo di altre scuole
industriali, e tutti col avendo sufficiente istruzione,
tichirsi nelle prove di 1 i
delle carte, istituendo cost un corso sulla teenolog ella ¢
A ques opo la Ginnta Direttive del B. Museo Industriale |
vednto all'acquisto ed al funzionamento degli apporecch
ver la fabbricazione sperimentale della carta a
inetto di ass: carte N nuovA sezione
ratore di vapore, di un 1
s Joa

nei sagj

10, 1 T
apprezzare Tim-

portanza di g
che, se in Inghilterra e

ora altre na
se spetta di non venire nltimd

la -nl‘x di questa in

il lino e la ca

'I'mmlm della [

1'Earop )

Vesportazione colle altre nazioni in Oriente e nell' America,

vedere ¢ dominare incontr
sua industria, 1o

da noi U'importazione dei

Noi, ¢he vediamo ormai affollati ¢
tifica, e ebe sentiamo la necessith di contribuire, colla speei
insegnamenti a condizioni dei molti e forse trop
a fornive allindustria anehe, nel china-uomo, wii s passi
rio complenento alla
o procurarci dal di fuori, 6
erch, pur senza yoler copiare quell
emb di fare qualeosa anche a pro di qu
IWindustria cartaria nazionale, il senno
nostre scuole d'istruzione teenica superiore ff

li istituti

migliorare

zione delle macchine met

buona riuseita

Torino — R Moses Todustriale Haliso

LINSEGNAM

LA SCUOLA  TIPOGRAPICA

ENTO. INDUSTRIALE

E DI ARTL AFFIN D1 TORINO

11 Comitato per il quinto centenario di Gutenberg, volendo Jasciare traceis

enunciava nel 1900 il proposito di fondare in Torino uns

dell’ opera
Seuola Tip
incoraggiamenti ed ainti cospicui d
clie confortarono a proseguire cor
la soddifazione di vedere

un voto es recenten
dustriali e Commerciali & Halia,

20 inizio,

Jupmm o che I'ist
tutti i tipografi
di Milano, Pa

Paravia, prit
i

Lipsia ¢ Vienna.

a e di Arti affini. Al divisamento del Comitato vemnero

da tipografi, industrisli e dal Municipio,
maggior lena gl studi. Ora abbiamo
sforzi di tante benemerite persone, ed

nte in Torino dal I1 Congresso deghi Istituti In-

dal it lieto su

so, perchi la Scacls

ese & ormai un fitto compiuto.

e irangurata Ja sede dells nuova
speciali riparti per com:
fovderis di caratteri e le-

me

,.m.n in
due ore ci
mentari $u argome

oi i |u)_n.lu yalidamente sostenuta da
oca, emula delle scucle congeneri
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LA CONCERIA-SCUOLA ITALIANA PER 'INSEGNAMENTO DELLA FOTOGRAF(A

Sono pervenute in dono 4l R. Museo Industriale Italiano importanti colle-

Questa Seuola, ipauguratasi in T

Yeseaupio delle Seaole di Freiberg, di Londra maceli- aion, riflettenti 1a foto e in Germania, dal
nario e di speciali apparec ra ¢ prof. H. G, Hemmerich, direttore del Lebr u, Versachsanstalt fir Phiotographie
dovata alla gen . : A di Monaco.

th1 Questi, visitando, nella seorsa estate, il Museo Industriale, mestiv molto

Nel suo prog:

per gl alliesi del i

intere r 1'istituzione di un laboratorio di foteg
Museo ste v ercii atto gentile e generoso, contribuire & for- il
marne il 1 2

I doni ¢ ) in una completa collezione di prodotti chimici. per foto- 1
grafia d i n di Berlino, della casa Merk di

Darmsta

ella fab

& casa Galliard di Ber
i per la combusti
alla gomma bicromatata, edite dallIstitoto
3 foui in pero ¢d a colori delle '
o h
che
2 | !
e il dotk. Giavioto Bahimaeen, ¢
Italiano.
|
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BOLLETTINI

OPEROSITA DEL R. MUSEO INDUSTRISLE ITALIANO

Dalla relazione del Diretlore del Musco togliaino le seguenti notizie sulla
operasitd dei gabinetti e laboratori dell' Istituto nell'anno 1902

ne al R. Museo Industriale, havyi

Fra i compif A
quello importantissimo di eseguire analisi determinazioni per conto del Gorermo
¢ dei privati ¢ somministrare informazioni ¢ mezzt di sludio e di ricerca in

maleria dindustria.

Come abbia il Museo Industrinle disimpeg
notizie che seguono, lo quali dimostreranno la cre
come esso risponda veramente ad uno dei ¢
dei controlli.

'uopo premettera che nei singoli
questanno aumentati i mezzi di studio ¢ di i
perfezionati apparecchi ¢ meceanisimi.

Cost il laboratorio di elettrotecnica
venne fornito dei seguenti apparecchi

a) dus bilancie Thomson (lord Kelyin) per etto «

b) un ponte doppio Siemens per la misura delle piccol

¢) una serie di campioni di resistenze di 1, 10, 100, 1000 ohm;

@) un bagno termostato per i medesimi;

¢) due cassette di 100,000 ohm della fabb;

) un tachimetro e due contagiri

Tnoltre si ebbero in dono:

dalla Stanley Electric C* di New York:

) un Wattometro Stanle

) quattro apparecchi di sicarezza per alte tens

%) un rivelators i terra (ground detector) elettrostat

o dalla casa Oerlikon /rigo:

i) un motorino trifase.

Nel gabinetto per le prove o le tarature ele
Scaola si eseguirono nell'anno istesso lo seguenti

i
sui dellindustria, quello

binetti e laboratori vennero anche in
uisto di nuovi e pid

della Scucly superiore Galileo Ferraris

al laboratorio dels

annesso

BOLLETTINI

Verifica di contatori d'energia elettrica
fotometricl su lampade u incandescenza
ivits su campioni di rame ¢ bronzo
smetri & amperometri

Misure di re
Taratore v

Misure di resistenza di Isolatoni 83 elevate fessiont alermabive.
Prove rumentl di misara
. Totale
Nel gabinetto di chimica teenologica si diede corso a 975 richieste su
ploni presentati da pubbliche amministraziond o da privati

La natora dello materie presentate alle analisi o la specificazione delle ricerche
guite, risulta chiaramente dalla’ specchio’ seguents

Nusors
delie

4 5
6 1 19
5 1 "
' 1
1 2 4
a 1

i presentati ame
¢ le determina

ione del o N o
s+ alla rottura ¢ allslumgamento . 6
Resistenza allo sgualeimento . B
Percentuale delle ceneri .o
Qualita dellimpasto -
carte o carloni .
3 beH: e AR .6l
jono di carte o cartoni agli effetti dogan: .10
Determinazioni diverse su campioni di matenie prime R
Determinazioni diverse su campioni di materie lavarats T |
Totale 161
1 1 s di resistenza dei materiali e prove ginamomedriche affdato al
professore Comp ome di macchine yenne, in g anng, pt v.dx appa
Tecchio per provare alla tensione cinghie di gravde arghesza o 4 stanno prov-
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vedendo gli apparecchi per poter eseguire osperimenti o I paitoetio dl Y ikt N0 e i v
s cementi. Mentre uellanno precadents 1900-01 |e ricerche eseguite el it il e ek s e o s ot i
farono 9, nellano che sta per compiersi furono 601, cowe ris B o s s el v
o dain i i Torino della taratura di controllo di un apparecchio calorimetrico tip) Junkers il
1. Determinazione della resistenza alla rottura per trazione di Cosi pure il Gabinetto di Arte mineraria ¢ metallurgies, se non esegul diretta-
sharre ¢ lastre di forro nd acciaio ricerche  N. 14 mente ricercho speciall per conto delle Amministrazions pabbliche o del privati, fu i
3. Determinaione dol limite dlasticith di sbarre di forro od Hsdniamenta richiesto Ol paref s Tudiont B it m o e
it hasions i 3 s : Prima di termin ménto varra ancors qui il ricordare come per |
sné di allangamenito di sharre o lastre di ferr B e drgmtee Y s i o s 1R ‘
o 4 conto nominato s quel pota in seguito & pubblico concorso, sia tormsto & funtio- I
1, Deterninazions di Fesiatenna alla rottara par trasione di i Vuflizio di informazioni annesso alle Colleions stesse ¢ come fino dal suo I
i it : N i cominciato o dare buoni fratt, syendo ayuto diverse ed fuaportanti I
B i et ) e i rchist, 0 rivat o da il o e udutiall e r e qal or !
il . 1 i i ¢ tantissina i placo ricordare quells dell'Aceademia 8 seiemne del Stali
 Doterminazion della rosistenza alla rottur. per trazione di R e el
fli di bronzo fosforoso . |
Determinazions della resistenza alla rottura per trazion di
funi di filo di rame o1 s ,
& Detorminazione del limit e e
. Determinaziono della re ttara per trazione d e : B o s !
e 3 2 ordinati attinent Museo Industriale Ttaliano poesiede nelle sue ‘
. Determinazione lla. rottura per brazione d el AR o |
> : i =4 : i qual 1 a5 risorse nalenal-pud disporre ) Basey |
5 pae o in passe stesso o con quali
A ) - L tor 1o per esseri lavorate, o
i v in Talia
1. 1 alla per Dres s
o L di eaer sistoimate
X ! i ) ? i dars ad esse totte i
) R pgnavano nellintervallo & ter breve dorante il quale
s als comprssone i | e TR s viordinamento ¢ stodierd suali
essari perché il teriale che il B. Museo ]

ii cemento in
forenti condizioni di stagionatura (¢

proporzioni, con varie qualita di I |

ente apprezzato o otilize u
. alle quali per nomero e per varieth 14 nostre o |

snunciare che il prof. Emmerich, direttore della Scupla !
aver visitato il R, Moseo ¢ le sue importanti raccilte i

meceanics o tessile

4 i npiessl . zie mministrazioni g tive o fotografica .
e s s 2 ‘ B it he Qo o Mo st i un. rcs e df Glogrd o i ‘
B Dele 6 past B h b bl A hlsatd dellxy Divesitnie. cemerals duzioni geafiche non solo, ma ka indotto diverse impartanti ca:

altri ricehi doni di materiale

Gabelle per il Collegio dei periti in Roma, in seguito » contestazioni sull nelle collezioni s una merza |
8 : Furono pure offrts al Maseo per essér a i
e mawa fuceiat) 2 Jizey brictidogar ‘_ 2y . porta in stucco di sabbia o calce dolomitics, imitazione di pietra tafaces, ::m:"
:‘ e territorialo dei reali Carabivieriz 2 dal Deposita di allevame valli in Gl Li Vigni di Palormo, od sleani campioni di metall ottenuti al forno ¢
almanova; 5 da privati 2 | nells officina i La-Praz in Savoia.

nservatore, essendo incaricato anche

Queste perizie comprendu
nizid pure anche il riordinamento |

& rich

) A gran

| A tormini del nuovo ruolo organico il ca
dalla dir ne o della custodia della biblioteca, it

10 spesso un lungo o paziente

estesa ed di tatti i mezxi
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di questa mpomnuulmn parte del nostro Istitato, cui ha certaments molto g
vato per § numerosi cambi e per | doni di libri la pubblicazione della Rivista tecnica,
Is quale ha saputo in questo suo secondo anno di vita, mercé orosa ed attiva
collaborazione del personale insegnante o sotto la redazione dello stesso ingegnere
Bonini, mantenere od aumentare intorno & sb il fayore incontrato al suo primo
apparire.

ATTI DEL R. MUSEO INDUSTRIALE ITALIANO.

Riassunto delle dellberazionl prese dalla Glunta direttiva del R. Museo n-
dustriale {taliano nella seduta dellI1 novembre 1902, — Presidente sen. Frola
— presenti i membri: Ab Allasin, Casana, Fasclla, Mafiotti, Pescetto, Reycend,
Visconti. — Segretari chi

La Giunta delibera di ammettere ;\Il Al“'\l del Corso superiore di elettrotecnic

nomina le Con

missioni per gli as i

Approva Ia. proposta fatéa dal Professore di ormamentazione industriale «
servatore delle collezioni per V'acquisto di alouni oggetti espos

per il riparto delle somue versate d
dustriali p ercitazioni pratiche, nonché quelle occorrenti in via
per Finsegnamento delle macchine termiche; infine provveds per [ins
eraria res per Ja morte del prof. Cossa, e prer
i di ordine interno.

INDICE DELLE MATERIE
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MARINA E NAVIGAZIONE,
Per la navigazione interna (Iuy. . F. Bonini) .

rima esposizione fnternazionale d'arte moderna -

I Ro al R. Museo Industriale Ttaliano A AR
L nnugnmnom del monumento a Galileo Ferraris in Livorno Piemonte «
T inangurazione degli studi nel R, Museo Industriale in Torino. (Diseors
fnaugurale del Prosidente on. Frola) . 5 BT

RASSEGNI T.

CIIMICA.
Rapporto della: Commissione internazionale per i pesi atomici . . Pag. ™2
COSTRUZIONI £ LAVORE PUBBLIC
1 lavori di costruzione del tunnel del Sempione o 31
PRICITA
Limiti nelle trasmissioni di energia elottrica a distanz -

FERROVIE

Le ferrovin sotterranee elettrichic

TRASPORTI DIVERSI
lle grandi citth (Ing. E. Magrini
1

2, 2, 338, 416,
Krieger (Ing. 1. Verrott A

Le antomobili elettriche

L. Amoruso {656, 603,

. AL 4
Ing. E. Mugrin

MECCANICA

sopra il m

11 motors termico di Diesel, modello 1901 2
I Infernational, apparecchio automatico per registrar
lavoro degli operai (Ing. I. Verroltr)

METALLURGIA ED ARTE MINERARIA

Lindustria kl-hmrhln .m“ Maremma Toscans (Ing. C. F. B
11 nuovo forno ei u sano per la produzione del ferro (2.

della ita IHHI‘ miniere nel 1901 (Iny.
il (umutlnl(rlnn”mnelynrm riduzione dei minerali d

NOTIZIE INDUSTRIALI

CHIMICA
Impianto di una offieina Willaminazic

U muovo melodo i produione indust

Una nuova seta artificiale

Un nuovo combustib

a gas d'ac

dell'idr

procedim

INDICE DELLE MATERIE
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METALLURGIA ED ARTE MINERARTA

n nde alto forno & carbono di wm o B RO 5 )
L/ dnl T T e O R 7
11 nuovo alto fomo di Cette. . . . . . . e . 8

PROPRIETA INDUSTRIALE.

(Ing. M. Capuccio) Pag.

L coltara industrlalo e § bravetti d'inven
o per ptezione della

11 Ve Congresso dollassociazione internazion
priih industiae (fug. 3. o) . .

atfhsa Complativo o ol Tapporti- coll Atte
pende (Ing. . Capuccio) .

li- privaivi da cui d

INSEGNAMENTO INDUSTRIALE

11 secondo Congresso degli Istituti industriali o commerciali d'Talia Pay
134, 4

Per una seuoka popolars di elettroteenica (Prof. N. Ir
Sull'insegnamento teorico ¢ pra a meccanica nelle varic
alliev ingegners ndustrili (Tng. Prof, ( toldo
Le scuole spe o Vinsognamento te

mpoits ‘1..,, B Botiing)
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