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PRINCIPIE DE TERMODINAMICA GRAFICA

Ing. EZ10 MORIONDO

(Continuasione, vedi pag. 413)

ITI. — 1l vapore d'acqua saturo.

$ 1° — La relazione di Régnault,

Sia un K

s d'acqua alla temperatara assoluta di 278 gradi wd alla
press

ne p; lo si voglia trasformare tutto in vapore mantenendo co-
stante la pressione.
L

sione p da una certa le

atura T a cui i deve portare I'acqua & le

a nlla pres-
nota in seguito ad esperienze fisiche, e

la quantita Q di calore da trasmetters al liquido pud, entro i lim
delle pratiche applicazioni attuali, ricavarsi mediante la formola, pure
sperimentale, di Régnault:

() = 606,5 + 0,805 (T — 273).

vapore che si ottiene durante la trasformazione si dice saturo.
< il volume (in m*) del Kg d'acqua alla temperatura assoluta
ne p, quando la completa evaporazione &
un volume s, si avri percid un aumento

i ed alla pres:

1t4, il vapore oceupe
totale » di volume:

}
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Indichiamo ora con » il volume specifico attuale della miscela (Ji-
quido e vapore), ossis durante un certo stato, che fissinmo « piacere,
della trasformazione, quando del Kg d’acqua ne & evaporato solo una
parte 2 che definisce il titolo di vapore della miscola, ayvremo:

v=(1—2)o+as
da cui

$ 20 — La pressione ¢ la temperatura.

Lia logge vineolante fra loro la temperatura e la pressione del va-
pore saturo si pud rappresentare con una euryva, segnata in un pisno

(1, p) ed i cui punti savanno rilevati dalla esperienza: ottenuta la
b/ !

Fig, 18,

linea se ne potri ricavare, entro determinati limiti di applicazione,

ione analitica della forma appro

dichera opportuna per gli usi a cui si destina.

Nella figura 18, relativa al vapore acqueo, le

per le ascisse (temperature), 1 mm uguale a 2 gradi della tempera-
tura centesimale di Celsio, per Je ordinate 1 mm = 4000 Kg/m*

mata che meglio si giu-

adottate sono:

PRINCIPIL DI TERMODINAMICA GRAFICA

§ 3% — Le curve limiti ed il titolo del vapore.

Nel sistema d'assi ortogonali (pv) un punto dato rappresenta lo
stato termico relativo al vapore, vel modo stesso che si stabil) per i gas.
Il luogo dei punti corrispondenti ai volumi o o pressioni relative
del Kg del liquido generatore, & una curva ehe chiamasi curca li-
mite inferiore ed indicheremo col nome di curva e, per semplicita,
/|
[
{8l

Fig. 19.

punti corrispondenti ai volumi s e pressioni relative,
cqua ridotto tutto in vapore, & una curva che dicesi
limite superiore ed indicheremo, per brevita, col nome di curva s.
Nella figura 19 & segnata la curva s, le scale adottate sono:
per le ascisse (volumi): 50 mm=1 m*
per le ordinate (pressioni): 1 mm=4000 Kg/m*.
lia curva o non poth essere segnata staute la riduzione troppo
forte di scala (¢ & poco diverso da m* 0,001, si sarebbero dunque
doyuto nsare lux ze di 'y, di mm). e €.
I punii delle curye limiti si ricaveranno dalle tabelle compilate in
seguito ai risultati delle esperienze fisiche.
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Qualunque punto M seguato nell'interno delle due curve liniti
rappresenterd uno stato del vapore saturo.

Uonduciamo da M (fig. 20) una parallela all'asse delle ase
porzione di questa compresa fra le due curve limiti rappres
trasformazione isotermion del vapore saturo alla temperatura
pressione p,,, costanti, del punto M; ovvero raffigura il suc
evaporare del liquido generatore, a misura che gli si cede calore,
quando si percorra il segmento detto, da sinistra verso destra, dalla
curva o a quella s.

Il rapporto dei segmenti

Otm.y_ $n
O v Un

differisce poco dall'altro

Dy 8wy SONO, rispettivamente i yolumi, del liguido generatore,

0, & di tatta la sostanza (acqua) evaporata alla temperatura
W © préssione p.. dette.
Riterremo quindi per titolo di vapore:

Quest'nltima posizione venue dal fatto che non si poté segnare
in figura la curva o, Se si vuole tener conto rigoroso del titolo
converra imere una seala grande a sufficienza afline che le ¢ siano
rappresentabili: notiamo perd che cid & possibile per trasformazioni
che avvengano entro limiti di pressione elevati, poiche ivamente
piceoli sono i valori di s, ma trattandosi inveca di trasformazioni ter-
miche che si realizano fra limiti di pressione bassi, la possibility
grafica della rappresentazione di o diventa assai problematica: cost
volendo che il minimo valore di o sia figurato da 1 mm, occorre adot-
tare per scala dei volumi, nel piano (p#), 1000 mm uguale ad 1m’;
alla pressione di Kg/m* 10000 (circa un'atmosfera) il valore di s &
m* 1717, alla pressione di Kg/m® 5000, s & m* 8.297: a Kg/m* 1000,
§ @' 15,023, hisognerehbe dunque mettere sul disegno lunghezze
di mm 1717; 8297; 15028, il che non sempre si pud realizzare.

In figura 20 la seala dei volumi & di 100 mm pari ad 1w, e per
lo pressioni la seala & di 1 mm = 2000 Kg/m®.

PRINCIPIL DI TERMODINAMICA GRAPICA 500

§ 4° — Rappresentazione grafica delle caratlevistiche termiche.

Si & visto che la quantita Q di calore necessaria ad evaporare com-
pletamente un Kg d'acqua nelle condizioni di cui al paragrafo 1° di
questo capitolo & data dalla formola empirica di Régnault:

Q= 6065 4 0,305 (T — 278)
ove I' & la temperatura assoluta. Questa relazione &, naturalmente,
applicabile per valori di T maggiori di 278.

Por innalzare la temperatura del liquido da 278 & T occorrono
calorie

0 i) 273 + 0,00002 (T — 273)* 4+ 0.0000003 (T — 278)",

q )

epperd la quantita di calore » richiesta per evaporare il Kg d'acqua
alla temperatura T &3
0,695 (T — 273) — 0,00002 (1' — 278)* —
— 0,0000003 (T — 273)

che si annulls per T =979 (ossia 706° centigradi),

La quantitis » si deve ritenere composta di due parti, una, g, oc-
corrente vincere la forza di coesione delle molecole del liguide, e
Paltra necessaria a compiere il lavoro esterno doyvuto all'aumento di
volume, ossia A pu.

Dalle esperienze risulterebbe

A pu= 381+ 0,096 (T — 273) — 000002 (T — 278)" —
00000003 (T — 273)

che si annulla per T =938 (ossia 660° centi

I annullamento di A pw si pud verificare per w=o ¢ non altri-
menti. Lo stato termico che risponde a tale condizione si definisce
critico @ critiche si dicono la temperatura e la pressione corrispon-
denti. Nel punto critico si debbono incontrare nel piano (p#). le
due curve limiti, ¢, s

Si noti tuttavia che le formole di eni sopra hanno limiti assai
bassi di slicabilith, poeo superiori ai 220 gradi centigradi della
scala di Celsius, epperd non & da affermarsi che la temperatura di
660 gradi centigradi sia la vera ecritica: notisi ancora che contem-
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bl "

si r, il che non si

I ad Apu bi
ottiene dalle relazioni date.

Tutte le caratteristiche che definiscono uno stato termico sono sy~
scettibili di essere rappresentate graficamente in relazione ai punti
segoati sul piano (p v).

Consideriamo nella figura 20 un punto M., qualunque, della curya s:
abbassinmo da questo la ordinata M, oo, e portiamo sul suo prolun-
giamento, al disotto di O », un segmento ., T., che. in una certa
seala conveniente, dia il valore della temperatura ¢ centesimale di
Oelsius, del vapore saturo alla pressione raffigurata dal segmento O P
se conduciamo al disopra di O, una retfa "1, parallela all'asse delle
asvisse o distante da questo del valore di 273 letto nella seala adot-
tata per le temperature £, Ia distanza (normale) del punto T, della
'L, fornisce la temperatura assoluta T, del punto M., non solo,
ma pure di tutti i punti dell'isotermica p,. Ms, epperd
vitlore T, — 273, La scala adottata in fig, 20 & di 1w

Sempre al disotto di O, segnamo il segmento 2. ¢.. che in una
data seala ¢i indichi il valore delle p., calorie necessarie ad evapo-
rare completamente il Kg d'acqua, gia portato alla feniperatura as-
soluta I, ovvero alla temperatura centigrada v, T'.; di segnito al
segmento v, e portiamo V'altro g, qu. che rappresenta le calorie di
riscaldamento del liquido da 273 gradi assoluti a T.: finalmente al
di sopra di O si innalzi un segmento va, K, indicante le calorie
equipotlenti al lavoro esterno compiuto dal vapore durante tutto il
periodo di evaporazione, « mentré il volume da c., diventa sa,
percorrendo I'isotermica pi. M,

11 segmento vms s rappresenta percio il calore interno del vapore
allo stato del punto M, mentre Iy, qme fornisce tutto il calore () ne-
cessario alla trasformazione, giusta In formola di Régnault (%),

Se per tutti i punti della s si ripetono lo operazioni indicate per
M, (ricavando dalle tabelle i valori di cui sopra) si ottengono le
curve T''T della tamperatura; p p, 4.4, delle ealorie di vaporiz
di riscaldamento; e e del calore equivalente al lavoro esterno. Las
adottata in figura 20 per le curve e, 4, ¢ @di 1 mm=10 calo

Quando si percorre una linea isotermica corrispondente alla tem-

1905. Editore

(*) Cfr. BeLiuzzo, Le turbine a vapore ed a gas. Milano,
U. Hoopli.
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peratura ‘T, variano linearmente, in relazione al titolo 2 del vapore
suturo, il calore di evaporizzazione (liquido gia alla temp. 'T) e quello
equivalente al lavoro esterno, mentre & costante il calore di risealda-

s

—o

I
Fig. 20,
mento del Kg dacqua: epperd per un punto. dell'isotermica, di ti-
tolo  si ha il ealore totale:
Q=g+ pr+ Apuz,

La Riviera Taexics
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T B P S TR
essendo Apuz=2Ap lzl v

In base a queste considerazioni, se & dato nel piano (pw) un
punto M, per trovarne le caratferistiche basterd condurre da M I'iso-
termica pa Mwss ordinata di Ma, ci fornisce i punti pus, gms, Bu si
eongiunga p., con O, da gu si conduea la parallela ad Op.; si unisea
By con 0: il segmento

Ui fin == P 'y
quello

P o == s Qs = (m
o l'altro
v Bn =Apua,

eppero:

Qa=Enqn .

Yolendo ancora segnare la temperatura al disotto di M si portera

Un T = v T'a =T\

Quando nel piano (pv) & segnata una linea di trasformazione di
vapore saturo conviene poter legg in corrispondenza di ogni punto
della trasformata, il titolo z riferendosi ad una unica lunghezza uni-
taria,

Scelta quindi una base 01 ante per tutti i punti
della linea di trasformazione, si ripeterd per ognuno di questi punti
la costruzione che indichiamo per M: si proietti circolarmente dal
centro O il punto 2 di Ov in /im su Op, si tiri fim 20 ¢ dal punto
1 si conduca la parallela @ quest'ultimo segmento, determinando su
Op il punto k= che si proiettera parallelamente ad Oy in 2. sull’or-
dinata di M: evidentemente v #n =, letto colla uniti rappre-
sentata dal segmento O 1: cos) operando per i varii punti della tras-
formatasi otterrd il diagramma del titolo di vapore.

5 — Il diagramma entropico.

Quando si trasforma un Kg d'acqua, preso alla temperatura assoluta
di 273 gradi, in vapore saturoa T gradi assoluti, mantenendo costante
la pressione, la quantita Q di calore totale necessaria per compiere
la trasformazione consta di due parti che si trasmettono all'acqua in
due periodi distinti di tempo: dapprima si cedono ¢ calorie per il
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riscaldamento del liguido; in questo mentre, nel piano (po) si per-
corre la porzione di curva limite o compresa fra 1'asse delle aseisse
ed il punto corrispondente alla temperatura T: nel 2o periodo si
cedono 1o 7 calorie richiesta per compiere I'evaporazione completa
dell'acqua gia alla temperatura T, in questo mentre nel piano (pv)
sipercorre la isotermica relativa alla temperatura T,

Nello stabilire nel sistema d'assi (T 8) la linea entropica, occorre
tenere presente questa successione di operazioni ed eseguire prima
il traceiato per la g calorie eppoi quello per le altre » calorie.

Da

g =T — 273 4 0,00002 (T — 273)* + 0,0000003 (T — 278)!

Sl ricava:
L4y 0561561 LE — 00004514 a1 0 TdT—d8
T 0561561 7=— 0 004514 AT+ 0,0000009 T d I 4lb"

grperd: e - = 10561561 log T — 00004514 T +
Jns p
+ 0,00000045 T* — 55347534,

equazione che ci definisce la curva limite inferiore del diagramma
entropico.

Vogliamo ora segnare in figura 21 la linea entropica relativa
alla eya 2 i (g. d'acqua p a 278 gradi assoluti, in
vapore saturo a 403 gradi assoluti.

Sulla curva limite inferiore delle entropie si prenda il punto M
avente per ordinata il valore T —403; la porzione 2 [ di curva
limite inferiore @ tale che I'area 0.273. M. & da le gy ealorie rela-
tive al punto M, ossia il calore necessario per riscaldare il liquido
da 273 a 403 gradi assoluti. Si conduca ora il segmento M N paral-
lelo all’asse delle entropie e tale che I'area &a M. N, &, dia le ry ca-
lorie occorrenti per ridurre totalmente in vapore saturo il Kg d'acqua
git alla temperatura di 408; sara

T 7
MN = l'-:’i

Cos), I . 278, M. N. &, rappresenta il calore totale Q voluto
per comp la trasformazione.

Se per tutti i punti della curva limite inferiore ripetiamo l‘e ana-
Joghe operazioni, si ofterrh una cursa luogo di puuti analoghi a N,
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curya che si definisce come limite superiore delle entropie: essa iy~

contra I'isotermica relativa a 278 gradi assoluti, in un punto H, cosy

che il rettangolo 0.273. H. 8, rappresenta 606, 5 calorie, chi tale ¢ j|
P

(o & GGy b
Fig. 21
valore della formola di Régnault nel suo limite inferiore di applicabiliti.
Le due curve limiti entropiche si dovrebliero incontrare in corri-
spondenza dello stato eritico,
Un punto qualunque P segnato sull'isotermica MN ci rappresenta
uno stato del vapore saturo ed il rapporto

In figura 21 le scale adottate sono:
por le ascisse (entropie) 25 mm=1 entropia
ordinate (temperature) 1 mm= 4 gradi

pisno (T.8) la linea termica di trasforuma-
zione deducendols da quella sognata in (p, ),

Iy facile tracciare ne

Si dispongano sul disegno i due sistewi coordinati con gli assi
paralleli, come appare dalla fignra 22 ove (=) & la trasformata nel
plano (p,v).

Segniamo in (p, ») varie isotermiche, come, per es., la m. n: il tratto
nn' ce e di la temperatura eorrispondente T — 278 per mezzo della
quale deduciamo in (T, &) la isotermica m'n, facendo;

n,.218="1T-—273

varii punti d'inters ne delle isotermiche con la («) ripe-

tinmo le costruzioni che diciamo per M.
® centro in o storiporti mom, —=m M. sulla normale ad m
(per maggior chiarezza le costruzioni in parola furono ripetute in
disparte nella . 81 congiunga poi n eon my; in (T, 8) si tiri
nym', parallela ad nom, fino ad incontrare in m', la normale ad m':
centro in ', si porti m' My =m'm’',, il punto M, & quello cercato,
infatti Eahly by
m M, mM
— — — Zu;
mong mau
indicando con zy il titolo di vapore nel punto M.
Cosl possiamo traceiare per punti tutta la trasformata (=,).
La costruzione da seguire per dedurre la () da («,), data, & evidente,
Prima di terminare questo paragrafo, vogliamo notare una parti-
colarita relativa alla forma entropica del vapore d'acqua che si
deduce dalla relazione di Réguault.
Da detta relazione si pud ricavare

‘,’,,IQ - 0,30;
e]llh'l\
19 _ 0,305 1og T + C

=&
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Stante la natura sperimentale della formola di Régnault, potreme
segnare csattamente la curva &' solo a partire da 'I'=9273: g per
questo punto si deve avers Q =606, calorie, epperd possiamo see-

7

9 S g ) 506
gliere come punto iniziale della & quello di ascissa Lot
e di ordinata =278, per modo che risulta

C = 0,5107233.
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Nella fig. 21 lu linea HN' risponde appunto all’equazione

&' = 0,805 log T + 05107288

@ si puo definire come curva pseudo-entropica, o gode dells proprieta
che, preso su di essa un punto qualunque N', Iarea 0.278, H N & el
div il valore di Q rispondente alla temperatura N' &'y, ares che risulta
uguale di valore all’altra 0,278, M.N. &, , essendo N & =N8&'x

§ 6 — La trasformazione isodinamica,

Per costrarre nel piano (p.v) una curvae di trasformazione isodi-
namica, conduciamo lua retta FF parallela ad Ov e distante da questo
delln quantitic raffigurante le calorie corrispondenti allenergin interna
costante.

Ancors tracciamo tante isotermiche come, ad esempio, ln Pu . Si
tratta di determinare su queste i punti come M: epperd si facciano
le ruzioui indicate al paragrafo 4° e che ora brevemente riepilo-
gheremo per M:

da o, la ordinata m, v, fivo a determinare nelle curve s, ¢, i
punti pos.

da gw o parallela ad Op.; ottenendo su FF il punto .

da gn 4 guva, normale ad Ov fino ad incontrare la isotermica
Pam, vel punto M cereato.

In modo ana si determinano tutti i punti voluti della isodinamica.

Nella o ate le curve di calore interno e del
lavoro esterno: la linea ¢ coincide con la F F; Ia ¢ si ottiene dai
punti di intersezione dei raggi analoghi a quello O g con le ordi-
nate dei s inamica; la curva del layoro esterno
v 10 si ottenne integrando graficamente il diagramma della trasfor-
mazione termica; infine furono seguate le curve di variazione di
temperatura 'I" e del titolo di vapore z, operando come fu ind
parag {2, Lie scale adottate sono quelle poste nei paragr
la base di integrazione per ve B fu assunta =425 X unitd di as
x 1 125 X 100

200 200

della curva vaE di 1 mu =10 (':Aluri-‘(

= 2125 mm per modo che risultasse la seala
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3 7° — La trasformazione a titolo costante,

Per segnare sul piano (p, ) la curva di trasformazione a titolo 00~
stante, portiamo la retta 2 di ordinata O, costante, che, letta colla

Vi

=
lunghezza unitaria =01 ci rappresenti il titolo z; si pongano le
\'.anc isotermiche e, per avere su queste i punti della trasformazione.
si facciano le operazioni gid note e che wecenneremo pel punto M
della py m,.

PRINCIPIL DI TERMODINAMICA GRAFICA ALY

‘hl conduca ‘lu ordinata m, ves & da vu. la parallela ad 12, deter-
minando cost il punto m, sulla op; si proietti circolarmente da (0
il punto m in va: da questo si elevi Pordinata ehe ei dara su po m, il

Fig. 2.

punto M cercato: analogamente per tutti gli altri punti della trasfor-

mazione,
In i

24 sono poi tracciate tutte le curve caratteristiche come al
lente, essendo ancora le stesse le scale adottate.

¥
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§ 8 — La trasformazione a volume costante.

La trasformazione a volume costante viene ad essere rappresentata
nel piano (p,v) da una retta parallele all’asse O p: i diagrammi
delle quantita di calore d'energin interna (il lavoro esterno & nullo),
della temperatura e del titolo di vapore, si riducono ad essere pun-
teggiate sovrapposte alla retta della trasformazione: dopo tutto quanto
si & detto in precedenza, sard facile determinare, servendosi di isoter-
miche ausiliarie, pei varii punti della trasformata, i valori delle ca-
ratteristiche.

§ ¥ — La trasformazione adiabatica.

L curva di trasformazione adiabatica si puo costrurre basandosi
sul principio che la variazione di energia termica interna & uguale
al layoro esterno compiuto,

Consideriamo in (p,#) della fig. 25 il punto I pel quale si vuole
far passare la adiabatica.

Abbassiamo da s;, estremo dell'isotermica di I, la ordinata s;v, 4,
otteniamo su ¢, e q. i punti 1,, 15; tiriamo da 1% la parallela ad 0 1,,

si ha nell'iucontro di detta parallela con Vordinata I»; di I, il
punto I, tale che il segmento I, #; misura, nella voluta scal
lore relativo all'energia termica interna del punto I: se da I con-
duciamo la =« parallela ad O #, da questa retta a« possiamo contare la
variazione dell'energia interna equivalente al lavoro esterno compiuto.
Si voglia ora determinare sopra una isotermica py sp il punto 11
di incontro con I'adiabatica in esame. Se le due isotermiche, quella
del punto I e T'altra di I, sono sufficientemente vicine. potremo,
all'arco compreso fra i detti punti, sostituire la corda .11, allora
le operazioni necessarie da eseguire all'nopo sono le seguenti:
Si determinano le intersezioni delle ordinate dei punti
la curva e, , congiungiamo questi punti con O ottenendo i ra
che, per comodita di disegno si prolungano fino ad incontrs
una ordinata arbitraria 88; il punto 2, medio del segmento 12 si
unisea con O e da I, si tiri la LIL parallela ad 02 fino ad incon-
trare in 1L, la 2, IL parallela condotta da 2. (intersezione dell’ordi-
nata di sy con q,) al raggio 02, (essendo 2. Vincontro di detta ordinata
di sy con la p,).
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Elevando da IL la normale ad o, si ottiene sulla Pasi il punto
cercato I1.

Infatti le ordinate della retta I 11, lette a partire da =« e nells

scalu di e,, dauno l'area moltiplicata per A, di un trapezio variabile
avente due vertici fissiin I e vy, il terzo vertice percorrente l'asse O v
¢ di medesima ascissa del quarto vertice che scorre lungo il tratto
K su: l'ordinata di TL sopra la == misura anche la diminuzione di
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energia termica interna fra i punti Ie IT che & uguale al calore equi-
valente al lavoro esteruo compiuto, eppers soddisfa alla proprieta
caratteristica delladiabati

L medusima costruzione si applica per oftenere [11: il punto 3
della 88 & quelly di incontro della congiungente O con Iintersezione
dellordinata di s con la curva e; 8 ¢ il punto medio del g
wento 23; da 1L, si conduce Lo I1 111 parallels al raggio 08 fing
4 tagliare in IIL la 3, 111 parallela ad 08, (i punti 3, ¢ 3, sono
quelli di incontro dell’ordinata di sy con le curye fooge). Da TIT, ele-
vando fa normale all'asse oo si ottiene in sy il punto I1I; e cos)
per tutti gli altri punti IV, V della eurva adisbatica

Lia linea [ IL ITL IV, V, ei da, oltre la v one dell'energia ter-
wica interna, pure il calore equivalente al lavoro esterno.

Lie scale adottate per la fig. son le medesime indicate nei pa-
ragrafi 8° e 4o,

Si puo anche dedurre la curva adiabatioa in (p, ) da quella segnata
nel piano (T, &) ove la trasformazione in esame ¢ una retia parallela
all'asse delle temperature.

In figura 26 appariscono chiare le operazioni eseguite per costrurre
in (p.o) la enrva adiabatica () deducendola da (=) del sistema en-
tropico (T, 8). Queste operazioni grafiche sono le medesime win ese-
guite al paragrafo 4.

Dall’esame di due o pin adiabatiche segnate nel piano entropieo
apparisce chiaro come le dette curve non si possano incontrare che
all'infinito. Considerando inveee la trasformazione adiabatica nel piano
(p,v) si vede come essa sia assinfotica agli assi coordinati, infatti
i raggi come 05, 01, tendono a coinciders rispettivamente con
Ov, Op.

L retta a= si pud considerare come linea del ealore interno di una
trasformazione isodinamica che esca da I, e poichi non incontra la
LILIL. .. in nessan altro punto allVinfuori di 1,, cosi resta pure
dimostrato che una trasformazione adiabatica ed una isodivamica JES
sono avere solo un punto a comune al finito. Poiché nella isodina-
miea i punti di incontro delle rette 1,1, 2.11,, 8.1II,, ecc.... con
In retta a« sono tutti a destra dei corrispondenti punti L, 1L,
111 ece.... dell'adiabatica, ne segue, che nel piano (p, ) la curva
isodinamica, a destra del punto I, & tutta pit sollevata della adiabatica,
epperd il titolo di yapore ne sara maggiore. Con analogo ragionamento
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si dimostra ehe alla sinistea de] punto I Pisodinamica & tutta pitl bassa
dell'adiabatica e quindi il titolo di VapOre ne sard minore,
Dati nel piano. (p,») un punto M ed una eurva adishatica, si potri

7

Fig. 26.

facilmente dedurre il punto di incontro dell'adiabatiea con I'isoding-
mick uscente da M, senza che occorra traceiare quest'ultima eurva,
Da M si puo dedurre facilmente, colle costruzioni note, la retta ana-

loga ad P F della fig. 28, ovvero analoga alla ax della fig. 252 ove
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questa taglia la curya del calore deladiahatica, analoga alla LILIIL,..,,
si ha un punto dal quale, elevando una normale all'asse O v, nell'in-
tersezione di detta normale con la adiabatica, si avri il punto cereato,

§ 10° — L'espansione secondo la legye di trasmissione del calore,

Analogamente a quanto si @ studiato nel paragrafo 10° del capi-
tolo II, supponiamo sia data ln legge che lega la quantita di calore
trasmesso, oppure tolto, al vapore e la temperatura T di questo.

Nella fig. 27 la curva Ty, Qu, Qui, Quv, Qv... rappresenta, nol si-
stema d'assi coordinati (1, Q), detta legge, ossin la relazione

Q= /(1),
a partire dal valore T).

Notiamo che nel sistema (T, Q) le temperature yvennero computate
da 273 gradi assoluti, ovvero dallo zero della scalu centigrada di Celsio,

Per costrurre la curva della trasformazione, nel piano (p, »), es-
sendo nota la posizione iniziale I, si procedera come in app 4

Abbassiamo dall’estremo s dellisotermica di I, I'ordinata s
hanno sulle curve T, p,,q,, rispettivamente i punti T, 1,1
verificarsi poi I'nguaglianza dei segmenti v, T;; O, se le scale
delle temperature nei due piani (p,v), (T, Q) sono le medesime,

Da 1, tiviamo la 1,'1,” parallela ad 01, il punto 1, sulla ordi-
nata di I, da modo di tracciare la retta == parallela all'asse Ov, e
du cui dobbiamo computare gli aumenti di calore.

Per ottenere il punto IT sull'isotermica pys;, supposta sufficien-
temente vicina all’altra pys;, perché all’arco compreso fra i punti [
@ II'si possa immaginare di sostituire la corda I 11, caliamo da s l'or-
dinata sy v,0 fino ad avere i punti Ty, 2., 2.: dal piano (T,Q)
ricaviamo la quantits Ty, Qu avente per ascissa 0Ty = 2.y Ty, €
segniamo quindi la retta d,, parallela ad «« e distante da questa
della quantity Ty Q.

Proiettiamo da O, sopra una retta 4, scelta arbitrariamente, per
la convenienza del disegno, normale all'asse O v, i punti di interse-
zione delle ordinate si. v, 1, sy. v,y con la curva e,. si hanno i punti
1,2, della 8:il punto 2/, medio del segmento 1,2, si congiunga con 0
e da I, su O, coincidente col punto vy, si tiri la 1L parallela
alla 02 le ordinate di I, 11, (rispetto alla O ») danno le aree molti-
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plicate per A del trapezio variabile che ha due vertici fissi in T'e vy,

il t«r.'/.u vertice pereorrente O v e di medesima ascissa del quarto che
deserive il fratto K, s,

ila 2.0, da 2, si conduca la parallela al raggio 2..0
ad incontrare in 2, la ordinata del punto I.
Si costruisca la retta m, le cui ordinate, a partire dalla 2/, 2 sieno
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quelle stesse di L IL. rispetto ad Ov. Dal punto ove la m, incontry
la retta dy eleviamo la normale all'asse O v, si otterrh sulla py, s, il
punto cercato I1.

Iufatti il segmento dell’ordinata di II intercetto fra le rette « o d,
rappresenta Paumento di energia termica interna del vapore piu il
layoro esterno, computato in ecalorie,

Riassumeremo ancora le costruzioni per ottenere 1 sull'isotermica
Put - Siii t

Lordinata sy o, di i punti Ty, 80,80 dal piano (1, Q) si ri-
cava la quantita Ty Qe di
distante da «a di Ty, Qure

Proiettiamo da O il punto di intersezione della sy con la
curya e, si hasulla 8l punto 8, si proietti ancora da 0 il punto 3,
medio del segmento 2,8: da IL. punto di incontro di LIL con la
ordinata di IT, si tiri la ILIIL parallela ad 0 3.

Segnamo la retta 8,3, parallela ad 03,, essendo 3. sulla ordi-
nata di II, si costruisca poi la retta m, le cui ordinate, a partire
dalla 3.3 siano quelle stesse di ITIIL rispetto ad O# dove my
incontra fa dy si ha il punto da cui elevando la vormale ad Ov si

ssa 0" T = To v epperd la retta dy

otterri sulla isotermica pyy sy il punto cercato I11.
Analogamente si procede per tutti gli altri punti della trasformata.
Le scale adottate in fig. 27 sono le medesime
nei paragrafi 3° e 40 del presente capitolo.

i quelle indicate

(Continua).

RASSEGNE TECNICHE £ NOTIAE INDUSTRIALI

CAVALLL AD AYENA B CAVALLL A BENZINA

Tutti saino come funziona un motare & benzina, una miseels di gas od arig

viene aspivata in un eilindro ¢ poi eompressa; al momento opportuno seoces
nell'interno della miseels una semtilla elettricas la miscela vsplode e 1o stan-
tuffo del cilindro & olentemente 1o avanti; i
lano, riw 1 gas bruciati ¢ r
compressione, ¢ arica. Questo movimento rettilineo & poi trasfor-
mato in’ rotatorio & er wezzo i ingranagyi & rapporto differenziale,
alle ruote motriei della vettura

1l movimento dunque i of 1D per spinta ¢ regolabile sullo

stantuffo, ma per una serie rapid diurti bratali, e da e facilmente si

intuisce che quésto me utamente di elasticitii, ¢ nessun- perfe-

ata da solehi profondi.
sportsmen scesi i a nulla Vaffannoso
ella manovella; a nulla la sapiente registri-
zione della miscela e la ti messa solla prima tacea: il motore
& in ordine, funziona a ad ogoi avviamento si arresta dopo i
primi colpi. « Oh! se 00 1o chauffeur:

ma il motore, nella sua quasi assoluta asticiti, non pud im-
esti in piil

o un cavallo ad avena, uno solo, magari una

proyvisare i cavalli r

Si manda allora o cere
povera hestia che di avena, durante Vanno, ne assaggia hen poca; si attacca
alla mac 4 ed eceo che 'animale, puntando fortemente sui garretti, riesce

3 — La Rivnras Teosics.
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s lo trascina dietro, finche esausto,
ma vittorioso, si ferma 14 dove la strada diventa praticabile anche ai cavalli
a benzina,

Siamo dunque di fronte ad un vero paradosso dinamico: pud un cavallo
animale compiere uno sforzo che 10 cayalli-vapore sono impotenti a compiere?

Parrebbe di no, perché un solo cavallo-vapore ¢ pitt potente di un cavallo
animale; ma nel caso particolare, ¢ per un tempo fimitato, ), esso puo com-
piere uno sforzo che parecehi cavalli o benzina non possono compiere, e cio

dipende dalla grande perfezione del motore animale in confronto di quello a
benzina.

11 cavallo ha vei suoi muscoli una quantits di energia accumulata,
spende solo quando la resistenza aumenta oltre la normale, ¢ reintegra questa

ad ogni momento che la resistenza diminuisce: pui contemporan
mente, entro limit estesissimi e gradazioni infinitesime, diminuive la velociti
dei snoi- movimenti, e allora. per quel principio di meccavica razionale ¢
oib che si perde in velocith si guadagua in forza, il suo coup de collier di-
venta straordinario. Esso dunque & un motore tanto ely s, che pud defini
il motore perfetto: e la spiegazione del parudosso st in questo : che il cavallo
pud impiegare meglio la propria forz.

E non solo il cavallo, ma pili o meno tutti i motori animali raggiungono
un alto grado di perfezione.

Prendiamo a esempio il motore animale piiv nobile, uemo, ¢ faceiamolo
agire sopra una manovella: esso innalzeri costantemente 8 k 224 di
0.75 m. al 1, il che di:

8% 0.75 = 6 chilogrammetri di lavoro.

Ma per qualche istante pud sviluppare una potenza molto pini considerevole,
Risnlta infatti, esperimentando con una gru di searico, che un nomo pub
innalzare in 90" all'altezza di 5,03 m.. un peso di 47; kg., il che ridotto
in chilogrammetri, dit un lavoro di:

0 0 kgm

Dungue I'nomo pud, per qualelie istante, pitt che quadruplicare il proprio
lavoro, mentre un motore a scoppio, costruito per una data forzae, non potri
mai, nemmeno per brevi istanti, dare una forza sensibilmente superiore

Intanto I'appello dello. chaufferr in panne giunse all'orecchio dei costruttori,
i quali s sero 4 risolvere il problema di costruire una macching
di percorrere qualsiasi strada; e, non essendo riusciti a dare al motore a ben-
ina In voluta elasticita, aumentarono la potenza del motore stesso; ed ecco
nascere i 24,1 30, i 50 HP, macchine tutte di forze esagerata, perchi 8
cavalli sono sufficienti per raggiungere in piano una velociti ragionevole.

CAVALLY AU AVENA E CAVALLI A BENZINA

Se vollero darci eselusi

amente macchive di lusso o da corsa, non abbiamo
nulls u dire,

se pretesoro di d.mulnll: macchine d'nso pratico ¢ comune,
dobbiamo dire che risolsere sbagliando, perchi Ta rigidezza del

’xvlvw-x per Voso di totti i giorni & di tutti
i momenti & a seapito dell'economia,

Mokt permane e

In econclusic considerato dal Jato pratico, Vautomobile & b & — cos)
i & un assurdo meccanico, perehié, mentre piti ehe in qual-
nacelina 1o resistenza nel suo punto di applicazione varin ad ogni
3 Japotenza motrice & data, e rigidamente trasmessa, dal motore piil

fru quanti ne furono inventati.

Uit soluzione del problema sta dunque in un sistema clie pin si sti
al motore perfetto, l motore animale, eapace ciod di un lavoro costante,
i dotato i una riservi dis energia allo stato potenziale, da impiegare auto-
maticamente ad istinte che se ne presenti I'opportunitii

Risolverehbero mel nza bene il problema 1'automobile elettrico ¢
Viutomobile a vapore; ma il prima presenta Vinconveniente di yng batteria

scoumulatori pesantissima e delicatissima, perchi troppo sensibile alle soosse

alle roote; ¢ § | uta Vinconveniente di un maggior

ibustibile « della presenza 8 ericolosa di un fornello aperto
ildaia che, per quanto detta pdibile, pub sempr

nido dunque conto che non ¢ £ mare 1l motore o benzing

rendimento, . e pronto & futzionare ¢ per la fuci-

o- preumatico,

enio) pare risolva il pro-

. perchie semplice, ato di maggior elasticith

stema benzo-pnenmatico i1 motore a benzina & affatie indipendente
Vautomobile ¢ serve sulu a comprimere aria per niezzo di un

© trasmessa alle ruote motviel mediante quest’aria

tenza diminuisee, si accumnly in parte iy

ate, come l'energia del motore animale si sccumuli

i e quando invece la resistenza aumenta, concorre a vincere ly

onta dello chaffewr pub wssere lanciata nei cilindri wotori una

(ncora maggiore per vineere resistenze momentanee ed eeces)

amo un parallelo tra due automobili di pani forzs, uno del tipo comune

nissione & cono di frizione ¢ ingranaggi, che chismeremo A e I'altro

tewa benzo-prenmatico, che eliiameremo B.
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R, la resistenza indipendente dalla volontd (attriti ¢
vita nelle pendenze).
Se si ha:
F=R, + R,
gli automobili avanzano con velocita uniforme,
Se si ha:
PSR, +R,
gli automobili accelerano la marcia, fincht R, diventi cosi ¢ ¢ da sod-
disfare la relazione F= R, + R,, nel qual caso il moto ritorna uniforme.
st ha:
F<R +R

gli automobili rallentano finchi: R, deeresca tanto che sin soddisfatta ancora
la relazione F = R, + R,.

Mettiamo ora i due tipi di macchine sopra una pendenza, in cui B, (azione
della grayity) sia molto grande,

I} tipo A rallenta, perehe R, & superiore alla forza motvice F. Lo chauffeur
allora, dopo aver messa Ta leva sulla prima velocith, cerca di aumentare F,
regolando l'ammissione e l'accensione; ma non potra anmentarla che di pochi
punti per il fatto gia accennato che i motori a benziva dinno una copia co-
stante o quasi. Dunque, siccome R, & wmolto grande, cosh. non cstante Ia

diminuzione di R, (che decresce colla velocitn), R,, R, resta sempre superiore

ad F ed il motore continua u rallentare sempre pii. finch: si arvesta.

Portiamo ora la nostra attenzione snl tipo benzo-pnenmatic

Anche il tipo B rallent cht gli stantufli del motore arig, che
agiscono sulle ruote dell'automobile, daranno, per esempio. 200 colpi invece
di 300,

Ma siccome il motore a benzina @ affatto indipendente dalle roote dell’au-
tomobile, ed ¢ solo collegato al compressore, questo continua a comprimere la
stessa quantita di aria, la quale viene tolta dal serbatoio 200 volte in
di 300, Ne segue che la pressione aumenta, e aumentando la pressione ini-
zale, aumenta lo sforzo che il motore ad avia & capace di da & anmenta .
A misura che la velocita diminuisce, lo sforzo I anmenta sempre pii, finchi
abbia di nuove raggiunto un valore d’equilibrio, tale ciok che s

F=R,+R;,
nel qual caso il moto ritorna uniforme.
Si pud dunque giungere alla conclusione che teoricamente qualungue mac-

china del sistema benzo-pneumatico, per quanto di limitata potenza, potrd
vincere qualsiasi salita.

CAVALLL AD AVENA E CAVALLI A

'1|" ultima analisi non si tratta che dall'applieazione del principio del tarchio
idraulico, el quale Varia & sostituita all'scqua ma & evidente ehe, medisnte

V'applicuzione ben studiata di questo semplice prineipio, gli sforzi moltiplicati

del motore & benziva, uniti all'azione della riserva di energia g

ccumulata ne:
serbatoi, B

b possono dare risultati straordinari: e o8t V'automobile da viaggio ¢
il Turgone con tutto il carico potranno vineere quelle pendenze, che I debol
forza del wotore . benzina, spplicata mediante Ia trssmissione rigida, non
permetterebbe neppure di tentare; o potranno cavarsels da una cattiva strada,
nella quale un wutomobile del tipo comune e di egual forzs, sarebbe assolu.
tamente condannato « sostare, finchi non vengano in suo siute i provvidi ed
elastici muscoli di un cavallo,
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LE APPLICAZIONI INDUSTRIALI' DEL GESSO

Nello studiare il tema proposto, hisogna tener presente che nello stesso
modo ehe abbiamo due grandi elassi di feeri, 'ino capace di esser temperato
e inlurito, e I'altro no, cosi vi sono due varieta ben distinte d 03 uno
che indurisee rapidamente ¢ Valtro lentamente; quello @
questo gesso da costruzione. due varieth difieriseon !
modo di preparazione, all'uso v per lo loro qualiti fisiche, mentre, cor
chimicamente, non presentano grandi diffe @

Lo stuceo indurisee & bassa temperatury, conservando gran parte dell’acqua
¢he possedeva allo stato enistallino, lo si adopera prineipalm
desidera di ottenere dei i perfetti, senza troppo curarsi (
compattezza, ¢ quel suo pr i quando
@ sul punto di prendere la sua forma ¢ u; 51 espande viy
a penetrare ogni spazio o fessura del modello e adagiarvisi

odi principali di ottenere un getto
o daltra tipo: col primo metodo si o un getto .
ne possono avere da sei a seicento, secondo la natura dell
catezza nel maneggiare i modelli e nell’eseguive i getti.

Voleado servirsi del primo ietado, si comineia col ricoprite itamente
il modello di uno strato sottile di gesso di colore oscuro, ir vdo ehe ogni
grinza o ineavatura ne riceva la sna parte: indi si appli ondo strato
i gesso nssai denso; di spessore variabile secondo 1o: ) lorehe il

rivestimento @ indurito si esporta la creta e si lava V'ogget el pitt 1

ne rimanga alenna traceis, nemmena fra gli interstizi, che presentana le
parti salienti piic minate del modello, Le pi
con un sottile miscuglio di gesso, per dar finezza
riempiesi anche la cavith maggiore con ung massa pii o
si luseia solidificare,
Per ben riempire i minuti interstizi si agita ¢ si scuots
movimento ondulatorio paragonabile all'atto di chi risciacqua ny
4 questo modo si costringe l'aria interna ad uscire. mentr
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stituisee ogni dove Se si desidera di otteners dei getti leg,

- gieri per eeono-
mizzare il g

%50 0. per qualche altro motivo, si tralascia i riemy
pilt pesanti, ¢ i nsa introdurre up ne
distanza che si d

jire 1 parti
olo di legno o di altra materia alla
lers dulla periferia della forma, per determinare o spessore
del getto : quindi si toglie via la forma o eol martello o collo sealpell

o, guidati
dally strato di eolore oseiro ebe indica fino &

punto i puib avanzare,
11 getto di gesso & da preferirsi al modello ta perche ha migliore
non si serapola all’aria, nd i sforma «l’umidita
ira un modello di ge i dalla forma appiattita,
e una mang allargata, una medaglia o una moneta, s prepara uho strato
i plastico di gesso o vi si preme sopra loggetto da modellars, fineh dgsi
giunta 1o linea naturale di separazi verss del gessa sopr il
o originale; allorehi quello & diventato solido, si tira vin Ja parte sn-
listaces Toriginale dalla parte inferiore del modallo, P non
hin seiupare 1l getto i quando si sts esaguendolo
# bene non Jesinare § e superfici
modello, per impedire che aderiseano al loro rivestime

lendo ssegnire an modella dol umano, s dovri anzitutto spalmarl

ndi si disegning Ie linee di separazion i forse meglio dise-

Poi bisogna stende s fini & forti lung

separazione ¢ fissarli al lo Y oM i gesso liquido e

izi fra dito  dito devano riempirsi con dells cotonina ssturats di

¢ terminata cosi la preparazione, si versa sopra il gesso abbondantements,
tremiti ordicelle

Qua la v P solidifieata, si tirano ambe le estremith di eia

seuna ne o urre dei distacchi ben definiti nel getto, ¢

quando fin te 1o massa & del tutto indurita. si tirano via 1o varie parti

dal ¢ o. Nel fur la scel

sione il lavoro slle glie e di hen disporre tonina fra le dita,

i punti i partizione si abbia oura di eseguire

altrimenti saris poi difficilissimo Iiberare il piede. Nitsi lasei rimanere questn
troppo & longo nella forma, : t ¢ gonfiare, e aumentare con ¢io Ja
difficolta di ritrarnelo. L'wsocuzion dovrebbe essere abbustonza rapidu di
mostrare sul piede le traceie della pelle d'oca jonate dalla sensazione di
freddo del gesso,

Allorehe si vogliono eseguire parecchi getti di una porzione del wodello,
sara bene ugaagliare minuziosamente la superficie esterns & coprirla di uno
strato di lacca, indi fare un completo rivestimento di gesso, affine di conser-
vare unite le parti nel versare. In generale si dovranno lasciare degli sfia-
tatoi per Puscita dell'aria, eguagliando poi con un coltellino le  piceole. pro-
minenze che e risulteranno.

11 terzo metodo di eseguire i getti & conveniente quando gli originali ehe
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i vogliono riprodurre sono poco profondamente intagliati. In questo caso Ja
forma consiste di una composizione a base di colla, alquanto simile a quella dei
cilindri per gli stampatori, e composta sopratutta di colla e di welassa o di
glicerina; l'originale potrk essere di qualsiasi sostanza, legno, metallo, gesso
a altro. Si comingia con rivestirlo abbondantemente di , lisciandola per
bene; indi lo si riveste di gesso, ¢ lo spessore di questo strato dipenderi dallo
spessore del primo. Poi si toglie via si Voriginale che il suo rivestimenta di
creta, e nottato per bene il primo, lo si inserisce di bel nuovo nell'interno del

ostimento di gesso, riempiendo lo spazio che naturalmente si troverd fra
essi colla composizione di colla, Allora si pud ritirare Voriginale, e riempire
di gesso la cavith della forma di colla. Quando si toglie Foriginale, la forma

sal senza perd rompersi o sformarsi.
eseguire il modello di unn gamba rotta si avvolge o si posa sulla parte
da modellare della cotonina sterilizzata o della flanella, e attorno a questa
si vanno avvolgendo delle striscie di garza imbibite del gesso pin seelto ¢
piit pronto « indurire; indi si bagnano le striscie con acqua calda, o se il
lavoro & wuito abbastanza rapidamente ¢ 81 disporranno intorno alla
gamba gia bagnata.
oll'adoperare il gesso come cemento si ricordi chie esso non fa pre

superfici |

Nelle indus! della ceramica il solfato di calee occupa un posto imps
tissimo per la sua perfetta plasticith ¢ per la sua indole assorbente e porosa:

0 si pr dunque ottimamente a fare dei modelli in quella quantits che

si desidera, o anche a produrre gli originali wedesimi, A tali getti si p

conferire il grado di porosith che si desidera, secondo il carattere ..
che si vuole versarvi o premervi sopra: inoltr no leggieri, mentre non
§i potrebbe dire altrettanto di quelli di ardesia, che sono adoperati dai
fonditori di stagno (pewter).

11 solfato di calee & frequentemente adoperato per decorazioni interne. e
queste o sono modellate e indi applicate, ovvero sono fatte sul luogo. A questo
fine si impiega o il puro gesso o un miscuglio di esso e calee sola, oyvero
sabbia e calee insieme, o ancora strati del miscuglio rivestito con puro gesso,

Nell'adoperare la calce come adulterante il gesso pud venir ridotto alla
proporzione del 20 per cento; circa la quantita di sabbia che vi si pud me-
seolare, dipende dall’uspre della medesima. Per accreseere la tenaciti della
massa si pud mettere della colla nell'acqua, o dei peli di vitello, non di vacea
perché troppo grossolani. lutamente necessario che la calee da mescolare
ol gesso non sia troppo fresca, altrimenti si formerebbers delle bolle alla
superficie, ed il Javoro eseguito indurirebbe troppo presto; la sabbia deve
essere aspra e priva di creta; l'acqua pulita.

Recentemente & stato introdotto I'uso del gesso mescolato a materiali
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meno eostosi per costruzioni, in forma di mattenelle s per divisione degli
ambienti, che per muri esternis ¢ si & pure adoperato il gesso coi tessuti m
tallici a maglia. pii o meno larga per dividere gli ambienti, Tutti questi
ritrovati rinseirono acconci allo scopo, a condizione che il materiale adul-
terante non fosse soverchiamente abbondante, ne di qualita troppo infima.
Furono adoperati con varia fortuna sabbia, calce, cenere, fibra di
de cattivo risultato I'uso dells

e che rimane dalla combustione del nento
dii gesso git nsato; ma adoperando a dovere dei buoni materiali, Jn riuscity
fu soddisfacente, K siccome le forme pin semplici, che sono poi anche Je
migliori, non sono vincolate da brevetti, @ da deside allargandosi
T'uso del gesso nelle castruzioni. In Europa uon & nuovo Yuso di piunelle di
gesso per pavimenti in magazzini dove si abbis da camminare poco, ma 1'nso
loro pill commune & come riempitivo nei muri di separazione.

Sogliono uvere lo spessore da 2,5 & 7.5 em, lua larghezza & generalmente uni
qualche frazione del metro, e precisamente da 25 & 50 centimetri: la lunghe
varia do metri 2 ). ) consideri che siffatti materiali sono pii leggieri
dell'acqua e sono suscettibili di venire segati, piallati, trapassati solidamente di
chiodi, ganci o viti, che possono venir preparati in qualunque stagione. reca
mernviglia ehe non siano anche i piii frequentemente adoperati. Hanno ancors
il pregio di essere asciutti, sicuri contro gl'ineendi, cattivi condnttori del calore

on annidano facilmente gli insetti : 1'unico Joro svantag
o grande forza di compres
issimo il proprio peso, non [
irit opportuni s
mescolanza adatta d ii g per wnri esterui
dovranno venir protette cont intemperie ; a ¢t gioverchbe Vasfalto, ma
per il sno brutto aspetto gli anteporrei uno strato di cemento, il quale perd
non deve venir applicato immediatamente al plaster, occorre prima stenderyi
uno strato di calee, o, meglio ancora, uno strato sottilissimo di acqua di calee.

Il gesso & usato vantaggiosamente nelle tintorie, concerie e simili stabili-
menti perche protegge il ferro dalla ruggive e impedisce al legname di
mareive,

Nell'adoperare il riempitivo der muri, si uniranno le giunture
o mediante chiodi diretti diagonalmente, ovvero con lamine di ferro sventi
ciascuno due tagli ai lati opposti. Naturalmente le pareti costrutte & questo
moda non hanno un bell'aspetto, cosicche occorre rivestirle di une strato di
caleina, ¢ poichi queste mattonelle di gesso sono generalmente !1-« nr. di una
parte sola, conviene collocare esteriormente la parte rozsa, nei casi in cui &i
viole poi dare il bianco alla parete.

Allorehi si fa nso di mattom molto lunghe, percht non abbiane a rom-
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persi nel trasporto, & bene rinforzarle con eanne acquatiche, ramicelli secchi
o paglia eollocati Tongitndinalmente, poich @ in quella divezione che 1o sforz
& maggiore. Si eviti Puso di vawicelli spessi, i q sorbendo per proprio

midith del cemento, Io fanno screpolare; & hene laselarli alquantn
immersi- nell'acqua priwa di cominciare a servirsene.

To consiglierer di costruire i muri con un duplice strato di mattonelle sottifi,
disponendone uno strato in direzione verticale e Valtro in quella orizzontale,
¢ rinforsndoli mediante chiodi che i attraversivo, Allorché 1 vuole che
non conducano calore ne suono, bisogna lasciare vio spazio fro i due strati
del duplice muro, e aggiungersi dei tinfors vorticali, o, per maggiore economia,
un forte sostegno verticale ad wmibe le esteomita del mure filo i ferro
gulvanizzato molto teso, per produrre grande resistenza contra le pressioni
laterali,

Un'altra modifieazione eccellente & di fare le mattonelle corrmgate dally
parte posteriore, in wodo che le raghe si incroci e colle altre el mure,
sorreggendosi mutualmente ¢ permettendo intanto all'ur di & negli
interstizs.

Volendo uvere un tetto sicuro contro gli ine
e che lasci passare la luce, si ricorra al gesso,
butth questi requisiti. Si inchiodino delle las
poi si ricoprt il tutto eon uno strato dello
con sabbia ghiaiosa o con minuto
dasfalto per tetti, poi uno di vernie
con olio di pesee e cosparso di sabbiu ¢
ancors amida, Siffatta preparazione conviene sopratutte
per quelli di stile » dell'inclinazione di cirea 600 i
travi con assi di pino spessi un pollice, indi Ja carta d's
e coke finché raggiungano 1.5 em di spessore finalmente
tetto cost eostrutto non produrris aleun rumore durante i
& potril pssere impuuemente pereorso dagli operar senza ¢l
Ve smossi,

Finora ho discorso principalments di lastre di gesso lavorate antecedente-
mente e non gix snl luogo: vorrei ora aceennare ad un metodo di costruzione
comune in Germania, dove si dispongono le superfici con filo di ferro galva-
nizzato, per riempirle poi di gesso, formato generalmente mescolnta con calce,
peli di vucea o qualche volta a sabbia, Per le pareti i suc dere la refe

di filo di ferro sostenendola eon due pali, spalmarls di gesso da ambe le
parti, indi rivesticla esteriormente di un altro strato Ul non vi siano dei
peli di vaces. Per ritardare la solidificazione della massa ed accrescerne 1a
forza si sciogiie sovente della colla nell'acqua.

Si fanno anche delle pareti pitt acenrate usando due steati di rote metallica,
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invece di uno, e spalmandoli da una perte sola, Molti soffitti a volta moderni,
d'aspetto robustissimo, ad imitazione di quelli antichi, non sono ultre che
rete metallica e gesso, le brevi o spesse colonne sono pali avvolt di rete o &
metallo stirato e rivestiti di gesso per lo pitn falto ad imitazione breecis
Queste colonne alle volte stanno solamente per nascondere le tabazioni del
| vapore, 0 sono senz'alteo delle canne da camino.
cla usino costruire delle volte medisnte travi o liste di legno in-
ricoprendole di molto gesso sotto di quest'armatura si fa ung volta
tomporanea di assi per impedire che il gesso si disperda, ¢ allorcht I s
toglie, i rimnova un'applicazione di molto gesso allo strato di Jiste di legno,
poi i procede & fare la volta sulle travi, eome vnole V'usa generale nella
costrazione dei soffitti comuni
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quali I'aeido acetico @ i cianuri, Rimane un miscuglio di etere e di aleos
che & facile risolvere nei suoi componenti. 11 signor Arachequesne asser)
chie Paleool prodotto con questo metodo per le industrie ¢ di poca spesa,
Prendasi infatti come paragone il costo del carburo di caleio, per farsi upa
iden chiara del valore del carbonio etilenizzato, il quale ¢ come il fonda-
mento di questa produzione. Il prezzo del carburo & inferiore & L. 100 per
tonnellata, ma bisogna aggiungervi per la Francia importo del monopalio
sul brevetto Bullier; P'esperienza dimostra che si richiedono meno di

tali di coke, il quale genera il carbonio, per ogni ettolitro di aleool;
includendo auche la spesa per la concentrazione dell'acido, ed esclusa quella
della corrente elettrica, il costo di ogni ettolitro di alecol varia da L. 525
a L. 6,50,

15 chiaro che 1 produzione economica dell’alcoal artificiale & solamente po
bile & coudizione di avere una forz d'acqua poco coste allora Valeool
sintetica pud competere vantaggiosamente per il costo coll'alecol vegetale,
specialmente nelle industrie che adoperano 'aleocl come materiale ereggio,
tanto pitt in Franeia dove si fa ona grande importazione di simili prodotti
per le industrie.

Il sig. Arachequesne fa menzione di varie altre sintesi indostriali te
da poco tempo, come la benzina, Vacido acelico, o varie derivaz 4
cotilene, quali i cloroformi, iodoformi e bromoformis viferisce gli esperimenti
fawti dal sig. Walther, che ha ottennto lu sinte | 1i di una
compagnia tedesea che @ riuscita u fissare Pazoto avmosferico ed L trovato
la sintesi della canfora; e termina esprimendo Ja sua ammiraz r quel
potente istrumento che & il forno elettrico il quale ha contribuito ad intro-
du; ¢ sintesi chimiche nel campo delle industrie; ¢ permetterds di ottenere
artificialmente un gran numero di prodotti che finora i ricay 1 graude

st dalle spstanze orguniche.

Un nuovo surrogato del sapone, Nelle Informutions Agri=
coles pubblicate dal Governo di Algeria trovasi la deserizione e pianta
appartenente. alla classe dei Sapindus, ¢ importata nell'Algeria nel 1845,
detta Sapindus utilis o Sapindus saponario, Esst produce un frutto liscio
carnoso, della grossezza di una castagna, il quale, disseccandos
viene coriaceo, gommoso e trasparénte. K di colore tra il verdognolo e il
rossiceio seuro, e contiene un seme nero, liscio, di forma sfer che
¢hinde una noce oleosa. Vi sono parecchie varietis di quests pinota, ed @
assai importante il sapere distinguerle allorquando si voglia fare upa scelta
fra le pianticelle giovani, perché esse differiscono enormemente da una va-

all'ultra.
pindus cresce e prospera con facilith, tanto che upa § a pud
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raggiungere quasi tre metri di altezza in due anui; Se il terreno & giovane
¢ ben coltivato, il Supindus suole cominciare a dar frutto verso i sesto anno,

Ia sux prodi per parecehi anni; allorche esso
€ nel suo pieno sviluppo produce da 30 & 100 kg di frtti sul finire del-
I'antunno o anche

11 signor Revoil, governatore dell’Algeria, volle consigliarsi meco sul modo
di trarre partito da questi fratti, invisndomene grande quuntith
cilitare le mie ricerche. Si sapeva che essi sono adoperati in lnogo di su-
pone in Cina, nel Giappone, nell'India e nelle Autille, Questi. frutti si pos-
sona. paragonare al legno di Pavama per la saponina du essi contenutas di
pit contengono auche una sostanza gommosa, chie usata per dare ung
specie di apparccohio i tessuti di Jana e di setu lavarli in una deco-
ione dei frutti medesimi,

Facendo seceare il fratto del Sapindus, privito dei semi, alluris aperty ¢
indi adoperandolo semplicemente coll'aequa, si ottiene una soluzione siponifica
di lenta azione detergente per causa dells presente, la
quale & di ostacolo al rapido selogliersi Se per afirettarne
l'azione se ne ma iscio, si incontrano molte d . perchic Ja pol-

fra dente o dente della m e retde Vopern inef-
rref li a privati dei loro semi;

e era sufliciente sottoporli ad una temperaturs da 1300 a 140" C
furata di tre ore, dopo ¢ i frutti raflreddandosi diventavano fra-
 friabili e atti & venire ridotti in una omogenes, La per-

e di cirea del 10

¢ la torrefazione ¢ dei cambiamenti -

fel frutto, Imen il element gommosi

i analizzato gleuni
ri ottenni questi risultatiz
Seceati wll'aris Torrefatti u 1400
AcquaT e 4 .. bl 102
Porzione solubile nell'tequa . . 7 7889
» insolubile nell i 17.06
fendo oltre nell'analisi trovai:

Yorzione solubile nell'acqua.
Seccati all'aris  Torrefatti « 140¢
| 402
one insolubile nell'alcool freddo a 90°.
bile come saponina o porzione solu-
bile nell'aleool freddo a H00 .
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Porgione tnsolubile nell'acqua,
Solubile well'acidy idwclorico . 5.1 5
Aeido pection. . . . L . 407
Cellulosa . . h7 6.09

Dallanalisi eisnlta Ja geande quantith di saponiva presenta in questi fruwi,
anche tenuto sonto dolle sostanze estranee, o quali, col metodo di analisi
ol avevo adoperato, fanno apparive alquante maggiore I quantith di sas
poninn. 11 signor Moreior trovd che i taluni esemplari essq saliva fino
a B0T6%: ¢ stonoti che T seorma del legno A Panama ne contiene
olo 865 Y,

L torvofaziono diminuisce benst o quantith di saponing, ma la polvere
che so ne ha contiene tattavia nna quantive assai waggiore di quella dot
medesing fented dell’Oriente ohe te hanao solanients i 14/ fnoltre quella
porgione ehe & solubile nell'alecol freddo, o che wn si b & tigore considerare
some saponina, produce tuttavia wna schivma abbondante quando venga
agitata nell'acqua dessa consta probabilmente di una sostanza simile alla
afrodescing ehe il Rochleder seoperse nelle oastagne d'lndia, ¢ che o affati
analoga alla saponina per le sue proprieth, ma o differis L quanto
essa 0 solabile vellaleool

Dopo di essere stato torrefatto o macinato 11 Sapindus da una polvers fa
vilmente solubile nell'acquas von sopgetta ad assorbive dellmmidite quando
W lasoiata esposta all'aria, & poreid foile di conservare ed o atta ad essare
senzaltey racchiusa in sacohi @ spedita per ma

La polvers di saponing pud anche venive preparata in pani, « sapone
ovdinario: basta u tal wopo smpastarla con acqua wella proporzione del 26
028 essa prende allora un valore vossio he poi s1 fa castagne, mentre
1 ol elementi pestiol si gonfiano o farmane an vero cemento, ¢ 51 pud sllora
faoilmente dargli & forma consueta ol saponi in eommercic

Vuolsi adoperire molta eura nell'impastare la polvere coll'acqua, perchi
oxsonovene una quantitd insafficiente, si ottione na pasta troppo dura da
HUNORRIATS, mento so Facqui soviabbonda quella visulterd troppo fluida per
essere colnta telle formie

1 pani i sapone vaglion quindi essore Tontamente ascingati «ll'aria, finohi

abblam perduto cirea ', dell'asqua ohe vi er stata incorporata, Diventano

allora porfettamente compatti od omogenel, ne & frantumano o sformany
quandd vengono feeati sulla biancheria nella stessa guisa del say rdinario.

La poivere torrefatta sciolta nell'aequa produce subito una sehinma abbon
dante: nella proporzione di 10 o 15 grawmmi per eento dA wn ottimo Tiquide
pel bucato, non inferiore & verim altm ranno conoseinto, come Hsilta da varii
osperimonts che <i sono fatti,
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T sola precauzionn da ossorcare & di bon vissiasquare Ia biancheria dope
i averla lavata, afiue di toglierle i) colore giallogwolo comunicatole da quegli
olomenti dol Sapindus che hanno. sublto

Wh - principio di - decomposizions o
peciodo i cui veniva tormfatto:

# altres) per libetare la biancheria dui fram-
della polvere di Sapindas: anzi por oyviare
fasonvenionte o hone

meatt insolubili wquest alting
agitare alquanto la polvers nell'acqua ealda,

indi spil
Lare il liquido, lasciando

¢ indieto i sedimenti
11 Sapindus torrefitto ba il vantaggio di potersi adopetive senza tema &
lavare 1 tessutd in colore, essendn privo, di sostanze aloalines fnsomma. eed
© veramente un porfetto surmogato del sapone.
Tseme di questo fenttn & riceo d'alio, ohe non

IS seevative, oppetoity
fiora non parve sonveniog

farne Vestragione: adoporasi invece 1) sene stesso
svme combastibile wella oitefazione del fruttp,

elusione, dalla soorsa del Sapindus utilis si vicava senza dilicolta,
trrefasione o palverizeavions, una polvere fusile dg « ato ¢ da
W ad essere preparita i forma di pani o di cubelti; tanto qQuesti
polvere sorvono per lavare o sostituissono vantaggiosmente il logn
A ensill nesessart per esegutre le dae operaioni ssatie

pplicissimiz i1 combustibile ehe eccorm per Ia tormefasior

b essere

strato inbieramente dal seme, il oui peso TRERIUNEY qus weti

4 4 Y Questi prodottt potrebbero diventare wn'industria

Al rmunenitiva, wtilisando oo8) un prodotto e finora non era
woperaty vegolaymnte.

I Revwe de Chimie Tncin

ELETTROTECNICA

erimenti ad altissime tensioni, I sooi dell’Associasions
ca Italiana, convenuti a Milamo per i X Congresss annnale,
nunierosissimi il cortese invito del lowo presidente ing. Jona, di
nello stand Pirelli il Bspesizione ad alouni ssperiment sopra eavi
« lensione
bo ool occasione di esaminare in funzionamento uh trasformatone per
catonali fing 0000 volt, ohe venne recenten
e @ posseduta dal laboratotio della case Pivelli o che por
era stato impiantato all’ Bsposizion
asformatore, costrutto dulle stesso stabilimento Pivelli sn disegni
A ¢ di potenza 0 Kilovoltamperns, © 8 doppio mpporte 8
L 1000 ¢ 20003 ciot per valt priman 160 ¢ secondari 160000
320,000, secando ehe l'alta tetisione, sezionata, ® disposta i pi
Lisolamento @ ottenuto oon doppi tabi d'ebanite, o § poli, pertati da
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trayerse di logno essiceato, sono pure protetth da tobi d'ehanite s inoltye tutgy §)
trsformatare & immerso nell'olio di resinn ed wnn camicin dello stesso gfjg
riveste § poli ad alta tensione,

Coll'ninto di questo potente meezo di wsperimento, 'y i offerse dape
prima agli fntervenuti lo spottacolo non comune di nnn serie fantasmagoricn
i searicho ad altissima tensione prodotte fra le punte di uno spinterometye
rapidamentn riotante sull'ssse i un motoring elettrico, in modo du gofare
wnergleamente Vareo ohe tondeva u prodursi. Al cirenito d'alimentazione g4
wlta tensione essendo aggiunti dei condensatorl, 81 ottenevs cosi unn sorfe
i seariche oseillanti ussal nutrite o ramoroses o combinundos 1a frequenza
ol searicn, o ciot della corrente alternata, con I frequenza di rotnzione,
A aveva illogione i ona numerosn serie dicspinterometri, lentumente pio-
tanti, ehe presantavano uno spottacolo renlments inpressionante, Gl esporis
menti orano naturalmento ftth al buko o ad wuwentare Feflotto aonchie ad
ueoroscore l'intoresse compegginava sul fondo osouro una seritta luminos s
160,000 volt. composta di tubi o yuoto wlimentatt o serie dallo stessa alta
tensione,  coll* intermedinyio i condensatori w di uno spinterometro di
regolngione.

Si pussh poi alla prova di aleoni tratti di cavo por ulte tensioni del tpo
studiato dall'ing. a0 Joi Wustrato in recenti memorie, ben note nel
monda elettrotecnico. Tn questi cavi, allo scopo di disteibuire razionalments
il geadionte delle tonsioni fra Uanima o i1 rivestimento motallico estermno,
Vantmn stessa viene rivestita di uno strato di piombo che anmentandone il
diamotro (in modo relativamente economico), ne diminuisce ln densith elets
trostatica superficinle: o allo stesso effetto concorre coll'egnunlizzarme I sus
porficie, in cul i conduttori singoli della corda centrale sportorebbero dei
punti w forte eurvatura, Inoltre | suecessivi strati isolunti non sone costitmti
bt dallo stesso materinle, ma 8l nsano gomme di differenti qualivi o carta,
succedentisi in modo da diminuire la costante dielottricn dall‘intorno all’se
atarno o cos) egualizzare moglio il gradiente dalle tensiont, sollevando la
parte contele, piit cimentata, da tengioni eccossive, Si ottengono in tal modo
dob cavi rolabivamente nssai gottli od econoniiol, insiene od un molto mags
siore sicurenza di fungionamento. 15 hen o dimostrarono lo interessanti espes
vienze eseguite su parecehi cavl, alouni doi quali colle estyonith complicomente
spogliate dol rivestimento metallico estorno, altri protetti da dsolatori di pars
callana ad ali multiple assai sporgenti, Lo tensioni di prova poterono, per
wamplo, essere spinte oltre i 100,000 volt anche per i cavo destinato ad
una tensione di esercizio non superiore ai 15,000 volt. In aleuni cavi per
tensioni maggiori non potd ottenersi ln perforazione, perchic alle altissime
Lonsioni raggiunte, le seariche, acquistando In formu oscillunte per ln presensa
dulla capacith del cavo in eireuito, producevano 1'abbruciamento delle bobine
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5
b

i
di selfinduzione desting e APPUBLO B proteggere il trasformatore dalle MOVIRS
tonsioni: del eivenite g o perimant;

Oltre ulle seariche distruttive assaf nutiite o fr

ose, oltre ol pennaee
luminosi o soManti o 4o ’ e

luminosith di tatti § 611 sottili o dj tutto le asperith

dei conduttort, parecchie altre vRservizioni intervessanti poterono farsl durapte

tall vaperimenti. Poy excmpio, Villominarsi delle xeritte con tubi w yuoto,
caus Vintonso campo lettrostatico
I prossimith dei fili ad alta tensione, B moltj
doi- voltometri elattrostatiei |

ez alewn collogumnento, s plicement

saimo nteressi i) funzdonnmento
er altissime tensioni (fno a 100,000 volt) pure
studinti dall'ing, oo por i1 Inboratorio. Pirelli

Diultimo venne laneints ln corrants sy non linea seren clie partendo dallo
Mand Pirelll welva por corto tmtto tea i glardini del)Espanizions, Ta tem
Slone venno allora. gradatamente aumentata sino o rggiungere § 240,000 voll,
osservandost Villaminarsi graduale def fili di differenti diametri, o comineisre
i pity wottili. Tutta 1 Tinea od | Al di contessione dol
presontarono in fine come unn sucosssfons Ai tratti ndo eos)
uno gpettacolo che fu jnteresantiveime coranamento ulln sarie brillante deghi
esperimenti

FERROVIE

Lo possibilith di ferrovie ad alta velocita, Lapplieaions
lei motori elettriel ai bisognl immediati dei punti tivo delle ferrovie
nelle grandi eitth ha fatto dimenticare per qualehe tempo 1a questione della
via ferrata ad alta velocith, colla quale indicazione voghinmo intendere una
“tradu che consonta I velocith di 100 o pii miglin allors regolarments

\ stato chinramente dimostrato che ormai non i sono piy delle 1 pose

Wibilith fisiche al glungimento stabile i consimili velocith, laonde pify

non si tratta ohe di gavantive perfetta sicurezza da ogni pericolo, col prepis
rare ciod opportunamente e sedo stradile o ool ritrovare un sistemy neconclo
A ben conbrallare § teenl. 11 motore elettrico fornisee § mogei per conservire
indefinitamonte qualsinsi velocith ehe <iano eapsci i sopportare 8 1 sedo
stradale che i1 vagono

Non tanendo conta per ora dello sviluppo ¢ delle tandenza della Tinea,
acquista subito dopo o massima importanza il metodo di controllare | troni,
Coma & gih stato osservato, necessurio estendere in qualche modo attoale
sistonn dei blocehi, impiegandoli di maggior lungherra, ¢ perferionando gran:
demente | metodi di sienrezza che ora i adoperano, Per esemipio & dovrebhe
dividere Ja vin in lunghi bloeehi, cinsouno dei quali terminagse ad una formata,
@ stabilive che un treno non pobesse parties da una stazione sino o che 11
treno chie lo ha preceduto non fosse di gih partito dalla stazions susseguente,
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LA PROPRIETA INDUSTRIALE

PER UNA RIFORMA NELLANMMINISTRAZIONE

DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE

(Contiduazione, vedi pag. 455

Segue la lettera del ministro;
« Fu appunto nelle istruzioni diramate da ¢
per quanto riguarda le dimensioni dei disegui, le norme
stabilite dal regio decreto 16 settembre 1869, che nor v wiificato,
consentendo solo una maggiore tollers di aleuni netri per rendere
tabili i disegoi nelle dimensio ' dei priveiy
Da quando fiirono divamate quelle ist si. sono cer
tamente pint accettati, salvo che per possibili errori, disegni eliografici e eid
per la difficolta che i disegmi riprodotti con questo sistema siano durevoli ».
Questo periodo conferma quanto noi avevamo esposto nel nostro memoriale,
¢ il regio decreto 16 settembre 1869 non fu mwai abrogato, ma cid
ante il Ministero emand delle circolari per disciplinare precisamente la
materia gid disciplinata da questo decreto, Se e quanto queste of i siang
contraddittorie I'una con Valtra, ¢ tutte ¢ due col vegio deereto, non 1o ri-
peteremo qui bastando rileggere gli estratti che ne sti nel secondo

role del ministro mostrano una volta di pitt con quanta disinvoltura vengano
trattati, presso il sno Ministero, i regi decreti siano essi del 1869 ¢ siano del
1884,

« Quanto alle deserizioni, prosegue il ministro. que ser « macching
furono da quell’epoca sempre accettate a corredo . nde, purchd nel
modo di serittura o nella consistenza e nel formato dells carta rispon
alle condizioni preseritte. Invece per le deserizioni da autenticare d
Ia eircolare 19 settembre 1901 stabilisce che debbano essere so
Senza entrare nel merito di quest'ultima disposizione, faccio

LA PROPRIEYA INDUSTRIALE Mo

renza, ohe & sfuggita al redattore del me moriale,
¥

fra la copia di deserivione
riproduzione autentica di quella

3 wei suai archivi e Pesemplare di descrizione che yiene

titnito al richiedente con Vattestato, Della identith di questo esemplare
wuello chie resta depositato in archivio, e che & il solo di effettive

valore
per i terzi, risponde unicame

colui che domanda I'sttestato ».
remo solo ehe la nostra Commissione aveva o

udo memoriale, che, dal momento che gli
wno le copie origia
ammotte la serittura o muoching, tanto vale

tato incidentalmente, nel sy
Stati esteri interessati necettay t le quali il Ministero
il Ministero ammetuesse
pure Ju seritbura @ macchiog per lo copie autentichs

\ vatte allo stesso soopo,
Llargom ora esposto dal winistro eivca la durata vou ha valore, perchie
originale rimane al Ministern deve presumibilmente darare gl
s auindici awmi, o invece quelle depositate: all'estero non occorre che ab-
viane alouna

eguendo, il minist v & parlare dei documenti da presentare. per
de d'importaz si esprime in questi termin
on e domande

icare per e

cumenti da presentare ¢

fa

perche di queste

se la piglia proprio ool relatore
0 onore

che prre sembrerebbe stargli

11) non =i trovape affatto re-
r la mancata p

arole: « Aggin

te agli rovano
e che la dea-
re gli stampati ali per § brevetti
ubica N citeolari ¢ pub-

lettino del Min
ol regio decrete 6, 1 E su questo punt, della pub-
nediante il Bollettino o le circolari, non insisteremo oltre avendo gil
asservato e dimostrato molte ndantemente come il sistems orn
i disposizioni e concessioni clandestine serva solo a moltiplicare il
t ad arenare le pratiche a disgustare ¢ che hanno rap-
stro ufficio della proprieta industriale. E vero che ingrossa il re-
otosolle, ma di cid non spetts & noi, e neanche & S. E. il ministro,
| ministro passa in seguito alla questione dell'indipendensa dei
Analogamente, nella questione dell'indipendenza dei brevetti,
relatore dells Commissione dichiara che Ja decisione presa in pro-
all’ Amministrazione & conforme alle sue idee, von mi sembra giusto
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cho ogli fnsista o) vivamente nelle sue reorimivasioni pere!

slone non M phir sollecity .

Anche su questo puntey n eut il relatore de
particolanmente chiamato a fav ta parte del Crrenes, Ta cita
mintsteo manea, dickama cos), i esattona

b quella decie

Commissione di nuove o

fone di 8. B Al

10 nostn primo. memoriale, dopo 4 aver warmts come 1*Awiministragions

volle fmporre un brevette di quattordiol amni ad wn inventore cho Faveva

vichivsto per quindicl, dice (pag, 16)
riontl per mutare Pavviso dell"Amministrasione che vilascid
quttondicl anmic Perd lo stesse angorientaziont appare
stampa, ol decennate sel programma di - Congress
' Amministragions le trovd buore o combidy vela, Ma intanty
nellintervallo erano vieorsi ad essa payrarono lo speso del su

Non valsero argomontagiont esan~

e brevetto i
poco dope nella
estora ol allora
1 inventon che

Nt quindi seoriminaafont perehd quelli desisione wn fpite sollecita, ma
somplicements ospasisione di un fatto dinostrante Firveduttibili, o dicisne

pare coocintagiine, dell' Amministragione di fronte alle esig
Alle avgomentasiont pite evidenti, quando  hamo if torte
somplice imventoro o di svolgorst nell'ombia dellambicn
A1 questi sentimenti, dominanti nell'ambiente della 111

del Ministors di agricolturm, industrin ¢ commers

Tutore i1 resoritta ehe ho Loty poco i a proposito degli

i pateia, 0 quale purtroppo conta del confratellt a centin
onde, non per cattiva volontd, siamo tatti d'accordo col w

sompetons, nd & un tovto 1 commettere | pin ol

ohe s trovamo in un posto & cai uno shaglio deghi altel
won 1o Toro attituding o fa lore capaoitd

11 winistro accenna poi alls convensione germanicn won que
o8t pure por quanto  viguavda la convenzione con I Genw

wanchi ot sgtione i reeriminare dal momento che le dis
sono quelle della convensione dol 1892, wodificate dalle
sione del 102 . A questo proposite ticorsteremo ehe n
sylluppando {1 coneetto ohe Maffieio dolly proprioty indust
caratiore intellettiale spiocato, dimostravamo come sensa
risohin di aver fa peigio nelle conforense intorussiona

soo I consoguenit, Come esemplo di guesto fatte
convonsione italogormanion del 1892 fn oui ghi interes
tavano wero tutelati i quolli dei tedeschic Tministio ne
noged reciranonto questa tostra affermasione dicendon pag. 21
non conforme ab vern ohe well'aitime aceondo con fa Gorn
saorificati gl interessi nagionali », A questa recisa smentit
misdons oppose nel secondo memoriale delle ragioni in tosi ¢
sl vede, il ministro Bnd per viconoscere Pesattesma dell
notando che 1o disposivioni eriticate erano state abrogate e
oomo quosta abrogasions ebba luogo non per fatto dell'tt
dolla Gormania, che essendo entrata nell'unione interna
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raltonts veeoders dall'unione con I'ltalia, almeno nei panti ehe #f eontr

dleovam, visults conformato fo tutta la sua ampiesza Al nostro asserto, clod
cho por quanto dipese dalla nostra Atministrazione lo trattative con l..‘\im«
mania furone condotte son evidents incapaciti, B del resto, come
nol secondo memoriale, anche son ta revistons dol 1
ftode prova di piena

Ao
2 da parte postn 8
feione alln Germanin secettan Part. & steso intes
raments a4 beneficio dof sudditi tedeschi
Passanda oltre nella letters del winistro te Yiamo
Nel nuovs memoriale si muovono pob el lamouti, in parte glustifieati,
St vitandi cho subiseano lo pubblioasioni dell'wfficio, Ma gt quante coneerns
Pelenco ol mornsi dei pagamenti, si & git provyedute con 1A suova form
i ropistragione delle seadense a rendore possibile wna pin soliecita compilas
tone dell'vlenco stesso, che infatth fn pubblicato sellwithve trimestre i "
o b antioiparions, Si provesders anche a renders i solleeits la pubihle
loghi indiel anouali § end arilo ¢ dovite priscipalmente o A
Quanto aglhi ele o privative, credo ehe per ora possa
nbhlicazione Rolletting oo tundo i om mese
a pubblicarione g ern impetterebbe wn lavors difi-
n indifferente tiene 11 pubblics inform
1i tatt gt | anche dolls ginrispradensa
A inistrativa itab la wateria; sprudenya ton
dovuite unicawente sl fatte che o ginrispradenss
Ito tieca »
o o vede, qu
e soddisfutt
o

he concessione o qualehe promesss,
Notiamo intante (0 unsuale
distanea d ol ] 11 minkstre
disconde a
in layont
i vedut ¢ pi risponders trax
fel ministre da quell'esattessa tanto
wliero dei brevotti & una s di prine neossith per ohi 8
ropriotd industrinle, e now tatti divideranno certo la tranquillith
erede che possa bastare 1 pubbl wo e fn ool vis
mese ofred, | abbondanten
uo olie importersbbo ta stampa gior
v wola pagiietta i compasizions tipografica & veramente
o ohe ontrando nella Sewione LT Divislone 1, del Mimistery
industria o commercio, le Ineckole diventive lanterne o le mosche
spesa ognuno pud caleolare da s o quale eifrn el
bbe alla fine dell'snve con la stampa di 865 fuglietti in 8¢ o
16, Senga contare che con abbosamenti al pabblico i Ministers
v fore dei profitts, potehi vi som del privatl che pagaro annuals
inate @ dive ad bmplegatt del Mintstero precisamente, o so
ttenere questi eloneht giormaliert, Del testo la vers prova ehe
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non ¢i sarebbero tante difficolta a fare questa pubblicazione sta nel fatto che
essa ebbe luogo per oltre un anno, verso il 1896, ciod quando le cose anda-
vano, secondo il ministro, molto peggio di adesso.

B circa il Bollettino divemo solo essere strano che la Redazione di esso
non trovi quelle notizie di giurisprudenza italiana che pure tanti giornalisti
sannc trovare e pubblicare sui loro giornali, e seguiti o tacere per mesi ed
aoni su quanto si fa nelle Corti italiane in materia di brevetti, preferendo
ammannire ai lettori notizie delle isole Filippine, d'Australia, di Cuba o della
China. Tanto pit che il lavoro le sarebbe molto piii facile, poichi le sentenze
delle Corti italiane sono in italiano e non avrebbe che da copiarle, mentre per
le notizie dell’estero I'Amministrazione deve dipendere da traduzioni proprie
o avate di seconda mano, cosicehié le capita di serivere delle informazioni
come la seguente: = Regolamento inglese 1905, art. 18, I disegni per le do-
mande di patente dovranno esseve montati su tela ». (Bollettino Prop. Ind.,
1904, pag. 707), mentre sul testo inglese sta scritto: « Non si possono usare
disegni montati (sn tela o su altro =).

B questo prova con quanta fiducia i lettori del Bollettino possona accos
glieve le informazioni che esso pubblica sull'estero.

E andiamo avanti.

11 ministro si esprime nel modo seguente cirea le irregolarity rimproverate
all’Amministrazione: « Nel nuovo memoriale s enna anche ad irregola-
rith commesse a favore di certi brevetti, delle quali ebbe ad occuparsi la
stampa politica. Ritengo che si voglia riferi fatti avvenuti molti anni
addietro, e che non si sono pi ripetutis se cosk non fosse pregherei di darmi
in proposito maggiori schiarimenti ». E noi prendiamo atto, senza andare a
cercare altro, delle parole del ministro, bastandoei ch’egli riconosea che le
irregola noi denunziate avvennero, non essendo importante per lo scopo
nostro, ciod per la tutela della proprieta industriale, Iindagare in quale epoca,
0 sotto quale ministro, esse si siano verificate,

« Fimalmente — prosegue il winistro — nel nuovo memoriale si lamenta
I'azione che esplica I'ammin zone nell'esame delle dowande: ma sta in
fatto che la legge prescrive di respingere le domande in alouni casi speciali
e che a questo fine & necessario un esame preventivo da d

2 delle ric
in simili casi dall’Amministrazione per rendere i documenti presentati piit
conformi alle preserizioni della legge furono riconosciute anche in una recente
decisione della Commissione centrale dei reclami,

« Da ultimo, per quanto riguarda i marchi, si lamenta ancora nel memo-
tiale che 'Amministrazione ricusi di accettare descrizioni nelle quali il richi
dente indichi questa o quella parte del hio come la pitt importante ed
essenziale. Mi sembra invece che cid sia perfettamente conforme alla legge
perche non spetta al dichiarante di stabilire i limiti della protezione che gli
compete per effetto del suo deposito. Soltanto 'antorita gindizi ha veste
per decidere se I'imitazione parziale di un marchio costituisca o no contraffa-
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zoue, ¢ questo esame non deve e non puis
del marchio depositato ».
Qui impariamo d

basarsi  ehe sull'ssame oggettivo

il ministro una cosa che non tutti sapevano ancord. Cioe
che in Ita uflicio amministratore della proprieth industriale deve fare
Vesame preventivo dei brevetti e dei marchi. Noi ssppiamo. ehe cib non & vero,
ma non insisteremo su questo punto, tanto chiaro che ogui ulteriore commento
guasterebbe. Domanderemo solo al ministro se, dato che proprio si debbs fare
esame preventivo, egli creda in coscienza che la sua 111 sezione, divisione I.
della cui intellettualith e competenza abbiamo gia dato qualche saggio, abbia
veramente i titoli per fare quest’esame. E lo inviteremo ancora a meditare
sulla sua nuova massima secondo cui « non spetta al dichiarante di un mar-
chio lo stabilive i limiti della protezione che gli compete o, perchi in b
ad essi studi ung riforma della Jeg i marchi abrogante I'obbligo di de
pasitire, unitamente agli esemplari del marehio, anche la dichiarazione o Ji
descrizione.  Poiche se questi documenti non devona seryire precisamente a
dichiurare « i limiti della protezione che il richiedente intende chiede
noi non sappiamo veramente che cosa essi servano a fare. Del resto pot
preseutare, se oceorre, delle dichinrazioni e delle deserizioni di marchi
e recenti, in cui & pienaments contraddetta la massima testé riportata e che
pure furano regolarmente accettate dal Ministero. E questo solo per provare
una v di pi che I'Amministrazione non ha tanto il torto di emanare mas-
sime shagliate, de qual cosa potrebbe ancora essere compatita, ma ha in-
vece quello molto piin grave di fure e disfare continuamente al punto ehe
tro primo memoriale ubbiamo potute affermare e provare che « a g

mplicissime uno non sa mai come rispondere a priori, perché I'Am-
ha mai

20 L ad 50 & A
sione ite: = I lamenti
ue difficolta frapposte lere i loro diritti
anno talvo amento in aleune imperfezioni delle leggi vigenti ch
nell'erronea applicazione di esse da parte dell’Amministrazione, B
riforma di questa legge, della quale intendo di sollecits
soddisfare a molti dei giusti desiderii, dei quali si fa eco la F
scientifiche di Torino ».
sione che & la vera freccia del Parto, perché mentre noi abbiamo
due memoriali per dimostrare al ministro che non bisegna toceare
sinlmente la legge prima di aver riformato I'Amministrazione, la quale
nata ad essere lispiratrice e elaborat lella legge stesss, eg
dice chie per soddisfare & molti dei nostri giusti desiderii egli intende solle-
citare precisamente una riforma della legge. Facendoei fare la figura di sud-
diti russi in attesa di una costituzione ispirata ed elaborata, per esempio,
dal Santo Sinodo.
Riassnnto cost lo scambio di idee intercorse fra S. E. il ministro Rava ¢
la nostra Commissione, non ci rimane che tirare a nostra volta le postre

conclusioni,
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In rapporto all'accoglienza che potevano avere i nostri memoriali pressy
S. E. il ministro, si presentavano tre casi possibili.

11 primo si era ehe il ministro approvasse interamente le nostre vedute o
promettesse di dare esecuzione ai nostri voti, Questo caso, che indubbiamenta
si come il piit le, evid; non si & verificato. Perd
non dobbiamo dolerci troppo perehi realmente poche speranze si outrivano
in questo senso, & d'altronde succede tante volte che le cose
di galoppo finiscono per inciampare e . che qua
favoreyole in apparenza, poteva nascondere i pericoli maggiori.

Un secondo caso poteva presentarsi. Che il ministro, dis
memoriali, dimostrasse che noi non avevamo visto le ¢
ginsto, che i nostri ragionamenti erano errati ¢ che quanto noi chiedevamo
era contravio all'interesse della proprieti industri se. B oquesto
caso era indubbiamente il peggiore, poiche di fronte ad esso la nostra Commis-
sione non avrebbe potnto far .||un che rassegnare il mandato conferitole,
invitare la Pederazione ¢ alle sue aspirazioni in merito al Museo
Industriale. Neanche questo caso, fortunatamente, si @ verificato, poiche anzi
oi siamo useiti dalla nostra disenss pill rinsaldati nella pers
+ che le nostre vichieste rispondono ad un vero bi
noi vediamo ora che esse hanno caratteri di nrgenza e di importa
riori @ quanto noi stessi avessimo in origive creduic

11 terzo caso, che poteva verificarsi e che si & verificato, a anche,
direi qu teso, si era che il ministro non esaminasse il riale,
non lo discutesse, ma con quello spirito di vipulsione di cui si havno esempi
tatti i giorni da parte di chi non ama i tarbamenti, ¢ pochi sono che i
amino, allontanasse le nostre domande con delle purole, parole purche
illogiche e inconcludenti, questo non importa, purehd servissere
e tacere 1 perturbatori.

Dobbiamo noi disperarei per ¢io? No, certamente.

Ricorderd forse qualcuno di lor signori di aver letto in un
di vita militare i casi di un tenente, il quale era tanto iracor
rompeva il sonno al mattino che l'attendente che doveva sye
delle manoyre era costretto sempre a mettersi al riparo dai proiettili che,
oltre alle hestemmie e alle invettive, il suo padrone gli scaraventay
Perd il padrone stesso appena alzato e rinl
sonno, sentiva riconoscenza pel povero attendente e finiva per regalargli qual-
che sigaro extra-razione.

Noi non siamo qui per fare della psicologia, ma tutti gli vomini sono un
po’y dal pit al meno, come il tenente del bozzetto. La nostra Commissione
ha fatto la parte dell’attendente, e raccoglie i frutti del primo risveglio. Con-
fidiamo ora che anche gli altri, a suo tempo, abbiano & venire.

D'altra parte, se invece di guardare alle cose come ap:
diamo ad esse come realmente sono, noi abbiamo un altro motivo di sperare
pel fatto che, in rapporto alla persona del ministro gricoltura, industria
@ commercio, le cose ono in termini div
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o Je lettere recantila sua firma. Infatti, ¢ non il caso fra voi di mostrare
xI ignorarlo, le lettere in questione non recano certa Vimpronte delia persoe
nalita di 8. E. Rava, e si pud anzi essere certi che del ministro, in tali let-
tere, ¢’ In firma pura e semplice ¢ nulla piil.
Premuto evidentemente da questioni pia urgenti, non & da stupire che S, E
; nna questione toccante puramente la povers
sezione 111 della divisione 1 del suo Ministero non meritasse il suo interyento
personale. 1 i nostri nemoriali passarono, vergini d'ogui sguardo indi-
sereto, dal tavolo del ministro a quello di un qualebe fumionario. Questo
funzionario, data una scorsa ai wemoriali, vide di essi una cos: che in-
it ai snoi occhi fino a naseondergli la visione di tutte le
ali ¢'erano pure, ¢ che non meritavane certo di es-
sere disprezzate. Fgli vide ciok solamente quaile pochie righe in eui potevi
scorgersi una eritica alla sua ope
dell'ufficio a cui egli apparteneva,
di dover rispondere solo ad
imputato q

il ministro abbis ritenuto

4 di funzionario

o per o meno all'opera
si oceupd solo di queste righe ¢ eredette
E con una mossa, che & comune ad ogui
gindice istrattore, L8l primo interrogatorio,
mo, al primo memoriale, rispose con una \ de negazione ge nerale, con
ando la verita dei fatti esposti, Dopo che que

ido & dayant

verita venne documen-
rono pill, mwa diventarono imputabili ad altei, ciok a
erano prima. B con eio pensh forse di rendersi solidale il suo
che vide la sua persana aseritta al pe
industriale xulmm

veune

do d'oro del-

o nestra Commissione le due
e della firma del winistro fu Vultims e Ja
Firma ¢ o un dipendente
i motivo di wegar fiducia, ma che non era
studiare la questione da noi presentat.

er sollevato, per la prima, Ja

quali apy
nificante delle formalit
8¢ 11 ministro non

pacenza

persona piin adatta
e vanto della nostra Federazione
del riordinamento della proprieta industriale. Molto tempo prima
mincid & parlarne in giornali e riviste, e, peres., gis nel febbraio
conomista d Italia, che si stampa a Rouwss, pubblicava uno studio
dovato alla peona del conim, Cesan
si trova a conclusione questo periodo: clie siamo venuti man mano
esponendo e come lo esige la natura stessa del servizio, 'ufficio della pro-
priets industriale dovrebbe essere autonomo. con sede appropriata per il pub-
blico che vi & ammesso a tenore dell’art della legge; inoltre dovrebbe
re retto da un funzionario stabile affinche, oltre alle speciali condizioni
sono richieste, abbia la tradizione degli affari e della giurisprudenza re-
vero questi criteri pred sino dalla sua i

jenza del Ministero delle finanze in cui ufficio delle privative
era in sede conveniente nei locali dell'lstituto teenico (in seguito
Museo Industriale), ma col suo. passaggio al Ministero d'agricaltura, indu
stria ¢ commercio, incomincid una vita randagin per soddisfare interessi ed
pirazioni burocratiche =

ey e g e
e e e e e s
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Ho voluto citare questo studio, il quale preconizza nettamente il ritorng
della proprietd industriale al Museo, perchi: forse a qualeuno Viniziativa della
nostra Federazione poté sembrare ispirata dal solo concetto di voler favorire
un istitato locale, il nostro Museo e per esso la nostra eitti. Cosa che asso-
lntamente non &

Lo studio dell’
& voti pronunciati in Congre
cesse sua la questione.
noi abbiamo parlato del Museo Industrinle si & perchi sinmo pe
1. e soddisfac

conomista d' Italia ebbe a compagni molti altri analoghi
si. molto primia che Ja nostrn Federazione fa-

s,
1do nel

intimamente o
modo migliore Vinteresse generale, presture Ta sua opera nella soluzione dei
problemi che ormai s'impongono nel campo della proprietd industriale. E
abbiamo detto : Mentre studiate il Politecnico Torinese, ricordatevi che forse
avrate hisogno del Museo per amministrare la proprieti industriale, e percia
eventuale necessita prima di prendere delle decisioni

armamente, che esso potrebbe con fcil

tenete conto di ques
sotto questi aspetti. potrebbero distruggere il Museo per sempre.

La nostra opinione riguardo al Museo non & dunque un’opinione di Tori-
nesi, ma di Italiani, e abbiamo I'Feonomista d' Italia, govy di Roma, &
abbiumo Congressi nazionali e internazionali che lo dicc anche a chi non
vuol credere o non vuol sentire le nostre parole,

Tuttavia noi siamo pronti a scindere le questioni e diciamo: Studiate ed
eseguite le rifornie della proprietd industriale, e se si potrd fare,
verr fare @ meno del Museo, noi daremo il benyenuto & qualungue
purch buona ed efficac ard il Museo potesse,
erediamo e abbiamo dimostrato, partecipare alla riforma e integ
nell'interesse generale, a ate la sna opera ¢ le sue offerte,
dere & meschine ed indegne eccezioni region

Ed & con questi sentimenti che vi preghiamo di esaminare 1'c
giorno che presentiamo stassera alla vostra approvazione. 1 confidiamo che,
ottenuto il suffragio dei vostri voti, esso varrd ad ottenere la collaborazione
@ I'ainto dei nostri nomini parlamentari, e ad essi andranno 1 sentimenti della
nostra riconoscenza per averci assistiti in un'impresa difficile e in qualche
parte anche ingrata, come vanno fin d'ora i ringraziamenti della nostra Fede-
razione all'on. Teofilo Rossi, che quale presidente della Camera di commercio
di "Torino, ha reso possibile e non inutile, il nostro primo passo.

Bd ora non mi rimane che a ringraziare a mia volta que
nome della Commissione, per avere ascoltats
povera parola del suo relatore.
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Ing. Virrorio Scroris, Presidente della Federazione fra Societa Scientifiche
@ Tecniche in Torino e dell’Associazione Chimica industriale. Presidente.
On. Avv. Paoto Boserit, Deputato al Parlamento, Presidente del R. Museo

Industriale Italiano.

LA PROPRIETA INDUSTRIALE 57

Prof. Ing. Axokwo Reycesn, Direttore della R. Seuola di Applicazione per
gl Tngegneri in Torino,

Ing. Giacomo Sanvavort oi Wiesesnory, Presidente della Societ degli
Ingegueri e degli Architetti in Torino.

Ing. ViNceszo Sorvati, Presidente dell’Associazione Elettrotecnica Italiang
(Sezione di Torino).

Avv. Evoarvo Bosto, Presidente onorario della « Association internatio-

e pour la protection de la Propriété industrielle ».

Ing. Canto Barzaxo, Membro del Comitato Italiano della » Association
internationale pour la protection de la Propriété industrielle ».

gretario generale della Federazione fra Societh Scien-

¢ Tecniche in Torino.

Ing. Mario Capuccio, Segretario del Collegio Italiano degli- Ingegueri,
Consuienti in materia di Proprieth Industriale, Relatore.

(Continua),
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