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PREFAZIONE.

Seopo di questa pubblicazione ¢ quello di d(fl_mdoro.-
b - G T Sra gli industriali ¢ gli operai tutte quelle norme che

¥ la scienza e la pratica hanno dimostrato essere conve-

. wienti onde prevenive che Uoperaio addetto a qualohe
- officina possa essere colpito da infortunio o da malattia ;
‘ professionale. g

In Italia, aleune leggi esistono, ed altre sono allo
studio, che hanno per fine principale quello di proteg-
gere la salute dell’ operaio: ora non basta la legge :
essa deve essere li da norme teeniche speciali

per ogni singola industria: e ben comprese ¢io lo stesso
e ministro Baceelli, che, accettando la dedica di questo
o volume, ebbe a serivere all'autore: « .....e godo attestarle
la mia soddisfazione per un lavoro che sara utile guida

- per la pratica esegesi ¢ Uapplicazi del regol 1
i sulla prevenzione, e coopera quindi ad agevolare Uobbe- '
8 dienza u coleste leggi di protezione dell’operaio ». Al

Dato lo scopo quindi di questo volume, é naturale che
esso sia stato diviso in tre parti distinte: la prima




¥ Laboratorio di Economia politica
; Cognetti de Martiis », R. Uniyer-
lm o R. Museo Industriale Italiano.

Maggio 1903,

Ixa. E. MaGrixy

PARTE PRIMA.

Sieurezza dell’'operaio nell industria ‘




Carrroro L

GENERALITA

La causa prima degl'infortuni sul lavoro & stata
certamente 'introduzione delle hinenelle industrie;
mentre prima era discusso di chi doveva essere la
colpa dell'infortunio, ora invece viene da tutti ammesso
il rischio profe le: le varie iche degl'in-
fortuni sul layoro ci provano appunto che la maggior
parte di essi sono dovuti alla professione medesima.

Nel rapporto di Arquembourg, ingegnere delegato
dell’ dssociation des Industriels du Nord de la France
contre les Accidents, nell'assemblea generale della So-
cietd stessa, tenuta a Lilla il 26 aprile 1899, ei trova
parte della seguente tabella (1):

CILSE R TN EUEs reis
s . 1895 1596 1897|1598
‘ % |“ O | % | Ok

Colpu dell'industriale 5.6 4—| 36 27 |
Responsabilitd divisa . | 64 | — 35 | — |
Colpa dell’'operaio | 29— | 30— | 84— | 845
Infortunio professionale | 68— | 67— | 65— | 61—
Cause indeterminate. . 35 25 1— 0.9

(1) Bulletin n. 8 de ' Association des Industriels du Nord de
la France contre les accidents. Lille, 1900, pag. 16,




» pxoféu'lonnli. B L
4° Canse indeterminate . . . . . . . 4

E pit specificamente questi infortuni vanno coal

divisi (1): -
1° Infortuni imputabili a colpa dell'industriale :
Organizzazione difettosa del lavoro . 1
Assenza di apparecchi protettivi . . 3
Precanzioni insufficienti . . . . 9
13
2* Infortuni imputabili a colpa dell'operaio :
Nonoaranzais "o w0 NSNSV L 68
Neghganzar i Sas e U e W 1
T denzal e S N s B

Spost degli app hi protettori 4
Int‘rnzwne al regolamento. . . . . 19
162

3% Infortuni professionali :

Danno inerente al lavoro . . . . , 182
(LI e o Rk b ]
Forza maggiore . . . . ., . . . 14
Colpa di terzi. . . . . . LRE L
315

4° Cause non determinate . X 4

(1) Bulletin n. 8 de 1'Association des Indm!rnln du Nord de
{a France contre les acoidents. Lillo, 1900, pag. 9:

‘vedono agli operai in caso d'infortunio; base di tatte

1 suo mantenimento durante la malattia ¢ di dare una
data somma in caso di grave infortunio,

Si hanno in pratica due sistemi principali: 'assicu-
razione obbligatoria e l'assicurazione libera.

Nell'assicurazione obbligatoria, adottata in Italia ed
in Germania, lindustriale & obbligato di assicurare i
suoi operai a Casse speciali per i casi d'infortunio:
in Italia (1) 'industriale pud assicurare i suoi operai alla
Cassa Nazionale per glinfortuni, gid precedentemente
itituita, od a Casse appositamente fondate: in Ger-
mania invece l'assicurazione si fa dalle Corporazioni
di mestieri che vennero formate fra le industrie affini,

In Germania, perd, il sussidio per gl'infortuni non
viene dato se non dopo la tredicesima settimana di
malattia, perché una speciale legge sulle malattie ob-
bliga I'industriale ad assicurare i suoi operai per le
malattie che durino meno di tredici settimane.

In Inghilterra, invece, non & obbligatorio per I'indu-
striale assicurare i snoi operai, ma ¢ obbligato di dare
un convenuto sussidio in caso d'infortunio; apposite
disposizioni legislative garantiscono all'operaio il paga-
mento di questo sussidio.

i Ma ¢io non bastava certamente:

se & giustizia prov-
vedere all'operaio colpito da infortunio, & umano fare

(1) Legge sugli infortuni del 17 marzo 1898, recentemente
modificata.

& di provvedere l'operaio colpito, dei mezzi necessari

o




“in modo che gli infortuni abbiano a dere il meno
possibile, ed a cid non poteva provvedere lo Stato
con loggi speciali, perché i mezzi da adottarsi sono
teenici.

Sorsero percid speciali Associazioni d’industriali per
provvedere acché nei loro stabilimenti siano applicati
i pilt pratici e semplici sistemi di prevenzione,

La prima delle associazioni di questo tipo & I'Agsso-
clation de Mulhouse pour prévenir les accidents de fa-
brique: essa venne fondata nel 1867 da Engel-Dollfus.

All'Esposizione di Parigi, del 1889, si presentarono
tre associazioni di questo tipo: quella di Mulhouse,
quella di Parigi e quella di Rouen; ma soltanto la-
prima presentd uno splendido album che ancora oggi-
giorno & la pitt bella raccolta di disegni d’apparecchi
preventivi (1).

A queste associazioni altre se ne aggiunsero ben
presto, ed in Italia abbiamo, fin dal 1894, I'Associa-
zione degli Industriali d'ltalia per prevenire gli infor-
tuni sul lavoro, associazione fondata dal senatore De-
Angeli ed ayente sede a Milano.

(1) Collection de dispositions et d'appareils déstinés a éviter les
accidents de machines. Mulhouse. Essa venne stampata in tre
lingue, ¢ una seconda edizione venne fatta nel 1895,

B

Carrrovo II.

LEGISLAZIONE ITALIANA

In Ttalia, gli infortuni sul lavoro sono regolati dalla
legge del 17 marzo 1898 (1), modificata nel 1902,
Questa legge si applica agli operai addetti:

19 all’esercizio delle miniere, cave e torbiere; alle
imprese di costruzioni edilizie ; alle imprese per pro-
duzione di gas o di forza elettrica ed alle imprese te-
lefoniche e alle industric che trattano od applicano
materie csplodenti; agli arsenali o cantieri di costru-
zioni marittime;

20 alle costruz

ni od imprese seguenti, qualora
vi siano impiegati piit di cinque operai: costruzioni o
esercizio di strade ferrate, di mezzi di trasporto per
finmi,

canali e laghi, ditramvie a trazione meceanica;
lavori di bonificamento idraulico: costruzioni e ristauri
di porti, canali ed argini: costruzioni e ristauri di
ponti, gallerie e strade ordinarie, nazionali e pro-
vineiali §
3¢ agli opifici industriali nei quali.si fa uso di

macchine mosse da agenti inanimati, o da animali,
qualora vi siano occupati pitt di cinque operai. (Art, 1),

(1) Legge del 17 marzo 1898, n. 80, per gli infortuni degli
operai sul layoro, pubblicata nel n. 75 della Gaseetta Ufficiale
del Regno, in data 81 marzo 1898,

Questa legge, in base all'art. 28, andd in vigore sei mesi
dopo ln pubblicazione sulls Gassetla Ufficiale del Regno.




compren
'oltte e a6avole) h w.uzinno del mmonle, anche la

sua lavorazione sul luogn ¢ il trasporto ai punti di
caricamento.

Noll'esercizio delle caye di marmo o di altre pietre
sono compresi: la riduzione, la riquadratura, shozza-
tura e il taglio con seghe del materiulo estratto, tauto
sulle cave quanto sui relativi depositi, come pure la
li Regol per la della legge
17 marzo 1898 per gli infortuni sul lavoro (Titolo I,
art. 1).

Sotto la denominazione di imprese di costruzioni
edilizie sono comprese tutte quelle che compiono lavori
di costruzione, restauro, rifinitura, modificazione o de-
molizione di edifici, sia in citti che in campagna. (Re-
golamento, art. 2).

Sotto la denominazione di tramvie a trazione mec-
canica sono comprese anche le ferrovie funicolari.
(Regol., art. 3).

Il bonificamento idranlico comprende i lavori che si
compiono allo scopo di risanare e di ridurre a coltura
i terreni di un comprensorio di bonifica, sia col mezzo
di canali di scolo o difognatura, gin col mezzo di col-
mate naturali o artificiali, sia col mezzo di proscinga-
mento meceanico. (Regol., art. 4).

Non sono compresi fra gli opifici
templati nell’art. 1, n. 3 della legge:

a) quelli nei quali le macchine siano adoperate
solo in via transitoria e non periodica;

industriali con-

b) quelli nei quali le macchine non servono diret-
tamente ad operazioni attinenti all’esercizio dellin-
dustria che forma oggetto di essi;

— 17—

¢) gli opifiei annessi a seuole industriali e profes-
sionali e di altre specie a scopo di istrnzione ed eser-
citazione pratica degli allievi;

d) gli opifici annessi ad ospizi, ospedali od altri
istituti pubblici di beneficenza, per il servizio interno
degli istituti stessi o per lavoro che eseguiscono i ri-
coverati,

Debbono perd in tatti i casi anzidetti essere assicu-
rati gli operai addetti al servizio delle macchine (Re-
golamento, art, 6),

La determinazione del numero degli operai, agli
effetti dei numeri 2 ¢ 3 dell'art. 1° della legge, sard
fatta tenendo conto del numero complessivo di essi,
quando anche lavorino alternativamente in ore diverse
del giorno o della notte. (Regol., art. 8, n, 1).

I3 considerato come operaio agli effetti della legge
17 marzo 1898:

1¢ chiunque, in modo permanente od avventizio
e con rimunerazione fissa o a cottimo, & occupato nel
lavoro fuori della propria abitazione;

2" chiunqune, nelle stesse condizioni, anche senza
partecipare materialmente al lavoro sovraintende al
layoro di altri, purchi: la sua mercede fissa non superi
sette lire al giorno e la riscuota a periodi non mag-
giori di un mese;

3% 'apprendista, con o senza salario, che parte-
cipa alla esecuzione del lavoro. (Art. 2 della legge).

Quando i componenti la famiglia del eapo o esercente
partecipino materialmente al lavoro, o vi soprainten-

dano, e ricorrano inoltre le condizioni indicate nell'ar-
ticolo 2 della legge, I'assicurazione é obbligatoria anche
per i detti componenti, (Regol,, art. 8, n. 2).

2 — E. Muoust.




1 capi od esercenti delle imprese,
zioni indicate all'articolo 1, debbono adottare le misure
preseritte dalle leggi e dai regolamenti per prevenire
gli infortuni e proteggere la vita e la integritd perso:
nale degli operai.

Quando disposizioni speciali non stabiliscano. pena-
lith ai contravyentori, questi sono puniti a norma del-
Vart, 434 del Codice penale, senza pregiudizio delle
responsabiliti civili e penali in caso d’infortunio. (Ar-
ticolo 3).

Capo o esercente di imprese ed industrie & colui in
nome o per conto del quale le imprese o industrie
sono condotte,

Capo della costruzione & colui che ne ha assunto
V'esecuzione, e, in mancanza di questo, colui in nome
o per conto del quale la costruzione & eseguita. (Re-
golamento, art. 7).

Debhono essere assicurati contro gli infortuni sul
layoro, in conformita alle prescrizioni della legge, gli
operai occupati nelle imprese, industrie ¢ costruzioni
di cui all'articolo 1%

Devono essere assicurati anche gli operai che pre-
stano servizio tecnico presso caldaie a vapore funzio-
nanti fuori degli opifici.

L'obbligo dell’assicurazione degli operai ha luogo
anche quando le imprese, industrie e costruzioni sono
esercitate dallo Stato, dalle Provincie, dai Comuni, dai
Consorzi, ovvero da Societi o da imprenditori che ne
abbiano avuto la concessione. Per le imprese, industrie,
e costruzioni nelle quali il lavoro non & continuativo,
Pobbligo dell’assicurazione & limitato alla durata del
lavoro. (Art. 6).

del capo o dell'esercente dell'impresa, industrie o
struzioni per tutti i casi di morte o lesioni personali
provenienti da infortunio, che avvenga per causa vio-
lenta in oceasione di lavoro, le cui conseguenze abbiano
una durata maggiore di b giorni.

Se il lavoro & fatto per conto dello Stato, di Pro-
vincie, Comuni, Consorzi o pubblici stabilimenti e segue
per concessione o appalto, 'obbligo dell’assicurazione
& a earico dell'appaltatore o (Art, 7).

I capi o eserconti di stabilimenti industriali o d'im-
prese debbono denunziare al Prefetto della Provineia,
nella quale & la sede dello stabilimento, la natura della
loro impresa o industria, e il numero dei loro operai
ed apprendisti: entro un mese dalla data denunzia al
Prefetto dev'essere stipulato il di assi
zione presso I'lstituto da loro stato scelto.

T capi o esercenti d'imprese, industrie o costruzioni
di nuovo impianto, debbono assicurare gli operai entro
10 giorni dal cominciamento dei lavori e nello stesso
periodo di tempo debbono fare anche la denunzia in-
dicata. (Art. 19).

Le dichiarazioni false od inesatte sono punite eon
multa di lire 50 a lire 1000, salvoe l'obbligo del-
I'assicurazione supplementare da farsi a carico del capo
o esercente, anche di ufficio, a cura del Ministero di
agricoltura, industria e commercio. (Art. 8).

In base al titolo IT (Regolamenti preventivi) della
legge del 17 marzo 1898, sugli infortuni sul lavoro,
venne con Regio Decreto 18 gingno 1899, num. 230,
approvato il Regolamento generale per la prevenzione
degli infortuni nelle imprese ¢ nelle industrie, alle quali




gol / Regno
il 26 gmgno 1899, entrd in vigore sei mesi dopo.

(Art. 16).
E utile rip inti te questo Regolament

in base al quale poi tratteremo la questione dei mezzi
tecnici per prevenire gli infortuni sul lavoro.

Art. 1. — 1 motori in genere e le dinamo saranno installati
in locali speciuli o in spazi circondati du cancellate o da
barriere.

L'accesso a questi locali speciali ed agli spazi cosi limitati
sarh rigorosamente proibito alle persone estranee al servizio
dei motori e delle dinamo. Questa proibizione dovrd essere resa
nota sgli operai mediante apposito avviso che dovra rimanere

affisso all'ing: dei loeali dove sona situati

i motori e le dinamo.
‘{on sard necessario circondare di dette chiusure i motori
licati alle hi ici, come pure
tatti quegli lltn che siano costrutti in mado da non presen:
tare alcan pericolo per chi li avvicina. :

Art. 2. — Ogni principio ed ogni ripresa di movimento, sia
dei motori che delle trasmissioni, dovrd essere preceduto da
un segnale convenuto che possa essere udito distintamente
in tutti i locali ove vi siano macchine o meceanismi dipen-
denti dai motori o dalle trasmissioni stesse.

Art. 3. — Il meecanismo o congegno di messa in moto o
di arresto dei motori dovra sempre trovarsi a fucile portats
per la mangyra,

Art. 4. — Gli elementi di macchine o trasmissioni, e spe-
cialmente i volani, le bielle, gli ingrannggi, le cinghie, le funi,
i cilindri e eoni di frizione, i pezzi mobili salienti, ece, qunndo
possono costituire un pericolo, nonchi tutti gli altri organi
di motori e di micchine operatrici, che siano riconosciuti
pericolosi, doyranno essere muniti di convenienti ripari.

Le macchine ad utensile tagliente o lacerante. fanzionanti
# grande veloeiti, come seghe, sminuzzatrici, piallatrici, fre-

m

mmﬂmmiﬂhm,'tmﬁ 0
le parti pericolose.

Art. 5. — Si il
per I pulitara o olistura dei natori, delle trasmissioni e
tutti i meccanismi in moto; come pure pel maneggio delle
cinghie e fani di insi durante il i
essere prese tutte guelle precauzioni che la buona pnﬂu
consiglia.

Le lmpnlumro dl urvmo © le scale fisse saranno costratte

e i di luta soliditd e di pulitezza
e prorﬂue du parapetti. Le scale 8 mano, oltre ad avere la
za, sAranno in modo da i

la sicarezza della loro posizione darante 1'uso, oppure tratte-
nute, al piede, da un opersio.

Art, 6. — In caso di rip o di ricambio di qualsiasi
organo ico, si dovri ssi ls dizione di riposo
della macchina o della trasmissions con un mezzo che tolga
ogni possibilitd che il movimento si ristabilisea inopinata-
mente. L1 stessa precauzione dovri esscre preea per quelle

hine od app hi che & per poter
caricare, regol o pulire con

Art. 7. — Con appositi avvisi nei loeali, ove esistono mac-
chine 0 meceanismi, sard raccomandato agli operai di portare
vesti artillate e di escludere dal loro abbigliamento ogni ae-
cessorio svolazzante che possa essere impigliato negli organi
in movimeato. Gli operai dovranno essere protetti dalle even-
tuali proiezioni sia dell'organo lavoratore, sia della materis
che stauno lavorando, con quei mezzi che la pratica ayrd di-
mostrato adatti allo scopo senza dar Inogo ad altri inconve-
nienti.

Gli operai che debbono trasportare o la\'onre materie ad
alta P o che debb 1 i ad alto
potenziale elettrico, dovranno essere fornm di quelle difese
e di quegli utensifi che la pratics ha dimostrato atti a met-
terli in condizione di sicurezza.

Art. 8, — Sard proibito agli operai di depositare le vesti
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di macchine o meceanismi pericolosi, e sard
fare i pasti presso le macehine soltanto a quegli

he saranno specialmente adibiti al servizio di esse.
] 9. — I montacarichi, gli argani, gli asconsori, gli ele
vatori, le grue e i ismi loghi, d portare
- seritta chisramente la indicazione della loro portata ¢ non
potranno essere adibiti al trasporto delle persone, se non sa-

ranno provyisti pp hio di si

Art. 10. — La gabbia mobile dei montacarichi, degli nscen-
sori e degli elevatori dovrd essere guidata ed avere forma
appropriata u randere sicuro il trasporto, al quale essa & de-
stinata. [ vani dei ichi e dei relativi ppesi, che
#i trovano in corrispondenza a scale od a passaggi, dovranno
essere difesi in modo che nessuno possa inavvertitumente
sporgeryi la testa od il corpo.

Gli accessi ai vani dei montacarichi doyranno essere muniti
di porte o barriere preferibilmente a chi i

Art. 11. — Le macchine dinamo doyranno essere costruite in
modo che i fili e gli organi clie servono ul passaggio della
corrente siano bene isolati.

Esse non potranno mai essere collocate in un locale nel
quale vengano que prod 0 iate materie esplo-
sive, gas detonanti o polveri infiammabili.

I conduttori della corrente elettriea nudi, tanto nelle offi-
cine generatrici quanto in quelle ricevitrici, doyranno essere
disposti fuori della portata della mano e, dove questa condi-
zione non & facilmente realizzabile, dovranno essere protetii
con opportuni ripari.

La sezione di ciascun conduttore dovrd essere proporzio-
nata alla intensitd di corrente che il conduttore stesso & de-
stinato a trasportare, per modo da escludere la possibilita di
un suo eccessivo riscaldamento,

Nei locali ove si trovano conduttori & diversa tensione,
questi si dovranno contraddistinguere con speciali colori, resi
evidenti al personale di servizio da un'apposita tabella.

Art. 12. — T passaggi destinati alla circolazione nei locali
di lavoro, e quelli che vi dinno aceesso, dovranno avere una
larghezza ed un'pltezza sufficienti affinché gli operai possano

& o L 3 5 " b"
ransitarsi, senza pericolo di essere offesi da macchine
~ meceanismi in mol

1 pozzi, le cisterne, i serbatoi diliquidi corrosivi o caldi che
si aprono a livello del suolo, saranno provvisti di coperchio
di parapetti.

Art. 13, — Dovranno essere prese le necessarie disposizioni.
per assicurare in ogui caso la vapida e facile uscita degli
operai dai locali di lavoro e per poterne operare 1l salvataggio
in easo dlincendio.

Negli opifici che occupano pit piani, la costruzione di una
sealn esteriore i bustibile potrd, se la si lo esige,
essere prescritta dal Mini d'agricol dustria e com-
mereio,

Le scorte d'alio ¢ di petrolio pel servizio della illumina-
zione o della lubrificazi delle hine d essore.
stabilite in locali speciali lontani dalle caldaie, dalle dinamo
¢ dalle seale.

Liilluminazione degli stabilimenti dovrd essere tale da per-
mettere agli operai di disti e le ‘hi
gli organi di trasmissione, coi quali possono trovarsi a contatto.

Art, 14, — Le parti del pavimento piil vicine alle macehine
ed alle cavith dovranuo essere mantenute in condizioni tali
da evitare agli operai il pericolo di sdrucciolare o cadere.

Art. 15, — 1 eapi o esercenti delle imprese, industrie e co-
struzioni sono obbligati & mantenere, nel luogo stesso in cui
si compie il lavoro, il materiale indispensabile per la imme-
diata medicazione antisettica delle ferite per infortunio sul
lavoro.

Ast. 16. — I1 presente Regolamento entrerd in vigore dopo
6 mesi dalla pubblicazione nella Gaszetta Ufficiale del Regno.

Altri Regolamenti vennero compilati per singole in-

dustrie od imprese; noi ci accontenteremo di darne un
elenco.

Con R. Decreto 18 giugno 1899, n. 231, venne ap-
provato il Regolamento per la prevenzione degli infor-
turii nelle miniere e nelle cave (venne pubblicato nel




lopo).
1899, n. 232, venne

one degli in-

industrie che trattano o

e esplodenti (venne pubblicato nel

I o Gazzetta Ufficiale del Regno, in data

26 giugno 1899, ed entrd in azione sei mesi dopo).
(Art. 39). .

Con R. Decreto 27 maggio 1900, num, 205, venne

pp il Regolamento per la pr tone degli infor-

tuni nelle costruzioni contemplate dalla legge 1T marzo 1898

(venne pubblicato nel n. 137 della Gazzetta Ufficiale [

del Regno, in data 12 giugno 1900, ed entrd in azione F -

sei mesi dopo. (Art. 23).

< ————— i

o

Carrroro 111,
INDUSTRIE IN GENERALE

§ 1. — Motori.

Una macchina motrice deve sempre essere posta in
locali appositi, proibendone l'ingresso a tatti gli operai
non addettivi.

Questa proibizione deve esser nota a tutti a mezzo
di avvisi e deve farsi rigorosamente osservare, onde
impedire che gli operai abbiano ad essere vittime di
infortuni, o quel che & piit grave ancora, abbiano a
mettere i motori in moto con grave danno degli ad-
detti alle macchine operatrici.

Non sempre perd, specialmente quando trattasi
di motori di piccola forza, ¢ possibile far uso di
appositi locali; & necessario allora adottare speciali
ripari.

Motori a vapore. — E necessario circondare i mo-
tori, e specialmente il volante, con una robusta cancel-
lata in legno od in forro. Queste cancellate, conviene
il ripeterlo, debbono essere robuste, inquantoché ¢'é
maggior pericolo adottare una difesa inefficace, che
adottarne nessuna: quella parvenza di protezione rende
l'operaio meno prudente e ne provengono da cié nu-
merosi infortuni.




] Cgiva in una
incavatura ¢ sporgo A poen altesza dal suolo in questo
- caso si usa isols diante uno. in ferro od
- in legno, solidamente fissato al suolo e dell'altezza di
‘cirea 1 metro: nella sna parte inferiore deve avere
- un reticolato fittissimo o meglio ancora una lamiera
in ferco per impedire che qualehe operaio sdruccio-
lando e cadendo a terra non abbia ad essere colpito
al piede dalle razze del volante.

Nelle altre macchine motrici a vapore, il volante
raota all'altezza di un womo: allora il pericolo & mag-
giore ed & necessario pereid mettere tutt’attorno un
robusto steccato di m. 1,20 a m, 1,30 d'altezza, mu-
3 nito di uno zoceolo in filo di ferro onde impedire
£ che sia impigliato un braceio od una gamba di qualche
¢ operaio fra le razze del volante.

Se il volante & posto di poco al disopra del suolo,
pud succedere che qualche

\ operaio possa essere tra-

scinato a terra fra il vo-

lante ed il suolo con conse-

guenze abbastanza gravi:
per evitare cid si usa la
disposizione indicata dalla
fig. 1, in cni nna lamiera
in ferro, fissata al suolo,
circonda la corona del vo-
lante dalla parte in eui
dall’alto al basso.

il wovimento &

tpxe nn%: far pnsure nlln manovella i pnnﬁ
| questi casi pub succedere che per una fuga
binetto di emissione il motore si metta in moto, ed
volante traseini seco gli operai, mettendoli in serio
colo di infortunio.

Per eliminare questa vausa di infortunio si possono
Adottare varii sistemi.

~ Alla chi non perfetta del rubinetto di emis-

sione si rimedia facilmente quando il macchinista

- abbia l'avyvertenza di aprire il rubinetto di spurgo,

quando arresta il motore,

Si puo anche far uso di speciali organi per la messa
in moto del volante senza che I'operaio si esponga a
qualehe pericolo.

Se il volante & vicino ad un muro, allora si fa uso
di una leva che prendendo il punto di appoggio in
una serie di fori praticati in un settore di ferro o
ghisa applicato al muro, spinge le razze del volante:
s¢ il volante non & vicino al muro si appoggia la
leva sui pinoli d'una robusta scala di ferro, fermata
al suolo ¢ parallela al piano del volante.

Quando si hanno macchine potenti, allora non &
possibile far uso della leva, e si ricorre ad apparecchi
pitt complicati, i quali perd tutti debbono avere la
proprietd di potersi togliere allorché il volante & in
moto. In generale oggigiorno tutti i grandi volanti
sono muniti di denti, sui quali o si fa leva per met-
terli in moto, o ingrana una piceola ruota mossa da
un motorino apposito, ruota che si toglie quando il
volante ha la sua velocita di regime.




Vienna (fi-

gura 2) (1). s
goxlx;;tolegi 2 / GH I
porta all’e- < braceio 4 un eeppo

3 che si affaceia alla
superficie cilindrica
della corona.
S Essa ¢ unita a
snodoal braceio 6 7,
il quale a sua volta ¢ articolato in 7 al proprio so-
stegno fisso al suolo. Rotando la leva M N nel senso
della freceia, il ceppo 3 aderisce al volante e lo fa
girare.

Un altro apparecehio molto semplice e pratico &
quello immaginato da AL Morand dello stabilimento
Périgenx della Compagnia d'Orléans (2).

Nel piano del volante (figg. 3, 4, ) & disposto un
piano inclinato I di un angolo di 45 ¢ che presenta

stremo del
<

(1) Ing. Luter Bereoc, I mezzi e gli apparecchi per preve-
nire gli infortuni sul lavoro. Torino, 1901, pag. 24.

(2) Bulletin de UAssociation des Industriels de France contre
les accidents du travail. Paris, 1900, Bull. 12.

Nota di ErSest PoLoscesm nel Balletin de ' Association
amicale des ¢léves de U'Ecole supérieure des Mines.




el 3 T i

uesta leva porta due semiassi, sui quali sono posti
i acciaio (i: per mezzo di essi la leva ap-
‘poggia sul piano inclinato,

- Allestremitdinferiore della leva éarticolato un pattino
in ferro P munito di guttaperca onde aumentare I'ade-
sione el volante, Esercitando uno sforzo normalmente
all'estremiti superiore della leva, questa oscilla, &'in-
clina, ed il pattino articolato aderisce al volante, Sotto
I'azione dello sforzo esercitato la leva sale lungo il
piano I, trascinando il volante di una piccola quantiti.

Allorquando la leva & arrivata alla fine della sua
corsa si rialza e ridiscende per rie
novra,

Sovente succedono infortuni per la messa in moto
inopinatamente di un motore a vapore: le cause di una
improyvisa messa in moto sono parecchie: ad esempio
la insufficicnte chiusura degli apparecchi di emissione
del vapore, il peso delle manovelle o biclle, il vuoto
prodotto su una delle due faceie dello stantuffo (special-
mente se la motrice ¢ a condensazione): ora un pic-
colo giro del volante pud far fare numerosi giri alle
macehine operatrici con gravi danni per gli operai:
si possono evitare questi infortuni applicando un con-
veniente peso al volante.

Un freno molto usato & quello di Dollfus-Mieq (1).

iare la ma-

(1) « La prévention des accidents dutravail dans ls vsines
et les manufactures » par FELIX JOTTRAND, Revue universelle
des mines et de métallurgie, XX, 4° trimestre, pag. 99.

~ di una vite munita di un volantino a mano ¢ con la

al

* netto d’ammissione del vapore, apra i rubinettidi spurgo

b ¥ SN

‘uno o dus pattini in legno duro, riu

mezzo di un braceio articolato ad un sopporto. -
Questi pattini vengono premuti sul yolante a mezzo

‘madrevite sul sopporto. Facendo fare uno o due giri
lantino si ferma pl il vol K
* Nelle macchine di piccola forza non & necessario
‘usare simile freno, basta un sistema di leve. ] y
1 sempre utile che il macehinista, chindendo il rubi-

del cilindro onde dare unosfogo al vapore contenutovi(1).

Oltre al volante nei motori si hanno altri organi
pericolosi che bisogna riparare.

Regolatori, — 1 re-
golatori che girano al-
I'altezza di un uomo
possono essere causa di
gravi infortuni, onde &
utile adottare un con-
veniente riparo (figure
6 e 7). Esso consiste
in tanti lamierini B riu-
niti superiormente ed
inferiormente da due
anelli A: questi lamie-
rini B circondano il re-
golatore e lo riparano
completamente,

Nei moderni regola-
tori & quasi chminata

Figg. 6 e 7.

(1) Auvrren Toque, dpergu général pour les dispositifs tech-
niques propre & prévenir les accidents. Paris, 1859,



qualsiasi causa di infortunio per la forma dei regola-
tori stessi.
Stantuffl. — La estremiti della gamba dello stan-
tuffo che esce in molte motrici dal cilindro pud essere
causa di infortuni: si riparano con un tubo che li
circonda,
Questo tubo se & corto si applica al cilindro, so &
invece molto lungo si sosticne alla sua estremiti con
un pilastrino di sostegno.

Eeeentrici, bielle e manovelle. — Gli cecentrici,
le bielle e le manovelle lasciano molto di sovente fra
essi ed il pavimento uno spazio cosi piccolo da per-
mettere che il piede dell'operaio possa essere impigliato,

13 necessario percio usare di tutti quei ripari che
nei singoli casi si credono i migliori.

Questi organi possono, durante il loro movimento,
colpire gli operai oliatori: & necessario percid far uso
di cancellate che li racchindano completamente: & utile
oltre a ¢id munirli di oliatori automatici.

Questi oliatori sono a molla od a lucignolo: i primi
consistono in uno stantuffo che spinto da una molla fa
uscire a goceie l'olio, negli altri invece l'olio esce a
goceie perché succhiato da un lucignolo: altri olia-
tori sono azionati dal moto medesimo della mano-
vella,

Un buon tipo di oliatore & quello di Bach costrutto
della Ditta Dreyer, Posenkranz e Droop (1); altri tipi

. per i cilindri delle macchine sono gli oliatori tipo:
Wittfeld, Hambruch, ecc.

(1) Ing. LutGt BELLoo, I mezzi e gli apparecchi per preve-
nire gli infortuni sul tavoro, Torino, 1901, pag. 28.

- 38 —

Motorl a gas, — Per i motori a gas bisogna avere
le stosse precanzioni che per i motori a vapore, tanto
piit che essi sono impiantati nel locale stesso in cui
lavorano gli aperai, ed oltre a ci6 il loro volante gira
con grande velocita,

Una cura speciale bisogna avere perci per il vo-
lante, ed & utile ricoprirlo completamente, tanto piit
che le persone addettevi sono sovente inesperte,

Fig. 9.

Un sistema molto usato ¢ quello indicato dalla Societa
di Mulhouse (1) (f
rona in lamic

8 e 9). Si compone di una co-

U, sostenuta da una parte per mezzo
del sostegno R folle sull'albero tra il volante e la
macchina, e dall'altra parte per mezzo di un cilindro

(1) Collection de dispositions et d'appareils déstinés a éviter
les accidents de machines, Deuxidme tdition, 1895, page 6.
Mulhouse.

3 — E._Maomin,




D moyrenh
volante: se si vuole metter ]

lora so. 16 seopre la parte mfonore, togliendo la vite
V e facendo girare il ricoy

Per avyiare un motore a gas & necessario far girare
a mano il volante ed agirvi in modo continuo fino a
che la macchina non abbin acquistata una velocith
prossima a quella di regime.

Onde prevemre gli infortuni derivanti dall’avvia-
mento a mano si sono escogitati varii apparecchi.

Per motori di piccola forza una disposizione sem-
plice ¢ quella suggerita dalla Societa di Mulhouse (1):
consiste in una seatola contornantg un rocchetto che
& calettato sull'estremiti dell'albero del motore; a
mezzo di una leva che si introduce in uno dei buchi
esistenti nella scatola, si imprime a questa un movi-
mento alternativo in modo da far girare il roccletto
a ciascuna discesa della leva.

Quando le esplosioni del gas cominciano a dare
all’albero una velocita superiore a quella che imprime
V'operaio colla leva, il rocchetto gira liberamente nella
scatola e la leva pud essere ritirata.

Se il motore & di grande potenza, allora non si puo
piit usare questo appareechio, e torna utile usare la
disposizione che forma oggetto di un brevetto della
casa Langen e Wolf (2). Con una leva a frizione si
pone il collo d'oca della macchina al punto di par-

(1) Op. cit., pag. 6
(2) Associazione degli Industriali d'Italia, ccc. Relazione alla
Giuria dell’Esposizione del 1898 a Torino, pag. 1.

e

tenza, quindi con una pompa a mano si comprime la
miscela nel eilindro ¢ accendendo il beeeo a gas si
produce una detonazione che da un impulso sufficiente
per mettere la macehina in moto.

Motori idraulici, — I motori idranlici sono per
loro natura impiantati in locali appositi: questi locali
debbono essere sempre illuminati ed essere accessibili
soltanto ai maechinisti,

B necessario collocare dei parapetti lungo i eanali
a monte ed a valle nei Ilnoghi di passaggio degli
operai, nonché ai ponticelli che servono per la ma-
novra delle saracinesche.

In quanto a queste ultime bisogna che siano sempre
in oftimo stato, in modo da assicurare una chinsura
perfetta, ed evitare cosi che lasciando passar I'acqua
il motore abbia a mettersi improvyisamente in moto.

Si pud essere ancora piit sicuri praticando un’aper-
tura nel fondo del canale dopo la paratoia: questa
!l]’l'l'lul'&\ si apre automaticamente q“ﬁllll“ Bl ﬂbllﬂﬂs{l

la paratoia: si pud anche mettere fra la saracinesea
e la ruota una specie di paratoia in lamiera a forma
di persiana che devia I'acqua e non la fa entrare nelle
cassette della ruota,

Arresto e messa in moto dei motori. — « Ogni
principio ed ogni ripresa di movimento, sia dei mo-
tori che delle trasmissioni, dovri

re preceduto da
un segnale convenuto che possa esser udito distinta-
mente in tutti i locali ove vi siano macchine o mee-
canismi dipendenti da motori o dalle trasmissioni
medesime ». Cosi viene stabilito nel secondo para- 5
grafo del primo articolo del regolamento per la pre-
venzione degli infortuni sul lavoro.



suo avviso & stato udito:
~ questi campanelli possono ancora servire per avvisare
il macchinista di arrestare il motore: e cid & molto
~ utile, inquantoché & necessario molte volte 5 per evitare

un infortunio o per renderne meno funeste le conse-
guenze, arrestare subito una maechina motrice od una
trasmissione.

L/arresto immediato del motore si pud ottenerc in
varii modi.

Un metodo semplice & quello di avvisare, come si
& detto, il macchinista. Questo sistema venne adottato
dal senatore E. De Angeli nel suo stabilimento a Milano,
In ogni sala si hanno pareechie cassette di allarme,
custodite da lastre di vetro: in caso di disgrazia chi
si trova presso una cassetta, rompe il vetro e gira la
manovella che vi si trova: suonano allora delle spe-
ciali campane nella sala dello motrici nonché presso
i manicotti d’innesto che si trovano interposti fra la
sala dove & successa la disgrazia ¢ la sala delle mo-
trici; al suono di tali campane ciaseuno ha 1'obbligo
di affrettarsi a disginngere i manicotti ¢ il macchi-
nista di fermare la motrice: in questo modo si pué
giungere a fermare le trasmissioni con sufficiente ra-
piditi.

Questo sistema semplice di avvisare il macchinista,
eceetto il caso in cui altri sistemi siano contempora-
neamente adottati, come nello stabilimento De Angeli,
arrcca una perdita di tempo che & sempre preziosis-

—

simo, I necessario quindi adottare altri sistemi che
permettono 'arresto immediato del motore da un
punto qualsiasi dello stabilimento,

Molti di questi apparecchi sono elettrici. .

Apparecchio Ressenon (1). — Esso consta in una
elettrocalamita che pud attrarre a sé una piccola leva,
la quale, ndosi, libera il rubinetto d'i i
del vapore; questo rubinetto, cosi liberato, si chinde
automaticamente per azione di un contrapeso. La elet-
trocalamita, potendosi azionare a distanza, si ha che
totto il sistema & azionabile a distanza,

Sistema Favero. — Questo apparecchio inventato
dal Signor Favero, capo officina della ditta A, Courtial
di Torino, consiste in un manicotto a disinnesto istan-
taneo, che si applica sull’albero della macchina o sulla
trasmissione (2). Premendo dei bottoni elettrici messi
alla portata degli operai nei diversi punti degli sta-
bilimenti una calamita si mette in contatto con una
piceola sbarra di ferro e provoca, con un piceolo mo-
vimento di traslazione, la caduta immediata di una
leva producendo il disinnesto rapidissimo della tras-
missione,

Sistema Dollfus-Mieg, — Un buon sistema & quello
di Dollfus-Mieg, di cui si trova la descrizione nell’ Album
de Udssociation de Mulhouse ¢ nel Bulletin (n. 4) de
' Association des Industriels de France contre les ac-
cidents.

(1) PavL Razous, La sécurits du travail dans Lindustrie.
Paris, 1901, pagg. 201 e 202,

(2) Bulletin (n. 2) de U'Association des Industriels du Nord de
la France contre les accidents. Lille, 1898, pag. T4.




del volante.

Questo sistema & uno dei migliori ed & molto nsato
in pratica: si preferisce perd quasi sempre arrestarc
la trasmissione invece del motore come vedremo in
Seguito.

Nel caso speciale di motore a vapore con distribu-
zione Frickart si pud facilmente, con un sistema indi-
cato dall’Associazione di Lilla (1), determinare Varresto

con do a di chindendo 'am-
missione del vapore nel cilindro.

§ 2. — Trasmissiond.

Le frasmissioni sono causa della massima parte degli
infortuni.

Da una statistien pubblicata in  Germania nel
1890 (2) si ricava che nel 1887, su 100 deghi in-
fortuni dovuti alle macchine, 8,6 erano dovuti alle
trasmissioni.

(1) Gruio PesAro, Des dispositifs adoptés dans les divers
pays pour prévenir les accidenls dit travail. Congris interna-
tional des accidents du travail et des assurances sociales.
Troisitme session, Milan, 1.6 octobre 1591

(2) Amtlicke Nachriclten des Reichs Versicherungsamts, 1890.

(5 =Y

¥ 7 ~ - .
Gl infortuni clie hanno per causa le trasmi
possono cosi dividere (1)
Trascinati da alberi orizzontali vicini al
100) (ol ol s e S R e s s
Trascinati da alberi verticali. . . . .
Tmpigliati in teste di viti o in chiavette spor-
entl TN e R
Twpigliati in ruote d'ingranaggio . . .
Offesi, durante le riparazioni, in ecausa di
inavvertito movimento . . . . .
Offesi per aver esegnita la pulitura durante
LT T 7 M bty A e e
Offesi per aver eseguita la lubrificazione du-
rante il mofol = L LSRR
Offesi nel maneggio delle cinghie durante il
MO, .1 Lo ws et A el R
Offesi  nell effettuare  la  ginnzione delle
aimghia: =00 R
Offesi nelleffettuare la  montatura  delle
dinghie’ &R
Offesi per aver cercato di accelerare I'arresto
di puleggie od in causa di caduta di
cinghie
Caduti da
lubri

AR o S5 o 12
cale o da impaleati durante la

6

100

(1) L. PoxtiGaia, Costruzione, Impianto, Protezione, Governo
e Manovra degli organi di tr Milano 1900 (Associ
zione degli Industriali d'Italia per prevenire gli infortuni del
lavoro), pag. 1.
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Dalle cifre riportate si vede quanto siano gravi gli
Jinfortuni dovuti alle trasmissioni e la necessita quindi
che si facein uso di tutti quei mezzi protettivi che la
seienza ha sinora suggeriti.

I risultati da ottenersi sono quelli che si & proposto
il senatore E. De Angeli nel suo stabilimento e
cioé (1):

a) Soppressione di tutte le parti sporgenti nelle
trasmissioni ;

b) immobilitd delle cinghie quando esse non siano
sulla loro puleggia ;

¢) sicurezza che le macchine ferme non possano
mettersi inopinatamente in moto ;

d) soppressione o riduzione al minimum possibile
delle occasioni per gli operai di approssimarsi alle tras-
missioni ed agli alberi in movimento.

A questo debbono tendere tutti gli industriali nei
loro stabilimenti sia con regolamenti sia con appositi
apparecchi, ed allora si pud essere certi che i gravi

(1) E. DEANGELY, Appareils de sireté appliqués dans U'éta-
blissement E. De Angeli e C. (Inpression et teinture de tissus,
Milan), Congrés de Milan, 1894,

Wnﬁ dovati dlo trasmissioni
di sovente. f

Alberi, — Gli -.lbendxh-ummonomppmwlod’
anche se non offrono parti sporgenti, inquantoché vi
& pericolo per 'avvolgersi di una einghia, o di una parte
qualsiasi dell’abito dell'operaio.

Per evitare cid conviene riparare gli alberi di tras-
missione; una regola generale ¢ quella di avyolgere
completamente questi alberi di un manicotto fisso, sop-

=

portato in diversi punti; ma questo riparo & molto in-
gombrante, per i suoi sopporti: percid & molto utile
il sistema adottato dai sigg. Delacommune ainé e C.,
(Gauthier, successeur).

Manicotto protettore Delacommune (1), — Come
si vede nella fig. 10 la protezione dell'albero di tras-
missione & ottenuta da un leggero manicotto cilindrico
2, in lamiera, avviluppante I'albero di trasmissione 1,
Questo manicotto & in due pezzi. Degli anelli cilindrici,
giranti a dolee sfregamento sull'albero, sono disposti

(1) H. Mawny, dppareil de sécurité. « La mécanique & 1'ésposi-
tion de 1900 », Mars 1902, pag. 7.




~ ove si deve psum,mpoiwmnnpmxﬁn&’
-~ ricopre I'albero con cassctte in legno A ehn servono da
gradini,

Se gli alberi si trovano a cirea 50 em dal snolo
allora si fa ancora il viparo con sbarre B (figg. 12 ¢ 13)

ywdm siarresta 1 boru
dl_ m speciali degll alberi si usano anche

= a

= |

Fig. 12.

Fig. 13.

e an i

l ove non esiste (ualche passaggio: nei punti di pas-
‘ saggzio non basta porre nna semplice cassetta, ma &
necessario porre una sealinata in ferro A,
Se la distanza degli

della sufficienza delle loro dimensioni e disporre i sop- R aric dalbmiclos o di
porti non molto distanti fra di loro: usnalmente xi m. 1,50 circa allora si
debbono mettere alla distanza di m. 3,50 a 4 metri. adotta ancors il riparo B

I.fa. lunghezza (leg.li ull)mji .non dev'o L.'sscru'vsngvrnm'. (fig. 14), ma nei punti
e bxsc.ugnn (!isporl'e i giunti in Prosmlljuinl dei sopporti. di passaggio si contorna

No} ccna.lde}*erem-o a parte g!l nlbonl orizzontali dagli e T
n.l.bax'xlv.ert}calhl. Gli alberi orizzontali possono avere o una lamiera A' por-
dlsposlzl.onl dchl'se. o : i tata da sostegni C che

Se gli ‘alben sono disposti sotto torra, allora non of- servono a riparare anche
frono pericolo aleuno, ma & necessario perd che la fossa lo puleggic poste vicino

in eni sono posti sia ampia e solidamente ricoperta.
Se gli alberi sono a poea altezza dal suolo, allora
si contornano con sharre in ferro B (fig. 11) nei luoghi

beri verticali debbono essere riparati per
a superiore a quella di un womo: i ri-




& certamente quella
dell’oliatura e puli-
tura degli organi di
trasmissione e spe-
cialmente degli al-
beri: & quindi ne-
cessario eseguire
queste operazioni
quando le trasmis-
sioni sono ferme; ma
il sistema migliore
¢ certamente quello
adottato dal senatore
E. De Angeli nel sno
stabilimento, di isti-

z%jzmzﬁ

Fig. 16,

sistono in cassette

in legno od in la-
miera di ferro so-
lidamento fissate
al suolo: queste
cassette si possono
aprire per pulire
gli alberi, ma deve
essere assoluta-
mente proibito di
aprirle quando gli
alberi sonoinmoto.

Una delle opera-
zioni pilt pericolose

’ ; oliat
lo 6 del regolamento interno dello stabilimento

- Do Angeli ¢ C. dice infatti (1):
« 15 pure proibito agli operai di pu-

« lire, dare il grasso o in qualunque

« modo toceare gli alberi di trasmis-

«sione, gli ingranaggi, i manicotti di ginn-

« zione, ece. Isiste una apposita squadra di
& operai inc i della sorvegl delle tras-
* missioni, ¢ in caso di bisogno, per supporti che
« si riscaldano od altro, dovrd immediatamente
« essere chiamato sul posto qualeuno di tali
& operai =,

Se In pulitura degli alberi non si pud fare
quando tutte le macchine sono ferme, allora si
fa uso di una pertica speciale (fig, 17).

Essa consta di un’asta che porta alla sua
estremiti un gancio in ferro inviluppato con
delle corde usate. I'uso di questa pertica &
molto semplice: basta che 'operaio o la faceia
scorrere lungo l'albero da pulirsi, o attacchi
all'estremitic inferiore della pertica un peso e la
lasei quindi scorrere liberamente sull'albero.

Queste pertiche possono avere un piceolo
gancio per i manicotti,

Per gli alberi verticali si fa uso di una spaz-
zola a lungo manico; non si debbono mai ado-
perare pezze di lana o di cotone.

Lioliatura degli alberi si pud fare in diversi
modi : generalmente hisogna far uso di oliatori

(1) Memoria di De Angeli alla G
ternazionale operaia in Milano, 1902,

a

Fig. 17"

ia dell’Esposizione In-




'Q,unndo si usano oli
- tiggia (1) suggerisce la seguente disposizi

~ In un luogo nbmndhmenm aceessibile ed nlqnanbo
pitt alto degli elementi che si debbono lubrificare si dis-
pone il vaso dell’olio e, traendo profitto delln eapil-
laritd, a mezzo di sifoni a stoppino si porta lolio a
goceia a goeeia entro tubetti di rame che vanno a far
capo ai ti da lubrificare. Il vaso, con

mente coperto, contiene tanti tubetti quanti sono gli
elementi da lubrificare, e con stoppini di diversa gros-
sezza si proporziona la quantiti d'elio che vien deri-
vata da ciascun tubetto in ragione dell'importanza del-
Vel che & desti a lubrificarce.

Per essere sicuri del regolare funzionamento dei si-
foni a stoppino ed avere mezzo di accorgersi se, per
avventura, fossero resi inattivi dalle materie gelatinose
che sono contenute in aleuni olii, & necessario di ren-
dere visibile il passaggio dell’olio.

Cio si otticne, sia facendo di vetro il primo tratto
del tubetto ricevitore, sia sistemando il vaso dell'olio
ad 1 em cirea di distanza dal tubetto che guida olio
all'organo che deve essere lubrificato.

La regolarizzazione della quantiti d’olio fornita dal
vaso si ottiene per mezzo di un regolatore d’eftlusso a
vite.

Se per qualche causa si é obbligati di oliare gli

(1) L. PoNT1GGIA, Costruzione, Impianto, ece. Milano, 1901,

pag., 4

apparecchi speciali.
Si pub ad esompi

dottare la B 7.‘4#"%({_*
gura 18) che consta di una hoceetta piena -
di olio messa a bilico all’estremita di una
pertica: per mezzo di una cordicella si
pud fare azionare questa boecetta. ’

Si pud pure far uso di pertiche speciali
per togliere gli oliatori onde riempirli;
queste pertiche portano alla loro estremiti
o una foreella a molla con la quale siab- £
braceia la parte inferiore dell'oliatore, o,
come ugasi nei cotonifiei della ditta Benigno
Crespi, due mezze sfere in ferro che
per mezzo di una molla tendono ad
avvicinarsi onde abbraceiare il va-
seotto oliatore (1).

Sc gli alberi si trovano ad un’altezza
maggiore di 3 metri, allora & necessario far
uso di scale o passerelle di servizio.

Le scale debbono essere solidamente co-
struite in legno leggera e resistente. Gli in-
convenienti prodotti dalle scale possono de-
rivare o dalla caduta dell'operaio o dallo
scivolamento della seala.

I primi si possono evitare qualora gli operai
usassero sempre la massima prudenza. Perevi- “=
tare i secondi si usano invece varii apparecchi. Fig. 18-

Vg

(1) Ing. L. PoxTicGIA, Costrusione, ecc., pag. 1. — Dottore
SiLvio BeNiaNo Cresrl, Dei meszi di prevemire gli infortuni e
garantire la vita ¢ la salute degli operai nell industria del cotone
in ltalia. Milano, 1894, pag.
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Se, il pavimento & in logno, allora si muniscono lo
estremitd inferiori della seala di apposite punto in ferro
cho si fanno appoggiare
contro dei listelli fissati al

pavimento,
b [ara //,/ Se il pavimento &in ce-
mento bisogna allora pra
ticare aleuni canalettiove
si fanno entrare le punte della scala (fig. 19),

Molte volte onde ovitare questi canaletti si usa ap-
plicare alle estremita inferiori delle scale doi pattini
articolati aventi delle striscie
di caoutchoue o delle punte a
seconda della natura del ter-
reno su cui debhono appog-
giare (figg. 20, 21, 22 ¢ 23),

Quando una scala deve ap-
poggiare su di un albero,
allora i munisce la parte
superiore di un gancio cir-
condato di stracei (figura 24); (.2
80 la medesima scala si deve  Fig 20.
appoggiare al muro, allora questo gancio si fissa un
po' al disotto delle sue estremita superiori,

Se la scala si deye appoggiare su  co-
lonne, allora si muniscono queste  co-

lonne di robusti anelli, ‘.r
[L:ﬂ e le estremitd dells Ir
R scala di ganci, che si [
appoggiano agli anelli, ’ [
Se un albero & vicino al mura allora &
molto imprudente mottere la scala frs Fig, 24,

Fig. 19.

A2

Fig.22.  Fig.2s,

=

il muro e lalbero; questa posizione & molto pe-
ricolosa per l'operaio addetto all’oliatura: é meglio
in questo caso appoggiare lu scala direttamente sul-
l'albero.

Le passerelle di servizio debhono essere fatte in
modo da mantenere I'operaio ad
una certa distanza dall’albero ed
impedire qualsiasi caduta: deb-
bono per cio essere munite da
entrambi i lati di parapetti, b
aventi un’altezza di m 0,90 a Fig. 25.

m 1,00: nella parte inferiore é utile abbiano uno zoe-
colo di 10 a 12 em onde impedire infortuni in caso
di caduta (fig. 25).

Manicotti d’unione. — Le parti sporgenti dei wa-

nicotti d'unione sono molto pericolose: ¢

b necessario
quindi sceglicre
convenientemente
il tipo di mani-
cotto da adottarsi,
onde non essere

obbligati a ripa-
rarli. Un buon
tipo di giunto & il

manicotto ad anelli (fig. 20).
Esso si compone di due gusci aventi la superficie

esterna a doppia conieitd, con il dismetro massimo

centro: il diametro interno & minore di quello dell’s
bero di circa 0,2 a 0,4 mm. Due anelli sono infi-
lati a forza sui due coni e tengono uniti questi due

gusci.

4 — E. Macrint,

S
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I Bach per questi giunti suggerisce le seguenti
dimensioni:
Lunghezza totale L=3D+2 em a 4D

Area della sezione degli anelli:

5 2 oy 20)
dn (] 1no a 4

Spessore medio del manicotto:
03D +1 em

Fig. 21. Fig. 28. Fig. 29,
Inclinazione esterna del manicotto & il

Pontiggia perd crede piit conveniente non superare
Iinelinazione di ‘/;;.
Trattandosi di unire alberi ayenti un diametro su

periore a 60 mm, si rende pitt sicura questa unione
con una bietta diametrale, o dando una forma speciale
alle estremitd degli alberi.

ohi, il

son, il

Molto convenienti sono anche il giunto a dis

giunto Reuleaus, il giunto Kernaul, il giunto Cr

7, 28, 29

giunto Selle

il giunto Clevance (1) (figg.

il giunto di Wetzell (2), cee.

(1) Max Kravr, Fabrikshygiene. Erster Band, Wicn, 1891,
pag. 67

(2) Id. id., pag. (

o A

in

on tutti perd nsano simili giunti, ed oltre a ci
i conveniente sostitnire

molti stabilimenti antichi non
i manicotti usati con altri pit moderni e meno peri-

colosi,

IS neeessario perd fare in modo che anche i manicotti
di antico sistema siano resi inoffensivi.

Cosi, ad esempio, il giunto indicato nelle figure 30

¢ 31, molto usato in pratica e molto peri 0, 81 pud
riparare contornandolo eon un eilindro in lamiera che

viene fissato sul giunto stesso.

19

¢ quello a dischi, quando perd le teste delle chiavarde
non sono ricoperte.

In questo caso & conveniente far uso di due dischi

no che ricoprono completamente il manicotto:
questi dischi vengono uniti fra di loro a mezzo di viti

per legno annegate.

Nel caso speciale che questi manicotti si trovassero

vicino ad un soffitto od a ur , allora si possono

facilmente contorna una lamiera in

al soffitto od alla

Zineo

travail dans Uindustrie. Paris,




Usando dei ripari simili o quelli ora descritti, si pos:
sona rendere inoffensivi tutti gli altri manicotti pericolosi.

Tocea allingegnere addetto allo stabilimento stu-
diare quale sia il riparo pitt conyeniente da adottarsi:
rogoln generale perd ¢ quella di far sempre uso, ove
si pud, di manicotti non pericolosi.

Fig
Chiavette. — Non meno pericolose dei giunti sono
aletts

lo teste delle chiavette che servono :

puleggie,

e,

ruote, ece., sugli alberi di trasmi
te eliminare, ove si pud, la testa spor-

2 convenie

gente della chiavetta; ove cio non & possibile, si deve

sempre ricoprirla completamente.

Per questi ripari si sono adottati varii sistemi. Si
pud usare un coprichiavetta in ghisa, sia in un pezzo
solo, sia in due pezzi.

Il coprichiavetta in un solo pezzo & composto (fi-

gure 32 e 33) di un bossolo C, che circonda comple

tamente la testa della chiavetta; questo bossolo C viene

zo di una vite V. Il copri-

fissato all’albero A per mez
chiavetta in ghisa in due pezzi & composto di due
semicilindri C (figg. 34 e 35) che portano due pro-
lungamenti D,
Questi due semicilindri C sono uniti
mezzo di viti V', o tutto il coprichiavetta & fissato
albero A per mezzo della vite annegata V.
in un mede

fra di loro per

Per puleggic destinate a girar sempre
zione sugli

simo verso, si adottarono sistemi di f
alberi senza far uso della chiavetta, Uno di questi si-
stemi & quello degli Hauts-Fourneaux de Maubeuge (1).

sce di adottare un copri-

Iing. Springer (2
7, uniti fra di loro da

chiavetta in legno in due |

viti di legno anne , oppure un toro in legno (pure

in due pezzi), che copre la testa della chiavetta.

Quando la puleggia trovasi all'estremiti dell’albero,

allora si pud far uso di un cilindro in lamiera di ferro

che circonda Vestremiti dell’albero e viene fissato al

mozzo della puleg
Anelli d’arresto. — Gli anelli d’arresto sono fissati
all'albero da una vite che nella maggior parte dei casi

ha la testa sporgente.

Cost

PoNTIC
eqli organi di trasmissione. Milano, 1900, pag.

15.

caek, Die Unfallverhitung der Holzindustrie.

ione, Impianto, Protesione e Ma-
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Si & pensato di rendere inoffensivo questo organo
di trasmissione facendo la testa annegata; ora cid non
& possibile farsi senza diminuire ln sua resistenza.
Quando perd non & possibile adottare una vite an-
negata, allora si pud ricoprire la vite con un anello
in ghisa, oppure con due semi-disehi
propone ling. Springer (1),
Puleggie. — Se le puleggie sono al livello del suolo
ssario siano ben riparate onde impedire che un

n legno, come

operaio cadendo abbia ad aver un braceio od una

myeniente allora

gamba impigliata fra le razze;
mettere un di

sco in legno nell'interno della puleggia
in modo da eliminare questo pericolo.

Quando invece le puleggie sporgono poeo dal suolo
vi ¢ il pericolo che il piede dell'operaio sia preso fra
una razza o la corona ed il pavimento con grave pe-
ricolo d’infortunio; si deve in questo caso circondare
la puleg

ia con un riparo in legno od in rete metal
lica molto fitta, od in lamiera di ferro, avente un'altezza

almeno egnale alla parte sporgente della puleggia

L'ing. Pontiggia consiglia di adottare le pu

in due pezzi, perché si elimina la chiavetta con festa

sporgente dal mozzo ed & di molto facilitato il ricambio

delle puleggie per mutamenti di velociti o per ripa
razioni.

Le puleggie folli debbono essere calettate su di un

asse indipendente o su un anello fisso circondante

l'albero, per impedire che esse vengano tras
puleggia folle, nella maggior parte dei casi, ¢

vicino alla ]»ulv_gxiu fissa portata dalla macchina

(1) Serixc

opera citata.

ratrice o dall'albero che riceve il moto, mentre sul-
lalbero motore si caletta una pnleggia a tamburo di
larghezza corrispondente. La superficie conica di rac-
cordo fra la puleggia fissa e quella folle & conveniente
facein parte della puleggia fissa, onde facilitare I'ope-
razione di far rimontare la cinghia sulla puleggia fissa.

Le puleggic debbono essere pulite per mezzo di una
spazzola a lungo manico; l'oper:

io deve mettersi in
rando tenda a trasportare in

modo che la puleggia g
alto la spazzola e mai in senso contrario.

La lubrifica- -
¢ )

zione delle pu- /7\\
{ fa \__/

leggie folli si fa

molte volte con =

gli oliatori di
Kueh (1), San

rel, ece.; questa

Fig

lubrificazione &
necessaria per impedire che la puleggia folle metta in
moto la ms

hina alla quale & applicata,
Ingranaggi. — Per prote

sre una serie d’ingr:

¢ quasi sempre necessario ricoprirli crnn]nlo 8-
mente, lasciando perd una piceola apertura onde j
la
Il punto pia pel

metterr visita,

pulitura e l'oliatur

cologo per un ingranaggio & quello

ove ingranano i denti.

Nelle figure 36, 37 e 38 sono nnln ati tre metodi di
protezione di due ruote d'ingranag

Il primo metodo (fig. 36) & molto difn-nn.w: il se-
condo metodo (fig.

, composto di una lamiera in

1) Razous, op. cit.,, pag. 217.




forro che ricopre completamente la periferia delle dus
ruote, elimina il punto pericoloso, ma liscia sussistere
1l pericolo che le razze facciano da cesoia. Il terzo
matodo (fig. 38) consiste in una scatola di lam
chiudente lv due ruote; questo sistema ¢ il |
pleto, perché elimina tutti i pericoli,

L rae-

com

Diamo qualche esempio di vipari per ingranaggi.
Nelle figure 39 ¢ 40 si ha un riparo per ruote ad
assi puralleli e sovrapposti, Questo riparo eonsiste in

una scatola in lamiera di ferro A, divisa in due parti,

riunite fra di loro con cerniere; una porta B, posta

dalla parte dove disingranano i denti, serve per visi
tare e pulire gli ingranaggi. Se si tratta di ruote co

s utile 1l sistema della

niehe su alberi orizzontali, allor:
figura 41.

Quando inve di due ruote si deve protegg
una serie d'ingranaggi, allora si fa uso <l| gabbie for

mate da piceole sbarre in ferro molto vi tra di loro,

oppure di reticolati di fili di ferro o di lamiere it
ferro; & necessario che queste coperture abbiano delle
piceole porte per poter eseguire le operazioni di pu

chine sono ferme;

litura ed oliatura quando le mac

N —

queste aperture debbono perd essere sempro chiuse
quando le maechine sono in moto.

Per impedire 'apertura della porta quando la mac-
china ¢ in moto, si usa la disposizione di Gspann o
quella della Societd Alsaziana di costruzioni meccaniche.

La disposizione Gspann rende U'apertura della porta
impossibile durante il moto; in caso di necessith si puo
anche mettere in moto la macehina senza che la porta
Alsacienne

chiusa; nella disposizione della So

de constructions mécaniques la chiusura della porta
necessaria per la messa in moto della macchina (si-
stema André Koechlin et C

Cilindri e coni di frizione. — Questi organi ¢ utile
sianoanch’essi protetti, come si proteggono gl'ingranaggi.
chi

Coppie di cilindri. — Anche questi appare

ono molto pericolosi & necessario impedire che

avere le dita o le mani im-

peraio addettovi po:

te fra i due cilindrij si usa percio porre, nell’an-

pig

golo pericoloso, delle traverse protettrici.

ani di =

Le cinghie sono or

trasmissione molto peric conveniente !
quindi ripararle.
Se le cinghie sono orizzontali ed a una ¢ 4 =5

altezza dal suolo (ramo inferiore) meno di
m 1,80, allora &i riparono con un piccolo
canaletto in legno che dista qualche centi-

metro dalla einghia in modo da non venire

toccato da essa nel suo moto (fig. 42).

Se le cinghic sono verticali ed attraversano il suolo,

allora ognuno dei rami si circonda con una casset

e si lascia fra esse uno spazio libero per il passag

degli operai.
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So lo cinghie sono inclinate, allora si fa uso del ca-
naletto che viene sostenuto da un pilastrino verso la
sua metd, e che ripara la cinghin sino ad un’altezza
dal suolo di m 1,80,

Se perd l'inclinazione & molto grande, ta
quasi verticale, allora si fa ancora uso di due cu-
nette che laseiano fra di loro un passaggio libero per

da essere

gli operai.

Invece del canaletto, per ecinghie che non offrono
molti pericoli, si pud faruso di una semplice struttura
motallica, composta di due ferri ad angolo riuniti fra
di loro da piccole aste.

I pericoli maggiori per le cinghie si hanno durante

il loro maneggio.
Le operazioni per il maneggio delle cinghie sono (1
1° Collocare una cinghia sull’albero di trasmissione;
2° Cucirne assieme le due estremita;

eggia di co-

3? Far salive una cinghia sulla pul
mando;

4° Spostar
A ¢ viceversa;

una cinghia dalla puleggia folle su

quella f

5° Metter giit la cinghia dalla puleggia di comando,
sia per fermare la macchina che per eseguire sul luogo
una riparazione alla cinghia.

IS sempre pericoloso lasciare una cinghia riposante
sall'albero di trasmissione, perché & molto facile che
essa vi si ayvolga attorno trascinando seco l'operaio
che la tiene in mano per ripararla.

(1) Norme e dispositivi per prevenire gli infortuni negli stabi-
limenti industriali. (Patronato di soccorso per gli operai col
piti da infortunio sul layoro), Torino, 1890,

8i deve quindi adottare la disposizione semplice in-
dicata nella fig. 43; consiste in un’asticeinola in ferro C,

avente 10 a 15 mm di dia-
metro, ripiegata alla sua
estremitii; quest’ asta va

posta un po’ al disotto della

corona della puleggia

su essa gl fa cadere la
cinghia in modo che non
si appoggia sull'albero mo
tore A.

Per impedire poi che i

due rami della cinghia ab:

biano a toccare I’albzro motore, si munisce quest'asta

di una piccola lamiera di ferro . 44 e 4D); questa

il

ntaggio della cinghia sulla

A\ questi apparecchi sempliei altri vennero sostituiti
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pit comploti e pitt pratici e che permottono facilmente
il montaggio della einghia sulla puleggia.
Portacinghie Biedermann (ligg. 46 ¢ 47). — Un appa-
recchio molto pratico ¢ quello inventato da Biedermann,
direttore dello Stabilim. di filatura Herzog Log
Si compone di un arco in

iibach.

ferro piatto, quasi concen-
trico alla puleggia, ed il cui
diametro ¢ i quattro quinti
di quello della puleggiz
Questo arco porta da

piuoli, un po’ rientrantisotto
la corona della puleggia
(cirea 20 mm).

Su questi piuoli si ap

ggin In ecinghiag quando

pe

si yuole rimetterla sulla

puleggia, basta adoperare
la pertica a gancio,

Per mettere a posto i
pinoli si possono usare pa-

recchie costruzioni: noi da

remo quella dell’ Association

des Industriels de France contre les accidents du travail

e quella dell'ing. Pontiggia.
1* Con il primo metodo si fa in questo modo: &

prende come centro il punto di contatto della ein

d'arrivo (fig. 48), e con raggio eguale alla metd del
raggio della puleggia si descrive, nel senso del moyi-
mento, un arco di circolo. Si segna su questo arco di
ecircolo un punto che disti 20 mm dalla corona; si

ottiene cosi la posizione della prima caviglia
I [

Si fa centro, sul
punto di contatto del
piuolo di partenza ¢
con raggio eguale a
R ;

si deserive, nel
2
senso opposto al mo
vimento, un secondo
arco; si segna su

questo

'CO un le!llu
s R
distante A dalla co

rona; questa & la

posizione dell’nltimo
pinolo; per ultimo,

con 1 1ale ai

quattro quinti della

a, si descrive

pulegg

LY

un arco pas

le

sante per
due  caviglic
esterne,
Quest'arco
el segna il
tracciato del
portacinghie;
basta poi por-
re le caviglie
rimanenti ad
una distanza
fra di loro di
13 a 15 cen

timetri,
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2* L'ing. Pontiggia suggerisce la seguente costru-
zione (fig. 49

Si determinano i due punti estremi di contatto PP,
della cinghia con la circonferenza dells puleggia. Si
conduce il raggio OP normale alla direzione del tratto
di cinghia che arriva e si porta su questo raggio una
lunghezza PM = 40 mm; facendo centro nell'altro
punto di contatto Py, con un altro raggio eguale ad

5 (R essendo il raggio della puleggia) si descrive, in

direzione contraria al movimento, un areo di cerchiog
st questo arco si determina un punto U distante dalla
periferia della puleggia di 0,

25 R; questo punto U se-
gna la posizione dell'ultima caviglia.

Con raggio egnale a 0,80 % 0,85 R, si traccia la cir-
conferenza che passa pei punti M ed U; si ports

su
questa circonforenza, in direzione contraria al movi-
mento, una lunghezza MN eguale a 40 mm; questo
punto N determina la posizione della prima ca
viglia.

Le caviglie intermedie saranno distribuite sull’arco
UMN ad una distanza uniforme avente un valore fra
130 e 160 mm.

Se la parte di corona abbracciata dalla cinghia &
pilt grande di me

circonferenza, si prende per centro
dell’arco di circolo, che determina la prima caviglia,

olare alla linea dei

estremiti del diametro perpend
centri delle duc puleggie.

In quanto al raggio del segmento, esso & ecuale alla

media delle distanze delle caviglie estreme al centr

della pule,

L'ing. Pontiggia, in seguito a sue esperienze eseguite
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nello Stabilimento E. De Angeli e C., propone i se-
guonti limiti di applicabilita (1),

Il portacinghic Biedermann non pud essere utilmente
adottato che per cinghie aventi una larghezza non su-

periore a 150 mm, poco tese o che comandano mac-
ie folli o di tale natura, che,

chine munite di pule

nel loro avvia
mento, la cinghia
non abbia da vin
cere una grande

resistenza.
Per questo ri
guardo, esso rie

gce indicatissimo

per le puleggie

che coman

ventilatori e

pompe centrifi
ghe, La grande
velocita della

nug alla ma-

novra, la rende

assai pii f
Il §

tatura di ei

dermann si presta bene alla mon-

ti dir » verticale 0 non molto

incli

a, e quando l'operaio montatore possa disporsi
davanti al tratto che va verso la puleggia motric

Questo apparecchio non ¢ adatto alla montatura di

PoxTi1GGIA, Della montatura d

le cinghic di tras-

Milano, 1901, pag. 8




ki i
cinghie orizzontali se non quando il tratto conduttore
& linferiore,

II montacinghie Biedermann, come semplice organo
portacinghic o come organo che faciliti la montatura
amano di cinghie, mentre si fanno girare le trasmis-
sioni & piceola velocitd, pud essere usato con vantaggio
per cinghie di qualsiasi importanza.

Fig. 51.

i casi in cni una disposizione sfa-
gia,
Ia presenza di un ostacolo che non per

vorevole della cinghia o della pule

mette all'operaio di mettersi in buona posizione, una
cinghia molto importante o molto tesa, rendessero inef-
ace anche lainto del portacinghie Biedermann, sara

fie

ginocoforza ricorrere ad un vero e proprio apparec-

chio montacinghie.

Montacinghie a gancio (figg. 50 ¢ 51). — Un’ope
¥

zione molto pericolosa & quella di far salire la cinghia
sulla puleggia di comando.
In molti stabilimenti questa operazione viene com-
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pinta a mano; cioé si appoggia una scala vicino al-
I'albero o sull’albero medesimo, un operaio vi sale, e,
tenendo con le mani allargata la cinghia, I'appoggia
sulla puleggia che ruota aleune volte con grandissima
velocita (1),

Per rendere meno pericolosa questa operazione si
deve fare uso di un apparecchio speciale, cioé di una
pertica a gancio.

Pertica Chovanard.
tiche a

La pii semplice fra le per-

icio & quella di Chiouanard
all’Esposizione di Parigi nel 1900,

come era esposta

I3 una pertica cilindriea in legno, di 30 a 85 mm
di diametro (2), ¢ che porta alla parte superiore un
pinolo in fe

o, perpendicolure all’asta. Per far salire
una cinghia sulla pule

L con questo apparecchio,

l'operaio si pone il pitt possibile davanti al ramo di

rivo della

della pul

inghia, tenendo la pertica dalla parte

iy con il gancio della pertica conduee la
cinghia al punto dove deve ineominciare il contatto
con la pule, ¢

giag

fare un quarto di giro alla pertica

e spinge |

cinghia sulla puleggia appoggiando il bordo

nell’angolo de

weio, essendo questo costantemente al
di fuori della corona,

Se invece non ¢ possibile all'operaio di mettersi ¢
vanti al ramo d'arrivo della cinghia, allora egli deve

i la pertiea di un quarto di

mettere il gancio sotto la cinghia tenende

allela-

mente all’albero, poi gir

1) Inatructions sur les précautions a prendre concernant les

transmissions et le mouvement des courreies, 4° édition, Paris, 1900,
(2

H. MANY, Appareils de sécurité, « La mécsnique & 'Expo-
sition de 1900, 9 liveaison. Mars, 1902, Paris, pag. 1%

8 — B. Maanm




cinghia.

d.,

gina

Fig. 52,

op. cit., pag.
id, id,, pag.
)ZC. A ReveLLy, Igiene industriale, I

(1) M. Krarr,
(2

g el
giro per evitare che il gancio abbia
ad essere preso fra lo razze dolla
puleggia ed appoggera poi la cinghia
sulla puleggia. La pertica deve avere
una lunghezza tale da toccare quasi
il suolo quando si adopera (fig. 52),
Pertica Dalken (1) (fig. 53), —
Nella pertica Ditlken il piuclo & reso
mobile in modo da permettere pit

facilmente lo scorrimento della cin--

ghia.

Pertica Triomphe (figura 54), —
Viene costruita dalla Casa Klepp di
Parigi; anche
in questa per-
tica il piuolo &
reso mobile con
moto di rota-
zione attorno al
suo asse onde
favorire loscor-
rimento della Fig.

Altre pertiche a gancio sono quelle di W. Horn di
Gnadenfrei in Sassonia (2), Reinkard (3), Heurela di
HY R Leichsenring in
rand (5), Hoffmann (6), cec.

Onebeck sull’Elba (4), Du-

rino, 1896, pa-

(6) M. Krarr, op. cit., pag, 62,

Montacinghie portatile Micault (figg, 55 a 61), —

—B

Il montacinghie portatile di Micault non & altro che

una pertica a
gancio perfezio-
nata, Essa é do-
vuta a Micault,
tornitore mecea-
nico a Parigi,
ed ha ottenuto il
primopremionel
coneorso inter-
nazionale ban-
dito nel 1897
dalla Associa-

Fig. bd.

tion des Industriels de France contre les accidents du

travail per il migliore montacinghie portatile.

L'apparecchio si compone di un tubo fissato alla

—

sommitd di una pertica in
leg

articolato, articolazione

10, che porta un braceio
che

pubd essere resa fissa a mezzo
di una molla: all’estremitd di
questo braccio vi ¢ un tubo
con del caoutchoue, mobile su
di un asse, che pud, secondo i
bisogni, essere messo a destra

od a sinistra.
Per I'uso di questo monta-

cinghie si possono conside-

rare quattro casi, dei quali

i pitt difficili si hanno quando

.la trasmissione & vicina ad
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un muro od al soffitto, sia I cinghia diritta od in-
crociata.

a) (fig. 58). Si prende la cinghia con l'apparec-
chio aperto: si conduce a contatto con la puleggia
il pinolo posto fra questa ¢ la cinghia (posizione 1).
Si produce allora il montaggio (posizione 2), ¢ quando
il pinolo arriva alla parte
superiore della puleggia,
la pertica piegandosi, il
pinolo continua il suo
movimento fino a quando
esso giunge al punto di
distacco (posizione 3).

b) (fig. 59). La pu-
leggia &

immaginata
posta vicinissimo ad un
muro, che non permette
all'operaio  di  mettersi
nelle condizioni di prima.
Si pi
pertica, si prende la cin-

a  dapprima la

ghia con il pinolo della
Fig. 8. pertica, si conduce al
punto di presa, siappog-
gia sull'albero e I'operaio esercita uno \ﬂvl'ywt“ tr
sulla pertica: sale raddri

) (fig. 60). La pertica &

lacinghia

erta: la un")n.

dal pinolo, ¢ condotta al punto di contatto (posizione 1 "
il montaggio si opera e la pertica si piega sotto la
sua azione (posizione 2).

d) (f

61). La pertica & aperta: la cinghia,

presa dal pinclo & condotta al punto di contatto

IEREISISS e
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(]msmonu 1), il montaggio ha luogo (posizione 2) e la per-
ione -5) come ll('l CASO PTU(L(ILII(G,

tica si piega (pos

Montacinghie portatile dell' Associazione degli Indu-
striali d'Italia per precenive gli infortuni sul lavoro.
— Questo montacinghie portatile venne ideato dal-
'ing. Pontiggia con
la collaborazione di

(EEV
Margozzini, ¢ F.
Gilson. Eceo la de-

rnocehi, (.

scrizione che eg
ne da (1):
Iapparecchio
consta di un anello
in due pezzi, apri-
bile a guisa di una
chiave inglese e
wontato alla som-
mita di una pertica
la cui lunghezza

deve essere propor-
zionata all’altezza
alla quale si trova
la trasmissione che si deve servire,

Sulla guperfice esterna di questo ancllo ¢ praticata
una seanalatura circolare, nella quale scorre ad in-
castro un piceolo settore circolare sul quale sono
montate a corsoio

ile aventi forma

fatto analoga
a quella di un ordinario montacinghie fissa.

1) Ing. L. Poxtiaeia, Della montatura delle cinghic di

trasmissione durante il moto. Miluno, 1901, pag.
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Fra una pala e l'altra & disposto il nottolino d’ar-
resto che consiste in un piccolo catenaceio, sollecitato
da una molla a spivale ad entrare in fori praticati
nell'anello fisso alla pertica.

Per rendere possibile di usare di uno stesso appa-

- reechio, qualungue sia
il senso di rotazione
della puloggia, il notto-
lino ha la sua estre-
mith inferiore a  se-
zione quadrata, regi-
strata in un cilindretto
di fe vole nel
bossolo che fa parte

ro gir

del settore porta pale;
questo cilindretto pud
essere fissato in due

posizioni  diametral-

mente opposte a m

lia

di una piccola cavi
portata da una molla.
Sull’estremitd del not-
nte dal
¢ montato

tolino spc

Fig, 60.

bossolo fiss

un piceolo volantino, portante una freccia che indica la

direzione secondo la quale Vestremiti inferiore del
nottolo & smussato ¢ quindi la parte dalla quale esso
permette la r

azione,
Prima di uss

dell’apparecchio bisogna girare il
volantino del nottolino in modo che la freceis

sU €850
segnata, assuma una direzione corrispondente al senso
di rotazione della puleggia.

e

-— T -

Quando si vuole adoperare I'apparecchio, si comineia
a disporre le pale verso il basso in modo che la per-
tica di sostegno coineida colla bisettrice dell'angolo
da essa formato. Poi si registrano le pale in modo
da far loro assumere una lunghezza di qualche mil-
limetro maggiore del raggio
della puleggia che si deve
servire, e, precisamente, si
dovri fare in modo che il
punto pitt basso del piano
inclinato delle pale disti
dalla peri

o interna del

collare apribile di una i
quantith eguale al raggio T
della puleggia su cni si &
deve montare la cinghia, ‘

diminuita del raggio del-
I'albero sul quale la pu-
leggia stessa si trova.

Cio fatto, si verifica se

il nottolino & conveniente-

mente disposto, si apre il

collare, operando similmen-
te a quanto si fa per aprire Fig. 61

le morse di una chiave inglese, si aggancia I'apparec-
chio sull’albero di trasmissione accanto alla puleggia,

si gira la pertica in modo da chindere completamente
il collare e quindi si eseguisce la manovra della mon-
tatura della cinghia operando come se si trattasse di
un montacinghie fisso,

Se late

sposta la viera di trattenuta dell’apparecchio, si avra

almente alla puleggia non si sard predi-

=



cura di agire sulla pertica di sostegno in odo.da ob-
bligare lo pale a stare costantemente aderenti al bordo
della puleggia per tutta la durata dell'operazione.

D. Posizions iniziale della leva
per rimotters Ja cinghia.

. Cinghia.

¥, Cloghla smontata.

H. Posizionsdellalevaallo siato
del riposo,

', Perno simils a quallo fisso
in C.

Fig. 62.

Se si tratta di cinghia poco tesa, la manovra del-
l'apparecchio pud essere fatta da un solo operaio anche
quando non esista la viera di trattenuta ; ma se la cin-
ghia & notevolmente tesa, allora, se manca la viera, torna
assolutamente neeessario il concorso di due operai ».

T

Montacinghie Baudoin. — Questo appareechio vonne
inventato nel 1871 da Baudoin, filatore di cotone &
Saint-Sauveur-Luxenil, ed & stato applicato molto este-
samente in Alsazia,

Fsso si compone (fig. 62) di un anello metallico
fisso in due pezzi, inviluppante V'albero della puleggia.

Attorno a quest’anello pud girare un collare in due
pezzi riuniti per mezzo di chiavarde, che si possono
chiudere piit o meno fortemente. La parte inferiore
di questo collare porta una leva in legno duro che
presenta alla sua estremiti un piceolo bottone col
quale si pud, per mezzo di una pertica, far girare la
Jeva attorno all’albero. Siccome il collare ruota con
forte attrito attorno all'ancllo, cosi la leva si pud
sempre in qualsiasi posizione arrentare, senza che il
o cadere. Quando la cinghia &

discesa dalla puleggia, essa riposa sul collare e quindi

SUO peso  possa

& isolata dall'albero; per montare la cinghia si fa
prendere al collare una posizione un poco obliqua in
rapporto alla verticale, si stende in esso la cinghia,
e con una pertica si fa ruotare la leva sino a che la
si riconduce in se-

cinghia va da s¢ sulla puleggiz
guito la leva alla posizione verticale.

Montacinghic Brancher (fig. 63). — 11 montacinghie
in

Brancher ¢ una modificazione di quello di Baudoi
ia direttamente sull’al-

questo sistema la leva appogg
bero; esso si usa quando per la lontananza dell'albero
da qualsiasi muro o colonna non é possibile sostenere
con un sopporto il montacinghie Jaudoin.

Il Brancher, costruttore meeccanico a Parigi, ha eli-
minato il supporto dell’anello: per impedire che Ial-
bero ruotando abbia a trascinare lanello, introdusse
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fra I'albero ¢ Vanello dei piceoli cilindri in logno
rudtanti liberamente nell'olio che riempie la cavita.

Montacinghie  dell' Associazione  degli  Industriali
& Italia per prevenive gli infortuni sul lavoro, —
L'ing. Pontiggia, ingegnere capo dell’ Associazione
degli Industriali d'Italia, ha modificato il montacinghie
Baudoin mettendo due bracei invece di uno solo (1).

Fig. 63,

Questo montacinghie pud essere collocato tanto a
destra che a sinistra della puleggia alla quale deve
servire e nella sna costruzione non si ha bisogno di
aver rignardo al senso secondo il quale la puleggia gira,

(1) Ing. L. Postiaain, Della montatura delle cinghie di
trasmissione durante il moto, Milano, 1901, pag. 17,

— T —

L manovra del montacinghie & resa assai 'faclle
ione di un nottolino, il quale impe-

e

mered Vappli

T, Puolo articolato da abbas.
sare quando la cinghla &
monta.

M. Foroella per trattencre Is
cinghia in caso di eaduta
duraate i} movimento.

P. Albero di trasmissione.

A. Manicotto.

V. Collare in g parti fisso al
wanicotto.

F. Palotta a forcella, regola-
bile sscondo il dismetro
dells puloggis.

disco il ritorno delle pale e rende possibile di fare
con tutto agio le riprese colla pertica di manovra,

Il nottolino permette anche, quando la cinghia la-
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vora, di assicurare lo pale dell'apparecchio nell'angolo caduta durante il movi-

compreso fra i due tratti di cinghia e quindi, anche ) mento.

i quando la cinghia avesse & Montacinghie Piat-Forest (figg. 65 e 66) (1). — Si
=

da cadere accientalmen-
g i te dalla puleggia, non
: v/ pitt il pericolo che
essa possa impigliarsi in
qualehe parte del mon-
tacinghie ¢ daro degli
strappi dannosi.
Montacinghie Baudoin-
Wolff (figura 64). —
Un’altra modificazione
al montacinghic Baudoin
fu introdotta da Michel
Wolff, operaio meecani-
co presso la ditta Strohl,
Schway ct C,, ¢ fu ap-
plicato nel 1898 ¢ 1899
in 80 puleggie nel detto
stabilimento con buo-
nissimi risultati (1),
Un sopporto S porta
un collare Vin due parti,
fisso al manicotto A 5 vi
& poi come negli altri

montacinghie la paletta

a forcella I regolabile

2] a scconda del diametro
della puleggia: il pinolo articolato T si abba
la cinghia & montata, la foreella M ser

- (1) H. Maxy, Appareils arité. w L méeanique A I'Expo
(1) Bulletin n. 12 de D Assoc. des Ind. de France, sition de 1900, Paris,




cinghia o laltra per farla cadere,

La prima parte si compone di un manicotto in
due parti 3 e 4 che inviluppa l'albero senza toccarlo
e che & sopportato da un collare fissato ad un mon-
tante 20, in ferro ad U.

Questo s'attacea generalmente al soffitto per mezzo
del pattino 9. Sul manicotto si fissano i bracei 21 che
ricevono la einghia ed il sopporto dei bracei 8 ed 11,
destinati a far salire la cinghia.

Per effettuare questa operazione con laiuto della
corda 10, si fa ruotare il manicotto nel senso della
rotazione della puleggia ¢ i bracei 8 ed 11 incontrano
la ecinghia, agiscono su essa e la fanno risalire sulla
puleggia. Un contrappeso riconduce allora I'apparee-
chio alla posizione di riposo.

Nella scconda parte un montante 20 porta una
mensola 14 che porta un’asta quadrata, lungo la quale
pud scorrere un pezzo di ferro che porta una bobina
in legno 17; azionando la bobina per mezzo della
corda 16, essa scorre lungo l'asta quadrata, prende la
cinghia nel sno mezzo e la fa cadere dalla puleggia
sui bracei 21; lasciando la corda, la molla 5 riconduce
la bobina alla sua posizione iniziale.

Montacinghie Ertzbischof]- Simon (figg. 07, 68, 69
e 70) (1). — L’inconveniente che presenta il monta-
cinghie Baudoin per le cinghie un po’ larghe ¢ che
dopo il passaggio del braccio 1 al punto di tangenza,

(1) H. Maxy, Appareils de séeuri
sition de 1900, 9° livra

son, Mars,

compone di due parti distinte: una per far salire la

i — -
I cinghia mon & pid sufficientomente mantenuta sulla
puloggia o ricade. i )
lm}?er evitare questo inconveniente i signori Ertzbi-
~ schoff e Simon hanno aggiunto al braccio 1 del
montacinghie Baudoin una parte df corona 2, la
* oui azione completa quella del braceio 1, sino a che

Fig. 67. Fig. 68.

Vaderenza della cinghia sia sufficiente per mantenerla
sulla puleggia.

La manovra & molto semplice. L'apparccchio es-
sendo posto nella posizione di riposo, si fa cadere la
cinghia con la pertica.

Per rimontarla, si solleva il ramo arrivante a mezzo
conduce a contatto con la

della pertica a gancio

puleggia, e poi si aziona il montacinghic a mezzo di
una corda posta a questo effetto e che passa nel ferro
ad U fissato all’apparccchio.

Altri montacinghie sono quelli di 8. Shaw in Hol-
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lingwood (1), di Vernocchi, di Ch. Breyer, di Du-
rand (2), di Carette (3), ccc. '

In caso di cinghie di grande importanza & neces
sario un mezzo meccanico che venga a facilitare la
operazione dell’operaio. :

Montacinghie per coni di trasmissione. — General-
mente per far passare una cinghia di trasmissione da

Fig. 69. Fig. 70,

un piano di un cono su un :l:llrt), gli n|u-vrni impie-
gano la pertica a gancio per il cono superiore e gui-
dano la cinghin con la mano od una piceola guida l.ll
legno, sul cono inferiore. Costituendo questa ]“l“l‘“”ll:l
un pericolo per gli operai, vennero stvu.h:xu ed appli-
pitt sicuro il lavoro.

cati apparecchi per rendere
(1) M. Krarr, Op. citata, pag. 64,
(2) M. Krarr, Op. citata, pag. 64
(3) P. Razous, Op. citata

o s

11 signor Duparque, gia ispettore degli stabilimenti
della Compagnie des chemins de fer du Nord alle
officine di Hellemmes (Lille), ha installato uno speciale
apparecchio in questi stabilimenti: cosi anche fRieger,

fonditore meceanico a Lure, applicd un altro speciale

apparcechio nelle sue officine,

Un apparecchio che figurava all’Esposizione di Pa-
rigi ¢ quello di [irsch, esposto dalla Alkticbolaget
Verkygsmaskiner di Stoccolma (1),

Un’asta metallica & fissata, da una parte alla base
della macchina utensile che porta il cono inferiore,
e dall’altra parte ad un punto d’appoggio inferiore.
Quest’asta pud ruotare attorno al suo asse, per I'azione
di una manovella

Alla parte superiore dell’asta & disposto un pe

speciale che pud scorrere, ed a mezzo di una vite,
fissarsi su quest'asta: questo pezzo speciale porta due

anelli nei quali possono scorrere due piccole aste
portanti un anello: il ramo di einghia che sale passa
in questo ultimo anello, che, nel senso verticale, &
posto un po’ pitt basso che il gradino pit grande del
cono superiore.

1
all'altro, basta, per mezzo della manovella, far ruotare
I'asta in un senso o nell’altro.

er far salire o discendere la cinghia da un gradino

Un altro montacinghie per coni di trasmi &
quello di Busse (2).
Spostacinghie. — Se si vuole arrestare una mac-

(1) H. Maxy, Appareils de sécurité. « La mécanique & I'Expo-
sition de 1900 ». Paris, Mars 1902, pag. 17,
(2) M. Krarr, Op. citata, pag. 65.
6 — E. Magri,




china si fa quasi sempre uso di una puleggia folle
sulla quale si fa scorrere la cinghia: questo sposta-
mento si oftiene per mezzo di un guida-cinghie che
puo essere azionato da una o due corde: quelli ad
una corda sono i piu sicuri.

B

l

|
e
8
Spostacinghie Bourdon (1) (fi-
gure] T17e 72). — L’apparecchio
si compone di un disco calettato
su di un albero fissato con un
sopporto ad una sedia, una co-
lonna, ece.

Questo disco porta un bottone
di manovella che una biella lega
all’asta portante il guida-cinghia B.
Un rocchetto, che fa corpo con il disco, & unito
ad una puleggia a gola sulla quale passa la corda
di comando. Un nottolino fissato a questa puleggia

(1) Bulletin n. 2 de Udssocial. des Ind. de France, 1900,
pag. 36. — M. Krarr, Op. citata, pag. 96,

Bk pe

non permette di fare che un po’ pii di mezzo giro
al bottone della manovella,

Quando si abbandona la corda, una molla ad elica

riconduce la puleggia a gola alla sua

posizione iniziale senza trascinare il

disco, perché il rocchetto si muove

in senso inverso dei denti. Tirando

nuovamente la corda, si fa fare ancora

==

Fig. 12,

|

un mezzo giro al bottone della manovella che trascina
la sharra in un senso contrario al primo.

Un altro sistema semplice & indicato dall’ Association
des Industriels du Nord de la France contre les acci-
dents (1). Consiste in un peso che pud percorrere una
gbarra che riunisce le due aste di manovra del sistema,
secondo se si vuole far salire o discendere la cinghia

1) Bulletin n. 3 de U'Association des Industriels du Nord de
la France contre les accidents. Lille, 1900, pag. 7.




sulla puleggia folle si abbassa I'una o Ialtra asta:
allora il peso scorre lungo la sua asta e mantiens la
cinghia nella posizione voluta.

L' Association des Industriels du Belgique (1) propone
uno spostacinghie, nel quale, pure esistendo due corde,
csse sono unite fra di loro da un’asta; in caso di nocessita
Voperaio pué, tirando a mezzo dell'asta sia I'una che
L'altra corda, arrestare o mettere in moto la macchina,

Un altro spostacinghie & quello di /7. R. Lelchsenring
in Schinebeck sull’Elba (2),

Unione delle cin-
ghie. — Questa
unione pud farsi
in varii modi, ed
¢ quindi conye-
niente scegliere
quei sistemi che
sono meno pericolosi; & necessario che non offrano
punti salienti che possano attaccarsi alle vestimenta
degli operai, n: parti metalliche estese le quali pos-
sano, in caso di rottura, ferire gravemente gli operai.

Un tipo antico ¢ quello dell’unione con striseie di
cuoio; questo tipo offre buoni risultati, allorquando perd
si abbia cura di eliminare lo parti sporgenti dei nodi.

Un buon tipo di unione a chiodi ribaditi, ¢ quello
proposto da Sonnenthal (3) (fig. 73); altro tipo &
I'unione Scellos (fig, 74) per le piccole cinghie.

Fig. 75, Fig. 74,

(1) PELIx JorTRAND, « La prévention des accident du tra-
vail dans les usines et les manufactures n, Revue universelle des
mines et métallurgie. Tome xx, 1892, 4o trimestre, pag. 92.

(2) Max Krafr, Op. cit., pag. 55.

(9) Bulletin n. 2 de 0 dssociation des Industricls de France.

, Paris.
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Altri sistemi, anch’essi buoni esistono, ma & inutile
viferirli; basta perd ricordarsi che sono pericolose le
unioni rappresentate nelle figg. 75 e 76, e quelle di
Walker, Manchester, Maxon, ece.

Oliatura e pulitura delle cinghie. — La pulitura delle
cinghie si deve fare a mezzo di spazzole a lungo
manico.

Se & necessario, durante il moto, spalmare di so-
stanza aderente le cinghie o grassarle, si mette il grasso
o ln sostanza aderente sulla spazzola a lungo manico
che si appoggia sul ramo condotto della cinghia.

Funi di trasmissione. — Le funi
di trasmissione offrono gli stessi pericoli
delle cinghie, e si adottano quindi per
csse gli stessi apparecchi usati per le
cinghie.

Generalmente vengono riparate da
due altre corde tese sotto di esse e
rinnite fra di loro da piceole aste
Pitt 0 meno vicine a seconda dell’importanza delle funi,

Le funi metalliche possono andare soggette a rom-
persi, anche se caleolate col metodo abituale per sop-
portare cou tutta pienezza un carico determinato, se
sono messe su tamburi o puleggie di un diametro
troppo piceolo.

L’ing. A. Patouret in uno studio da Iui fatto su questa
questione, ha concluso che nella pratica si deve dare

: i :
molta importanza al valore del rapporto ;‘R raggio
¢

della puleggia, d diametro della fune), e sceglierlo in
modo da mantenere la tensione di curvatura entro
limiti convenienti.




* Arresto dolle trasmissioni, — Si & gih visto che

molte volte occorre, in caso di infortunio, arrestare il
motore onde arrestare la trasmissione.

Ma cid non ¢ vantaggioso. L'arresto del motore porta
I'arresto di tutte le trasmissioninell’officina con grave
danno materiale; oltre a cid & pericoloso arrestare im-
mediatamente il
volante; si &
pensato  quindi
di usare appa-
recchi atti a per-
mettere I'arresto
della sola tras-
missione o me-
glio ancora di
una sola parte
di essa.

Arresto con
puleggiafolle.—
Il sistema pit
semplice & certa-
mente quello di
applicare due
puleggie, una fissa ed una folle. Uno spostacinghie per
azione di una molla tende a ricondurre la cinghia sulla
puleggia folle: cid & impedito per mezzo di un piuolo;
in caso di necessith l'operaio non deve fare altro che
togliere il pinolo, ed allora lo spostacinghie conduce
la cinghia sulla puleggia folle e la trasmissione si
arresta, Abbiamo gia parlato dei varii sistemi di sposta-
cinghie che si possono usare.

TInnesto a denti. — 1 quello indicato nelle figg. T7¢ 783

Fig. 7.
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la molla C tende ad allontanare i due dischi a denti:
perd l'azione di questa molla & resa nulla da un’asta B
che si appoggia contro nn piuolo, Tirando la corda A
si rialza l'asta B e cosi la
molla C disginnge i due
dischiz per riunire i due
alberi non si deve far altro
che spostare la leva o me-
tere a posto l'asta B.
Innesto a frizione A. Piat
et ses fils (figg. 79 ¢ 80) (1),
— Esso si compone di un
manicotto in ghisa speciale,
presentante dei segmenti Fig. 79,
flessibili rinniti al mezzo e guarniti di cuoio: un giuoco
di leve spinte da viti ayvicina od allontana questi

<

Fig. 80.
segmenti aumentando o diminuendo il loro raggio di
curvatura.

1) H. Maxy, Appareils de sécurité. « La méeanique & 'Expo-
sition de 1900 », Paris, Mars, 1902, pag. 8.
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oro superficie esterna, premuta fortemente contro
pareti di nna cappa calettata sull'albero di tras-
missione o fusa con la puleggia e lingranaggio dosti-
nati ad cssere resi solidali od indipendenti dall'organo
~ motore, determina fra i due pezzi una aderenza che

assicura lo trascinamento,

Se l'innesto & destinato a riunire due alberi 1 ¢

2, la cappa 3 ed il manicotto a segmenti 4 sono
calettati rispettivamente
alle estremitd dei due
alberi.

Se invece si tratta di
una puleggia o di un in-
granaggio, il manicotto
solo ¢ calettato, e le altre
parti sono montate libe-
ramente sul medesimo
albero.

La manovra dell'in-
nesto si fa a mezzo di
una leva a forcelle che abbraccia un manicotto 6, che
due bielle 8 riuniscono alle manovelle di spinta 7.

Questi apparecchi sono regolabili, inversibili, com-
pletamente simmetrici e ben equilibrati.

Si possono usare tanto per le grandi quanto per le
piccole velocit.

Innesto a frizione Villard et Bonnaffous (figg. 81
e 82) (1). — Questo apparecchio serve per l'accop-
piamento di due alberi.

Fig. 81,

(1) H. MAMY, Appareils de sécurité, « La mécanique & I'Expo-
sition de 1900 », Paris, Mars, 1902, pag. 10.

¥
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Sull’albero 6 & calettata una cappa di frizione 1
e sull'albero 14 & calettato il porta nastro 2.

Un nastro 3 in acciaio ricoperto di enoio, attaceato
a due manovelle 4, si articola per mezzo dell'asse 13
sul porta nastro e per mezzo dell’asse 11 sulla leva 5
che comanda questo nastro.

La leva 5 si articola essa medesima sul porta-
nastro per mezzo di un asse 12. Un manicotto a gola 8
pud essere
manovrato p
per l'inter- 1 ‘?" -
mezzo diuna
leva a for-
cella.Questo
manicotto
portaunaro-
tella 9 che
ruota sulla
specie di ro-
taia 10 fis-
sata a 2,

Una biella a
parte con 5 e dall’altra con 8.

Manovrandosi la biclla estensibile 7 si radrizza,
la sua estremiti respinge la leva 5 che si sposta
dal centro e fa aprire il nastro che, sotto questo
sforzo di spinta, si comprime contro la parete della

sl

Fig. 82.

regolazione 7 & articolata da una

cappa. Questa pressione determina I'accoppiamento
della cappa con il portanastro, e quindi anche dei
due alberi.

Aceorciando od allungando la Dbiella estensibile 7,
si regola la pressione necessaria all’accoppiamento.
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* Per togliere I'unione si riconduce all'indietro il
manicotto a gola 8.

Innesto Licbaut (1). — Esso venne installato presso
il signor Li¢bant costruttore a Naney, nell'officina
Villard et Weill a Lunéville.

1/albero principale riceve ilmovimento dall’albero mo-
tore a mezzo di una puleggia ed & raccordato alla tras-
missione con un innesto che si compone csenzialmente
di due manicotti a denti e di una leva di manovra.

Sull'albero principale ¢ calettato un manicotto mentre
che Paltro manicotto pud scorrcre sull'albero condotto
e pud farlo ruotare,

Una leva a forcella pud far scorrere il secondo
manicotto: se a questa leya si imprime un movimento
si pud allontanare il manicotto mobile dall’albero fisso
e cosl operare il disinnesto dei due alberi.

Innesto magnetico di Bovet (2). — Consiste in due
manicotti a forma conica posti alle estremitd contigue
dei due alberi: uno dei manicotti porta un avvolgi-
mento di fili: facendo passare attraverso questi fili la
corrente elettrica, I'altro cono viene attratto e trasci-
nato dal primo e si ha cosi I'innesto dei due alberi;
cessando la corrente, cessa l'innesto, Questo apparec-
chio ha il vantaggio che si pno comandare a distanza.

Altri innesti sono quelli di /. Haase (3), Lohmann
und Stolterfoht di Berlino (4), Jos. Gawron (5), Le-

(1) Ing. E. MAGRINI, Infortuni sul lavoro. Mezsi tecnici per
prevenirli. Ulrico Hoepli, Milano, 1903.
(2) Bulletin n. 3 de I'Association des Industriels du Nord de

la France contre les accidents. 1
(3) M. Krarr, Op. cit., pag.
(4) M. Krarr, Op. , pag.
(9) M. KraFr, Op. cit., pag.

1900, pag. 7.
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(1), Dohmen-Leblanc (2), Edmeston della casa
fils, Barral della casa Buffaud et Robatel ,
lasse, Snyers, ecc. In ogni caso prima di far uso
un innesto bisogna che esso sia:
a) di immediato uso;
b) di manovra semplice e spedita.

(1) Ing. E. MacrINt, Gli infortuni sul lavoro. Meszi teenici
per prevenirli. Ulrico Hoepli, Milano, 1903,
(2) Atlas de Mulhouse.




Cariroro IV,
INDUSTRIA DEL LEGNO

Lo macchine nsate per la lavorazione del legno sono
le pia pericolose, ing hé la parte pri lo di esse
& P'utensile tagliente, che ruota sempro a grande velo-
cith. I necessario quindi per queste macchine usare

pp hi pratici e lici che riparino V'operaio e
nello stesso tempo non rendano pia difficile le varie
layorazioni del legno.

Molti studi vennero fatti a questo proposito e ven-
nero anche banditi dei concorsi internazionali: data
perd lu grande difficolth di trovare un appareechio
che soddisfi alle varie condizioni richieste, non si @
ancora trovato l'apparecchbio perfetto. Molti buoni ap-
parecchi vennero studiati e di essi noi parleremo.

§ 1. — Seghe circolari.

Fra lo varie macchine utensili, le seghe circolari
sono le pitt pericolose.

Gili infortuni dovuti a queste macchine possono avers
due cause principali: o il contatto di qualche parte
del corpo dell'operaio con il diseo o la proiezione sul-
I'operaio di pezzi di legno o di parte del disco stesso.

| i

11 contatto con il disco si pud avere tanto nella parte
suporiore quanto nella parte inferiore del bancoj la
proiezione del pezzo di legno si pud avere (1):

a) quando i due pezzi di legno si racehiudono
dopo essere stati tagliati: allora il disco solleva bru-
seamente il pezzo da lavorarsi attirando nello stesso
tempo le mani dell’operaio ;

b) quando Voperaio non guida il pezzo parallela-
mente al disco gia per colpa sua,
sia che la guida non sia messa
bene a posto; ‘i

¢) quando il pezzo di leguo
contiene nodi o difetti;

d) quando il disco non & ver-
ticale all’albero di rotazione, od
& malamente calettato.

Conosciute cosi le cause di in-
fortunio yeniamo a parlare degli
apparecehi protettivi da adottarsi.

Per impedire il contatto dell'operaio con la parte
inferiore del disco si fa nso di un semplice riparo B
(figg. 83 e 84) in legno che viene fissato al banco ad
una piceola distanza dal disco C: questo riparo B si

fa di forma circolare con un raggio un po’ maggiore
di quello del diseo C.

Coltello divisore.
del pezzo di legno quando i due pezzi segati si -
chiudono dopo il disco si deve far uso del coltello
divisore.

Per impedire la proiezione

(1) Ing. E. MAGRINL « I m teenici per prevenire gli in-
fortuni sul lavoro nelle industrie », Rivista teenica, anno 1, 1901,

e




1 coltello divisore consiste in una laming di ferro
posta dopo il disco ed avento nella parte anteriore
forma circolare in modo da circondare la parto poste-
riore dol
disco  stes-
801 SCOpPO
del coltello
divisore &
quello di
tenere disu-
niti i due
pezzi di le-
gno segatis
l'altezza del coltello divisore deve esscre eguale all’al-
tezza del pezzo di legno pit alto che si sega.

La forma pitt semplice di coltello divisore & quella
della fig. 85: consiste
cioé in una lamiera di
ferro a lati rettilinei fis-
sata al banco della sega
Perd con questa disposi-
zione non si pud adope-
rare che un solo disco,
inquantoché se si adope-
rasso un disco di dia-

Fig, 81.

e
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metro molto pitt piccolo Ll
di quello per il quale & fissato il coltello divisore,
quest’ultimo non ha piit aleuna efficacia trovandosi
troppo distante dal disco stesso,

far uso del coltello divi-

Per ovviare a cid si pud
sore indicato nella fiz. 86, fatto in modo da potersi
far scorrere longitudinalmente; se si adottano perd
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coltelli divisori a lato curvilineo ¢ conveniente che

siano costrutti in modo che si possano muovere tanto
longitudinalmente quanto verticalmente (fig. 87).

Copri sega
Goede — Per
impedire il con-
tatto di qualeho
parte dol corpo
dell’ operaio con
la parte supe-
riore del disco
siadoperano
speciali cappelli
di sicurezza che
circondano  la
parte inattiva
del disco al disopra del banco.

Un copri sega molto semplice & quello costrutto
dalla Casa A. Goede di Berlino. Esso consiste in un

coltello divisore, come
quello della fig, 87,
portante alla sua
estremita una scatola
che essendo articolata
pud coprire o seo-
prirve il disco; un si-
. stema piit complicato,
ella stessa Casa, consiste in un copri sega in lamiera

Fig. 87.

fm‘.’\ta‘,che ¢ articolato ad un sopporto gpeciale, e re-

golabile a seconda del diametro del disco.
A{'rpnrccrhm llrl(cr (fig. 88). Esso consiste in un

coprisega A che vienc applicato all’estremita superiore

a
!
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del coltello divisore G} per mezso di dus scanalature
che esistono nel coprisega e nel coltello divisore si pud

torno ad un’asta orizzontale M, posta a tale distanza

egolare questo llo A a da del diametro del dal tavolo da permettere il passaggio del pezzo di
diseo B. <3 legno da layorarsi,

Apparecchio Lavaur (fig. 90). — Esso consiste in un
cappello che & sostenuto da un speciale sopporto fissato

Una punta speciale, posta davanti al cappello, fa
in modo che il cappello A si alza quando il pezzo di
legno da lavorarsi si avanza: quando lestremitd del

Fig. 90.

Fig. 89.

al banco stesso: davanti al disco si trova una stella a
pezzo di legno ha, al termine del lavoro, oltrepassata
questa punta, allora il cappello ricade sul banco.
Apparecchio Fleck (1) (fig. 89). — Esso & costituito
da tante lamelle laterali L che possono oscillare at-

tre punte posta in modo, che sul piano superiore del

banco emerge parte di una punta; passando il pezzo di

legno sul banco, esso preme su questa punta, che spinge
ung

speciale leva, cquilibrata da un peso, che per mezzo

di una corda solleva il cappello di sicurezza; quando

(1) Ing. E. MAGRINI, « [ mezzi tecnici per prevenire, ecc. n,
Rivista Tecnica, auno primo, 1901, Torino.

estremitd del pezzo di legno oltrepassa questa punta,

za ed il cappello scende ancora sul banco,
7 — E. Maonix.




Apparecclio Alexandre e Picart, — 13 quello indi-
cato nella fig. 915 questo ap hio venne pr
al concorso bandito nol 1896 dall'Association des Indus-
triels de France contre les accidents du travail; quello
indicato nella figura 91 & 'ultimo modello, modificato
recentemente,

Fig. 91

Coprisega Oberlin (figg. 92 e 93). — Si compone
di un robusto coltello divisore in lamiera d’aceiaio fuso
fissato al banco della sega; questo coltello (fig. 93)
per mezzo di una vite N, pud fissarsi a volonti, facen-
dolo scorrere su di un’asta G. A quest’asta, per mezzo
di una cerniera, & unito un cappello semi-circolare, a
due pareti, fra le quali ruota la parte superiore del
disco, che viene cosi protetto. Questo cappello & costi-
tuito, per ciascuna parete, di due ali in lamiera I ed 1.
Le ale si articolano alle cerniere d’estremiti dei regoli

A o

@ portano due assi P, attorno ai quali ruotano le pic-
cole ali.
La parte inferiore del disco & protetta da una lamiera
semi-cireolare (fig. 92) che la circonda completamente.
Coprisega  Fleu-
ret. — Iigso venne
premiato  al Con-
corso  bandito nel
1896 dall’ Associa-
tion des Industriels
de France contre les
accidents du travail Fig. 92.
¢ venne ultimamente reso migliore, Noi lnglihmo la
sua deserizione dal rapporto presentato al VI (lon-
gresso Internazionale degli infortuni sul lavoro, dal-
ling. Henry Mamy.

Fig. 93.

Si compone (figg, 94 ¢ 95) di un’armatura superiore
formata di lastrine rinnite da una lamiera forata,
Questa armatura si fissa, a mezzo di una seanalatura
e di un bullone, all’estremitd di una colonnetta che
serve da sopporto, inchiavardata alla tavola della sega.
Dalla parte opposta alla gunida, sono disposte sul
disco due settori protettori in lamiera forata. La




lastrina dell'armatara dal medesimo lato si ripiega ¢
si prolunga in una specie di beceo sul qualo si trova
Varticolazione del piceolo settore destinato a proteggere
pitt particolarmente 'avanti della sega.
Fig. 04,

Fig. 95.

Questo primo settore porta un collare nel quale
si muove un asse, che gli serve da guida, ¢ che nel
medesimo tempo forma il perno attorno al quale
puo oscillare il secondo settore, pitt grande del primo,

e che protegge sopratutto la parte posteriore del
disco,
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Una delle particolarith di questo eoprisega & un ap-
parecchio speciale avente per fine d’avvertire I'ope-
raio quando il legno arriva alla fine della lavorazione
o di proteggerlo in questo istante, quando cioé il peri-
colo ¢ pil grande,

All'estremitd del lungo beeco di una delle lastrine
i trova un asse attorno al quale pud ruotare una
specie di compasso a due rami, L'uno di essi A di-
seende ad un’altezza di cirea 4 millimetri dalla tavola:

I'altro ramo B porta un appoggio in lamiera, formato
&8 )

di una placea rettangolare, terminata inferiormente da

una parte semi-circolare che appoggia sulla tavola,

Quando si incomincia a segare si fa girare il com-
passo che solleva l'appoggio. 11 legno incontra successi-
vamente il primo, poi il secondo settore e li solleva
I'uno dopo 1'altro.

Prima che il legno sia completamente segato, 1 ap-
poggio cessa di riposare sul legno e per il suo peso
ricade sulla tavola, prevenendo cosi l'operaio ed ob-
bligandolo a servirsi dello spingitoio per ultimare il

i
lavoro.




Coprisega Marcy et Bance (fig. 96) (1), — Tsso
funziona nelle officine di Rennes della Compagnie des
Chemin de fer de 1'Ouest.

Esso consiste in un'armatura in ferro, inchiavardata
sulla tavola della sega, sulla quale sono articolati due

ripari 2 davanti alla sega, e due ripari 1 dopo lu sega.

Fig, 97,
L'asse dei ripari 2 pud spostarsi in una scanalatura 3.
1L eoltello divisore pud anch’esso regolarsi.
Il davanti della sega & protetto da una forchetta 4
anch’essa regolabile.
Coprisega Guilliet et fiils (fig. 97) (2). — Questo
coprisega, costrutto dalla ditta Guilliet et fils di Au-
Xerre, ¢ sopportato da una colonnetta 1, munita di un

(1) H. Mamy, « Appareils de sécurité » La mécanique d
{Ezposition de Paris 1900, mars, 1902, ps .
(2) Id. id., pag. 33.

piede 8. Un pezzo in ghisa 8 pud scorrere su questa
colonnetta e fissarsi a volontd.

Questo pezzo ha un foro orizzontale nel quale scorre
Palbero 2 sopportante un pezzo 4 in bronzo: su
quest’ultimo sono praticate due scanalature parallele
D e 6, ed esso porta da una parte il coltello divisore
7 e dall'altro l'asse del coprisega 10.

Coprisega Bruillard (1). — Funziona dal 1889
nella manifattara di fiammiferi dello stato a Saintines
(Oise). Si compone di due colonnette in ghisa fissate
al bordo del tavolo, prima e dopo della sega. Esse
sopportano due traverse orizzontali disposte al disopra
del diseo della sega e che servono di sopporto a tre
ripari: questi ultimi riparano la dentatura della sega
e non tengono scoperta se non la parte che & in pre-
senza del pezzo di legno da layorarsi.

Altri tipi di coprisega sono quelli di Glover della
ditta M. Glover e C. di Leeds (fig. 98) (2), di Forch-
heimer (3), costituito da un parallelepipedo articolato
circondante la sega, di Pinsch, di Horn(4), di Kuntz (5),
Ritter, Hoffmann, ece.

Ad ogni modo un buon coprisega deve, secondo il
concorso bandito dall’Association des Industriels de
France, soddisfare alle seguenti condizioni:

1° Servire per il segamento longitudinale e per
il segamento trasversale del legno, di forme e dimen-

(1) H. Mamy, s Appareils de
I'Ezposition de Paris 1900, mar:

(2) Ing. E. MAGRINI, cenici per prevenire gli in-
fortuni sul layor ivista Tecnica, anno 1901.

(3) Serr , Die Unfall i der Holzindustrie.

MurLLer, Maxy BT D2
Berlin, 1859.
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forti H

20" Funzionare automaticamente ;
30 Durante il lavoro impedire 'aceesso ai denti;

¢ di seguire f il taglio della
il pezzo da segarsi in caso di solle-

4° P

sega;
5" Fermare

vamento ;
60 Issere di una costruzione solida e di uno smon-
taggio facile, per permettere il cambiamento della sega.

§ 2. — Seghe per segare trasversalmente,

Per queste seghe si fa uso di un carrello sul quale
si fissa il pezzo di legno da lavorarsi: I'operaio, spin-

gendo il carrello, fa avanzare il pezzo di legno senza
colo di essere colpito dai denti

esporsi cosi al pe
della sega (fig. 99).

Esistono anche per queste seghe sistemi pilt com-
i e completi come quelli di Dollfus-Mieg, Fleck,

plic
Goede, Kunze, ece.
§ 3. — Seghe a nastro.
Queste seghe sono meno pericolose di quelle eireo-

molto pitt facile ricoprire comple-

lari inquantoché ¢
tamente il nastro che non il disco.




Fig. 100.

In regola generale si ricoprono le puleggie, tanto
quella di comando come quella folle, ed il ramo po-
steriore del nastro: per il ramo inferiore si mette un
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riparo mobile in modo da potersi regolare a seconda
del pezzo di legno da lavorarsi,

Fig.

Il rviparo puo re tanto in legno come nel tipo
proposto dalla Societa di Mulhouse 100), o in la.
micra in ferro, come mnel tipo di Kirchner (fig. 101).

§ 4. — Plallatrici.

Le piallatrici sono costituite da due tavoli avviei-
nati fra di loro e lascianti uno spazio libero di pochi
centimetri, nel quale spazio ruota a grande velocita,
da 3000 a 4000 giri al minuto, l'utensile.




rore sul baneo il pmo di Iskn
mani: il pencolo osisto quando il legno trovasi al
termine della 1 o quando la sua larghezza
& minore alla larghezza dell’'utensile.

Altre cause di infortunio sono la rottura od il ri-
getto dol legno, la rottura dell’utonsile o la sua pro-

==

Fig. 102, Fig. 103, Fig. 104,

iozione. Anche per queste macchine utensili vennero

ideati diversi apparecchi protettivi.

Protettore Dovreup-Collard (figg. 102, 103, 104, 105).

Si compone di un sopporto fisso al banco, di un asse 2
fisso al sopporto, di un bilanciere
3, che ruota attorno all'asse 2
e di una lastra 4 in lamiera, che
ruota attorno al medesimo asse:
quando I'apparecchio & in riposo,
il bilanciere 3 si dispone verti-
cale e la lastrina 3 & orizzon-
tale: resta cosi riparato l'utensile:
quando si lavora si hanno le posizioni delle figg.

Protettore Kirchner, Si compone di tre lastre ricurve
che possono scorrere in un’asta orizzontale: in questo
modo si pud lasciare libera solamente quella parte del-
Putensile che entra in funzione.

Protettore Schrader (1), Esso & costituito da un set-

Fig. 105,

(1) P. Razous, Laséeurilé du travail dans Uindustrie. Pari<,
1901, pag. 158.

tore orizzontale in lamiera, posto a m 0,01 al disopra

del banco e mobile attorno ad un asse verticale fissato
a questo medesimo baneo.

La curvatura di questo settore ¢ tale che, in tutte
le posizioni, si appoggia tangenzialmente contro il
pezzo di legno dalayorarsi e ricopre nel medesimo tempo
la parte non utilizzata dei coltelli: una molla speciale
tende costantemente a ricondurre il settore alla sua
posizione iniziale, nella quale posizione ricopre com-
pletamente i coltelli.

Protettore Schmals. Questo protettore & costituito da
due settori che ricoprono, nella posizione iniziale, com-
pletamente I'utensile, ¢ durante il lavoro, quella parte
di utensile che non cntra in azione.

Protettore Blumwe et Sokn, di Bromberg (1), E co-
stituito da una lamicra ondulata che ricopre I'utensile,

§ 5. — Fresatrici.

Molto pin difficili a ripararsi delle piallatrici sono
le fresatrici, costituite da un albero verticale che ruota
a grande velocitd e che porta I'utensile alla sun estre-
mitd superiore.

Il lavoro alla fresatrice & pericoloso per la velocith
considerevole dell’albero (3000 a 4000 giri al minuto)

v moltiplicith e la varieti dei lavori che si
eseguiscono con questa macchina.

Il modo di lavoro detto « au champignon », nel quale
si appoggia il pezzo su di un piccolo sopporto in

(1) Bulletin n. 2 ociation des Industriel du Nord de la
France contre les accidents du travail. Lille, 1898, pag. 100.




legno posto davinti al ferro, & il piti pericoloso ed il
pitt difficilo a proteggersi,
Il lavoro al tavolo & invece molto meno pericoloso
ed & quindi suscettibile di una efficace protezione,
Nel 1898 I'c Association des Industricls do France
contre les accidents du travail » bandi un concorso per

Fig. 107,
il miglior riparo delle fresatrici: ottennero il premio
gli apparecchi di Fleuret e di Weber ot Mathon,
Protettore Weber et Mathon. Esso & dovata alla col-
laborazione di Weber, capo d'officina e di Mathon,
meceanico dello stabilimento di Rabanit a Parigi (1)
(figg. 106 e 107). :

(1) H. Maxy, Resullats des concours publics internationaucz
ouverts par I' Association des Industriels de France contre les acci-
dents du travail. 6> Congresso Int snale degli Infortuni
sul layoro e delle Assicurazioni sociali. Diisscldorf, 17-24
giugno 1902, pag. 15,

=

— 111 -

L'apparecchio si compone di un cilindro verticale
in lamiera, che pud ruotare liberamente su un collare
orizzontale posto in una scanalatura superiore di questo
cilindro e che pud fissarsi a volontd, per mezzo di
una vite di pressione.

Questo cilindro presenta una porta anteriore
finestre laterali che partono tutte ¢ tre dalla base del
cilindro e si elevano sino al collare.

s due

Fig. 108,

L’apertura anteriore pud essere ridotta a volontd,
nso della larghezza, per

nel senso dell’altezza e ne
mezzo di una porta interna verticale e di una porta
esterna circolare.

Superiormente, il cilindro & chiuso da un coperchio
mobile sul piano orizzontale. Esso impedisce I'introdu-

zione della mano nell'apparecchio.
1l collare che sopporta il cilindro & fissato ad un
braccio orizzontale riunito ad una colonna inchiavar-

data su di un lato del tavolo della fresatrice: un doppio




anello p
del cilindro.

Questo apparecchio & semplice, protegge bene l'o-
peraio e permette di eseguire facilmonte tutti i lavori
che si possono fare con la fresatrice.

Protettore Kirchner (fig. 108), Consiste in un cilindro
in lamiora perforata, che si pud spostare verticalmente
ed orizzontalmente a mezzo di due aste: una verticale
fissata sul banco della fresatrice, ed un’altra orizzon-
tale che pud scorrere lungo la prima asta.

Altri protettori sono usati in pratica, come ad esempio
quelli di Fleuret (1), di Guillet (2), ece.

(1) H. Many, « Les appareils de sécurité », La mécanique
a I Exposition de 1900, Paris, mars, 1902, pag. 45,

(2) Bulletin n. 6 de U'Association des Industriels de France
contre les accidents du travail.

e

Carnoro V.

INDUSTRIE TESSILI

La questione degli infortuni sul lavoro nell'industria
del cotone venne trattata diffusamente dal dott. Silvio
Benigno Crespi in una Memoria presentata al Con-

zionale degli infortuni sul lavoro e delle

icurazioni sociali tenutosi in Milano nel 1894 (1),

guarda Pindustria del ling, dall’inge-
anere .\n]unmh.-ul" ingegnere de lr)zmu della « Asso-
ciation des Industriels du Nord d

e, per cid che

» la France contre

les accidénts » in una memoria px-.-w»m.ﬂu al Congresso
di Bruxelles nel luglio 1897 (2).
In base a queste due pubbli

ioni, e specialmente
della prima, noi daremo le norme principali per l'ap-

wzione degli appar

chi protettivi nelle industrie

Aprlml e battitoi. — In questi app:
sario adottare una serratura di sicurezza alla coper-

echi ¢ neces-

1) Dott. SiLvio BeENIGNO CRESPl, Dei mezzi di prevenire
gli infortuni e garantire la vita e la salute degli operai nell'in-
M.
talisés dans la protec-
hines de lindustrie texil » (Question X). Bulletin
sociation des Industriels du Nord de la France contre
Pag. 40, Lille, 1898,

8 — E. Masx,

dustria del cotone in Italia. . Hoepli, 18¢

(2) ARQUEMBOURG, « Des progrés

tion des ma
n 2 de U

les accidents.




" —
E\m..dolle aspe od agli sportelli di tiraggio
ispezione.

Anche in queste macchine ¢ necessario poi eircon-
dare lo puleggic di comando con un cancelletto di si-
eurczza per impedire all'operaio di avvicinarsi troppo
agli organi motori.

Il rullo di sicurezza davanti ai cilindri alimentatori
& adottato con suceesso da molti filatori,

La massima parte delle disgrazic ai batteurs sono
quello che aceadono alla lapping machine; & hene met-
tere dei tacchetti di sicurezza nei punti ove le erema-
gliere vengono u combaciare coll'affusto della macehina,
in modo che il rullo d’avvolgimento possa compiere
liberamente e senza pressione i primi giri.

In questo modo l'operaio che vuole aggiustare la tela
con le dita, dopo di aver abbassate lo eremagliere, avri
le dita premute soltanto dal rullo: lo stesso riparo si
pud applicare a tutte le altre macchine ove & neces-
sario formare una tela d'ovatta.

Carde. — 11 Crespi per queste macehine crede che
l'unica salvaguardia sia l'istruzione dell’operaio e la di-
seiplina: un riparo necessario ¢ quello di fissare con
viti il coperchio apritore e di adottare delle forcelle
spostacinghie con caviglie di sicure

Riunitrici. — In queste macchine & pericolosa l'ope-
razione del cambinmento dei rulli o dell’avvolgimento
della tela: onde impedire che operaio si lasei sehine-
ciare le dita, si debbono impiegare degli spingitoi in
legno a forma di spatola, come intermediari fra la tela
¢ la mano dell’operaio.

Laminatoi. — Queste macchine sono abbastanza
protette : solo bisogna riparare I'albero motore.
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Banchi a fusi. — I} necessario in queste macchine
fissare il ferro dell’acqua per evitare le inavyertite messe
in moto durante i cambiamenti delle ruote del ginoco :
pereid si fa uso di una spatola di lamiera ricurva che
si attacea come un uneino sul ferro dell’acqua, quando
la forcella trovasi al disopra della puleggia folle. 13 ne-
cossario poi ricoprire completamente tutti gli ingranaggi.

Selfactings. — In queste macchine il maggior
colo deriva dalla necessita della pulizia del carro ¢ del
portacilindri, operazione fatta abitualmente da un ra-
gazzo mettendosi fra il carro o il portacilindri stesso.

2 certamente pitt conveniente climinare questo pe-

ricolo adottando un pulitore automatico del carro:
finora mon vennero proposti pulitori praticiz il Crespi

suggerisce di applicare un grembiale intiero, lungo
quanto tutto il carro ¢ fisso sotto il portacilindri.

Twiners, — Nei twiners o ritorcitoi automatici si
usano gli stessi ripari dei filatoi: si deve solo aver ri-
guardo speciale a coprire gli arresti delle bacchette.

Rings. — Nei rings o filatoi continui ad anelli bastano
le norme comuni di meeceanica : solo si debbono fissare
i fusi delle aspe al proprio banco per impedire che il filo
possa attirare il fuso contro I'aspa e lo lanci nella sala.

Paranavette. — Nelle tessiture il massimo pericolo si
ha nel cosi detto salto della navetta e quindi noi par-
leremo soltanto dei paranavette.

Essi sono di due tipi: guardanavette se impediseono,
il salto della navetta, paranavette se parano la navetta
dopo il salto ed impediscono ecosi delle disgrazie,

Nel 1894 venne in Italia bandito un concorso per
il miglior paranavette ed il primo premio venne dato
al paranavette Sconfietti.
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In questo concorso il miglior paranavette doveva:

1% Impedire completamente il salto della na-
vetta;

27 Ottencro questo risultato senza che la navetta
riparata possa guastare la tela;

3° Non essere d'impaccio o rallentare il lavoro
dell'operaio per passare un filo rotto, ece.;

4° Permettere all'operaio che con tutta fa-
cilitd possa pulire il tessuto durante il moto dells
macchina ;

5” Non presentare danno aleuno per le mani;

6o Essere semplice ¢ completamente antoma-
tico 5

7o Essere di un prezzo poco elevato, facil
mente applicabile alle macchine e non richiedere
tirocinio,

Diamo Pelenco dei paranavette deseritte dall'inge-
gnere Barzano al Congresso di Milano degli infortuni
sul lavoro (1), limitandoci a dare la descrizione dei
guarda-navette di Sconfietti e di Hurst. Gli appa-
recchi paranavette principali sono quelli di Alzati I,
Alzati II, Pizzorni, Dell’Acqua, Figliodoni I, Rossi,
Figliodoni IT; a questi vanno aggiunti quelli di Reh (2)
e di Geo. Kraemer (3).

(1) CArRLO BARZANO, « Sur quelques garde-navettes nou-
veaux adoptés ou assayés en Italie . Congrés international des
accidents du travail et des assurances sociales. 3° réunion, Milan,
1-6 octobre 1894.

(2) Paun Razous, La séeurité du travail dans Uindustrie.
Paris, 1901, pag. 115.

(3) Hexry Maxy, Appareils de sécurité. « La mécanique
i PExposition de 1900 », Paris, 1902, pag. 60,

3¢
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Paranavette sistema Sconfletti (1), (Figure 109
110-111). — Questo paranavette consta di un’asta 2

o |

6
] e ]

—

unita ad un sopporto. Su quest'asta 2 si trovano delle
guide 1 distanti fra di loro di meno della meti della

lunghezza della na-
vetta e ruotanti in-
torno ad 8: nel caso
normale ess¢ assu-
mono la posizione
della fig. 110; ma se
la navetta si sposta
dalla sua corsa nor-
male, allora incontra
la parte 6 della guida,
e mentre la guida 1
ruota attorno ad 8
(fig. 111) la navetta
¢ spinta all'indietro.

Cosi si ottiene che
la navetta non devii e non passi nemmeno sopra ai
fili 4.

Fig. 110.

(1) Hesxry Masy, Appareils de sécurité, ece., pag.
PauL Razous, op. citata, pag. 116,




mvma - slstom “Iluut. ('Fxgg 112-113-114)
— Nel gunardanavette Hurst si hanno due regoli
- orizontali 1,1 posti su leve articolate 3.

i
;

P

Fig. 112,

Fig. 111.

Una molla 4 serve afmantencre le leve 3 nella loro
posizione normale.

Fig. 114,

; R :

Llapparecchio si fissa al cappello del battente e i
sopporti sono ad incastro, in modo che il gardanavette
si pud regolare a seconda dei casi.
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Carrroro VI
INDUSTRIE ELETTRICHE

Le eorrenti ad alto potenziale sono molto pericolose
e se si considera la natura della corrente, quella al-
ternata & pitt pericolosa della continua.

Queste correnti possono produrre effetti fisiologici
ivamente gravi, fulminare o ferire gravemente

tutte le persone che improdentemente od aceidental-
mente venissero in contatto dei due fili conduttori
della corrente.

Il regolamento francese sulla prevenzione degli in-
fortuni sul lavoro prescrive le seguenti norme:

Art. 17. Le dinamo debbono essere isolate elettri
. non saranno mai poste in un’officina

camente ;

detonanti o polveri infiamma-

ave corpi esplosivi,
bili si mane,

I conduttor
restare nudi: in questo caso, essi dovranno essere por-
tati da isolatori di porcellana o di vetroj essi
ranno posti lontano da masse metalliche, come tubi, ece.

All'interno delle officine, i conduttori nudi destinati a
“saranno al-

giano o si producono.
elettrici posti in piena aria potranno

delle prese di corrente sul loro percorso s
lontanati dai muri, fuori della portata della mano, e
convenientemente isolati,

Gli altri conduttori saranno protetti da inviluppi

isolanti.

o ot il L




‘conduttori con Vaiuto di
oni analoghe.
~ In ogni officina ove si trovano macchine elettriche
& necessario siano affissi avvisi indicanti il pericolo,
ove esso esiste, e prescriventi le norme generali da
~osservarsi, norme che debbono poi farsi lut
osservare. A questi avvisi debbono andare aggiunti
altri avvisi indicanti le cure da apprestarsi ai colpiti
da scariche elettriche.
La massima cura si deve avere poi nel collocare
il quadro di distribuzione per evitare che gli operai
possano venire in contatto con le sbarre conduttrici.
Nei locali ove si trovana degli accumulatori o tras-
formatori & necessario vietarne I'ingresso alle persone
che non vi sono addette: nelle sale degli accumulatori
dev’essere assolutamente proibito di fumare o di tenere
lumi a fiamma scoperta.

B e ——

e
i
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Carrroro VIL
INDUSTRIE MECCANICHE

Nelle industrie meceaniche la massima parte degli

infortuni sono dovuti alle mole di grés o di smeriglio,

pereidnoi ci in-
tratterremo sol-
tanto su queste
macchine.

Le cause di
infortuni do-
vuti alle mole
sono parecchie.
Cosi nelle pie-
cole mole ado-
perate ad af-
filare utensili
esiste il peri-
colo che I'uten-
si ap-
plica si incastri
fra la mola e
la cassa ferendo

sile cl

I'operaioalle
mani: nelle
mole invece di
grande diame-

tro o della rottura della mola stessa.

stono in pratica molti sistemi per rendere pos-
sibilmente inoffensive le mole: alcuni di questi sistemi




tendono ad eliminare il pericolo che Iutensile e
filare sia trascinato fra la mola e la cassa, altri ten-
dono a dividere la mola in modo da impedire la

Fig. 116,
proiezione dei pezzi di mola in caso di rottura, altri
infine tendono ad eliminare entrambe le cause.
Noi qui deseriveremo i principali ripari delle male.
Protezione delle mole sistema Ch. Masson (figura
115) (1). — Questo apparecehio venne inventato da

(1) H, Maxy, Appareils de sécurité. « La mécanique & U'Ex-
position de 1900 ». Paris, mars 1902, pag. 22.
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Ch. Masson, direttore della Socidté des Ttablissements
Bailly a Naney: si compone di due pezzi 1 e 2 aventi
forma di ferro ad U ¢ che sono riuniti da una
forte cerniera, Issi circondano la mola su una parte
della circonferenza. 1l pezzo 1 si prolunga inferior-
mente con un prolungamento che permette di fissarlo
o regolarlo alla base della mola. I due pezzi 1 ¢ 2
yengono poi tenuti nella posizione desiderata da un
ferro piatto 3 ruotante intorno ad un asse D c fissato
in 2 da una vite 6.

Protezione delle mole sistema P, Huré (fig. 116) (1).
— Questo apparecchio, inventatoda P. Huré, ingegnere
meceanico a Parigi, serve per proteggere loperaio dalle
polyeri e dalla rottura delle mole. Si compone di un ro-
busto avviluppo in ghisa che porta due euscinetti com-
pletamente chiusi e quindi fuori dall’azione delle polveri,

Una parete in lamiera, che si puo avvicinare a
volonti alla mola, arresta le polveri e le obbliga a
passare in un condotto speciale a forma di S, se-
guendo indicazione delle freccie; queste polveri,
useendo dal foro inferiore, si possono far cadere in
una vasca d’aequa od in un condotto speciale.

Protettore delle mole sistema Mayer e Schmidt.
— Questo apparecchio & costituito da due lamiere
ondulate, che circondano la mola. Un’armatura a

*razze, con fori di regolazione, mantiene solidamente

a posto la lamiera ondulata; basta spostare i bulloni

sulle razze ¢ spostare le due lamicre per adattare il

riparo alla mola s condo il suo diametro.
[armatura a razze si fissa alla base della mola.

(1) 1. Maxy, Appareils de sécurité.
position de 1900 = Paris, ma 1902,




Carrroro VIII,
MONTACARICHI

§ 1. — Manovelle di sicwrezza.

P'nm'a di parlare dei montacarichi propriamente
detti diamo la deserizione di una manovella di sicu-
rezza per gli argani.

Fig. 118,
y Questa manovella venne inventata da Dubois (1),
lwngc’gncro alla Compagnie de Chemins des fer de I'Onest.
Sull'albero della manovella (figure 117 e 118) & fissato

.fl) H. Mawy, Les appareils de séeurité
FExposition de 1900 ». Paris, mars, 1902

g 0 =
n anello 1. La ruota a denti 2 & montata su questo
iello ¢ pud venire premuta contro di esso dalla ma-

3 novella 6 che viene avyitata sul mozzo dell’anello 1.

~ Un dado 4, fissato sull’albero, mantienc la muno-
vella a posto, permettendole perd un ginaeo di qualche
millimetro.

Per sollevare il peso si fa ruotare la manovella;
s si avvita sul mozzo dell’anello, preme contro di
esso la ruota 2 e cosl quest'nltima diventa solidale
eol movimento dell’albero.

Por far discendere il peso, si ruota la manovella
in senso contrario; essa si svita sul mozzo 13 la ruota
2 divenita libera ed il peso pud discendere; ma se s
tiene ferma la manovella, allora, discendendo il peso,
Palbero della manovella fa avvitare il mozzo di 1
con la manovella, la ruota 2 diventa solidale con 1
ed il peso s'arresta: ln discesa non pud quindi farsi
s¢ non quando si fa ruotare a mano la manovella,

Un arresto b impedisce al nottolino 3 di essere in
contatto con la ruota 2.

§ 2, — Montasacchi.

In molti stabilimenti invece di montacarichi per i
magazzini, si hanno delle porte-finestre per le quali
si fanno passare i sacchi, dopo di averli sollevati per
mezzo di carrucole: ora un’operazione molto pericolosa
& quella di attrarre il sacco nell'interno della porta-
finestra, come pure quella di spingerlo fuori, Per eli-
minare questa pericolosa manovra vennero ideati di-

versi apparecchi.




Montw?eehl sistema A, Gischard (figura 119)
— Un riparo in logno, di 0,90 d’altesza rnom‘
attorno ad un s inforioro; esso & tenuto \:ortiuulo
d'a. due posi- posti di shalzo alla sua estremiti infe-
riore, o si appoggia contro una sporgenza della finestr
in modo che l'operaio addettovi non & in pericolo n:
cuno: quando il sacco si trova davanti alla finestra,
PgIE pud benissimo sporgersi per attrarlo a sé; all ;
il viparo sotto la spinta s
del sacco uota intorno SRl £ 0
alla sua base o lascia | /|
cosl apoerta la finestra;
se per caso il sacco |
sfuggisse di mano al-
Poperaio, allora il ri-
paro si rialza, accompa-
gnando il sacco, e ri-
prende la sua posizione
verticale,

Questo riparo venne
ideato da A, Gischard,
capo di battaglione del
genio.

Montasacchi sistema
Kroeller. — Consi-
ste in una sbarra in

Fig. 119,

legno, di 5 o 6 ¢ i diame

tT l. li 5 6 em. di diametro ed una lunghezza

ale da superare di 20 ¢ ¥ o
I li 20 c¢m. la larghezza della port

finestra: es 4

g 4 & sospesa da due corde: quando Pope-

ralo tira a sé il sac

e ira a sé il sacco, allora la sbarra si sposta e
seia passare il sace T

! L passare il saceo, per ricaderc al suo posto, quando

il sacco sia stato ritirato.
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§ 3. — Montacarichi.

Veniamo ora a parlare dei montacarichi propria-
regolamento sulla prevenzione degli

mente detti. 11
infortuni cosi dice:

Art. 9. T montacarichi, gli argani, gli ascensori,
gli elevatori, le gru e i meccanismi analoghi, do-

yranno portare seritta chiaramente Vindicazione della
loro portata ¢ non potranno cssere adibiti al trasporto
delle persone, se non saranno provvisti di apparecchio
di sicurczza.

Art, 10, La gabbia mobile dei montacariehi, degli
ascensori e degli elevatori, dovrd essere guidata ed
avere forma appropriata a re ndere sicuro il trasporto,
al quale essa & destinata. I vani dei montacarichi e
dei relativi contrappesi, ehe si trovano in corrispon-
denza a scale od a passaggi, dovranno essere difesi
in modo che nessuno possa inayvertitamente sporgervi
la testa od il corpo. Gli accessi ai vani dei monta-
cariehi dovranno re muniti di porte o barriere
preferibilmente a chiusura automatica.

(4li infortuni dovuti ai montacarichi possono avere
le seguenti cause: a) caduta di og rettiy b) caduta di
persone; c) ferite prodotte da parti sporgenti esistenti
nellinterno dei montacarichi; d) messa in moto im-
provy dei montacariehi; ¢) rottura della corda o
catena che sostiene la gabbia.

Usando apparecchi preventivi si possono evitare in
parte queste cause di infortuni; ma con tutto cid &
sempre necessario che un regolamento apposito regoli
l'uso dei montacarichi, onde impedire che limpru-




denza degli oporai non abbia a rendere nulle lo pre-
cauzioni prese.

Come pio riporti il 1 dello sta-
bilimento E. De Angeli ¢ C.:

Art. 16, I} soveramento proibito agli operai di
scendere o salire coi montacarichi, i quali sono asso-
lutamente destinati al solo servizio della merce, I
proibito anche di cavicare i montacarichi con pesi
superiori alle portate massime indicate per ciaseuno
di essi.

Art, 17, B pure proibito di entrare fra le inteluia-
ture dei montacarichi al piano inferiore quando la
gabbia & in alto, ¢ di sporgersi dall'apertura del piano
superiore quando la gabbia & in basso.

Art, 18, Gli operai che, per riparazioni od altro,
dovessero rimanere al disotto della gabbia di un mon-
tacarichi, dovranno anzitutto puntellare e assicurare
quest'ultima, in modo che non possa assolutamente
scendere per inavvertenze di chic

Art. 19. Gli operai che manovrano il montacarichi,
prima di far muovere la gabbia, dovranno premere il
bottone elettrico posto presso 'apertura di caricamento

hessia,

tanto in alto che in basso, e attendere qualche istante:
non ricevendone aleun avvi
manoy

, eseguiranno la loro

sero in risposta un altro

a. Se invece ricey
suono di campanello, dovr:
vimento e v

nno sospendere ogni mo-
rificare di che si tratta.

Art. 20. Mentre si carica la gabbia dovranno essere
in posto i ganci che la sostengono.

Gabbia. — Per impedire che gli oggetti posti nella
gabbia del montacarichi abbiano a cadere, bisogna
che essa sia chinsa da tutte le parti, eccetto che dalla
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parte ove si carica e si scarica la merce: da questa
parte, non esistendo aleun riparo, bisogna porre la
parete interna dell’aseensore molto vicino alla gabbia,
onde impedire che gli oggetti abbiano a passarc e
cader

in basso; cosl bisogna, se si trasportano car-
relli sui montacarichi, fermarli solidamente, onde non
abbiano a scorrere.

Se col montacarichi si trasportano anche delle per-

sone, allora & necessario po un riparo al disopra

della gabbia, onde impedire che qualehe oggetto,

dendo dall'alto, abbia a colpire gli operai che trovansi

nella gabbia.
Porte, — I3 nec

passaggio al montacar

rio, nelle aperture che danno

chi, applicare delle porte, ¢

non accontentarsi dell’'nso di barrie oltre a cid bi-

sogna che queste porte si possano distinguere dalle
altr
o si muniscono di cartelli che avvigino I'operaio.

per cui,o gi fanno di forma e colore differenti,

Queste porte, a seconda dei casi nei quali si appli-

re o a cerniere od a sollevamento

€ano, possono  ess
od a scorrimento laterale.

Di qualunque specie esse siano, debbono rimanere
costantemente chiuse, eccetto quando si deve far uso
dei montacarichi.

Per impedire che qualche porta, rimanendo aperta,

> causa d'infortunio, si sono inventati varii

])0.‘\'4‘1 es!
meccanismi, i quali servono a chindere od aprire
automaticamente le porte.
Questi meccanismi differiscono a seconda del piano
nel quale trovansi le porte e del genere di esse.
Porte del piano superiore, Per impedire che qualche
oggetto o qualche persona abbia a cadere dal piano

® — E. Muworin,




superiore si fa uso d'una specie di coperchio con
un’apertura per il passaggio della corda di sospen-
sione; quando la gabbia sale, ln parte superiore di
essa solleva il coperchio e cosl si fa la comunicazione
col piano superiore; quando la gabbia discende, fa
discendere con sé il coperchio, il quale, giunto al li-
vello del piano superiore, si ferma, chiudendo cosi il
vano del montacarichi; con questo metodo non & neces-
sario I'uso di una porta, basta una semplice barriera.

Un altro sistema & quello di far uso di una porta
a sollevamento; la gabbia, quando sale, colla sua
parte superiore solleva la porta a mezzo di un pinolo
applicato ad essa; discendendo, chinde di nuovo la
porta.

Porte dei piani intermedi. Per le porte esistenti nei
piani intermedi bisogna adottare sistemi piit compli-
oati, sistemi che variano secondo la specie della porta.
Qui daremo come esempio i sistemi deseritti nel Bol-
lettino n. 12 dell’Association des Industriels de France
contre les accidents du travail.

Nel caso di porte a battenti si pud adottare il si-
stema inventato da J. Fourneron ed applicato nella
Cartiera Zuber, Rieder et Cle a Torpes- Boussiéres
(Doubs) (fig. 120).

I due battenti della porta sono calettati su due
aste verticali a e b, che portano ciascuna, alla sua
estremitd inferiore e sotto il payimento, un rocchetto;
questi due rocchetti ingranano su due ruote coniche
calettate su di un medesimo albero orizzontale ¢; per

questo le due porte si aprono contemporaneamente,
Le porte, aprendosi, fanno ruotare l'albero c, che

fa muovere, per mezzo di una manovella, un’asta d,
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che viene a frenare l'asta di manovra o del monta-
carichi; non si pud quindi manovrare il montacarichi

Fig. 120,

se non quando la porta & chinsa; l'arresto della gabbia
si oftiene per mezzo del chiavistello e, Il pinolo m




fissato alla gabbia, venendo ad agire sulla leva curvi-
linea g, la solleva ¢ permette cosi 'apertura della porta.

Per le porte a sollevamento si pud far uso delln *
chiusura automatica sistema Kunipiler, applicato allo |
|
|

stabilimento di filatura Chague et C* a Cornimont
(fig. 121-122),

Ad uno dei montanti del montacarichi & fissato un
sopporto A in cui passa un regolo in ferro B! ]’ nl
una estremitd  del olato il
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pesante dalla parte verso la porta P:in C, questo
pezzo & ricurvo e la sua estremiti va sotto il sop-
porto A. Il regolo B B' porta in B! un perno T con
un cilindro O.

Quando la gabbia sale, il pezzo C incontra la
porta P ¢ la solleva; quando questa & sollevata di
un’altezza sufficiente, allora il cilindro O incontra il
pezzo D, fatto a doppio piano inclinato, la cui posi-

Fig. 123.

zione & precedentemente fissata; il cilindro 0, obbligato

a seorrel

: su questo doppio piano inclinato, fa muo-
BB' e CC' e quindi la porta P cade per

vere i pi
proprio peso.

Continuando la gabbia a salire, allora C come B
assumono la loro posizione primitiva.

Si pud, quando ad un piano intermedio la gabbia
non deve fermarsi, per mezzo del cordone G fermato
in I, sollevare la parte C ed impedire cosi il solleva-
mento della porta.




~ Quando invece la porta si apre a scorrimento la-
terale, si applica allora la chiusura automatica sistema
Faidy (fig. 123-124).

La porta A tende sempre, in causa del peso B, a
chiudersi,

A ciaseun piano ¢ nello spessore di ciaseuno dei
due montanti & posto un gancio C di forma speciale
(fig. 123): a questo gancio, che una molla » tende a
spingere costantemente verso la porta, & inchiodato
un pivolo d, che serve, per mezzo del piano f e del

5: 7 |
_
— s

Fig. 124.

dente g, a tener forma la porta quando essa sia chiusa
od aperta,

Supponiamo ora che la porta sia chiusa ¢ che la
gabbia, salendo, debba aprirla. Il montante E della
gabbia porta, verso la metd, un pezzo F avente due
lati a piano inclinato; la gabbia sale, il piano ineli
nato superiore incontra lestremiti ricurya C' del
gancio C, il montante G appoggia su esso, spingen-
dolo indietro, vincendo l'azione della molla » ¢ la-
sciando quindi libera la molla; Poperaio non deve
far altro che fare scorrere la porta. Quando la gabbia
incomincia a muoversi, allora la porta deve chiudersi
automaticamente.

A questo scopo, poco distante da T, esistono due
altri pezzi simili, i quali, entrando in azione, quando
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incontrano il gancio C lasciano libera, come prima,
la porta, la quale, per proprio peso, si racchinde, Di
questi pezzi ne esistono due, perché uno entra in
azione nella discesa, l'altro nell’ascesa.

Per porte, tanto a piani intermedi come a piani
estremi, si pud in molti casi applicare il sistema di
chiusura immaginato da 7ruptil (1), Questo sistema
consiste in una tela meccanica senza fine che ha una
estremith attaccata al bordo superiore della gabbia,
che si avvolge su rulli posti al disopra dell’apertura
dell'ultimo piano, ¢ che, dopo di essere ridiscesa in
basso, s’atta coll'altra estremiti al bordo inferiore
della gabbia stessa. Si hanno cosi tutte le aperture
chiuse, eccetto quella che trovasi al piano della
gabbia,

Corde e catene. — Molti infortuni sono prodotti
dalla rottura delle catene e delle corde che sospen-
dono la gabbia.

Queste rotture hanno diverse cause; le principali
sono: cattiva qualiti del ferro, cattiva fabbricazione
della catena, consumo; bisogna quindi, prima di usare
una catena, accertarsi che sopporterd lo sforzo a eui
& destinata e che la sua fabbricazione non lasei nulla
a desiderare.

Bsiste a questo fine nel Belgio un Ufficio tecnico
istituito dall’Associazione degli industriali del Belgio,
il quale ha per iscopo 'esame delle catene da adope-
rarsi nelle industrie; questo ufficio tecnico non per-
mette che sia messa in servizio una catena e non

dopo un esame acenrato fatto da operai competenti.

(1) Ing. PoxT16014, Giornale I'Industria, anno 1897, pag. 52.




Una causa di rottura delle catenc si ha nella sal-
datura, onde si & cercato di climinarla; a questo fine
esistono varii sistemi di costruzione di catone senza
saldaturaj i pit importanti sono quelli di Oury, Klutte,
Girlot e Costin, Doux, ece.

Freni e paracadute, — Onde ovitare
che la rottura delle catenc abbia ad ar-
recare danno agli operai, specialmente
quando coi montacarichi si trasportano
delle persone, & necessario far uso, nei
montacarichi, di freni e di paracadute.

Un sistema molto usato in pratica &
quello applicato ai suoi ascensori dal-
l'ing. Stigler di Milano.

Sulla cabina T (fiz. 125), in faccia a
ciascuna guida, ¢ fissato un pendolo K.
Il braccio inferiore di questo pendolo,
essendo piit pesante, fa costantemente
scorrere il braceio superiore su di una
superficie ondulata S che porta la guida.
Se la velocita della gabbia & normale,
allora, per l'appoggio del cilindretto su-
periore sulla superficie ondulata, la parte inferiore
del pendolo evita le sporgenze V e la gabbia discende;
se invece la velocitd aumenta, allora la parte inferiore
del pendolo non arriva in tempo ad evitare le spor-
genze V ¢ la gabbia si ferma.

PARTE SECONDA.

[igiene dell’operaio nell'officina.




Carrroro I,

LEGISLAZIONE SULL’'IGIENE
NELLE FABBERICHE

In Italia non esiste una legge che tratti dell'igiene
delle fabbriche; come pure non esiste nessuna legge
che tratti del lavoro degli adulti.

All'estero invece molte leggi sociali trattano la que-
stione del lavoro degli adulti e 'igiene nelle fabbriche;
si & percio obbligati di ricorrere alle leggi estere per
conose quali potrebbero essere le norme principali
da osservarsi in ogni fabbrica affinché 1'operaio sia il
meno possibile esposto a cadere ammalato.

Come esempio riportiamo percid gli articoli dall'l
al 9 del Decreto francese del 10 marzo 1894.

Art, 1. Tutti i locali destinati al lavoro mnelle ma-
nifatture, fabbriche, officine e cantieri di ogni genere
e le loro dipendenze saranno tenuti in stato costante
di pulizia.

11 suolo sard pulito a fondo almeno una volta al

giorno, prima dell’apertura o dopo la chiusura del la-
voro, ma mai durante il layoro. Questa pulizia sard

fatta sia con un lavaggio sia con l'aiuto di spazzole o
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stracei umidi se lo condizioni dell'industria o la na-
tura del rivestimento del suolo si oppongono al la-
vaggio. I muri ed i soffitti saranno frequentomente
puliti; saranno rifatti tutte lo volte che sard ne-
cessario.

Art, 2. Nei locali ove si lavorano materie organiche
alterabili, il suolo sari impermeabile e sempre ben
livellato, i muri saranno ricoperti di un intonaco per-
mettonte un lavaggio efficace.

Oltre a cid, il suolo ed i muri saranno lavati so-
ventemente quanto ¢ necessario con una soluzione di-
sinfettante.

Una lisciviatura a fondo con la medesima soluzione
sard fatta almeno una volta al mese.

I residui putrescibili non dovranno mai soggiornare
nei locali adibiti al lavoro e saranno tolti appena
prodotti.

Art, 3. L/atmosfera delle officine e di tutti gli altri
locali adibiti al lavoro sara tenuta costantemente
al riparo di ogni emanazione proveniente da fogne,
fosse, e

Negli stabilimenti nei quali si gettano le acque residue
o di lavaggio in una fogna pubblica o privata, ogni
comunicazione tra la fogna e lo stabilimento sarid mu-
nita di un intercettatore idraulico frequentemente pu-
lito ed abbondantemente lavato almeno una volta al
giorno.

I lavori mei pozzi, condotti di gas, canali per il
fumo, fosse per latrine, od apparecchi qualsiasi che
possono contenere gas deleterii non sarannno intrapresi
che dopo che I'atmosfera sard stata risanata con una
ventilazione efficace. Gli operai chiamati a lavorare in
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queste condizioni saranno uniti con una eintura di

sieurozza. ; 1
Art. 4. Le latrine non dovranno mai comunicare
direttamente con i locali chiusi ove saranno impiegati
operai. :
isse saranno illuminate, abbondantemente provviste
d’acqua; munite di vasi con inflessioni a sifone nel
condotto di caduta.

1l suolo, le pareti, saranno in materiale imper-
meabile, le pitture saranno chiare.

Vi sard almeno una latrina per einquanta persone
¢ degli orinatoi in numero sufficiente.

Nessun pozzo assorbente, nessuna disposizione ana-
loga non potrk essere stabilita che con I'antorizzazione
dell'amministrazione superiore e nelle condizioni che

preseriverd.

Art. b. T locali chiusi adibiti al lavore non saranno
mai ingombrati: il volume d’aria per operaio non
potrd essere inferiore a 60 metri cubi.

Bssi saranno largamente arieggiati. Questi locali,
le loro dipendenze e specialmente 1 passaggi e le scale
saranno convenientemente illuminati.

Art. 6. Le polveri, come pure i gas noeivi, insa
lubri, o tossici, saranno evacuate direttamente al di-
fuori dell’officina man mano che esse si producono.

Per i vapori, gas, polveri leggere, saranno instal
lati apparecchi speciali di aspirazione o qualsiasi altro
apparecchio di eliminazione efficace.

Per le polveri determinate dalle mole, battitoi, ecc.,
ed ogni altro apparecchio meccanico, saranno instal-
lati attorno agli apparecchi, dei tamburi in eomunica

zione con una ventilazione aspirante energieca.




Per i gas pesanti, come i vapori di mercurio, sol-
faro di carbonio, la ventilazione avrd luogo per di-
scesaj i banchi od apparecehi di lavoro saranno messi
in comunicazione diretta con il ventilatore,

La polverizzazione delle materie irvitanti o tossiche
od altre operazioni si faranno moeccanicamente in
apparecchi chiusi.

Llaria delle officine sard rinnovata in modo da re-
stare nello stato di purezza necessaria alla salute degli
operai.

Art. 7. Per le industrie designate per Decreto Mi-
nisteriale, in seguito a parere del Comitato Consultivo
delle Arti e Manifatture, i vapori, i gas nocivi ed in-
salubri e le polveri saranno condensati o distrutti.

Art. 8. Gli operai non dovranno mai prendere i
loro cibi nell’officina, né in alcun locale adibito al
layoro.

I padroni metteranno a disposizione del loro per-
sonale i mezzi di assicurare la proprietd individuale,
il vestiario con lavatoi, come pure l'acqua di buona
qualita per bere.

Art. 9. Durante le interruzioni del lavoro per i cibi,
le officine saranno evacuate e I'aria ne sard intiera-
mente rinnovata.

Oltre che ligiene nelle fabbriche & molto utile che
leggi apposite considerassero le condizioni igieniche
dell’operaio stesso, in modo da permetterc certi la-
vori e da proibirne altri.

In quasi tutte le nazioni estere esistono leggi a
questo riguardo, in Italia invece non esiste una simile

legge: perd l'on. Baceelli, che dirigendo il Ministero

di Agricoltura, Industria ¢ Commercio ha preso tanto
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a cuore le condizioni dei nostri operai, ha gik nomi-
nato una Commissione apposita per lo studio di una
simile legge.

Perd in Italia viene regolato, in base alla legge del
19 giugno 1902, il lavoro delle donne e dei fanciulli,

E certamente cid qualche cosa, ed & a sperarsi che
ben presto anche in Italia si possano avere altre leggi
sociali.

Diamo qui sotto il testo completo della legge
19 giugno 1902, che venne sostituita alla legge del-
I’11 febbraio 1886, sul layoro delle donne e dei fan-
ciulli.

Art, 1. T fanciulli dell’'nno ¢ dell’altro sesso per
essere ammessi al lavoro negli opifici industriali, nei
laboratori, nelle arti edi e nei lavori non sotter-
ranei delle cave, delle minicre e delle gallerie, devono
avere almeno l'eti di 12 anni compiuti.

Potranno perd rimanere quelli di 10 anni compinti,
che vi si trovino gid impiegati alla data dell’attna-
zione della presente legge.

Salvo il disposto dell'articolo 4, nei lavori sotter-
ranei delle cave, delle e delle gallerie non
possono essere impiegati i fanciulli di etd inferiore ai
13 anni compiuti ¢ le donne di qualsiasi eta,

Dopo 3 anni dalla promulgazione della presente
legge, nei lavori sotterranei delle cave, delle miniere
e delle gallerie, ove non esista trazione meccanieca,
non potranno essere impiegati i fanciulli in etd infe-
riore ai 14 anni compiuti. X

Potranno peré rimanere quelli di 11 anni compiuti
che vi si trovano gid impiegati alla data della pre-

sente legge.
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Salvo ugualmente il disposto dell’art. 4, nei lavori
pericolosi o insalubri, ancorché non siano eseguiti in
opifici industriali, cave, miniere o gallerie, non pos-
sono essere impiegati i fanciulli di etdi minore di
15 anni compiuti e le donne minorenni.

Art. 2. Non possono essere ammessi ai lavori con-
templati in questa legge e nel regolamento, di cni nel-
I'art. 15, le donne minorenni ed i fanciullisino a 15 anni
compiuti, che non siano forniti di un libretto ¢ di un
certificato medico, seritto nel libretto, da cui risulti che
sono sani e adatti al lavoro cui yengono destinati.

Il libretto sard conforme al modello el sta-
bilito nel regolamento, verra somministrato ai Comuni
dal Ministero di Agricoltura, Industra ¢ Commercio,
rilasciato gratuitamente all'operaio dal Sindaco del Co
mune, dove questi ha la sua dimora abituale

Il libretto deve indicare: la data di naseita della
donna minorenne e del fanciullo; che sono stati vae-
cinati; che sono riconoseinti sani e adatti al lavoro
quentato il

: Bar

in cui vengono impiegati; che hanno fr
corso elementare inferiore, ai sensi dell’articolo 2 della
legge 15 luglio 1877, n. 3961.

Ai fanciulli, che, alla data della promulgazione di
questa legge, manchino di quest'ultimo requisito, &

concesso un termine di 3 anni per mettersi in regola.
I/ uffiziale sanitario del Comune deve esegnire la
visita medica, e rilasciare il certificato nel libretto

senza aleun compenso a carico dell’operaio.
La spesa eventuale, tanto della prima visita medi

quanto delle successive, sard a carico dei Comuni.
Nel regolamento sal

medica dovra essere ripetuta.

tabilito in quali casi la visita

11 libretto, il certificato medico, il certificato di na-

seita e tatti i docum

ti necessari per ottenerli, sa-
ranno esenti da tassa da bollo,

Art. 3. Chiunque impieghi donne di qualsiasi eti
o fancinlli di eta inferiore ai 15 anni compinti, in
lavori contemplati dalla presente legge o dal regola-
mento, deve farne in ogni anno regolare denuncia nei
termini ¢ nei modi che saranno stabiliti dal regola-
mento.

Dovri pure nel corso dell'anno denunziarsi qual-

sinsi modifies

ione per cessazione permanente dei la
vori, per eambiamento di Ditta, |

meceanic

r adozione di motori

, 0 per altre cause, che saranno stabilite dal

regolamen Le dennneie saranno fatte in doppio

esemplare alla Prefettura della provincia dove I'azienda

¢ esarcitata, che le trasmetteri subito al Ministero di

coltu

g un

a, Industria e Commercio, e dovra tene

registro con le indicazioni desunte dalle singole de-
nunzie,

Tuatti gli

centi di az

er

mde soggette a questa

devono presentare

entro -6 mesi dall’applica-

zione di essa, una nuova denunzia, indipendentemente
alla leg

regolamento 17 set-

da quelle presentate in base 11 febbraio

1886, n. 8657 (seric 3% ed

tembre 1886, n. 4082 (serie

Art. 4. Con decreto re;

:, sentito il parere del Con

siglio superiore di sanith ¢ delle industrie e del com

mereio, verranno determinati i lavori pericolosi o in-

salubri vietati ai fanciulli d’ambo i sessi, di et inferiore
ai 15 anni compinti, e alle donne minorenni,

Nello stesso modo saranno determinati, in via di

pericolosi e insalubri, nei quali
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potranno essere impiegati i fanciulli fino ai 15 auni

Art, 6. Le puerpere non possono essere impiegate
compiuti e le donne minorenni, con le cautele che

al lavoro se non dopo trascorso un mese da quello
del parto, ¢ in via eccezionale anche prima di questo
termine; ma in ogni caso dopo tre settimane almeno,
quando risulti da un certificato dell’ufficio sanitario
del Comune di loro dimora abituale, che le condizioni
di salute permettono loro di compiere, senza pregiu-
dizio, il lavoro nel quale intendono occuparsi,

Art. 7. 1 fanciulli d’ambo i sessi che hanno com-
piuto il decimo anno, ma non ancora il dodicesimo,
non possono essere impiegati nel lavoro per pit di 8
nelle 24 ore del giorno; non piit di 11 ore i fanciulli

Ay
Art. 5. 11 layoro notturno & vietato ai masehi di
ofd inferiore ai 15 anni compiuti ed alle donne mi-
norenni. Potranno perd rimanere lo donne superiori
ai 15 anni compiuti, le quali, alla data di promulga-
zione di questa legge, i trovano gid impiegate in
opifici industriali, cave o miniere.
Trascorsi cinque anni dalla promulgazione di questa
legge, il lavoro notturno sard vietato alle donne di
qualsiasi eti.

I
TRy . e g i Bossi -Aai 19 ‘ai 15 anni
Durante questi cinque anni le donne di qualsiasi | di ambo i sessi dai 12 ai 15 anni compiuti, ¢ non
etd addette al lavoro notturno dovranno essere mu- | pitt di 12 ore le donne di qualsiasi eta.
nite di libretto ai sensi dell’art. 2. | Il ministro d’agrieoltura, industria e commercio potra
Il ministro d’agricoltura, industria ¢ commercio potra, ! temporancamente ed eccezionalmente auto re, sen-
sul parere favorevole del Consiglio sanitario provin- tito il parere del Consiglio sanitario provinciale, che
ciale, permettere, durante il triennio dalla promiulg- Porario giornaliero dei fanciulli dai 12 ai 15 anni
: = : Y iuti ve rolungato al ms ] + 10 ore.
zione di questa legge, che alle donne minorenni attual- compiuti f" _['“)!"“r-“‘” al mas _‘fm '”"f alle 10 ore,
mente impiegate in opifiei industriali possano esscre ‘[UHIE(IO ¢i6 sia imposto da necessiti tecniche ed eco-
sostituite altre donne minorenni d'etd superiore ai nomiche. i, :
15 anni compiuti Art. 8. Il lavoro dei fanciulli e delle donne di qual-
Per lavoro notturno s'intende quello che si compie | BiasLe '_‘10"0 essere inter ollo'du st
tra le ore 20 e le 6 dal 1° ottobre al 31 marzo; e intermedi, della ‘l‘“'_-‘““ complessiva di nn ora :\l'mono,
dalle 21 alle 5 dal 19 aprile al 30 settembre. quando supera le 6, ma non le 8 ore; di un‘ora e
Dove perd il lavoro sia ripartito in due mute, esso mezzo almeno ‘llllnmlu su|l«eru le ore 8, ma non le 113
B, o R P i2 ore ando supera le 11 ore.
potri comineiare alle ore 5 e protrarsi fino alle 23. ‘h] resguin _Il‘l' e 11 J_Lf ey
e T f . 3 n nessun caso il lavoro per i fanciulli e le donne
11 ministro d’agricoltura, industria e commercio potrd, i 4lm,~1r 208 inl(cym Rl
rore i role Yonsiglio sanitaric in- ore: O durare senz 2 S .
sul parere favo \ol(. (1elv(/f)ll?l‘g,llo mnn}rn provin Art. 9. Alle donne di qualsiasi eti e ai fanciulli
ciale, permettere, variare i limiti sopradetti del lavoro et alle i .
! : : P Sl sondizioni fino ai 15 anni compiuti deve essere dato ogni set-
notturno nei luoghi ove eid sia richiesto da condizioni n - ; : € s
e = i lavom timana un intero giorno (24 ore) di riposo.
speciali di elima e di lavoro.
T ————— vy
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~ Art. 10, Salvo le presorizioni d'altre loggi ¢ regn

lamenti, i proprietari, i gerenti, i divettori, gli impro-

sari, i cottimisti che impieghino fanciulli o donne di

(ualsiasi etd, devono adottare e far eseguire, a norma
del regolamento, tanto nei locali dei layori ¢ nelle re-
Iative dipendenze, quanto nei dormitorii, nelle stanze
di allattamento e nei refettori i provvedimenti necessari
a tutela dell'igiene, della sicurezza ¢ della moralita,

Nelle fabbriche dove si impiegano donne, dovri per-
mettersi I'allattamento, in una camera speciale annessa
allo stabilimento, permettendo alle operaic nutrici
I'nseita dalla fabbrica nei modi ¢ nelle ore che sta-
bilir il regolamento interno, oltre i riposi prescritti
dall’art. 8.

La camera speciale di allattamento doved perd
sempre esistere nelle fabbriche dove lavorano almeno
cinguanta operaie.

Art. 11. I regolamenti interni delle aziende con-
template dalla presente legge devono uniformarsi alle
disposizioni di cssa e del regolamento, di cui nell’ar-
ticolo 15, e devono essere muniti del visto del Sin-
daco, come attestazione d’antenticith ed affissi in Inogo,
dove ne sia agevole la lettura agli interessati ed ai
fanzionari, di cui nell’articolo seguente.

Art. 12, L'esecuzione della presente ¢ affidata al
Ministero d’Agricoltura, Industria e Commereio, il quale
esercita la necessaria vigilanza per mezzo degli ispet-
tori delle industrie, degli ingegneri e aiutanti inge-
gneri delle miniere ¢ degli ufficiali di polizia giudi-
ziaria.

Le persone incaricate del servizio di sorveglianza

hanno libero aceesso negli opifici industriali, nelle mi-
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niere, nelle cave ¢ nelle gallerie, ¢ aceerteranno le
contravyenzioni alle disposizioni della presente legge
e del regolamento,

I verbali relativi saranno immediatamente trasmessi
all’autorith gindiziaria competente.

Copia ne sard pure trasmessa per notizia alla Pre-
fettura locale.

Alle persone suddette sono applicabili le disposi-
zioni del terzo capoverso dell’articolo 5 della legge
marzo 1898, n. 80, rispetto alla divulgazione dei se-
greti di fabbrica.

Art. 13, Chiunque, essendo tenuto all’ osservanza
delle disposizioni contenute nei primi nove articoli della
presente legge, vi contravviene, & punito con ammenda
sino a L. 50, per ciascuno delle persone impiegate nel
lavoro e alle quali si riferisce la contravyenzione, senza
che mai possa sorpassarsi la somma complessivamente
di L. 5000.

Per la contravvenzione alle disposizioni del regola-
mento preveduto nell’art. 15 si potria comminare l'am-
menda sino a L. 50,

In caso di recidiva la pena & aumentata da un sesto
ad ur terzo.

Il provento delle pene pecuniarie sari devoluto alla

* Cassa Nazionale di previdenza per la vecchiaia e l'in-

validiti al lavoro, istitnita con la legge 17 luglio 1898,
n. 350.

Art. 14. Nelle contravvenzioni, per le quali ¢ stata
stabilita la sola pena dell'ammenda, Pimputato pud
far cessare il corso dell’azione penale, pagando, prima
dell'apertura del dibattimento, una somma corrispon-
dente al massimo della pena stabilita per la con-




travvenzione commessa, oltre alle spese del procedi-

mento.

Art. 15, Entro sei mesi dalla pubblicazione della
presente legge mnella Guzzetta Ufficiale del Regno, le
norme per l'attuazione di essa saranno stabilite in un
regolamento da approvarsi con Decreto reale, sentito
il parerc del Consiglio di Stato, del Consiglio supe-
rviore di sanitd ¢ del Consiglio dell'industria e del
commercio. La legge entrerd in vigore quattro mesi
dopo la pubblicazione del regolamento.

Le successive modificazioni al regolamento entre-
ranno pure in vigore quattro mesi dopo la loro pub-
blicazione.

O

Carrrovo 11,

VENTILAZIONE DELLE OFFICINE

s Generalita.

Una delle condizioni principali affinché un’officina
si possa dire igienica & certamente quella di una buona
ventilazione.

L/aria perfettamente pura contiene 79 parti di azoto
e 21 parti di ossigeno, con piecole quantith di vapori
d’acqua e di acido carbonico: diventa fisiologicamente
contiene non &

insufficiente quando l'ossigeno che
sufficiente alla completa ossidazione del sangue.

In un ambiente ove vivono rinnite molte persone,
aria ben presto diventa, per la respirazione mede-
sima, inquinata di acido carbonico, e quindi fisiologi-
camente insufficiente,

Il Kithne analizzando l'aria espirata e quella inspi-
rata ottenne i seguenti risultati:

Aria inspirata Arinespirata  Differenza

Azoto 79,15 15,00 — 3,60
Ossigeno 20,81 16,03 —4,78
Acido carbonico 0,04 0,38 -+ 0,34

a che nelle 24 ore un uomo se
rea 40 litei d’acido carbonico, si

se si conside

O
lavora produce i
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vede che grave inquinamento si ha in un ambiente
chiuso e non ventilato.

Si deve quindi cercare di rinnovare quest’aria con
una speeiale ventilazione, sin essa naturale od arti-
ficiale.

11 Pettenkorfer fu il primo che dette un indirizzo
chimico all’esame dell’aria inquinata: in base a calcoli
matematici, un uomo che lavora ha bisogno di 6 me
di aria in 10 ore: quindi quando si costruisce uno
stabilimento bisogna tener conto di questo dato, af-
finché gli operai non abbiano a risentirne effetti nocivi.

Cubatura delle officine. — I3 necessario che le
officine abbiano un'ampiczza considerevole in propor-
zione al numero degli operai onde impedire che I'aria
resa irvespirabile dalla presenza di molti operai e
dalle emanazioni che si hanno in tutte le industric,
non sia di nuocimento agli operai stessi.

Il Morin (1) ha stabilito una cubatura di 60 me
per ogni persona, in modo che un locale ove lavorano
10 persone debba avere 600 me di volume, ¢ con
un’altezza di 6 m una superficie totale di mq 100 cioé
mq 10 per ogni operaio.

Questo |

adottarsi nei casi pit favorevoli, cio¢ quando 'industria

te di 60 me per ogni operaio deve perd

non & compresa fra quelle insalubri.
Nelle industrie insalubri ¢ necessario adottare una
media di 100 a 110 me per operaio a seconda della
insalubriti pia o meno grande.
In pratica perd hen difficilmente si hanno lo

li
cosi ampi da soddisfare a queste regole, per cui &

(1) MoRriN, Manuel de chauffage et de ventilation. Paris, 1574
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necessario adottare una buona ventilazione in tutto
lo stabilimento.

Rinnovamento dell’arin, — La legge funcese del
10 marzo 1804 dice nell’art. 9: Durante lo interru-
zioni di lavoro per i riposi, le officine saranno sgom-
brate ¢ l'ar intieramente rinnovata,

Questa norma ¢ molto importante e siccome non
porta nessuna spesa od inconvenienti, deve essere
sempre applicata in tutte le officine. Onde poi age-
volare questo rinnovamento dell’aria & utile che le

8

ano molto ampie, cosi esse mentre agevolano

finestre
I'illuminazione, permettono una piit rapida evacuazione
dell’aria viziata dall’officina.

Deve inoltre essere severamente proibito di rimanere
nell’'officina nelle ore destinate al pranzo, e cid perché
i cibi rendono l'aria ancora pi carica di microrga-

nismi nocivi.
§ 2, — Ventilazione naturale,

i tanto l'aria delle

1 basta perd il rinnovare og

officine: & necessario che laria viziata esea conti-

nuamente dall'officina e venga subito sostituita da

1 pura.
Questo continuo rinnovamento dell’aria si pud otte-
nere sia naturalmente come pure artificialmente.

Una ventilazione naturale ¢ attivata per la porosita

sbriche: migliore ¢ certamente quella

dei mari delle f:
che si ottiene con I'apertura delle porte e delle finestre:
ma questa ventilazione naturale non ha mai una grande
efficacia. Per agevolarla & necessario che lo finestre

siano poste su due pareti opposte, perché quando esse
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sono su di una sola parete la ventilazione si effettua
lentamente.

Ad ogni modo & sempre necessario che i abbiano
aperture speciali per lentrata dellaria pura e pers
I'uscita dell'aria viziata. Cosi se noi adottiamo le
finestre per Uentrata dell'aria pura & necessario pra-
ticare sul soffitto apposite aperture per lo smaltimento
dell’aria viziata,

In America onde ottenere una buona ventilazione
negli stabilimenti si wsa la disposizione della fig. 126,

Sul culmine del tetto viene applicata una specie di
galleria sulle cui paveti laterali sono poste due file di
finestre A a cerniera intorno ad a (1).

Le finestre opposte sono collegate fra di loro da
un’asta in ferro'e che ha una lunghezza superiore alla
larghezza della galleria: a quest'asta & unita in ¢ una
sbarra in legno 4 che ruota verso la sna estremiti ¢

attorno ad un perno; cosi disposte, le finestre di si-
nistra saranno chiuse quando quelle di destra sono
aperte e viceversa.

Questa manovra viene fatta automaticamente dal
vento, che spingendo lo finestre di una parete le

chiude, aprendo quelle dell’altra parete.
6dicircaml,bom1,8,

La larghezza di questa galler
Con questa disposizione & eliminato il pericolo che

il vento possa impedire la ventilazione interna, che
ciog, incontrando le correnti di useita le rimandi nello
stabilimento.

Il Revelli (2) consiglia di disporre le finestre in
1) Max Knavr, Fabrikshygiens, Wien, 1891, pag. 4.
2) Re

LL1, op. cit., pag. 265,
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due file sovrapposte lungo due pareti parallele del
locale, e di tener sempre aperte, secondo le varie ore
del giorno, le finestre della fila superiore dalla parte

Fig. 126.
pilt esposta al sole, e quelle dell'inferiore dalla parte
opposta.

§ 3. Ventilazione artificiale,

La ventilazione naturale, specialmente in molte in-

pori o gas nocivi alla sa-

dustrie ove si producono v
bisogna allora

lute degli operai, non ¢& suff
ricorrere alla ventilazione artificiale,
o gas si producono in punti

Quando questi vapo
limitati del locale, allors

v osiopud far uso di cappe
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apposite: queste cappe possono essere aperte o chiuse:
l'aspivazione di queste cappe viene agevolata tenendo
aceesa nelln parte superiore una fiamma a gas; questa
fiamma ha I'ufficio di richiamare in quel punto una
viva corrente d'aria ascendente.

Ma anche questa ventilazione molte volte non &
sufficiente: si ricorre allora ad
altri sistemi pit potenti di venti-
lazione,

Questi sistemi di ventilazione
possono consistere in camini d’aspi-
razione od in ventilatori mecea-
niei,

Camini d’aspirazione (1), — 11
tiraggio forzato con focolai di ri-
chiamo agli alti camini di ec-
cellenti risultati ¢ pud essere adot-
tato con vantaggio in tutte le
fabbriche che dispongono gia di
questi due apparecchi pei bisogni
dell'industria. A parte cio, questo
ésempre un mezzo pratico da con-

sigliarsi agli industriali che devono migliorare le con-
dizioni igieniche dei loro opifizi; anche ammesso I'im-
pianto d'un foeolare apposito, la spesa & molto limitata,
perché basta produrre alla base del camino un au-
monto di calore di 30°40° C, per ottenere effetti
sorprendenti in tutti i laboratori che vi hanno comu-
nicazione,

II' focolare di richiamo pud essere collocato al-

(1) C. A. ReveLLL, op. cit., pag. 268,

‘ostorno della base del eamino, ovvero all'interno, per
modo da oceupare soltanto una parte della sua sezione,
Per casi semplici di ventilazione si possono usare
i tipi seguenti di camini d’aspirazione.
Sistemi di ventilazione W. Linholdt (1).
— Nella figura 127 & rappresentato un
sistema di ventilazione abbastanza effi-
cace.
Esso consiste in una speciale apertura,
con finestra girevole intorno al suo asse
mediano: un piccolo tubo conduee il
vapore di scappamento del motore nella
parte inferiore dell'apertura; questo va-
pore uscendo dal tubo provoea un’aspi-
razione dall'interno verso l'esterno ed
agevola cosi la ventilazione: questa yen-
tilazione si pud regolare sia inclinando
pitt o meno la finestra, sia chindendo pin
o meno la valvola che trovasi all'estremo
del tubo conduttore del vapore.
Nelle figure 128 e 129 sono invece
indieati due altri sistemi semplici di aspi-
razione dell’aria, dovuti allo stesso Lin-
holdt; entrambi questi sistemi sono re
golabili,
Yentilatori meccanici. — Questi ap-
parecchi hanno il vantaggio che con una
piceola spesa possono fornire una corrente d’aria po-

tente ¢ continua.

1) Max Kravr




i a tutti noto come & fa
tilatore.

ariamente un ven-

Esso consiste in un tamburo nell'interno
del quale ruotano delle palette: allora I'aria
viene respinta verso la periferia del tamburo
comprimendola, mentre verso il centro si forma
una rarefazione, ottenendo cosi una aspira-
zione,

Questi apparecchi possono avere dimen-
sioni diverse; perd ¢ molto conveniente far
uso di due o piu ventilatori e di raggrup-
parli fra di loro.

I ventilatori poi possono essere a bassa od
alta pressione: generalmente vengono usati i
ventilatori a bassa pressione.

Non tutti per6 i ventilatori hanno la forma
da noi descritta: esistono invece tipi speciali
che si possono adottare o per la ventilazione
in generale o per casi spe-
ciali di ventilazione,

Ventilatore Treutler e
Sclawcarz (1). — 11 ventilatore
di Treutlere Schwarz (fignre
130 e 131) consiste essen-
zialmente in una ruota a pa-

VB

lette & che riceve il movi-
mento da di nn:

turbina ¢
mossa da acqua sotto pres-
sione che viene dal tubo a; quest’acqua esce poi

Fig. 129,

dal tabo b Iaria viene aspirata inferiormente ed é

1) Max KrarT, op. cit., pag. 9.
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spinta verso la parte superiore (fig. 130); in altri casi
inveee l'aria viene aspirata superiormente ed & spinta
inferiormente (fig. 131).
Umidifieatori, — Molte volte
perd, oltre ad avere una buona
ventilazione in un locale ove si
lavora, ¢ necessario avere un
certo grado di wmidith, come
appunto succede nell’industria
del cotone ed in altre industrie.
Per avere sempre questo
grado di umidith & necessario
che i ventilatori emettano del-

Varia umida nel locale ove si
lavora: siusano percid gli umi-
difi

Essi sono di parecchi tipi,
l ma noi diamo soltanto la de-

atori.

serizione dei principali.
Apparec-

chio Petit.

—Questo ap-

parecchio
1 g 29
figura 152 o ”
venne ideato daA.PetitdiFourmies.
ste in dne ruote a

Esso cons
palette f e g, che sono calettate
sul medesimo asse: al disopra di
f vi & un manicotto e avente dei

esce l'acqua: l'aria che viene aspirata

so l'alto dalle f e g,

V'acqua che esce con forza dai fori di e ¢ ne traseina

fori da dove

e ad incontrare

dal basso ve:

!
e &




una parte, trasportando cosi dell’umidita
ficina, ¢

Ventilatore Kosmos. — Nel ventilatore Kosmos, la
turbina R (fige. 138 ¢ 134) & posta
vicino alla ruota a palette # ed
i fori per l'uscita dell'acqua sono

praticati nel manicotto S: questo

T ffk==1| ventilatore funziona nuello stesso
L modo di quello di Petit.

AR Ventilatore Victoria. — 11 ven-

g tilatore Vietoria, di Gumtow e

Gillet (1) (fig. 135), & costituito da
25| un tubo ricuryo a forma di U: nel-
I'interno di esso si trova un getto
ata b regolato da

d'acqua polyer
un rubinetto 4: (un altro getto a
regolato da un rubinetto ¢ trovasi
nell'altro ramo del tubo). I'acqua
uscendo da b aspira l'aria dall’estremitd del tubo, la
rinfresea ¢ la spinge fuori dall’altro ramo.
L'applicazione di questo
ventilatore & molto sem-
plice: prima della sala ove
si vuole mandare l'aria ven-
tilata si dispone un piceolo
locale, ove si mette il ven-

tilatore 1ietoria: in questo
caso si di al ventilatore una forma allungata: nna

estremitd ¢ in comunicazione con l'esterno, "altra con

(1) MAX KRrapr, Fabrikshygiene, Erster Band. Vien, 1891,
pag. 8.
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il locale ove si deve mandare Varia: un tubo che poi
si divide in due serve per condurre I'nequa, ed un
altro tubo serve invece al ritorno dell'acqua,
Ventilatore Korting (1), — i3 questo un apparec-
chio molto in uso nei laboratori molto vasti: mereé
la forma a spirale dell'interno della lancia, Pacqua esce
da quest’nltima in uno stato di estrema divisione
non solo, ma sotto forma di un getto conico, meno
compatto al centro che alla periferia, la cui parte

Fig. 134. Fig. 135.

centrale, costituita da acqua nebulizzata, si diffonde

nell'ambiente, mentre la zona perifi formata da
gocee pilt pesanti, viene proiettata verticalmente dal-
I'avia compressa che fa funzionare I'apparecchio, e,
ragginnta una certa altezza, ricade in un apposito ba-
cino raccoglitore.

In queste condizioni si fors

tore una corrente d’aria ene

del rinfresca-

a al disopr;

rgica che favorigce potente-
mente I'assorbimento dell’acqua, la

partizione dell’aria
umida e, eventualmente, la deposizione del polyiscolo.

(1) ReverLy, Igiene Industriale. Torino, 1597, pag. 272,
Max Krarr, op. cit.,, pag. 10.

e

11 — E. Macrixt




Carvrrono 111,

RISCALDAMENTO
ED ILLUMINAZIONE
DELLE OFFICINE

§ 1. — Riscaldamento.

Come qualsiasi locale ove abitano molte persone,
nocessario che le officine siano conyenientemente ri-
scaldate.

Questo riscaldamento si pud ottenc
sistemi che si usano nelle abitazioni private e nei
pubblici edifici.

Il riscaldamento delle officine pud ottencrsi con aria

¢ con gli stessi

calda o eon acqua calda o con vapore, quando Doffi-
cina & abbastanza vasta.

Quando Pofficina & piceola, allora ba
scaldamento far uso di un caminetto o di una stufa.

ta per il ri-

I sistemi pilt convenienti sono certamente quelli ad
aria calda od a yapore, specialmente quando per la
natura stessa
sario l'uso di caldaie a vapore.

La legge francese da noi presa come tipo non ri-
guarda il riscaldamento delle officine, ma & certo perd,
che ¢ buona norma di igiene quella di fornire tutte
le officine di ottimi sistemi di risealdamento; questo

dell'industria che si esercita ¢ neces-

tante questiono da risolvere:

— 163"—

poche volte si & fatto in pratica, ma quando si deb-
bono costruire nuovi stabilimenti, & questa una impor-
climincrebbero con cidy
molte cause di malattie per gli operai.

§ 2. — HNluminazione.

Per molte industrie, specialmente quando si fa uso
di macchine pericolose o complicate, o quando Vin-
dustria stessa richiede dagli operai una continua vi-
gilanza sul lavoro da eseguirsi, una questione molto
importante & quella della illuminazione. Essa pud essere
naturale od artificiale.

Hluminazione naturale. — Per Villuminazione na-
turale delle officine il Revelli da le seguenti norme.
Le finest

debbono essere abbastanza alte e spa-

ziose perché la luce penetri, per cosi dire, in tutti gli

angoli del laboratorio, con una intensita il piii possi-
¢ necessario che la luce

bilmente eguale ¢d omogenea:

venga dall’alto, per modo da illuminare il lavoro, senza

colpire direttamente 'occhio di ehi lo eseguisce.
L'orientazione settentrionale delle finestre destinate
all'illuminazione & oramai preferita dalla gran mag-

gioranza degli igienisti: ¢ un fatto che la luce che

viene dal nord, benché meno intensa, stanca assai

meno la vista, perehé ¢ pit uguale e tranquilla di
quella ehie arriva da levante o da ponente, e sopra-

odi.

tutto di quella che viene dal mez

Iluminazione artificiale. — In
cine perd lilluminazione naturale non & sufficiente:
quando poi si lavora di notte od alla sera sino a tarda

parcechie offi-

ora, ¢ necessario allora ricorrere all'illuminazione ar-




tificiale. I sistomi di illuminazione artificiale sono di-
versi; noi t It dell’ill a gas
illuminante, ad acetilene ed elettrica,

Mluminazione a gas illuminante. — Lillumina.
zione con gas illuminante se prima era molto usata,
ora non lo & pitt, perché molto costosa ed ingombrante
ne & il suo impianto.

La fiamma del gas produce molto calore ¢ per di
pitt essa sviluppa dei gas tossic
'ossido di carbonio.

Quando perd si fa uso di lampade a gas illami-
nante allora & necessario mettere attorno alla fiamma
un riflettore in modo che i raggi diretti non colpi-
scano il lavoro, ma esso sia invece colpito dai raggi
riflessi: con tutto cid la fiamma a gas mnon da una
Iuce costante, nuocendo cosi alla vista degli operai.

Invece di usare la fiamma a ventaglio & molto
utile usare i beechi ad incandescenza Auer.

Usando

come ad esempio

becchi Auer la fiamma diventa pili co-
stante, ed il consumo di gas & ridotto a 18 litri per
ora e 16 llm per ogni Carcel, mentre nella fiamma
libera vi & un consumo di 1 litri ora per ogni
Carcel: ¢io dipende dal potere illuminante considere-
vole degli ossidi che si usano nei becchi Auer.

Hluminazione ad acetilene, — Questo sistema di
illuminazione, benché da pochi anni inventato,' & gia
molto usato nelle officine.

Nelle prime applicazioni dell'illuminazione

tilene si ¢bbero gravi inconv

iienti, ma ora
stati in massima parte eliminati, in modo

di questo sistema di illuminazione pud essere in molti
casi molto conveniente,
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1l potere ill dell’acetilene varia enor
secondo la costruzione dei beechi impiegati (1).

In ogni caso si ha una fiamma fissa, molto stabile,
che non altera i colori delle stoffe, ece.

La fiamma ad acetilene consumando meno d’ossi-
geno che non quella a gas illuminante, v
Paria respirata nei locali.

zia meno

Perd I'uso dell'acetilene pud essere causa di seri
inconvenienti.
I necessario che il beceo non la

fuggire alcuna
parte di gas senza che sia abbruciata.

I loeali nei quali
ventilati con cura,

usa l'acetilene debbono essere
anche durante linterruzione del
eonsumo.

Quando si sente odore di gas allora & conveniente
aprire le porte e le finestre per stabilire una corrente
d'aria e chindere i rubinetti interni ed esterni,

E inutile l'osservare che non si deve cercare ove
esistono le fughe con una fiamma scoperta, cioé met-
tendo la fiamma vicino al luogo ove si presuppone
vi sia la fuga, perché ci6 pud es

re causa di gravi

infortani.
Hluminazione elettriea. —

Lilluminazione elet-
trica si pud fare con le

lampade ad incandescenza e
con le

lampade ad arco.

I vantaggi delle lampade ad incande

seguenti: nessuna intensiti ahbag

renza sono i
nte, faciliti di mo-
derare la luce secondo il bisogno, piceola proporzione

di raggi chimici, emissione di luce legrerme

aran-

(1) PAUL RAzous, Llassainissement des ateliers et dex usines
Reims, 1900, pag. 72




e dell'occhio, luco‘

o + liavi 1

P di calore o
quindi poco o punto pericolo d'incendio, nessuna pro-
duzione di gas o vapori nocivi, comodith e semplicith
d’impianto,

Le lampade ad arco invece hanno il vantaggio di
poter meglio illuminare grandi superfici: perd la luce
delle lampade ad arco non & costante,

Le lampade ad arco non si debbono adoperare
quando nell'officina si trovano vapori o gas infiam-
mabili, perché esiste allora il grave pericolo di in-
cendio.

I fili conduttori, tanto quando si fa uso di lampade
ad incandescenza come quando si fu uso di lampade
ad arco, debhono sempre avere una sezione tale da
impedirne il riscaldamento con pericolo di incendios
questi fili vanno poi isolati fra di loro e debbono
essere posti in luoghi non accessibili agli operai per
evitare che essi possano essere colpiti dalla corrente
elettrica.

ma p
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Carrroro IV,

POLVERI INDUSTRIALI

$ 1. — Generalita,

La presenza delle polveri nell’aria delle officine di
luogo a malattie dell’apparato respiratorio ed a spe- j

ciali intossieazioni.
Gli effetti ed i
tradnzione d'una certa quantiti di polvere nell’ap- 4

fenomeni che si riferiscono all'in- {

parato respiratorio, si distinguono: prima in un’azione 3
difensiva meccanica e fanzionale, con la quale l'ap- .
1 delle

piratori cerca d'im- 1

parato o per mezzo della costituzione anatomi

mucose stesse o coi movimenti

pedire I'accesso o di espell

le particelle solide

eventualmente introdotte: quando esse poi siano giuute
alle vie pit profonde, i vasi e le glandole linfatiche
nonché le cellule linfoidi concorrono a difendere e a ‘"
lib

perd la quantiti della polvere che si raccoglie sulle

re il polmone da questa polvere: aumentando

Sidd Lo

mucose e negli alveoli ¢ successivamente nei vasi e
nelle ghiandole linfatiche, si manifesta un processo

reattivo locale con emigrazione di lencociti, al quale

succede la proliferazione del connettivo ecireostante.

Questo processo di selerosi pud limitarsi a certe

zone o diffondersi a tutto il polmone, in modo che si 4




Quest’nl&mo stadio, le cui conseguenze sono gra-
vissime, si verifica di rado: in genere si giunge alla
selerosi parziale o nodulare del parenchima, e il de-
corso & cosi lento che il paziente si accorge della
malattia assai tardi, quando il processo regressivo &
gid in atto e P'opera del medico si pud allora limitare
soltanto ad impedire che anche la parte del polmone
rimasta sana sia invasa dal processo (1).
Oltre a questa malattia, le polveri industriali sono
causa di gravi intossicazioni professionali.
Per togliere le cause di queste intossicazioni si pos-
sono adottare varii sistemi e ci
1. Diminuire la produzione delle polveri indu-
striali;
2. Impedire che le polveri prodotte da qualche
macchina possano spandersi nell’ambiente industriale;
3. Impedire che loperaio possa respirare dette

polveri.
§ 2. — Diminuzione

della produzione delle polveri,

one degli

1l sistema migliore per impedire 'intossie
operai per mezzo delle polveri & certamente quello
della non produzione di queste polveri; ci si pud
ottenere in due modi: od applicare un nuovo proce-
dimento di lavorazione tale che non produca polveri

(1) Dott. G. Y. GiorLioLt, Le malattie del lavoro. Nute di
patologia e d'igiene. Roma, 1902, pag. 171.
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nocive o sustituire il prodotto, che & seopo dell'in-
dustria, con un altro prodotto succedaneo di esso e
che per ottenerlo non & necessario produrre delle pol-
veri nocive.

Perd come & facile a capire, questo sistema non
sempre & applicabile e conveniente all'industriale, ed
& percio che generalmente non si cerca di eliminare
eompletamente la produzione delle polveri, ma si cerca
inveee di applicare le norme necessarie affinché esse
siano meno noeive agli operai.

In pratica quindi si applica uno dei due altri si-

stema da noi indicati.

§ 3. — Eliminazione delle polveri.

tema molto conveniente & quello di togliere

le polveri dal si producono.

Quando le poly ggere ed in piceola
quantiti, allora si pud utilizzare la ventilazione gene-
rale, ciot aspirare dal locale I’ trovasi so-
spesa la polvere ed inver quella pura.

Perd ques applieabile qus
polveri sono in abbondanza: si ricorre allora alla ven-

tilazione parziale.

Se queste polveri sono 1 la ven-

santi, allora s

tilazione per descensum, si fa un’aspirazione dal-

P'alto al basso.
Se le polveri sono leggere si

zo d

eliminano man mano

na ventilazio

e ventilazic ¢ di-
, ed & quindi




inutile il viportare tutti i
zione di questi ventilatori,
Aleune volte un ventilatore serve per una sola mae-
china, altre volte invece un solo ventilatore serve per
parecchie macchine: allora si mette questo ventilatore
in comunicazione con un condottn principale, e poi
questo condotto principale si mette in comunicazione
con le macchine per mezzo di condotti secondari,

i necessario perd studiare attentamente il Inogo
ove queste polveri che vengono aspirate dall’oflicina
debbono depositarsi,

Se oflicina si trova in aperta campagna, allora i
ventilatori mandano le polveri direttamente al di fuori
dell'ofticina senza precanzione aleuna: quando perd
Vofficina trovasi in centri abitati, allora & necessario
arrestare e raceogliere queste polveri anche quando
esse non abbiano nessun valore commerciale,

Per raccogliere le polveri si fa uso dei collettori di
polvere.

11 signor Jonanny, fabbricante di tappezzerie a Pa-
rigi, & linventore di un collettore di polveri che per-
mette di arrestare le polveri suscettibili di esscre
imbevute d’acqua (1).

In questo apparecchio I'aria respirata dal ventila-
tore shocea in una camera superiore disposta in forma
di piramide tronca. Dal pavimento di (uesta camera
discende una seric di tubi verticali inchiodati in
feriormente sul fondo di una eassa rovesciata che &
immersa in una vasca piena d’acqua,

(1) P. Razous, L'assainissement, occ., pag. 143,
Bulletin n. 7 de V' Association des Industriels de France contre
les accidents du travail.

F
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L/aria spinta dal ventilatore discende dai tubi ver-
ticali e tende a portarsi sotto la parete saperiore della
cassa rovesciata, ed essendo forata, Varia si divide
allora in tante bollicine, abbandonando le polveri ehe
cadono al fondo della vasca.

1l livello dell’acqua in queste vasche & superiore
di 2 a 3 centimetri alla lamiera forata,

Il diametro del ventilatore ¢ di m 0.40, la sezione
tubolare di 45 centimetri e la velociti di 1200 giri.
Esso di una pressione di 4 centimetri d’acqua ed una
velocith tangenziale che, teoricamente di 25 m al se-
condo, deve essere ridotta a 10 m per tener conto
delle resistenze. La parete superiore & forata da 8500

buchi di 2 mm ¢ mezzo di diametro.
La cassa forata misura 1 m* di superficie ¢ la vasea
ha una base di m 1.30 per 1.30 con un'altezza di

m 0.65.

I'ing. A. Springer (1) di la descrizione di un col-
lettore di polvere di legno,

Questo collettore & un vaso in zinco costituito da
un cono terminato alla sua parte superiore da un
cilindro.

I’aria carica di polveri penetra nel collettore tan-
Le polveri cadono

genzialmente alla parte cilindrica.
dall’alto al basso, mentre l'aria sfugge da un tubo

centrale fuori del collettore.

raceolte nella parte

Le polveri possono allora esser
inferiore del cono o per mezzo di tubi essere con-
dotte direttamente al focolare dei generatori.

(1) Avrrep SprixGer, Die Unfallverhiitung in der Holzin-

dustrie.




In molti casi perd non & possibile aspirare comple-
tamente le polveri nocive che si producono nelle di-
verse lavorazioni: ¢ necessario allora che Poperaio si
munisea egli stesso di apparecchi atti a proteggerlo
dall’azione delle polveri nocive.

Una norma generale & quella di far uso di abiti da
lavora che si debbono lasciare nelle officine quando gli
operai escono: in questo modo si evita che la polvere
possa essere trasportata altrove con damno di altre
personej ma cio non basta certamente ed ¢ allora
necessario che l'operaio faccia uso di maschore respi-
ratoric o di occhiali: questi apparcechi non servono
soltanto per proteggere I'operaio dall’azione delle pol-
veri, ma anche dall'azione dei gas e dei vapori
nocivi,

Maschere respiratorie. — Nel concorso bandito nel
1893 dall’Association des Industriels de France contre
les accidents du travail per la migliore maschera re-
spiratoria contro le polveri, il primo premio venne
dato alla maschera respiratoria del signor Détroye,
medico veterinario della citta di Limoges.

Questo apparecchio (fig. 136) si compone di due
parti indipendenti: il respiratore nasale ed il respira-
tore boceale. Il respiratore nasale, in alluminio per es-
sere pit leggero, & costitnito da due parti, I'nna in-
terna e l'altra esterna, aventi entrambe un gran numero
di fori.

Fra queste due parti, che si sovrappongono, si

.a un intervallo di qualehe millimetro, nel quale

tro

i dispone dell'ovatta che f]evc filtrare l‘nri'nl. T
La parte interna & fatta in modo da ::opmc ! lnmw.
Te due parti possono essere fissate lu.nu all’al tra o
essore rese indipendenti per mezzo .dl .llue uneini.
Sulla parte anteriore del rcs]nrr:torc & fllsl)ost,fxll’ull.a
piccola v Ivola a cerniera per I'evacuazione del :]l-rm
respirata, La maschera viene fissata con un cordon-

¢ino in caoutchoue.

Il respiratore boceale & basato sui medesimi prin-
ipii i iche in 4 inio, ¢ 1 grande
cipii: due parti metalliche in alluminio, con un ¢

numero di fori, lasciano fra di loro un intervallo ove

si mette l'ovatta filtrante. La forma generale
di un rettangolo a bordi arrotondati, e presentante la
la sul contorno della

quella

curvatura necessaria per applics

bocea. ;

Una guarnitura in caoutchouc pneumatica, come

i i ! icitd e rende

per il respiratore nasale, determina l'ermeticita e rende
pitt comoda l'applicazione. Sy

Le due parti di questo respiratore si riuniscono. e

i applicano come il respiratore nasale.




el s cambia pitc o meno

- mente, a seconda dells natwra della polyere (1)
~ Un altro buon tipo di maschora & quolla di De-
towrbe, che venne ultimamento migliorata,

ssa protegge contemporaneamente la bocea od
il naso.

Ocehiali. — In un grande numero di industrie gli
operai possono essere pitt 0 meno gravemente colpiti
agli ocehi: nasce quindi la necessith di far uso di
appositi occhiali,

L Association des Industriels de France contre les
accidents du travail nel suo concorso internazionale
del 1892 ha posto le seguenti condizioni per i migliori
ocehiali (2):

L. Etre & la fois légéres et solides, d’un port fa-
cile et commode;

2. Etro d'un prix peu élové;

3. Garantir efficacement les yeux contre les pro-
Jjections directes ou latérales de particules métalliques
ou de gouttelettes en fusion;

4. Ne pas produire V'échauffement des yeux;

5. Ne pas géner la vision de I'ouvrier,

Venne dato un primo premio del valore di fr. 400
al signor Simmelbauer ed un secondo premio del va-

(1) H. Masy, Resultats des concours publics internationaug:
ouverls par ' Association des Industriels de France contre les
accidents du travail, Rapporto al 6° Congresso internazionale
degli infortuni sul lavoro e delle assicurazioni sociali. Diis-
seldorf, 17-24 giugno 1902,

(2) H. Maxy, Moyens preventifs nouveans: contre les aceidents
du travail résultants des concours ouverts par UAssociation des
Industriels de France contre les accidents du travail. « Congré
de Milan des aceidents du travail ». Milano, 1-6 ottobre 1%

ore di fr. 200 alls Société des Lunetiers de Paris,
~ (tig. 137).

1l migliore tipo di oechiali & quello di Simmelbauer
di Montigny-les-Mets che, come si & detto, ottenne il

primo premio nel concorso per occhiali di officina,
bandito nel 1892 dall’ Association des Industriels de
France contre les accidents du travail (fig. 138).

[issi sono in ferro bianco od in alluminio: portano,
rhi vetri trapezoidali, di

un po' in sporgenza, dei ri ¢ ¢
uno spessore che varia da 3 a 6 millimetri. Una cir-
colazione dlaria & stabilita attorno agli occhi, per
itare il loro riscaldamento. Questa circolazione &




assicurata da due larg]u oonduul mtungolm dlupom
lateralmente o da p prati in alto
¢ in basso,

T vetri sono mantenuti a posto da un uncino in lamiera
che basta raddrizzare per togliere e cambiare i vetri,
i Ben studiata nella sna forma, la montatura si applica
- convenientemente sulla fronte e sul naso, Essa porta un
pezzo di euoio dolee che riposa sul naso per non ferirlo.

Questi occhiali si portano molte facilmente e co-
modamente ed il loro prezzo & poco elevato.

Dal 1893 alla fine del 1901 vennero venduti pit di
200,000 paia di occhiali d’officina di questo modello (1).

Pure usando tutte le necessarie precauzioni, pure
molte volte le polveri industriali producono molte ma-
lattie agli operai e ben a ragione, il Giglioli, dopo di
aver esaminato gli effetti della polvere negli stabili-
menti industriali ed averne enumerati i mezzi preven-
tivi, cosi conclude (2): « Oggi perd bisogna compren-
dere che i danni dovuti alla polvere sono assai spesso

una dolorosa necessiti del mestiere, che non potrebbe
essere soppressa se non si sopprimesse quella data
industrin, Si dovrebbe per
questi operai in modo diverso dagli altr

O considerare e trattarc

pagarli di
pitt e farli lavorar meno: dar loro ciot il mezzo ed
il tempo di riparare al danno, affinché non si agginn-
gano al male inevitabile tutti gli inconvenienti della
insufficiente nutrizione e della miseria ».

(1) H. May, Resultats des concours publics internationauz
ouverls par lassociation des Indust, France contre les
aceidents du travail 6* Congresso internazionale degli infor-
tuni sul lavoro e dello assicurazioni sociali. Diisseldorf, 17-
24 giugno 1902,

(2) Dott. G. Y. Giariory, op. cit., pag. 192,

els d

V.

Carvirorno

GAS

Generalita.

Molti gas, che si producono durante diy

lllﬂ:l'ﬂ'
zioni industriali, sono nocivi alla salute degli operai: 1

& neces

io percio studiare quali sono questi gas, quale

azione essi hanno sull'org

anismo ¢

‘operaio e come ‘

l'operaio pud essere protetto.

L'azione dei diversi gas non ¢ sempre la stessa: noi

divideremo percid i gas in tre grandi eategorie secondo

l'azione principale che essi hanno sull’operaio: nella

prima categoria comprende

remo gquei gas che sono no

civi, inquantoché essi agiscono come asfissianti, cioé

possono. esser

ali all'oper

1o per insuflicienza o com

¢ del sangue; nella
i

cessazione dell’ossigenazi

pleta

seconda eategoria  comprenderema quei

s che

scono sull'operaio come veleno, che ne producono cioé

la- morte per avvel

amento ; nell” ultima  categoria

comprenderemo quei

s che agiscono sulloperaio in

tutti i due modi suddetti.

§ 2. — Gas asfissianti,

Fra i gas che producono la morte dell’operaio per

asfissia,

principali sono: 'acido carbonico, il eloro ed

il gas d'illuminazione.

MacRist.




Acido carbonico. — Questo gas & nocivo all'ope-
raio, perché, come si & detto, 1mpednmu a quello dal
sangue venoso di el 'si nei polmoni, pr

cosi lasfissia (1).

In tutte le officine I'aria contiene dell’acido carbonico,
in quantoché questo gas si produce con la combu-
stione (tanto per riscaldamento quanto per illumina-
zione), con la decomposizione delle materie organiche,
con la respirazione, ecc. Ma se questo gas si trova in
piccola proporzione, allora non & nocivo: I'aria diventa
pitt difficilmente respirabile quando contiene 1'1 %/ di
acido carbonico, diventa nociva quando inveee esso
si trova nella proporzione dal 15 al 20 °/; nell’aria
delle officine.

I/assorbimento pud farsi non soltanto con i polmoni,
ma anche attraverso la pelle: ed in questo secondo
caso si hanno i medesimi effetti del primo: e questi
effetti consistono in dolori di testa e vertigini quando
I’acido carbonico si trova in piceola quantita nell'aria
respirata, in vera asfissia quando invece si trova in

grande quantita. : :

Le emanazioni pitt frequenti di gas carbonico si
hanno nelle officine metallurgiche, neglialti forni (ove
& pericolosa l'operazione della ripulitura) ¢ nelle fab-
briche di gas illuminante (nei forni a gassoge mi).

11 rimedio principale, per impedire l'asfissia con il
gas carbonico, ¢ quello di una buona ventilazione ge-
nerale dell'officina; questa ventilazione, si & gid visto,
puo essere naturale od artificiale: se le operazioni

(1) P. Razous, L'assainissement des ateliers et des usines.
Reims, 1900.

e

che possono produrre acido carbonico sono fatte in
locali molto vasti, allora & sufficiente la ventilazione
naturale : come pure & sufficiente la ventilazione na-
twrale quando il gas prodotto & in piccola (quantiti 3
in generale perd & neeessario adottare la ventilazione
artificiale.

Per Ia decomposizione delle materie organiche si
produce, come si & detto, acido carbonico: si pud
avere quando si lavora in pozzi
ranee di costruzi

od altre opere sotter-
one in terreni ove trovansi residui in

decomposizione; il modo pitt semplice per prevenire
Pasfissia degli operai ¢ quello di mettere una lampada
accesa vieino ad ogni operaio: fino a quando

sa sta
aceesa non ¢'é pericolo aleuno per gli operai; eosi
pure quando qualehe operaio deve discendercin j

21
od altri locali sotterranei, ove si creda possa esservi
gas carbonico, & necessario che egli si munisea d’nna
lampada accesa per poter cosi constatare la presenza

dell’acido

rbonico,

lo si ha qu

wdo gli operai debbono
layorare in locali ove trovansi materie in fermenta-
zione, come, ad esempio, nelle fabbriche di birra.
Per evitare qualsiasi danno agli operai in queste
speciali fabbriche si possono usare due metodi, quello di
Strach e quello detto belga. Tl Razous cosi deserive
questi due metodi: Nel metodo Struch si stabiliscono,
ad una delle estremiti della sala, due apertare di presa
a poste al livello del fondo delle vasche ¢ non alla
superficie della birr:

d'a

perché le correnti d’aria agitaro

la birra arrestandone la fermentazione.
Allaltra estremiti si praticano nel soffitto due aper-

ture nelle quali si pongono due tubi discendenti sino




~ ad un metro dal pavimento, affinché I' fone possa
farsi al livello dello strato ove la grande densiti accu-
mula I'acido earbonico. Oltre a cid, deiventilatori posti
in questi tubi aspirano energicamente questi gas,

Infine, immediatamente al disopra del livello della
birra, le vasche presentano parecchic file di fori dai
quali il gas che si sviluppa dal liguido va verso il pa-
vimento per il suo peso specifico, invece di muoversi
al disopra del contenuto, verso il quale 'operaio ¢ oh-
bligato di sporgere la testa,

Nel metodo belga, gli operai si tengono su di un
pavimento posto al livello superiore delle vasche e so-
stenuto da pilastri, in modo che I'acido carbonico che
si produce discende verso il pavimento inferiore (1).

Cloro. — Il cloro, quando viene respirato, produce
una tosse dolorosa e rende la respirazione molto diffi-
cile: ¢ quando esso viene respirato in grande quan-
tith e continuamente pud produrre anche la morte.

Secondo Iirt, un’atmosfera pud considerarsi inof-
fensiva, quando contiene solo il  per 10,000 di cloro.

Esperienze fatte da Lehmann e da Munich (2) su
gatti ¢ conigli, hanno invece assodato che i vapori di
cloro, in dosi poco maggiori di 60 per 100.000 uecidono
questi animali in poeo piit di un’ora: quando gli operai
stanno continuamente in locali ove si trova del cloro,
dopo qualehe disturbo in principio acquistano una
quasi immuniti: il Lehmann afferma, che in locali ove
si trovi I'L per 100.000 di eloro, 'operaio che ha acqui-
stato immuniti puo stare senza disturbo aleuno:

(1) Lizox Porscawns, Traitd d'hygiene industrielle, Paris

(2) ReVELLI, op. cit., pag.
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dose maggiore allora la sua respirazione diviene molto
difficile. :

Le industrie principali nelle quali si pué sviluppare
il cloro sono le fabbriche di sods, le cartiere, le offi
cine d'imbiancamento di tessuti vegetali, le fabbriche
di cloruro di calee, cce.

La pit pericolosa, fra tutte, & quella della fabbri-
cazione del cloruro di calce.

Per ovviare ai pericoli clic possono derivare agli
operai per la respirazi

zione del cloro, ¢ necessario che
i locali siano energ
cloro un gas molto pesante, le apertare dei ventilatori
si debbono mettere al livello del suolo.

11 sig. Kolb consiglia di f:
il cloro ed as

amente ventilati, ma essendo jl

r passare I'aria contenente

pirata dai ventilatori, attraverso strati di

soda, che assorbono il cloro, in modo che gli operai
possano poi con maggior sicurezza lavorare nei locali
si ventilati.

Ov
per via chimica, usando la calee o le soluzioni alealine
di soda o di potassa.

¢

¢ possibile, & convenients neutralizzare il cloro

Quando perd i locali nei quali si produce il cloro
non possono essere convenientemente ventilati od il
cloro non pud essere neutralizzato, allora & necessario

che gli operai facciano uso di maschere respiratorie:

Lovatta di queste maschere puo, secondo il Fliig

essere imbevata di alcale,
Gas illuminante. — Il gas illuminante si vi

stillando il carbone fossile: esso non ha una compo

va di

zione fissa, ma varia invece secondo la durata della

distillazione ¢ secondo la temperatura,

Perd tutti i gas che compongono il

gas illuminante




e e
“sono piit o meno tossici ed irrespirabili, e specialmente
Pacido carbonico che si trova nella proporzione del 6
o T per cento circa (1)

In parecchie leggi operaie estere viene considerato
il caso delligiene nelle officine a gas, o cosi il decreto
fi del 9 febbraio 1867 ha i seguenti articol

Art. 4. — La ventilazione delle officine di distilla-
zione deve essere assicurata da aperture sufficientemente
larghe ¢ numerose, praticate nelle pareti laterali ed alla
parte superiore del tetto.

Art. 5. — Gli apparecehi di condensazione saranno
stabiliti in piena arin o in locali ove la ventilazione ¢
assieurata come quella delle officine di distillazione.

Art. 6. — Gli apparecchi di epurazione saranno
posti in piena aria o in locali ove la ventilazione &
assicurata come quella delle officine di distillazione o
di condensazione,

Condizione generale in ogni officina ove si produce

gas illuminante od ove esso viene usato come forza
¢ quella di far uso di
re qualsiasi causa di fuga

motrice o come illuminazion

tubature ermetiche e di evits
del gas illuminante.

Per i locali ove si produce il
essere assicurata una buona ventilazione, adottando le

1s illuminante de

norme esposte nel decreto francese del 9 fehbraio 1867,
§ 3. — Gas velenosi.

Fra i gas velenosi i principali sono: I'ossido di car-
bonio, I'idrogeno arseniato e l'idrogeno solforato.
(1) Vedere a questo riguardo: Laver, Le gaz d'éelairage
devant Uhygiéne, Comunicazione presentata al Congresso inter-
nazionale digiene di Torino.

Bl

Ossido di earbonio, — Questo gas & eminentemente
velenoso. Leblane fece delle esperienze per vedere in
quale quantith 'ossido di earbonio pud essere nocivo:
egli trovd che un cane muore istantancamente in una
atmosfera contenents dal 4 al 5 per cento di ossido
di carbonio, mentre esso pud vivere qualche istante in
un’atmosfera contenente il 30 per cento di acido car-
bonico.

Quest'ossido di carbonio si produce specialmente
nelle eombustioni incomplete: e quindi le intossicazioni
con l'ossido di carbonio sono a temersi in quelle in-
dustrie ove si trovano focolari non molto effica

L'unico mezzo per evitare questa intossicazione @&
quello di condurre all’esterno I'ossido di carbonio, sia
con una buona ventilazione, sia anche con camini
aspiratori.

Idrogeno arsenioso. — Questo gas & il pinn perico-
loso di tutti i gas che si producono nelle industrie(1).
Secondo I'Bulemberg, il 2 o il 3 per mille di idro-
solosa per

geno arsenioso nell’atmosfera, la rende per:
gli operai.

[ operazione principale ove si produce dell'idrogeno
arsenioso ¢ quella della produzione dell'idrogeno puro:
perehé trattando lo zineo non puro con 'acido solforico,

che contiene anch'esso dell’acido arsenioso, si sviluppa
lidrog

mina il pericolo dell’avvelenamer

o arsenioso insieme all'idrogenc puro: si eli-

0 con questo gas
facendo to
ad [/ e contenente solfato di argento, assorbendo

ssare l'idrogeno attraverso un tubo

quest'ultimo lidrogeno arsenioso.

(1) Razous, L'assainissement, ecc., pag. 156.




Numerosi sono 1 casi di avvolenamento con Iidro-
geno solforoso contenuto nell'idrogeno: questo gus fece
delle vittime non solo fra gli operai, ma anclie fra gli
scienziati durante esperienze di laboratorio: ¢ cosi si
pud citare il Gellen di St lma (1815), lo Schindl
di Berlino (1839), il Blitton di Dublino (1841), Vita:
liano Bietani (1848) ¢ Von Arten di Rotterdam (1849),

Idrogeno solforato. — Questo gas & pericolosissimo
e puo essere dannoso anche s¢ contenuto in piceola
quantith nell’atmosfera.

Questo gas pero, dice il Poincarré, non & ugnalmente
pericoloso per tutti gli individui; e pud la stessa quar-
tita di idrogeno solforato produrre effetti molto di
su diversi operai.

Questo gas si pud produrre nelle seguenti prineipali
industrie secondo i dati del Razous:

a) nelle officine per la fabbricazione del gas illu-
minante quando si spegne il coke ;

b) nelle officine ammoniacali ove si trattano le
acque di condensazione delle officine a gas e le acque
di rifiuto delle fognature ;

¢) nei lavori di vaotamento o di puliture dei pozzi
neri, di pulitura delle caldaie a vapore e di nettaimento
dei condotti delle sorgenti solforose ;

d) nelle saponerie ove si consuma soda carica di

solfuri che sono decomposti dalle mate 1S5 §

¢) nella fabbricazione della scta artificiale quando
si mette la seta in un bagno di solfuro di caleio per
togliere alla seta i danni di esplosione e di grande in-
fiammabilita

f) nella fabbricazione del solfuro di carbonio in
seguito all’azione del solfo sull’idrogeno del carbone ;
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g0 nella preparazione dell'ossicloruro di piombo,
del solfuro di sodio, del blen di Prussia, del blen di
oltremare, del solfocianato di ammoniaca.

Per ogui singola operazione, che pud emanare del
l'idrogeno solforato, esistono sistemi speciali di preven-
zione di avvelenamento per gli operai.

In generale perd I'idrogeno solforato viene eliminato
abbruciandolo: si riconosce quando si abbrucia del-
l'idrogeno solforato dal colore blen della fiamma.

Gas solforoso. — Oltre ai gas da noi studiati, molti

altri gas si emanano in dive

operazioni industriali,
gas che sono pitt o meno nocivi alla salute dell’operaio.
Noi considereremo ancora bre

iente il gus solfo-
roso, perehé lo studio degli altri gas non ha una grande
importanza,

Questo gas produce negli operai che r
I'aria che ne contenga,

respirano del-
una tosse dolorosa ed una ir-

ritazione cronica delle muecose,

Le operazioni industri

, durante le quali si pud
sviluppare del gas solforoso che si spande nell’aria,
I'imbianchimento della paglia, della lana, della

seta, delle piume, delle corde armoniche, ece.

S0no:

Per evitare che questo gas si mantenga nell'aria e

possa cosi nuocere agli operai, si pud condensarlo eon

una proiczione di vapore acqueo, o fissarlo con delle

soluzioni alealine o di |

ido di piombo.
Si hanno emanazioni di gas solforoso anche nell’in-

dustria dei flammiferi di 1

gno, e nelle fabbriche di

acido solforico.




Carrroro VI, .
VAN O EFL T

Vapori nitrosi e nitviel. — T vapori nitrosi ¢ ni-
triei determinano negli operai una tosse molto violenta,
od aleune volte anclie la morto,

Le industrie principali nelle quali si producono i
vapori nitrosi sono: fabbricazione dell'acido solforico,
dell'avseniato di soda, dell’acido nitrico, degli acid
ossalico ed arsenioso, della nitrobenzina, nelle officine
di indoratura, nelle fabbriche di cotone falminante, del
fulminato di mercurio, ece.

Per impedire che gli operai abbiano a respirare questi
vapori & necessario che essi siano condotti attraverso
una serie di bombole di condensazione, ¢ siano infine
assorbiti da una colonna di coke nella quale cade del-
Pacqua, che passa dalla prima bombola alla seconda
e cosi di seguito in tutte le altre; altri sistemi di de-
purazione dell’atmosfera contenente vapori nitrosi o
nitrici sono quelli di Livache, con un camino a tiraggio
forzato con getto di vapore; di Herscher e Geneste,
con aspirazione combinata ascendente e discendente,
oppure con aspirazione per mezzo di un ventilatore,

Yapori d'acido fluoridrico. — I vapori di acido
fluoridrico sono molto pericolosi, perché essi hanno
una rapida azione sugli organi respiratori.

Le industrie nelle quali si producono vapori d’acido
fluoridrico sono le fubbriche d’acido fluoridrico, quelle
di superfosfati e le officine per l'incisione sul vetro.

&

:
i

S
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L/azione dei vapori dell'acido fluoridrico sugli operai
viene eliminata munendo di una cappa in comunica-
zione con il camino tutti gli apparecchi che possono
produrre questi vapori; oltre a cié & necessario venti-
lare molto bene tutta Pofficina.

Yapori ciantdrici. — I vapori cianidrici sono fra
i pitt pericolosi.

Bssi si producono durante la fabbricazione dei cia-
nuri, nella doratura od argentatura galvanoplastica,
nella fabbricazione del fulminato di merecurio, nella
e nella stampa delle stoffe con bleu di Prussia,

tinturs
nella fabbricazione dei prodotti ammoniacali.

i

Non esistono norme speciali per eliminare questi ga
ventilazione,
i singoli ap-

ic.

bisogna quindi ricorrere ad una ener
tanto di tutta V'officina, quanto anche d
parecchi che possono produrre vapori cianidriei.
Yapori ammoniacali. — I vapori ammoniacali non
sono molto asfissianti, ma perd quando questi vapori

si trovano in grande quantity, allora possono essere

noeivi alla salute degli oper
Secondo le esperienze di Hirt, un operaio pué vivere in
un’atmosfera contenente ammoniaca nella dose del 10%/,,

quando perd vi si trovi ossigeno in guantiti sufficiente.

Le emanazioni di vapori ammoniacali si possono ve

ra esse sono prineipali

in molte industrie, e f
wzione dell’ammoniaca per decomposizione dei

sali ammoniacali e la fabbricazione della soda con il
processo Solway; si possono avere emanazioni di am-
: di ghiaccio artificiale,

moniaca anche nelle fabbri

quando si nusa nei compre I'ammoniaca invece
dell’acido carbonico o dell’anidride solforosa.

Per impedire che questi vapori ammoniacali possano

B LA B < —




= .
spandersi nell'atmosfera oltre ad adottare una energica
ventilazione & conveniente neutralizzarli chimicamente
facendoli attraversare un bagno di acido solforico
diluito o denaturazionandoli col fuoeo,

Yapori d’ucido cloridrico. — T vapori d’acido clo-
ridrico prod delle infi ioni acute e croniche
dello vie respiratorie (1),

Questi vapori si possono produrre nella fabbrica-
zione dell'nequa ragia, del fosforo con il processo Coi-
gnet, del sale ammoniaco, dei diversi cloruri, degli
ossicloruri di piombo, dei superfosfati, ece,

Por impedire la diffusione dei vapori d’acido clori-
drico nelle officine, & sufficiente:

1° Avere apparecchi ben chiusi evitanti le fughe;
20 Assicurare la condensazione perfetta dell’acido,

La prima condizione non offre difficolti aleuna,
mentre la seconda offre invece qualehe difficolti, 11
signor Kolb ha, nelle officine Kuhlmann, ottenuta la
condensazione dell’acido cloridrico con Pucqua polye-
rizzata ; altri invece ottengono la condensazione con
speciali apparecehi; i principali di essi si basano sui
due seguenti prineipii: far uso di bombole nelle quali
la dissoluzione dell’acido eloridrico si effettua per con-
tatto con la superficie del liquido in esse contenuto, od
ottenere il contatto in modo piit perfetto con 'aumento

della superficie del dissolvente, che scorre su materiali
suddivisi; nei due casi perd il gas ed il liquido scor-
rono in senso inverso.

Anche per questi vapori & conveniente ventilare
energicamente i locali ove essi si possono produrre.

(1) P. Razous, Llassainissement, cce., pag. 185,
s y PAg
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Vapori fosforiei. — Le manifestazioni dell’ayyelena-

mento con i vapori di fosforo non sono ancora ben cono-

geiute: perd @ certo che essi sono molto nocivi per la

salute dell'operaio, Delle inllustr.ie che possono prot?nrrc
dei vapori fosforici e dei rimedi da usarsi in es;t p(;-:
proteggere l'operaio ne parleremo rlunxlr}o,.st.u ian
le malattie professionali, tratteremo del hmlfmsmo. ;
Yapori solforiei, — Sugli cll'e!tu ]ln'odom.dn qu?su_
vapori non vi sono molte osservazioni e studij perd si

sono fatte esperienze mettendo una (-'u\'iu sow:) una
campana con uni capsula piena di 1‘1('u.llu snlf0.1~lt{o fu-
mante: allora I'animale presentd subito i T(;;,:nnh una
profonda irritazione delle mucose vungimfuve nu'y;z\ll l
labiali, e quindi accessi di una tosse ostinata, finché
Panimale mori per asfissia (1). o

Questi vapori di acido solforico sono nocivi non soll{
agli operai, ma anche per quanti abitano lll,‘l']ln‘ll)l'lll
delle fabbriche: per cid & necessario, per prevenire Iu.
diffusione di questi vapori, adottare un hnun. tipo d{
forno; un pericolo grave esiste per gli operai :u_Mr-\n
alla fabbricazione dell'acido solforico quando essi deb
bono entrare nelle camere di piombo: & conv li"m'f
percio adottare un regolamento apposito, che gli operai
sono tenuti ad osservare rigorosamente. ) :

I locali nei quali si possono avere vapori di acido wl(u:
rico debbono essere energicamente ventilati, ed i vapori
stessi debbono essere condensati in appositi apparecehi.

Yapori di solfuro di carbonio. — Questi vapori
hanno un’influenza disastrosa sul sistema nervoso (2).

(1) ReveLLl, op. cit.
2) Razous, Lassainissement, ecc., pag




Secondo Dujardin-Beaumetz, gli effotti che gli oporai
risentono dai vapori di solfuro di carbonio sono do-
vuti alla presenza dell'idrogeno solforato,

Questi vapori si usano in quelle industric nelle quali
(3 io far seiogli t insolubili in altre
sostanze.

Essendo questi vapori molto pesanti, quando si vo-
gliono eliminare & necessario praticare aperture nei
pavimenti, in modo che essi discendano in appositi
condotti che servono a raceoglierli ed oliminarli,

Yapori di mercurio, — Di questi vapori ne parle-
remo quando, studiando il capitolo delle malattie pro-
fessionali, tratteremo del mercurismo,

Altri vapori. — Altri vapori nocivi alla salute
degli operai si emanano in molte industrie:

noi ab-
bismo soltanto parlato di quei vapori che hanno una
azione pit funesta e pronta :

li altri vapori pii o
meno noeivi agli operai sono: ¢ vapori di solfo, di
bromo, di etere, di trementina, di benzina, di alcool, di
petrolio,

Un rimedio comune a tutti i vapori & certamente
quello di adottare nna energica ventilazione : questa
ventilazione pud essere tanto wencrale quanto partico-
lare per ogni singolo apparecchio ; tutti questi vapori
poi non si debbono emettor

all'aria esterna all'oflicina,

perché possono essere nocivi agli abitanti dei dintorni

od allx veg ue 3 & necessario percid che cssi ven

gano condensati o disciolti in appositi liquidi.

e

i

Carrrora VIIL

RESIDUI E CASCAMI

In tatte le industrie si hanno dei prodotti che non
iale o che ne hanno uno

hanno alenn valore commer:
ssidui ed i cascami delle

minimo ; oltre a cid questi
zioni no-
6 che

ere causa di emans

materie utili possono

cive alla salute degli ope sonveniente
tanto i residui quanto i eascami siano, man mano che
si producono, tolti dalle officine onde non abbiano a
o irregpirabile o nociva; questi re-

rendere I'atme
sidui possono essere minerali, vegetali od animali.

mdo il Revelli i casi principali che si verificano

in pratica riguardano :
idui nell'interno del-

a) La conservazione dei re

minati §

'officina od in punti esterni det
b) 11 loro allontanamento dalla fabbri

¢) Il trattamento con mezzi meceaniei o chimiei,

allo scopo di denaturarli o depurarli;
ola od industri

le.

d) La loro utili

iarda il primo caso, quando ciot &

cid che rig

i residui, allora bisogna che essi

nec
siano posti in locali appositi, lontani il pit possibile

JESArIO conserv:

dai locali ove lavorano gli operai; quando si tratta di
sostanze solide allora ¢ conveniente che esse siano

collocate in cortili in modo che le emanazioni nocive




10N POSsANo nuocere nin operai: se lo sostanze non
¢ conveniente vengano in contatto con I'acqua, allora
si debl llocare sotto b ite tettoic ; se invece
si tratta di residni liquidi, essi si conservano in pozzi
o cisterne ben chiuse ; quando perd i residui ed i ca-
scami non sono piit unlizznti in altri stabilimenti, &
necessario che essi siano allontanati dall'officina man
mano che essi si producona,

Molte volte perd & necessario che tanto i residui,
quanto i cascami siano depurati o denaturati prima
che-vengano allontanati dallofficina ; la depurazione
si pud fare con mezzi fisici (meccanici) o chimici.

Nei mezzi fisi

, per quanto rignarda i liquidi, vanno
compresi la chiarificazione, la decantazione e la
IIOBG con i mezzi chimiei per 1|l‘|)lll<\lf‘ i

sidui in-
dlumnll si tende a nentralizzare i composti miner
I

i,
acidi od alealini, con sostanze di rveazione contraria e
a disinfettare le materic tessili con corpi capaci di
formare dei composti insolubili e fissi coi prodotti della
decomposizione putrida; a precipitare i eomposti sa-

lini disciolti ; a trasformare insomma le materie peri-
colose e mocive in composti indifferenti ed innocui (1),

Per quanto riguarda al quarto caso dell'ntilizzazione
agricola od industriale dei residui noi non la tratte-
remo, percl

¢ nostro compito di studiarve soltanto le
norme di igiene dell'operaio nell'interno delle officine,

(1) REVELLL, op. cit., pag. 301.

Carroro VIIL

MALATTIE PROFESSIONALI

§ 1. — Generalita,

gli indu-

Fino a questi ultimi anni i legislatori
striali non si erano oceupati che del modo di dimi-
nuire gli infortuni sul lavoro, senza dare molta impor-
tanza alle malattie professionalis ¢id certamente dipes
dal fatto che gli infortuni sul lavoro essendo di effetto

immediato ed impressionante, colpivano maggiormente

il sentimento umano ; le malattie professionali invee

ione lenta, ma continua, henché poeo

hanno un’ ‘
ttie, in modo

appariscente, se si tolgono poche m ;
che esse impressionano poco gli operai e gli indu-
striali.

Ma le malattie professionali recano maggior danno
alla maestranza che non gli infortuni sul lavoro, sia
per il maggior numero degli operai colpiti, sia per
tono anche le nuove generazioni

lun.vuo che ne
le malattie professionali hanno una grande

di operai k
influenza su tutta la vita delloperaio e sui suoi figli (1);

ssionali », Rivista

1) Ing Maarisy, « Le malattie pro!
Tecnica, anno 1, n. 12, 1901, Torino.

13 — E. Maguxt




& pereid assolutamonte necessarvio che tanto i teeniei,
quanto i legislatori provvedano efficacemente a preve
nire le malattie del lavoro,

All'estero gid molte leggi vennero emanate, ed in
Ttalin il ministro Baccelli ha gid fatto studiare pro-
fondamente la questione, in modo ehe ben presto anche
noi avremo una legge ed un regolamento sulle malattic
professionali,

Le industrie principali, ove queste malattie profes-
sionali si verificano di pit, sono quelle ove si lavora
il piombo ed i suoi composti, il fosforo, I'arsenico ed
il mereurio,

La tavola seguente ci di il numero degli avvelena-

menti ¢ delle morti accadute in Inghilterra negli
anni 1898-1899-1900 e 1901 (1), ed i casi accaduti
nel 1898,

! = onen | becess:

Malattie professionali ed iudushiui

1599

a) Intossicamento con il piombo | 1278 | 1258 | 1058 | S
&) Intossicamsato con il mereurio | — 10 9| 18| — - | =
Fabbricazione dei termo: |

metri e barometri . . =3 3 1 (i —

o g | |
Processi di pellotterie | 1 2. ¢ | = —
Industrie diverse . . .| | © |‘.' 8 ==
N 1278|1968 1067 | 581 | 21| 38 a4

A riportarsi

(1) Bulletin de Vinspection du travail, 10° année, 1902,

n. O et 6, Paris, pag. 362

900 1901 1899 1900 | 1901

31 88| 84

(e

I l CASI ‘ DECESSI
alatie professionali o industiig |-~ =
1598 1500 1900 1901 1889 1900 | 1901
| e
A i st
Riporto . |1278 | 1268 1067 | 881 | 81| 38| 84
|
<) Intoosicaments con'il fosforo | 21 8 B3 4 1 — | —
Fubbricazione dei fian
il Ot SR A A 18 1 1 1 == —_
Iudusteio diverso . . .| 3| 1| — [ =|—=[—=]—=
[
d) [ntessicamenta con Varsenico | — ' 22| 12 e
Pittura, estrazione del-
Parsenico AR ) -
Industrie diverse | 5 T L [ ==
| |
¢) Inursicamento col carbonckio | 25| 55 87 89 M7 10
Lavoratori di lana ; 16| 18 9 0 b 1
Lavoratori in erine . . 3 17| 12 9 1 1
Layoratori in pelli, ece. 8l 16 9| 20 3 1 b
Industrie diverse 1 ‘ 4 | 1 2 1| —
71331 1120 936 46 45 | 44

ToraLe

Fatta conoscere cosi l'importanza che hanno le r

lattie professionali nello studio dell'igiene dell’operaio

nell'oflicing, passinmo a studiare 1

prineipali industrie
che sono maggiormente causa di malattie professionali,
indicando per ogni industria la gravitd della malattia,
la natura di essa ed i mezzi preventivi da usarsi onde

roteggere 1'operaio.
protegg
§ 2. — Industria del piombo.

Una delle industrie pitt pericolose per la salute degli
operai & certamente quella del piombo e dei suoi com-




posti; questi ultimi sono pitt pericolosi che non il
plombo allo stato metallicos i composti del piombo piit
pericolosi sono: il litargivio (protossido), il minio, la
cerussa (carbonato) ed il cromatos quest'ultimo pud
cssere causa di malattia anche per la presenza del-
Pacido cromico (1). ¥

1/intossicamento del piombo & maggiormente a te-
mersi per il fatto che esso non avyiene in poco tempo,
ma lentamente; Voperaio non si accorge diessere
colpito dal saturnismo se non quando i sintomi sono
gravi e Dintossicamento & molto avanzato.

Ne nasce da cio la necessiti tanto per gl'industriali
(uanto per gli operai di conoscere a foudo le cause
del satarnismo ed i rimedi che bisogna adottare onde
prevenire 'intossicamento del piombo e deisuoi com-
posti.

Dato il grande numero di industrie, ove gli operai
sono in contatto con il piombo ed i suoi composti,
industrie che secondo il dottor Layet (2) sommano al
o di 111, e la graviti del saturnismo, & naturale

numer:
Iti siano gli operai che vengono colpiti dal

come mo)
saturnismo.
Il dottor Armand Gautier riporta la qui unita ta-

bella (3).

sentato il 22 febbraio 1804

(1) M. CAZENEUVE, Rapporto pre
al Conseil départemental d'bygitne du Rhone.

(2) A. LAYET, & Hygiéne industrielle tomo vi della En-
cyelopédie d'lygiéne et de médicine publique, del dottor Rochard,
Paris, 1804,

b GauTier, Rapport au Conscil d'hygitne et

(3) Dr. ARMAN
a Seine. (Compte rendu des

de salubrité du département de 1
séances, n. 20, 1899).
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Colpiti da saturnismo di ciascuna professione, ammessi
annualmente negli ospedali di Parigi (1594-1898):

ANNI Media
Professione 1804 1805 1806 1807 1808
Pittori, ece, . . . . 260 218 216 159
Lavoratori del piombo. 29 18 22 17
Onlderat "o 2 . 11 8 11 2
Fonditori . . 5 11 10 i ;
Verniciatori . T, i 9 b 2 7
Fabbricanti di cerussa 4 b 1 b -l ;
Tipografi . . . . . . 8 3 ) 5 3
Tagllatori. di poli ¥ g
Veteai . — 4 1 — :i
Palitori 8 = 2 4 2
Saldatori 5 b 1 b 1 - 2
Cappellai . . = - 1 F
Industrie diverse 20 29 21 30 17 23
Totule g 372 301 301 360 218 —_
Totale morti E 12 28 14 20 12 17

Riguardo poi al numero medio
all’Ospedale di Ps

i giorni passati

{ 7i dai colpiti da satnrnismo nelle
differenti professioni, si ha:

ANNI Media
Professioni 1894 1895 1896 1897 1893 smmas
Fonditori . 11 16 15 8 43 2486
Cesellatori 20 18 ”,
Verniciatori 15 14 ':’l
Macinatori di colori 5,5 T 19,6
Calderai 21,8 4 - 18H
Saldatori 15 16
Lavoratori di piombo 11 10 16 16
Pittori . 17 16 18 16
Vetrai . . 5 24 b — 15
Tagliatori di peli . 619 2 14
Fabbricanti di cerussa . 14 8 17 17 9 a3
Tipografi 15 - 11 17 86 13

e r—




Gli 86 morti per saturnismo vanno cosi classificati:

Professione N, degli openai
Pittori di bastimenti . 3 4B
Meceaniei. . . . .

o

Lavoratori di piombo.
Lattai .
Fonditori di carattere

o e

Mipografi . « & & &
IR e
Tagliatori di cristalli. . .

o

Professioni non indicate .

La statistica inglese per le malattie professionali,
per cid che riguarda il saturnismo, riporta i dati della
tabella segnente, osservando che per Il'industria n. 1
Pavvelenamento & dovuto sopratutto ai vapori di
piombo, per le industrie da 2 a 5 al piombo metal-
lico, e nelle altre ai sali di piombo (6 a 13, polveri
di sali; 14 a 16, polveri ¢ colori piombiferi) (1).

(1) Bulletin de Vinspection du travail, dixitme année, 1902,
n. b et 6, pag. 360.

E. Maciast, « Lligiene dell'operaio nelle fabbriche di ac-
cumulatori elettrici =, Rivista Tecnica, anno 111, 1903, Torino,
Roux e Viarengo.
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) CASI DICHISRATE | DECESST
CATEGORTA DELLE INDUSTRIE = S ’:'
1509 Hmll!)l)l 1599 001

1. Fugione dei metalli . . . | Gl :u‘
. Laminazione del piombo 26| 17|
3. Tipografia . . . 2
. Taglio delle lime . 11
5. Smaltatura di apparecehi

in ferro i

e del bianco

ione del minio ¢ |
del eromato di piombo

. Porcellane

orto su pietre lito
iche

Iatori elettriei
3. Colori e vernici .
14, Carroz
15, Costruzioni navali
16. Pittura in altre industrie
17 Tndustrie diverse - 131
Torane . | 1258|1058 | 863
2 ai casi dichiarati nella tabella sopra riportata,
wrono i seguenti easi di saturnismo presso i
pittori ¢ gli impiombatori in costruzionis
1900 - Casi di saturnismo 199 - Decessi 38

1901 - » » 169 - » 41




che non gli womini; infatti da una x'aluionq ingleu,
che riguarda gli operai oceupati ai lavori ehe compor-
tano la manipolazione del piombo, nolle fabbriche di
maioliche e di porcellane del Distretto di North-Staf-
ford, durante 'anno 1898, si ricava che si ha una per-
centuale di 4,9 operai colpiti da saturnismo, contro
12,4 operaie (1).

Numero degli operai lavoranti in lugllo 1898 nelle fab-

briche di maiolicke del Distretto di North-Stafford e
numero dei colpiti da saturnismo:

(0] AR R 1 1 O

Operaie . . . .« = 15680
Operai colpiti da zmturmsmo o o] b2
Operaie colpite u o e b
Percentuale operai . . . . . % 49
» operaie . . . . . » 124

Secondo V'etd, si hanno i seguenti dati sugli operai
colpiti da saturnismo:

Meno di 13 anni  Operai 1 Operaie  —
Da 13a 18 » " 509 " 256
Pin di 18 » » 2607 n 1324

Totale 3123 1580

Riguardo all’eta ed il sesso, i colpiti da saturnismo
negli anni 1896-1807-1898, vanno cosi divisi:
Da 13 a 18 anni  Operai 57 Operaic
Pit di 18 anni » 421 »

Totale 478

(1) Report on the employement of lead in manufactures, ete.,
By professor Thorpe and professor Thom. Olivier, Londra, 159
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Per cid che rignarda la natura dell'intossicamento
saturnino, essa & unica, qualunquelsiano i composti del
piombo industrialmente impiegati.

11 dott. Thoinot cosi si esprime sull’avyelenamento
con il piombo.

Lavvelenamento con il piombo & quello che presenta
la®pitt grande ricch
sintomi del saturnismo sono numerosissimi, di impor-

1 di espressioni sintomatiche ; i

chi sono ancora o male conoscinti
wli tutti sarebbe difficile ed inutile;
+ i pift frequenti, i

tanza diversa, e par
o discussi. Enume
noi ¢i accontenteremo di enum
lio conosciuti.

nel modo segnente i diversi sin-

pitt importanti, i m

Si possono enum
tomi patologici che
conoscinte del saturnismo.

costituiscono le manifestazioni piit
Sintomi acuti:

1. Colica del piombo;

9. Agitazioni nervose motrici e sensitive
isterismo saturnino, tremiti.

Sintomi croniei :
(achessia saturnina con i suoi costitnenti;
Anemia progressiva :
Nefrite saturnina;
(Gotta saturnina
Arteriosclerosi.

I sintomi del saturnismo appaiono pid
coci, dopo che Voperaio & in contatto

0 meno pre-

on il piombo

od i suoi composti, secondo la predispos izione indivi

duale, le abitudini igieniche ¢ la dose del veleno.




si- verifica perd il fatto che diversi operai esposti egual-

mente all'aziono del veleno sono colpiti diversaments

dal saturnismo,
Le abitadini igieniche hanno un’influenza grandissima

sul principio dei sintomi; I'operaio pulito evita o ri-

tarda l'avvelenamento,

La dose del veleno dipende dalla natura dellindu-
striaesercitata; i sintomi si hanno pi precoei in
quelle industrie ove I'avyelenamento si fa pit facile e
pit grave.

aleoolismo ha una grande influenza sul saturnismo,
e deve quindi essere proibito agli operai di far uso di
bevande aleooliche.

Non & nostro compito studiare particolarmente la
natura e la cura della malattia ; noi ci siamo invece
prefissi di studiare soltanto le cause delle malattie pro-
fessionali e di indicarne i rimedi onde prevenirli;
tocea all'opera del medico di adottare i rimedi creduti
convenienti per guarire gli operai colpiti da saturnismo,

Vista cosi la grande gravi

che ha il saturnismo
nelle industrie, studiamo quali precauzioni si debbano
adottare onde prevenirlo.

La Commissione francese delle malattie professionali

propone i seguenti mezzi per prevenire il saturnismo
professionale (1).

La difesa pit efficace contro i danni del saturnismo
cousiste nel sopprimere la cansa del male, rinunciando
al piombo ed ai suoi composti nella maggior parte dei
suoi usi e sostituendoli con i loro succedanei.

(1) Poisons industriels, pag. 59,

In quanto alla prima condizione nul K0 erto;
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Il pitt gran nemico dell’'operaio & la polvere di piombo:
& necessario quindi, nelle industrie ove il piombo &
usato, assicurare nelle officine una ventilazione energica
che elimini questa polvere appena si & prodotta, e mu-
nire di maschere respiratrici gli operai, quando una
buona ventilazione non si pud effettuare,

A queste regole gli operai debbono aggiungere le
seguenti precanzioni igieniche:

1° Fare uso di abiti di lavoro che debbono de-
porre in un apposito locale prima di useire dall’of
ficina ;

2" Fare, prima di uscire dallofficina, la pulizia
delle mani, delle unghie, del viso e della bocea. La
non pulizia dei denti, il cattivo stato delle gengive, le
fermentazioni boccali, i residui che oceupano le eavita,
favoriscono la trasformazione in sali di piombo solu-
bili ed in conseguenza assorbib

, delle polveri ehe vi
si depositano ¢ vi si accumulano (1);

3" Non prendere mai i cibi nello stabilimento e
senza aver prima soddisfatto alle precanzioni di pulizia
indicate.

Oltre i bagni semplici, le doccie a pioggia ed i
bagni solforosi debbono essere raccomandati e facili-
tati per sbarazzare la pelle di tatte le particelle di
piombo ; i bagni solforosi dinno or

gine ad un solfato
di piombo insolubile, che si elimina cosi dalla pelle
dell'operaio.

Queste precauzioni sono assolutamente neeessarie, e

non bisogna mai cessare dallapplicarle se non si vuole
risentirne tristi effetti,

(1) Doct. A. Laver, Hygiene industrielle, pag. 479
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13 inutile il ricordare che non esiste un antidoto d

piombo e che gli operal si ingannano completamente

quando eredono di mettersi al riparo hevendo sia del
latte, sin del caffé, sia della limonata, quando sono
addetti ad un lavoro pericoloso.

Ma perd non sempre, pur adottando tatte le precan-
zioni indicate, si pud evitare il saturnismo, I} necessario
allora cercare di ecliminare completamente la causa di
cosi grave malattin ¢ sostituire in molti usi, al piombo
ed ai suoi composti, i suoi succedanei.

A parecchi composti di piombo si possono molte volte
sostituire altre sostanze la cui produzione non & nociva
alla salute degli operai; troppo lungo sarebbe lo stu-
diare tutti i succedanei del piombo: noi studieremo
quello che ha la massima importanza, e cioé la sosti-
tuzione del bianco di zinco al bianco di cernssa.

Nella tabella che indica il numero dei colpiti da sa-
turnismo in Inghilterra, si vede che gli operai mag-
giormente colpiti sono quelli addetti alla fabbricazione
del bianco di cerussa con 399 casie b decessi nel 1899,
358 casi e 6 decessi nel 1900, ¢ 189 casi e 7 decessi
nel 1901 ; ora se si eliminasse questa fabbricazione
sostituendo il bianco di zinco al bianco di cerussa, si
diminuirebbe di molto il numero dei colpiti da satur-
nismo.

La sostituzione del bianeo di zineo al bianco di ce-
russa ha dato lnogo a molti studi ed esperienze. Gid
pitt di un secolo fa Courtois presentava all’Académie

de Dijon un bianco di zinco inalterabile; ma I'nso
del bianco di zineo non si & sviluppato se non dopo
i lavori di Leclaire (1849), che riusci a fabbricare
l'ossido di zinco in grande quantiti.
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InFrancia molte esperienze vennero fatte da una Com-
mission ' Architecture du Département de la Seine (1),
nominata dal Prefetto della Senna il 18 giugno 1850,
Le esperienze vennero fatte in seguito alla domanda
fatta da d’Eichtah], amministratore della Société ano-
nyme du blane de zine et des couleurs a base de zine,
per limpiego di queste materie nei lavori di pitmrr:
che la citth di Parigi faceva eseguire,

Le esperienze condussero alla conclusione che « la
peinture au blane de zine, dont les avantages pour la
santé des onvrier é

‘té déclarés considérables par
les hommes spéciaux, étant plus éeonomique, plus belle,
plus durable que celle de la céruse, il y a lien d’in-
viter Mrs les architectes de la ville & I'adopter dans
les travaux qu'ils derigent =,

Dietro domanda della medesima Socic 4, una Com-
missione fu nominata il 3 lnglio 1850, nelle persone di:
Le Frotter de la Garenne, Le Boullenr de Courlon,
Janvier ed Agarrat, dal Prefetto marittimo di Tolone,
per fare le esperienze comparative fra le pitture a base
di zinco e le pitture a b

se di piombo.
Questa Commissione, dopo parecchie ssperienze, con-
chiuse che:
1° il bianco di neve puo sostituire il bianco d'ar-
gento negli usi molto ristretti che ne fa la marina;
2° il bianco di zinco pud, sotto i

i rapporti
del colore, del prezzo e della durata sostituire con van-
taggio il bianco di cerussa;

(1) La Commissione era composta dei sigg. Duraud, P,
Jolivet, Ménagers, P. Baltard, Fromentin, Ch. Frichot, F¢

day.
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= 506] =
- lw3 il grigio di zineo procurerd dell’economia in
olte circostanze i impi )

A ) Ove non si pud impiegare che il

In.qm\uto allimpiego di questo grigio e quello dei
colm'll var;li per le carene in ferro, la Commissione

coneluse che le esperi i
e perienze non erano tali da poter dare

Ultimnmjmte poi ancora in Francia vennero fatte
altre csperionze, e cosi ad esempio il Conseil géniral
des batiments civils della Francia, in seguito al rap-
portf) presentato dal sig. C. Moyaux nella seduta dgl

21 !'ebbmio 1901, sulla sostituzione del bianeo di zinco
al bianco di cerussa nei lavori di pittura del Consiglio,
h:} pubblicato un avviso ove conclude « que la smbj
suitu!ion du blane de zine au blane de céruse pour-
rait avoir liou sans compromettre la durée des tmlvnux
pour les peintures intérienves, sans nuire i leur aspect
et sans augmenter leur prix de revient; mais en co
qui concerne les peintures extérieures, que la durée
en serait moindre »,

'E ‘qrmsi contemporaneamente il Comité consultatif
d'hygione publique de France, nella sua seduta del
4 marzo 1901, adottaya le seguenti conelusioni di u;l
rapporto di Ogier (1):

5 La substitution des peintures i base d’oxyde de
zn(nc_: aux peintures & base de céruse, est tout & fait
désirable au point de vue de I'hygiéne;

« Cette substitution semble possibles dans la trés
grande majorité des travaux de peinture;

(1) Bulletin de Uinspecti K e >
l’ari)u, e 717. le Uinspection du travail, 9° année, 1901, num. 1,

— 207 —

« Par suite, les administrateurs de I'Etat donneraient
un exemple salutaire, et feraient une wuyre d'hygiéne
trés utile, en preserivant, chaque fois que cela sera
possible, la substitution du blane de zine au blane de
céruse dans les travaux exéeutés pour le compte de
ces administrations =,

Bd & cosi che il ministro Millerand, con decreto
ministeriale in data 25 marzo 1901, proibi I'uso del
bianco di cerussa nei lavori dipendenti dal suo Mi-
gualmente il ministro francese dei lavori

nisteros
pubblici, eon circolare in data 1° gingno 1901, proibi
'uso del bianco di cerussa nei cantieri dell’Ammini-
strazione dei lavori pubblici.

Oltre che in Francia, in molte altre nazioni esistono

logzi riguardante l'igiene dell’industria del piombo.
In Germania, con Vordinanza dell’8 luglio 1893, con-
cernente installazione e Vesercizio delle fabbriche di
colori a base di piombo e di acetato di piombo, sono
date le norme principali per cio che riguarda le offi-
o gli operai ; un'altra ordinanza del 31 luglio 1897
rignarda gli stabilimenti el'eser io delle tipografic e fon-
teri (1); una ordinanza dell’Ll maggio 1898
izio degli stabilimenti

cine

derie di cd
rignarda l'installazione e I'eser
per la fabbricazione di accumulatori elettrici per mezzo

del piombo o dei suoi composti (2).

(1) Bekanntmachung, betreffond dic Einrichtung und den
Betrich der Buchdruckereien und Schriftgiessereien.

(2) Bekanntmachung, betrefiend die Einrichtung und den
Betrieb von Anlagen zur Herstellung elektrischer Accumu-
latoren aus Blei oder Bleiverbindungen. Vedere: Ing. E. Ma-
GriNt, « L'igiene dell’operaio nelle fabbriche di acenmulatori

Rivista Tecnica, anno 111, 1903,




I'Ispettore gencrale delle fabbriche relativi alle industrio
osposte all'intossicazione saturnina, Essi riguardano: la
metallurgia del piombo, la preparazione del bronzo ¢
di certe altre leghe, la fabbricazione del massicot, la
fabbricazione degli ossidi di piombo, la fabbricazione
della cerussa, la fabbricazione degli acenmulatori elet-
trici, la fabbricazione dei colori ¢ manipolazione della
cerussa o dell’arsenico, lo smalto degli oggetti in ferro,
(impiego del piombo, dell'arsenico ¢ dell’antimonio), la
fabbricazione delle porcellane e terracotte e I'impiego
del eromato di piombo. Per ogni singola parte vi sono
enumerati gli obblighi dei capi degli stabilimenti e gli
obblighi degli operai.

In Svizzera esistono delle istruzioni speeiali per gli
operai delle fabbriche nelle quali si lavora o si utilizza il
piomho ed i snoi derivati: queste istruzioni vennero
pubblicate dall'Tspettore federale delle fabbriche per
la prevenzione delle malattic professionali e degli in-
fortuni industriali: altre istruzioni speciali esistono per
prevenire le malattie nelle tipografie e nelle fonderie
di caratteri, In Italia non esistono leggi speciali che
riguardano il lavoro degli adulti nelle industrie che
usano il piombo od i suoi composti.
mpio di protezione degli operai dall’azione

Come
del piombo, riportiamo in breve quanto venne fatto
nella grande Fabrique de céruse de Saint- Waast-La Vallée
{Nord) (1).

(1) M. GrEGOIRE, « Mesures préventives employées i la fa-
brique de céruse de Saint Waast (Nord) », Bulletin de Uin-
spection du travail, 10° annde, 1902, n. 1 et 2, Puwis 1902,
pag. 138.

In Inghilterra esist: dei | i speciali 410]-' i
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one della cernssa in uso

I processi di fabl
t sono dovuti all'invenzione

nell’officina di Saint-W
di un ingegnere inglese, James: essi sono molto im-
portanti dal punto di vista di protezione dell'operaio,
perche in questi sistemi di fabbricazione & climinato

ogni pericolo per operaio di andare soggetto all’av-
infatti nello stabilimento
inta :

velenamento saturnino; ed
che ora noi studiamo, guesta malattia & scono
perd oltre o fare uso di uno spr iale pr so di fab-
» innocno, in questo Sta-

br
bilimento sono state pre
zioni per prevenire il saturnismo presso gli operai.
Dato il colpiti da satur-
nisimo che forniscono le
utile il riferire quale sia il processo di fahbric
di James ¢ studiare inoltre le altre disposizioni adot-
tate nella fabbrica di Saint-Waast
Secondo il metodo James la cerussa si fabbrica in

sazione che & per sé st
¢ tutte le opportune disposi-

rande numero di ope:
fabbriche di cerussa, & molto
zione

azioni seguenti, che si fanno

48 ore eseguendo le ope
in locali separati: la prima oper
del piombo e la sua trasformazione in litargirio. 1l

one & l'ossidazione

ciali a riverbero, ¢ portato alla

piombo, in forni sy
lunpcmlun di fusione e questa fusione dura otto ore
done ¢ completa in 24 ore: ultimata lu\\llll'

zione si toglie il litargirio dal forno e si mette in spe-
alle macine: da queste ma-

ciali vagoneini e si port:
eine il litargivio macinato passa nei carbonatori, ove

esso viene umettato ed in segnito sottomesso all'azione
dei vapori di acido acetico e di acido carbonico che
lo trasformano in idrocarbonato di piombo o bianco
di cerns

All’uscita dal carbonatore, il bianco di cerussa cade

14 — E. Mion.




in una cassa, nella quale degli agitatori mmmi
agiscono costantemente sulla massa per metterla in

movimento. Una pompa aspira questo bianco di e

russa e la manda nei filtre-presses ove & fortemente
compressa nelle forme ricoperte di tela filtrante o da
dov? esco in pasta compatta bianca, sotto forma di
pani di m 0,04 cirea di spessore e 0,65 m di lato

Dopo il passaggio nei filtri, le operazioni si divi

dono in due, per permottere di ottencre della cerussa

macinata all'olio ¢ della cerussa in polyere.

La meti della produzione di cerussa dell'officina di
Saint-Waast & in polvere.

Per ottenere la prima qualitd di cerussa si mette
la pasta in uno speeiale apparecchio nel quale si in-
corpora l'olio: dopo passa fra i cilindri macinatori ed
& in seguito messa in barili per la spedizione.

La cerussa in polvere si ottiene come segue: le
forme dei filtre-presses contenenti la pasta di Zerussa
sono messe in appositi carri e condotti ai forni d'es-
siecamento ove stanno cirea 60 ore: quando I'essicca-
mento & finito, allora si portano i pani di cerussa
nella tramoggia degli acciaceatoi.

I.forni di essiccamento sono costituiti di un lungo
corridoio in mattoni, chiuso anteriormente e posterior-
mente da porte a doppia cerniera. Essi sono riscaldati
con l'aria a 100 gradi, proveniente da un conden-
satore ad aria posto nel locale della macchina a va-
pore. Quest’aria, dopo di avere attraversato i forni,
va al camino principale dell’officina.

, .L'apumio incaricato specialmente dell’acciaccamento,
ritira le forme dai vagoncini e getta i pani di cernssa
nella tramoggia dell’acciaceatoio: una vite di Archi-

"
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mede traseing la cernssa sino alla base di un eleva-
tore, che la fa cadere in un molino, ove essa & pol-
verizzata, All'uscita dal molino, la cerussa & condotta,
per mezzo di un secondo elevatore, in una vasca, da
dove essa passa nel densificatore, ove si trovano le

mole verticali.

Quando queste mole hanno ruotato il tempo voluto,
si apre, alla base dell’apparccehio, una piceola porta,
che permette I'nscita della cert la cernssa & por-
tata via da una vite senza fine, ed & condotta in una
camera apposita ove essa é messa in barili.

Quando un barile & pieno, si ritira lentamente dalla
camera ¢ l'operaio ne opera la ehiusura: la cernss

cosi pronta per la spedizione.
si la questione te

nica, passiamo alla
(uestione
Come si & visto e

aminando la parte tecnica, I'ope-

contatto con
5 oltre che dal
itto & anche ottenuto dall’appli-

raio & tolto completamente da qualsi
la polvere di cerussa o di litargirio: ¢

processo speciale de:
sazione di tutte le norme
gurisco; cosi tutte le npuru/,ioni vengono eseguite in

she ligiene industriale sug-

vaste sale, ben ventilate ¢ molto alte: il pavimento &

lavato continuamente con grande quantiti d'acqua e
con stracei bagnati.

L/intervento poi dell'olio e del

equa nella fabbri-

nna energica ventilazione, 1'uso
, rendono lo stabilimento di

cazione della ceruss
di apparecchi chiv
Saint-Waast perfetto sotto il punto di vista igienicoj
ed infatti a Saint-Wi
d'operaio colpito da saturnismo.

o risultato nell’ officina di

st non si verified finora aleun

(o

Ma per ottenere ques




Suint-Waast, oltre all'aver adottato un processo di fah-

bl‘icazio.nu .innocno, sono osservate dagli operai molte
precauzioni individuali.

Loperaio dei forni di ossidazione, l'operaio special-
mente inearicato di introdursi nei forni di essiccamento
per togliere i vagoncini carichi di pani di cernssa ed
oceupato dell’alimentazione dell'accinceatoio, 'operaio
impiegato alla chiusura dei barili, che & particolar-
mente esposto, fanno uso, durante il loro lavoro, di
spugne bagnate e di fazzoletti che ricoprono il naso
e la boeca: gli operai non vogliono far uso di ma-
schere protettrici. Iissi sono muniti di abiti da lavoro,
pantaloni e giubbe, che lasciano in officina prima di
uscire.

In diversi locali dell'officina sono posti a loro dis-
posizione rubinetti ad acqua, spazzole per unghie, sa-
pone ed ascingamani individuali. IEssi depositano i loro
abiti in questi locali, isolandoli dai muri con un foglio
di forte carta d’imballaggio.

Nessun cibo & preso nelle sale di lavoro. Esiste lon-
tano dall’officina un refettorio che ¢ riscaldato in in-

verno: a questo refettorio & annessa una piccola ca-
mera da bagno.

Un medico, appositamente impiegato dallo stabili-
mento, fa la visita a tutti gli operai circa una volta
al mese. Questa visita ha lnogo improyvisamente ed
a date irregolari.

Infine il direttore & molto severo per gli operai che
si ubbriacano: gli operai che fanno uso di aleool sono
inesorabilmente licenziati.

| : e ApRt A
Come si vede quindi, se nell'officina di Saint-Waast
non esiste saturnismo, cio & dovuto a due specie di
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misure indispensabili: norme generali d'igiene ed
osservanza regolare, dagli operai, delle cure di pu-
lizia.

Come conclusione a questo breve studio sul satur-
nismo, ¢ utile riportare le istruzioni ufficiali inglesi
per gli operai soggetti al saturnismo (1); dopo di aver
enumerate le cause del saturnismo e come esso possa
colpire gli operai, queste istruzioni indicano lo seguenti
precauzioni che si debbono prenderc :

1° Si deve avere la pitt scrupolosa attenzione alla
pulizia delle mani, della faccia, dei denti ¢ degli abiti.
Lo mani e le unghic debbono sempre lavarsi con sa-

pone e con una spazzola prima di mangiare. I con-
veniente layarsi anche la bocea. E necessario spazzo-
enza

Jarsi i denti almeno una volta al giorno, di pre
prima di mangiare;

90 Si deve evitare di fare della polvere, anche
quando un sistema di ventilazione & stabilito per eli-
minarla man mano essa si produce. Quando i colori
a base di piombo sono allo stato umido, il danno
viene dai residui che si asciugano ¢ si riducono in
polvere; onde evitare il danno che risnlta dalla pol-
vere che si fissa nei capelli o sugli abiti, & utile te-
nersi al riparo da questa polvere e dai residui facendo
uso di appositi abiti di lavoro, abiti che si debbono
lavare una volta alla settimana: non bisogna mai

seuoterli.

(1) Questa relazione venne stampata nel 1900 in una prima
edizione di 10.000 copie. Questa edizione venne immediata-
mente esaurita: altre edizioni venuero fatte dopo la primas
gli operai stessi ne chiesero una copia.

!
1
|
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20 proventivo prendere una o due yolte.
alla settimana un cucehiaino o due di sale d'Epsom
in soluzione nell'acqua.

Lesperienza ha dimostrato che il modo di vivere ¢

le abitudini degli operai hanno una influenza nella
pitt o meno grande fae di avvelenamento. Cosi
gli alcoolisti sono le prime vittime: & raccomandabile
al-m']:c di non incominciare il lavoro, alla mattina, a
digiuno.

Gli operai che manipolano il piombo ed i suoi com-
posti, debhono sempre ricordarsi, tutti i giorni ed a
tutte le ore, che non bisogna respirare le polveri, né
portarle alla bocea per qualsiasi causa,

Non bisogna poi esitare a consultare un medico
quando si producano dei sintomi di avvelenamento.

Per rispondere a cio esaminiamo le opinioni degli
igienisti a questo rignardo.

Nel 1751, Desbois de Rochefort, in una sua pubbli-
cazione rimasta celebre, descrisse lo stato lamentevole
degli abitanti di Villediewles-Pogles, impicgati tutti
come calderai. Le autorith di Villedieu-les-Poiles, ed
il medico di questo

aese, dott. Letellier, protestarono
contro le affermazioni di Deshois de Rochefort, pro-
vandone I'erroneiti ; non ostante queste proteste, molti
credettero alla pubblicazione di Desbois de Rochefort,
¢ si ebbero cosi molti decreti tanto in Francia quanto
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all’estero per proibire I'uso di apparecehi di rame per
la preparazione delle vivande (1).

11 dott. Galippe (2) fece delle esperienze per pro-
vare che il rame non pud produrre avvelenamento, e
come prova principale egli e la sua famiglia, per un
anno di seguito, mangiarono soltanto vivande prepa-
rate in apparecchi di rame,
aleuno.

Il Chevallier (3) constato il perfetto stato sanitario
degli operai addetti alla preparazione del verde.

Pecholier ¢ Saint-Pierre (4) hanno constatato che
gli operai addetti alla preparazione del verdetto (co-
lore all'acetato di rame) non hanno danno aleuno, pur
assorbendo il rame in grande quantita. Houlés (D),
facendo la storia del villaggio di Durfort (Tarn), ove
da secoli gli abitanti sono applicati all'industria del cal-
deraio, afferma che la salute degli abitanti é perfetta.

Oggigiorno i principali igien sono concordi nel-
Paffermare che non esiste un avvelenamento con il
rame.

nza risentirne danno

(1) Poisons industriels, op. cit., pug. 62.

G. SaNARELLI ¢ A. TrRAMBUSTI, Igiene del lavoro, (Manuali
Hoepli), pag. 81, Milano 1895,

(2) Gaurerg, « De I'
Bull. de la Société de mé
nelle, 1878,

(8) & Note sur les ouvriers qui travaillent le vert-de-gris »,
Ann. d'hygiene, 1847, i

(4) PecnoLier et SAINT-PIERRE « Etude sur 'hygiéne des
¢s 4 la fabrication du verdet =, Montpellier

ze des vases culinaires en cuivre »,

ne publique et d'hygiéne profession-

ouyriers emplo
medical, 1864,

(56) Hourk
village », Journal d'hygiéne, 1879,

s Action du cuiyre sur I'économie. Histoire d'un




Il medico Bouchardat riassunse la questione di- x

cendo: « Au point de vue de I'hygiéne, lo plomb a
fait plus de mal que de peur, et le cuivre plus de
peur que de mal ».

Il Poinearé cosi die

« J'ai interrogé heancoup d’ou-
vriers depuis un certain nombre d'années et je crois
quaucun n’a jamais eu de véritables coliques de euivre,

« Néammoins, il est certain qu'on doit s'attacher &
diminuer de plus en plus les chances de cette ab-
sorption » (1),

Il Layet dice: « Il n'existe pas, & propricment
parler, d'intoxication professionnelle par le ecuivre,
analogue & celle que provoqus

le tra

ail de merenre,
de I'arsenic et du plomb » (2).

Il Werber dice che la pitt piccola dose di solfato
di rame che ¢ necessaria per avvelenare un adulto &
almeno di 28 grammi (3).

Il Toussaint dice che il rame non & velenoso (4),
Riconoseiuto cosi che il rame non ¢ velenoso, ci
intratterremo un poco sulle vie di &
rame ¢ sui mezzi

srbimento del
preventivi da adottarsi nelle officine.
sorbimento del rame si fa soprattutto con le pol-

esso pud farsi anche per le vie dig

stive quando
le polveri sono abbondanti ¢ quando gli operai man-
giano nell'interno dell’officina.

(1) Porscars, Lraité d'hygicne industriclle, Paris, 1886, pa-
gina 28

(2) Doct. A, Laver, Hygitne industrielle, Paris, 1894, pa-
gina 523,

(3) G.Saccar
1895, pag. 82.

(4) G. SacoareLLr ¢ A. TraMpuUsTi, op. cit., pag.

LT e AL TrAMBUSTI, [giene sul lavoro, Milano,
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La malattia principale che pud produrre il rame &
la colica del rame; ma si erede che i disturbi de-
seritti come conseguenza di questa colica siano invees
prodotti dal piombo ¢ dall’ar
al rame (1)

Le indus
mento del rame sono:

enico che sono mescolati

s che e

pongono l'operaio all’assorbi-

12 coltivazione delle miniere di rame;

2" metallurgia del rame;

3% lavorazione del rame (fonditori, calderai, tor-
nitori, limatori, ecec.);

4° lavorazione dei composti di rame (fabbrica-
zione del verdetto od acetato di rame, fondita del
bronzo ¢ dell’ottone, lavo
leghe di rame, ecc.
Per prevenire

zione del rame veechio,

operai qualsiasi danno prove-
niente dal rame o dai suoi compos
le officine s

, & necessario che
no ben ventilate, sia naturalmente che
artificialmente, sapenc

che tutti i pericoli proven-
gono dalla polvere; oltre a cid & nece:

io che gli
operai abbiano molta cura nella pulizia delle mani e
del viso ¢ specialmente della bocea; deve ess
solutamente proibito di prendere i

re as-

2ibi nell’officina,
§ 4. — Industria dello zinco.
Quanto si ¢ detto per il ramesi pud ripetere per lo

zineo ¢ che cioé non es
dovuto allo zinco.

e un avvelenamento speciale

(1) Poisons industriels, pag. 66




Gli igienisti Brémont, Layet ¢ Napias non citano
nelle loro pubblicazioni avvel ti dovuti allo
zinco, il Proust nega la possibilith dellavyelenamento,
ed il Poincaré nota che disturbi si possono avere per
P'azione meceanica delle polveri di zinco.

Recentemente il dottor Laborde sottomise dei pie-
coli animali all'azione della cerussa o del bianco di
zineo, mentre la cerussa ha avvelenato rapidamente i
soggetti in esperienza, il bianco di zineo non li ha
incomodati in modo alcuno.

Le industrie nelle quali I'operaio si trova esposto
allazione dello zineo ¢ quindi delle impuritd che esso
contiene (piombo ed arsenico), sono: la metallurgia dello
zinco, la fabbricazione e la manipolazione del bianco
di zinco, la fabbricazione dei fili di ferro galvaniz
ziti, ece,

Le norme da osservarsi sono: evacuazione costante
delle polveri; pulizia dell'officina; pulizia corporale ed
igiene degli operai; uso di abiti di lavoro, cibi presi
fuori dell’officina.

§ 5. — Industria del mercwrio
e suoi composti,

Tutti i sali di mercurio sono pericolosi: i pi im-
piegati nell'industria sono: il cinabro (solfuro), il ni-
trato acido, il sublimato corrosivo (bicloruro), il solfo-
cianuro, ece.

Le vie di assorbimento del mercurio e dei suoi

composti sono tre: la pelle, Papparato respiratorio ¢
Papparato digestivo.
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11 mereurio pud cssere assorbito allo stato di vapore
o sotto forma di polvere.

Fra le varie specie di assorbimento quello per la
pelle & il pitt raro e si ha in casi eccezionalij infatti

non & che in condizioni molto speciali che il mercurio
attraversa una pelle intatta (1).
Anche Passorbimento per I'apparato digestivo si ha

rarissimamente: si verifica quando gli operai, man-
giando nell'interno dell'officina, insudiciano gli alimenti
col contatto delle mani sporche di polvere di mer-
ok curio.

L’assorbimento del mercurio ¢ dei suoi composti

i
fa abitualmente per 'apparato respiratorio: il massimo

& pericolo & offerto dai vapori di mercurio che si pro-
- ducono a tutte le temperature e che sono di una grande
diffusibilitd ¢ quindi pericolosissimi; si cita il caso che
B avendo aleuni operai

ciato volatil
di mercurio, ebbero a soffrirne. gravemente, ed uno di

zare 200 grammi

4 essi anzi mori (2),

Le persone pitt giovani sono quelle che vengono
pitt facilmente colpite dal mercurismo: c¢io dipende
anche dal fatto che quelli che hanno resistito in prin-
cipio sono difficilmente colpiti in seguito; in quanto
alle donne esse sono maggiormente colpite che non
gli womini: fra le donne quelle che trovansi in istato
interessante sono quelle che offrono la maggior per-
centuale dell

> operaie colpite dal mercurismo.
Gli operai che lavorano il mereurio sono e8posti,

(1) Poisons industriels, pag. T4.
p (2) A. Gavrier. Rapporto al « Conseil d'h

ridne de la
Seine », 16 dicembre 18
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secondo il dott. Josias (1), alle seguenti malattie:
a) stomatite;
b) tremito ;

¢) disturbi nella nutrizione, suscettibili di produrre
la cachessia.

La stomatite sotto forma cronica & la pitt frequento,
ed essa puo manifestarsi come una conscguenza della
stomatite acuta, o manifestarsi subito sotto forma
croniea,

Il tremito ha una inte molto variabile, inco-
minciando da un piccolo tremito della lingua e delle
labbra andando fino ad un tremito violento di tutte
le membra,

T distarbi nella nutrizione si hanno nell’operaio prima
che si manifesti la stomatite ed il tremito; I'operaio
in eausa di cio perde I'appetito, dimagrisce e diventa
ancmico § se questi disturbi perdurano si pud manife-
stare anche la cachessia mercuriale.

Tutte queste malattie perd non sono mortali: Iope-
raio colpito dal mercurismo perde molto della sua pro-
duttivitd industriale, benché molti operai colpiti da

mercurismo hanno potuto continuare ad esercitare co-
modamente il loro lavoro; cio si pud benissimo vedere
dalla seguente tabella.

(1) Dott. Arnserr JosiAs « Les maladies professionnelles
dues au mercures el d ses composés ». Rapport sur l'assimi-
lation des maladies professionnelles aux accidents du travail
présenté & la Commission d'hygiéne industrielle. Bulletin de
Uinspection du travail, 10° annde, 1902, n. 34.
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. Statistica degli ammalati colpiti da mercurismo entrati

negli ospedali di Parigi dal 1897 al 1901,

Jmalal Guaril Werl
Awi womini  donse womini  donse
1891 9 4 9 3 —a)l
1892 5 1 33 1 — =
1893 8 — R g S
1894 b 1 5. 1 - —
1895 2 2 - - —
1896 3 — 3 — e
1897 9 o 9 —_ e
1898 b 1 3 1 — —
1899 6 1 6 1 —_ =
1900 8 2 8 1 — b1
1901 g go 1Py ISk
Totali UL ‘11 61 ‘!l \2

Totali gen. 70 9

a) suicida.

b) causa ignota.

Esaminando questa tabella risulta quindi che dal
1891 al 1901 sn 72 ammalati di mercurismo, 70 gua-
rirono ¢ due soli morirono per cause estranee al mer-
eurisimo,

Le industric che espongono gli operai all'avvelena-
mento mercuriale non sono numerose; il dott. Lavet
ne conta 24. Noi qui ne daremo I'elenco indicando
per ciasenna di esse il modo di assorbimento del ve-
leno e la natura della sostanza ve
bella venne tolta da una pi
dott. Layet.

questa ta-
generale  pubblicita del
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Nella pubblicazione fatta dalla Commissione di igiene
industriale francese, le industrie vennero divise in tre
grandi gruppi:

a) Industrie della metallurgia del mereurio;

%) Industrie che impiegano il merer
impiegano i composti di mer-

3

¢) Industrie ¢
eurio,

Le norme principali per prevenire il

sono: uso di abiti di lavoro, pulizia delle mani e del

mereurismo

viso prima dei pasti, pulizia della bocea, grande so-
brieth, bagni con sapone giornalieri, eliminazione delle
polveri e dei vapori.

Deve essere assolutamente proibito agli operai di
eseguire operazioni con il mereurio ed i suoi composti
a domicilio; tutte le operazioni nelle quali sideve far

ssario siano e

uso di mercurio & ne
siti locali nei quali Voperaio non deve dormir

prenderc i suoi pasti.
Per cio che riguarda la le
industrie che usano il mercurio ed i suoi composti si

sione sull'igiene nelle

hanno:

@) in Francia un regolamento proposto nel 1892
dal Conseil d'hygitne publique et de la salubrité du
département de la Seine,

b) in Germania un primo decreto em
ed un secondo decreto emesso in luglio 1889,

o nel 1892

§ 6. — Imdustria dell'arsenico.

Mentre I'arsenico metallico non ¢ velenoso, tatti i
suoi composti sono ve! imi; perd anche l'ars
nico metallico puod essere nocivo alla salute degli

10!
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operai perché, esposto all'aria, div luogo all'acido arse-
nioso, che & velenosissimos fra i posti di i
sono da considerarsi il verde di Scheele (arsenito di
rame), il verde di Vienna, il verde di Mitis, il verde
imperiale, il verde di Kirchberger (arseniato di rame),
il verde di Schweinfurt (composto di arsenico ed ace-
tato di rame), il réalyar (bisolfuro d'arsenico), Lorpi-
amento (trisolfuro di arsenico), ece,

Mentre negli avvelenamenti aceidentali, eriminali o
volontari, I'assorbimento dell’arsenico si fa per le vie
digestive, presso gli operai questo assorbimento costi-
tuisee una eccezione: si produce quando gli operai
mangiano senza lavarsi prima le mani ed il viso.

Nella maggior parte dei casi I'assorbimento dell’ar
senico nelle oflicine si fa per inalazione: queste ina-
lazioni possono essere dovute all'idrogeno arseniato od
alle polveri arsenicali. 1idrogeno arseniato il piit
velenoso fra tutti i composti d’ars nico, ed infatti su
49 casi osservati di avvelenamento con questo gas,
18 hanno determinato la morte: nelle industrie e
il caso pitt frequente & quello dell'assorbimento delle
polveri arsenicali.

L’avvelenamento arsenicale puo anche prodursi at-

traverso la pelle; perd la massima parte degli avyi
lenamenti con l'arsenico si hammo per inalazione di
idrogeno arseniato o di polveri arsenicali,

Per quanto riguarda il modo di penetrazione del

veleno, il professore Brouardel (1) ha dimostrato ¢

le preparazioni arsenicali hanno un minimo di t
cith quando esse penetrano dal tubo digerente,

([ﬁ’;;f? Brovarper,
Paris, 1897,

ude sur larsenicisme. Th, de

!
|
A

Le vie di eliminazione dell'arsenico sono: la pelle

o gli altri emuntori,

11 professore Brouardel (1) ha dimostrato che il latte
di una nutrice che assorbe dell'arsenico, contiene questo
veleno; ha inoltre dimostrato che occorrono 40 giorni
allorganismo per eliminare I'arsenico (2).

Le forme medicali dell’arsenicismo professionale si
possono raggruppare in tre categorie: forma acuta,
forma cronica ¢ forma limitata a delle lesioni pura-
mente locali (3).

Consideriamo brevemente queste tre forme.

La forma acuta non si produce molto frequente-

mente, ma ha conseguenze molto gravi; essa & dovata
specialmente ad inalazioni di idrogeno arseniato: si
verifica la forma acuta nelle industrie che fanno uso
di zinco ed acido solforico impuri, contenenti cioé
arsenico.

La forma cronica & dovuta generalmente ad inala-
zioni di polveri arsenicali: si manifesta con dolori

generalizzati, vertigini, debolezza, ece.
La forma locale & caratte dall’azione diretta
delle polyeri arsenicali pilt frequenti.

Il dott. Bourges (4) da il seguente prospetto indi-
cun caso di malattia le conseguenze

cante per

(1) Prof. G. BROUARDEL, Annales d'hygiéne, 1885, A. 11,
pag. 78,

(2) Prof. G. BROUARDEL, Annales d'hygiéne, 1889, A, 11,
pag. 487.

(3) Poisons industricls, pag. 107

(4) Dott. BourGEs, « Les accidents professionnels du
Varsenic ». Bulletin de Uinspection du travail, 10* année, 1902,
n. 3 et 4, Paris, pag. 301,

15 — E. Maomix.




abituali che pud avere (morte, incapaciti pnmpn’x
totale, incapaciti permanente parziale, lnenpwﬂwm
poranca del lavoro, infine indisposizione che non con:
duce né alla disoceupazione, né alla diminuzione di-

capaciti del lavoro).

Morte (frequente).

Ayt Incapacitd permanente parziale.
Uil Incapaciti temporanca,
indisposizione senza disoe-
Disturbi digestivi cupazione. ¥
o laringo-bronchite | Incapacith temy del
layoro.
Indigposizione senza disoc- — F
A cupazione.
Lesioni cutane¢ ), bacith temporanea del
Arsenicisio lavoro.
cronico s
| Morte (2). g

AL ! Incapacitd permanente to-
Al ' tale o parziale.
Incapacitd temporanes. 2

Morte.
Ineapaciti permanente par-
ziale o totale.

Nefrite cronica
o cachessia
disp senza di D

neapacitd temporanca del lavoro.

pet eanalle Incapacita permanente parziale.

Lesiont Jocali '[

Le industrie nelle quali Voperaio si trova esposto
all’arsenicismo sono abbastanza numerose.

Un primo elenco venne presentato dai sigg. Gubler
¢ Napias al Congresso internazionale d’igiene, te-
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nutosi a Parigi nel 1880: essi diedero il soguente
elenco:

Operai delle fabhriche di | Pittori di bastimenti,

piombo da cace Fabbricanti di colori.

Operai in carte dipinte. Negozianti di colori.

Macinatori di colori. Decoratori.

Fonditori. Fioriste.

Tiratori. Fubbricanti di foglie artific.
ografi Cor

iatori.

Satinatori, Cucitrici.
Tagliatori, Operai di fabbriche dani-
Operai layoranti al velou- | lina.

tage. Fonditori (minerali arseni-
Apprettatori di stoffe. feri).
Tintori. Fabbricanti arseniosi

Stampatori di stoffe. ed arsenic

11 dott. Layet perd, nel 1894, complets I'elenco, com-
prendendo anche quelle industrie che manipolano so-
stanze impure. Il Layet fa cosi un elenco di 27
industrie che espongono gli operai all’arsenicismo: esse
sono indicate nella seguente tabella:

PROFESSIONE

L. Operai impiegati alla pre- 3
parazione dell'arsenico e
degli acidi arsenicali

Natura della sostanza velenosa

Solfuro d'arsenico e solfo-
arseniosi. Acido arsenioso
ed arsenico.

2, Operai impiegati al tratta-

mento  dei minerali di

zineo. . . . . . . . Composti arseniosi.
3, Operai impiegati al tratta-

mento dei miner. disgtagno Id. id.
4. Fonditori di rame bianco . Id. id. q
5 Id.  dizinco . . . Acido arsenioso mescolato

al rame.




PROFESSIONE

6. Operai di fabbriche d'anilina
7. Fabbricanti di solfato di
4 rame per trattamento del
veechio ferro con acido
solforico . . . .
o33, (AT e RS G
9. Fabbricanti di colori arseni-
ealiiPittori . . . =
10. Fabbricanti di carte dipinte
11, Id. foglie artificiali

12. Aeronauti . . it
Fabbricanti piccoli palloni
per giuoco . e

4. Bronzatori di metalli .

=

15. Fabbr. carte da giuoco, ecc.

16. Cucitrici G

17. Tintori ed apprettatori di
GRS 4 5 A R o o

18. Tintori in cuoi . . .

19. Conciatori . . . .

20. Imbalsamatori . :

21. Fabbricanti di pietre false .

22, Gioiellieri . . . . . . .

23. Fabbricanti di vetri ¢ eri-
stalli . A

24, Trafilatori di zinco . . .

95. Capellai . . . . . .

26. Fabbricanti di matite colo-
rate . . of n e

7. Fubbricanti di soda artifi-

et hui e =
8. Fabbricanti di glucosio .

19

— 228 —

Natura della sostanza del yeleno %

Idrogeno arseniato,”

Acido arsenioso.
Idrogeno arseniato.

Arsenito di rame,

Arseniti ed arseniati.

Arsenito di rame. Fucsing
arseniata.

Idrogeno arseniato.

Id. id.

Solfuro d'arsenico. Arse-
niuro di rame.

Arsenito di rume.

1d. id.
Id. id.
Id. id.

Trisolfuro d'arsenico
Acido arsenioso.
Arsenito di rame.
Idrogeno arseniato.

Arseniato di soda.
Avrseniuri id.
Acido arsenioso.

Arsenito di rame.

Idrogeno arseniato.
Id. id.
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Le industric si possono poi dividere in due grandi
categoric:

a) Industrie che esigono la manipolazione dell’ar-
Benico;

b) Industric nelle quali I'operaio & esposto all’azione
dell'arsenico allo stato di impurith,

In quanto alle precauzioni per prevenire larseni-
cismo, I Commissione francese di igiene industriale
propone le seguenti (1):

1° Precauzioni che incombono all'operaio. — 1. ope-
raio, pur non potendo far nulla contro la composizione
dell'aria che respira, deve ascoltare tuite le raceoman-
dazioni che a lui vengono fatte allo scopo di preve-
nirlo dall’arsenicismo.

Per prevenire 'avvelenamento per le vie digestive,
Poperaio non deve portare i suoi alimenti nell'officina,
¢ deve prendere i suoi cibi fuori dell’officina ; deve
pulirsi con una piccola spazzola i denti onde togliere
le sostanze pulverolenti che possono accumularsi fra
le gengive ed i denti; deve inoltre pulirsi la bocea e

le mani prima di mangiare,
Contro le molecole tossiche che si depositano sulla
sua pelle
difenders ssario percid che egli faccia uso di
abiti da lavoro, che si possano pulire facilmente e che
egli possa lasciare nell’officina quando ha finito il sno
lavoro; l'operaio per la pulizia del suo corpo deve
prendere di sovente bagni caldi e freddi.
Per riparare le mani dall'azione delle sos
senicali pud usare guanti speciali, o

e

abiti, l'operaio pud facilmente

Anze ar-
re sulle |

(1) Poisons industriels, pag. 1




mani della polvere di talco: non deve assolutamer
toccare sostanze arsenicali se ha delle ferite alle mani,

11 dott. Brémond (1) consiglia a tutti gli operai che

sono esposti all’arsenicismo di far uso di magnesia o
di idrato di perossido di ferro o una miscela di binnehi
Q'nova shattuti nellacqua con zucchero.

Ma la norma principale perché Foperaio non sia
troppo esposto all’arsenicismo & l'igiene generale.

Dice il Layet: « L'habitude de boire avant constitue
une canse prédisposante; 'habitude de boire pendant,
une cause aceélerante; Uhabitude de boire aprés, une
canse aggravante » (2).

90 Precauzioni che incombono all'industriale. — Un
obbligo principale per ogni industriale & quello di
ovitare la produzione dell’idrogeno arseniato ¢ di fare
in modo di climinarlo dall’officina man mano che esso
si produce.

Si evitano emanazioni di idrogeno arseniato facendo
uso di materie prime pure, cio® prive di arsenico o
dei suoi composti; oltre a cid la ventilazione deve
essere perfetta, ¢ si debbono applicare tutti gli appa-
reechi da noi deseritti per eliminare le polyeri man

mano che e i producono.

In definitiva & necessario che nelle industrie nelle
quali gli operai si trovano esposti all’arsenicismo, le
officine siano vaste, ben illuminate e ventilate, e che
abbiano molta acqua a loro disposizione.

Gli operai ¢ utile facciano a turno le operazioni
pitt pericolose.

(1) Brixoxn, Précis d'lygiéne industrielle, pag. 96.

(2) LAvET, op. cit., pag. 492,
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Per cio che riguarda la legislazione si ha:
a) in Francia;
1° un decreto del 29 giugno 1895 sulla fab-
bricazione del verde di Sehweinfurt;
20 una Instruction du Prifet de Police in data
20 aprile 1861 sull'industria dei fiori artificiali
b) in Inghilterra, dei Regolamenti speciali del-
I'ispettore generale delle fabbriche relativi alle industrie
esposte all’avyelenamento con larsenico (1).

§ 1. — Industria del fosforo.

L’avvelenamento con il fosforo & quasi limitato alle

fabbriche di fiammiferi; ma pure esso & molto noto

per le sue funeste conseguenze.

Perd I'avvelenamento con il fosforo colpi maggior-
mente limmaginazione degli operai e dei medici, che
non gli avvelenamenti dovuto al piombo ed al mer-
cario,

Nel 1896 il Governo francese, che ha il monopolio

eid a torto.

dei fiammiferi, colpito dal grande numero di ammalati
fra gli operai delle sue officine, nomind una Com-
missione apposita che stndiasse la questione del fo-
sforismo.

Questa Commissione constatd i secuenti risultati su
226 operai che si dichiararono ammalati:
che non pre-

a) 189 operai, giovani e vigorosi,

sentavano aleun segno di malattia, avrebb potuto

81t

riprendere il lavoro il giorno dopo della ; ma,

(1) Hammrox P. Syirn, Appendiz Special Rules. Nel vo-
lume Dangerous Trades, di THOMAS OLIVER, London, 1902,




senza traccia d'intossicazione di fosforo; si sono porelb
invitati a cercarsi lavoro in altre industrie dando lore
una forte indennitd pecuniaria; gli altri 65 hanno ri-
preso immediatamente il lavoro;

b) 12 operaie, impiegate da lunghi anni nella
fabbricazione dei fiammiferi, non ammalate, ma un
po’ indebolite, vennero proposte per la riforma con
una piceola pensione, permettendo loro di impiegarsi
in altre industrie;

¢) 10 operai vecchi o da lungo tempo in ser-
vizio, dei quali qualeuno ebbe gid a soffrire per il
fosforismo, del quale perd guarirono completamente,
vennero proposti per esscre messi in pensione;

d) infine 15 operai vennero messi in osserva-
zione (1).

In questo modo Vamministrazione che aveva dovuto,
durante gli undici primi mesi dell'anno 1896, pagare
pitt di 450.000 lire in indennitd agli operai ammalati,
alla fine del 1897 pagd soltanto 42.000 live (2).

Da profondi studi del dott. Courtois-Suffit risulta che
i mali prodotti dal fosforismo si credono maggiori di
quelli che non lo siano effettivamente.

Studiamo ora un po’ pit attentamente come si possa
produrre I'avvelenamento con il fosforo ¢ come si possa
evitare,

Vi sono nell'industria due specie di fosforo: il fosforo
rosso ed il fosforo bianco: il primo é poco velenoso,
il secondo invece ¢ velenosissimoj infatti nelle officine

(1) Revue d'hygiéne, 1897, n. 2, pag. 97

(2) Courrors-Surrir, Le phosphorisme professionnel,

su questo numero, 126 avevano uno o plll deht gmu'ﬁ %
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francesi per la fabbricazione dei finmmiferi, dopo il
1° ottobre 1898, dopo cioé che non si nso pit fosforo
bianco, su 2100 operai impicgati (660 uomini e 1440
donne) non si ebbe a verificare nessun caso di ayve-
lenamento (1),

Invece, secondo il Courtois-Suffit,
30 grammi di fosf
ad un adulto.

bastano da 15 a
o bianco per produrre la morte

Llassorbimento del fosforo si pud fare attraverso le
vie digerenti quando I'ope

aio non ha cura o di lavarsi
le mani ed il viso prima di mangiare, o di far uso di
abiti da lavoro; pe

) I'assorbimento nella maggior parte
dei casi si fa per i

wzione dei vapori di fosforo:
molto sovente l'assorbimento si fa con il contatto dei

masc

llari dell'operaio con il fumo di fosforo o con
particelle di fosforo sciolte nella saliva.
L'eliminazione del fosforo si ottiene
polmonare, sia per la pelle.
Le industrie che espongono gli operai al fog
S0n0:

sia per la via

rismo

a) Fabbriche di fosforo. I molto raro che si ve-
rifichi qualche caso di fosforismo fra gli operai addetti
alla fabbricazione del fosforo: cosi ad esempio il dottor
Riche (2) verifico che nell’officina Cognet di Lione,
che fabbrica da 150.000 a 200.000 Chg. di fosforo
all'anno, non si verificarono che 6 casi di necrosi, do-
vati al fosforo, dal 1838 al 1897,
b) Fabbriche di fiammiferi chimici,

(1) Courrots-Surrir, Nota letta all' «
eine » il 13 febbraio 1900,
(2) Journal de pharmacie et de chimie.

Académic de méde-




Come si & detto la massima parte d»g operai
piti dal fosforismo appartengono alle fnbbriohe
fiammiferi.

Nel 1898, si avevano in Inghilterra 28 fabbrlohe di
fiammiferi, ocenpanti 4311 operai cosi suddivisi:

Et dogli oporai

Uomini Donne

Operai adulti . . . . 617 2283

Operai da 14 a 18 anni. . . 390 1015

Operai al disotto di 14 anni. . G 0

Totalo . . . . . . .10 | B38
Totale generale . . . . 4511‘7 4

Di essi perd soltanto 1701 erano esposti all’azione
del fosforo, e ci

Ora su questi 1701 operai, dal 1894 al 1898, cioé
in 5 anni, si ebbero 30 casi di fosforismo: questi casi
vanno cosi divisi:

Oporai ammalati Morti

Anni Ueminl Donns  Uomini = Danhs
1894 1 1 —
1895 1 3 1 —
1896 4 3 1 —
1897 5 2 — —
1898 b B 1 —

Totali 16

Numero opsrai ]
————— '
Lavorl speciali degli operai Uomini Donas  Totale
Preparazione della pasta, cce. 283 247
Operai occupatia mettere nelle
scatole i fiammiferi . . . 17 1154 1171
Totale . . . . . 300 1401 1701 &

gy e

Si ha cioé una media annua del 0.035 per cento,
cioé 3D casi per 100.000 operai e per anno; si vede
quindi che il fosforismo non & cosi grave come si
erede, ¢ che inveee ben mn;;glor numero di vittime
fanno il piombo ed il mereurio. Onde evitare perd
anche questi pochi casi di fosforismo, vennero ideati
fiammiferi senza fosforo o non nocivi, come ad esempio
quelli inventati dal dottor G. Craveri di Villanova-
Solaro (1), quelli fabbricati in Rumenia, Belgio, ece.

In quanto alle norme preventive ecco quanto pro-
pone il dott. Magitot:

« Nello stato attuale delle nostre conoscenze in igiene,
la fabbricazione dei fiammiferi pud essere r
tamente
nella tecniea di questa industria.

« Questa salubriti dipende dallapplic
due norme seguenti:

s perfet-

salubre senza apportare aleun cambiamento

zione delle

« Ventilazione delle officine (ventilazione generale
e isolata o individuale).

« Selezione del personale, basata su una sorveglianza
medicale che non permette né ammette, di conservare
nessun operaio affetto da lesione iniziale dei denti o
delle gengive n.

zione sulle industrie del
fosforo si hanno le seguenti leggi e decreti:

a) Germania. Decreto dell’S8 luglio 1893 concer
nente l'installazione e I'esel

fiammiferi al fosforo bianco.

Per rignardo alla legi

io delle manifatture di

(1) Vedere: Dott. 1. BERTARELLI, Revue d'hygiine el de po-
lice sanitaire, oct. 1899, citato nell'articolo « Phosphorus and
lucifer matches (h Tioyas OLIVER », contenuto nel volume

« Dangerous Trades », London, 1902, pag. 431.

|
|
|
|
)
1
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b) Inghilterra Regolamento speciale
generale dolle fabbriche, sulle fabbriche di
chimiei al fosforo bianco o giallo (1),

3° Rafinazione del petrolio.
¢) Catrame che si usa nello industric:
1° Fabbricazione degli agglomerati di carbon
fossile ¢ di carbone di Parigij
2° Fabbricazione della paraffina;
3" Pabbricazione dell'acido fenico.
f) Essenza di trementina;
q) Vaniglia che si usa nelle industrie:
1° Immagazzinazione della vaniglia;
9 Fabbricazione dei liquori di vaniglia. 3
k) Essenze odoranti;
i) The;
1) Acido picrico;

§ 8. — dAltre industrie.

Molte altre industrie esistono che sono causa di ma-
lattie professionali agli operai: queste malattie perd
non hanno conseguenze molto gravi ed il numero
degli operai colpiti & cosi piceolo, che non assumono
una grande importanza: pereid noi in questo nostro
breve studio non faremo altro che enumerare le altre
industrie che possono essere causa di malattie profes-

R sionali. m) Metilene puro. P
| Sotto il nome di idro-carburismo il Layet riuni nel . - : S andare E
g 3 i P e & Oltre all'idro-carbonismo gli operai possono andare |
suo volume sulle malattic professionali, tutte quelle 4 L & li tabaceo), all’a- i
Tattia dovate all’ 1 l: : bueiiand sowgetti al nicotismo (nelle fabbriche di tabaceo),
1 ie dovute all'ayve ento con i carburi d’idro- > 3 i da dicarboni |
Rt coTL Frelonamento S0 zione dell’idrogeno solforato, dell’ossido di carbonio, ece. 1
geno, ; -
I pitt importanti di questi carburi d’idrogeno sono: i

a) Il benzol che si usa nelle seguenti industrie:
1° Estrazione del benzol;
2° Tintorie.

b) Nitrobenzina che si nsa nelle industri

1" Preparazione della nitrobenzina;
2" Pabbricazione dell’anilina,
¢) Anilina;

d) Petrolio che si usa nelle industrie:
1” Estrazione del petrolio;
2° Distillazione del petrolio; ;

(1) Arrtior WHITELEGGE, Appendiz-Special Rules « Dan-
gerous Trades by Tuoyas OLiver », London, 1902, pag. 850,
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L'igiene dell’'operaio fuori dell'officina
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Carrroro I.

GENERALITA

Nelle prime due parti di questo studio si & parlato
dei pericoli che minacciano la salute dell’'ope
Pofficina e se ne sono indicate le norme preventiv
ma non basta perd prot re loperaio quando esso
si trova nell'interno dell’officina, ¢ anche nec
proteggerlo quando egli si trova fuori dell’officina.

I necessario proteggere la salute dell’operaio facen-
dolo alloggiare in case igieniche ed ampie, procuran-
dogli il mezzo di potersi fornire di alimenti sani ¢
nutrienti, agevolandogli l'uso di bagni, ccc.

Noi tratteremo percid brevemente nei capitoli se-
guenti tutte queste questioni, sotto il punto di vista
dell igiene.

0 nel-

rio

B ————

16 — B. Mot




Carrroro II.

CASE OPERAIR

La questione delle case operaic ¢ certamente una
delle pitt importanti per cib che riguarda la salute
dell'operaio fuori dell’officina.

Mentre prima le case operaie vennero costruite per
alloggiare gli operai nelle vicinanze dell’officina per
non obbligarli a fare lunghi percorsi per recarsi al
lavoro, ora invece, nella costruzione delle case operaie,
si parte da un punto di vista molto pitt importante,
che ¢ quello di costrurre case operaie per fare allog-
giare gli operai in ambienti vasti ed igienici.

All'estero la questione delle case operaie venne molto
studiata e varie importanti pubblicazioni vennero fatte
a questo riguardoj in Italia la questione delle case
operaie, portata sul terreno pratico dall'on. Luzzatti,
con un suo progetto di legge da poco approvato dalla
Camera dei deputati, si va sviluppando, ed importanti
pubblicazioni vennero fatte in questi ultimi tempi (1):
non tratteremo percio a fondo questa questione, tanto
(1) Vedere le pubblicazioni di Pacriaxi, EiNaupi, AMO-
RUSO, MAGRINI, SPATARO, ecc.
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pitt che noi qui avremo bisogno di studiare una sola
parte della complessa questione delle case operaie.
Le case operaic costrutte dagli industriali per i loro
operai sono una dello tante soluzioni del problema pitt
gencrale delle abitazioni popolari: ed infatti lo abita-
zioni popolari possono distinguersi in varie categorie,
secondo che noi consideriamo chi dovri abitare queste
case o chi lo deve costruire o le costruisce.,
Le abitazioni popolari possono essere costrutte:
a) dagli industriali per i loro operai (case operaie) ;
b) dai privati per uso delle classi meno abbienti;
¢) dai Comuni per fornire abitazioni economiche
ed igioniche agli abitanti le grandi citta;
d) dalle Societh cooperative per uso dei s
e) da Societd private per venderle od afiittarle.
Nel nostro caso noi dobbiamo considers
le abitazioni popolari della prima categoria.

¢ soltanto

Molti industriali gid riconobbero essere uno dei
primi loro doveri quello di fare alloggiare i loro operai
in case igieniche, e percio noi vediamo che le citti
operaie vanno continuamente aumentando di numero
¢ di ampi

Ben dice il Crespi (1): « I pia bei momenti della
giornata sono per lindustriale quelli in eni vede i
robusti bambini dei suoi operai scorrazzare pei fioriti

giardini, correndo incontro ui padri che tornano dal
gl s
layoro; sono quelli in cui vede I'operaio svagarsi ad

ornare il campicello e la casa linda ed ordinata; sono
quelli in cui scopre un idilio od un quadro di dome-
stica felieita, in eni fra Uocchio dell'industriale e quello

(1) 8. B. Cresp1, op. cit., pag




del dipendente corre un raggio di n'imyniu,‘ di
lanza sincera ». 4

Ci limiteremo in questo lavoro a trattare soltants
dei varii tipi di case operaie.

Il tipo pit semplice di casa operaia ¢ quello di
casa isolata, che serve por una sola famiglin: in queste
case tutti i locali possono essere ben ventilati @ ben
illuminati; oltre u eid essendo ogni famiglia separata
completamente dalle altre, queste case sono perfette
dal punto di vista morale; perd esse rion sono econo-

miche, ed & percio che in molte cittd operaie le case
sono doppie: sono cioé formate da due case riunite

. 189.

Fig. 140,

fra di loro: benché in queste case aleuni locali non

risultino bene esposti, pure questo inconveniente & com-
pensato da una minore spesa nella costruzione della
casa.

Nelle fignre 139 e 140 sono rappresentate le piante
del piano terreno e del primo piano delle case costrutte
dalla Windsor Royal Society (1).

In 1 vié 'entra
ed il lavatoio. Al primo

,in 2 la cucina ed in 3 la latrina
piano vi sono le camere

da letto.
Oltre a riunire le case a due a due, si possono riu-

nire molte case in modo che abbiano un muro in co-

(1) M. Axoruso, « Case operaie . Rivista Tecnica, anno 1%, |

Torino, 1902
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mune. Si hanno cosi le case su di una sola fila, come
venne rappresentato nella figura 141,

’r‘
*:
i
iy

Fig. 141,

Un tipo molto meno vantaggioso ¢ quello delle case
quadruple (fig. 142 ¢ 143), consistenti in quattro case
aventi, a due a due, due muri in comune. Queste

case hanno linconveniente che almeno un alloggi
ni igieniche.

trova in cattive cond

Le case, oltre ad essere ad un s
avere due o pit piani e si hanno co
i, benché esse siano le migliori

piano, possono

le caserme ope

raie da non consiglia
dal punto di vista economico.

I3 necessario che le case, a qualunque tipo appar-
tengano, siano tenute con molta proprieti dagli operai,
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ed & quindi utile che Pindustriale, nel contratto di af.
fitto o di vendita, si riservi il diritto di fare ispezio-
nare le case, per vedere se esse rispondono alle norme
digiene che la pratica suggerisce, i

Le case debbono, se & possibile, essere circondate da
giardini, ed & necessario siano raggruppate fra di lore
in modo che una non sia di danno all'altra,

Un buon sistema di fognatura deve seryire per f e
le acque di rifinto di queste case,

Carrroro II1.

LATRINE

Le latrine debbono, in  tutti gli stabilimenti indu-
striali, essere
tenere pulite ¢ che non siano causa di emanazioni
pestifere.

Il problema si potrebbe facilmente risolvere adot-
tando i sistemi igienici applicati nelle abitazioni mo-
derne, se gli stabilimenti industriali non fossero fre-
quentati da persone rozze, non curanti del proprio né
dell’altrui benessere, insofferenti di qualonque regola
che le costringa ancl
rebbe quello di aprire una valvola od un rubinetto:
nemici implacabili dello star seduti sui vasi all'nopo
colloeati (1).

Per impedire quindi che gli operai |
le latrine in uno stato indecente, rend
stifera I'aria circostante, & necessario ¢
trine in modo che gli operai siano obbligati a stare
seduti.

ostrutte in modo che si possano man-

all'atto pitc semplice, quale sa-

ano ridurre

(1) DeL Pra
industriali ». L'Ingegneria Sanitaria, anno vi, n. 11, 1893,

ANTONIO. « Le latrine degli stabilimenti

Torino.
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Molti sistemi vennero ideati per realizzare qm
importante norma di igiene, noi perd eci limiteromo
a deseriverne uno solo, quello applicato alla Fabbrica

Fig. 144

sentato nella figura 144 (1).

(1) MAX KRAFT, op. cit., pag. 20.

municipale di birra di Pilsen: questo sistema érappre-

Queste latrine, che comprendono in P anche otto
orinatoi, sono in un locale a parte, separato dall’offi-

— 49 -

cina: per obbligare gli operai a non salire con i
piedi sul sedile, venne adottato quest'ultimo a piano
inclinato, in modo che l'operaio & costretto a se-
dersi.

I condotti degli orinatoi, come pure quelli delle
latrine, comunicano con un unico canale, il quale &
in comunicazione con il condotto di spurgo. Le varie
latrine sono poste circolarmente intorno a questo ca-
nale unico.

Onde poi toglicre qualsiasi emanazione di cattivi
odori, viene per mezzo di un camino, azionata una
buona ventilazione nei condotti; oltre a cid la coper-
tura & fatta in modo da favorire una energica venti-
lazione naturale in tutti i locali della latrina.

Per impedire che gli odori pestiferi che si emanano
dalle latrine possano essere nocivi per la salute degli
operai, & condizione generale quella di mettere le la-
trine in locali separati: oltre a cid le latrine debbono
essere ben ventilate e tenute pulite con continue la-
vature.

Il pavimento, le pareti ed il soffitto delle Jatrine
debbono essere costrutti con materiale non putresci-
bile ed adatto a poter essere lavato.

Pero & molto meglio impedire che le emanazioni
pestifere si possano produrre:
molti sistemi, ma non ¢
fezionati, I’ Association des Industri
les accidents du travail bandi nel 1895 un concorso
internazionale per gli apparecchi dei gabinetti di de-
cenza per officine e stabilimenti.

Il primo premio venne dato all’apparecchio presen-

si sono ideati percid
ndo ancora essi molto per-

de France contre
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tato dai signori Sauvegarde e Dumay di Chatolet-

Chatelinau (Belgio) (1).

12 un gabinetto a torba pulverolenta funzionante
automati indipend to dalla volonth o
dalla negligenza dell’operaio,

Questi si siede su di una sedia formata da due sot-
tori laterali, di sezione semi-circolare, aventi (quattro
centimetri di larghezza e dodici centimetri cirea di
lunghezza. Questi settori, cho sono in legno o, di pre-
ferenza di una materia sulla quale Uorina non abbia
azione alcuna, rappresentano cid che rimane di una
lunetta anullare completa, quando se ne sia soppressa
la parte davanti e quella di dietro. Esse sono avvi-
tate su di una doccia metallica che riposa su un largo
cono in lamiera galvanizzata o smaltata.

Questa doceia ruota attorno ad un asse fisso a questo
cono; lequilibrio é fatto in modo che basta un pic-
colo peso per farlo ruotare.

Alla parte anteriore del cono una tasca speciale in
lamiera o in ghisa smaltata, riceve l'orina e la con-
duce nel recipiente inferiore.

Nella parte posteriore ed al disopra della sedia &
disposto un recipiente a torba pulverolenta, in legno
od in lamiera e di una capaciti sufficiente per assi-
curare durante un mese il servizio di 25 persone.

La sua faccia anteriore ha la forma di un piano

(1) Hexry Maxy. Résultats des concours publics internationaus
ouverts par UAssociation des Industriels de France conlre les
accidents du travail, pag. 7. Rapporto presentato al 6o Con-
gresso internazionale degli infortuni sul lavoro e delle assi-
curazioni sociali in Disseldorf, 17-24 giugno 1902.
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inclivato che costringe Foperaio a sedersi sulla sedia,
senza permettergli di saliryi sopra.

Questo recipiente porta alla sua parte inferiore un
distributore automatico di torha,

Quando V'operaio si siede sulla sedia, il distributore
si riempie di torba: quando cgli si alza questa torba
discende ¢ cade sulle materic fecali,

Nel medesimo tempo che essa li disinfetta, forma
con csse una miscela che costituisce un eceellente
concime,

Un altro sistema ove si applica la torba & quello
applicato nella fabbrica di Neugebauer’s Sohne di
Langenbilan nella Slesia. In o la parete del reci-
piente di torba non ¢ inclinato, ma verticale; viene
impedito agli operai di salire sulla sedia, facendola
con un piano inclinato. Gli escrementi cadono con la
torba it un cono, e da esso in una botte che, quando
& piena, viene tolta a m

zz0 di appositi carrelli ¢ so-
stituita con una vuota. I recipiente della torba & suf-
fieiente per mille operai (1),

Per 300 operai sono necessari per un anno circa
5000 kg di torba; in media si pud caleolare un con-
sumo di grammi 50 a 60 di torba per ogni persona
e per volta, se la latrina ¢ al piano terreno, e gr 75
se nei piani superiori

Oltre alla torba si usano per disinfettare ¢ deodo-
rare le materie fecali nelle . il solfato di ferro
(24 grammi Per persona e per giorno), tanto solo come

(1) Max Krar
(2) C. A. Reve
manifatlure, fublbriche e depsiti. Torino, 1897, pag. 218,

op. cit, pag. 21.
L1, Iyiene industriale e Poli:

ia sanitaria nelle




e
misto con il solfato di rame, il cloruro :
solfato ed il cloruro di zinco, ece. o

Molti sistemi ove si usano disinfettanti liquidi
nero applicati, ed & molto usato fra di essi il sistema
Baker e Brown. y

Le latrine debbono esser poste in locali appositi, R
isolati dal resto della fabbrica; tanto Varia come la
luce vi deye essere in abbondanza, le finestre non de-
vono mai essere minori di 0,30 X 0,60.

Tanto le pareti come il pavimento debbono essere
costrutti in modo da potersi facilmente lavare e di-
sinfettare.

Bisogna poi fare in modo che nessuna parte in
legno possa venire in contatto con materie putre-
seibili.

Carrroro 1V,

OSPEDALI OPERATI

Come si & visto, gli operai vanno soggetti, per la
- natura stessa della loro professione, a numerose ma-
& lattie ed a gravi infortuni; ¢ necessario quindi che
Findustriale pensi al modo di curare I'operaio in ap-
- positi ed adatti locali.
Quando l'officina & piceola, allora certamente non
* & conveniente per I'industriale di costrurre un appo-
~ sito ospedale con medici ed infermieri, perché eid ver-
rebbe a costare molto: in questi casi perd & necessario
che nell'officina si abbia una camera di soccorso per
le pitt urgenti cure da darsi agli operai in caso di
infortunio o di improvviso malore; nei grandi stabi-
~ limenti invece molti industriali hanno opportunamente
- fatto costrurre per i loro operai dei vasti e perfetti
ospedali,
i Noi non tratteremo a fondo la questione degli ospe-
- dali operai perché¢ ci condurrebbe troppo a lungo;
& accenncremo invece a qualche tipo di ospedale ope-
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rao, e specialmente a quelli costratti da Krupp ad
Lissen. )

Officine di Krupp (Essen). — 1l servizio ospeda-
liero melle officine di Krupp ad Essen, dice il Wil-
loughby (1), & uno dei pit importanti per la salute
degli operai.

Questo servizio fu inangurato nel 1872; nel 1888
ai tre padiglioni originari se ne aggiunsero due
nuovi per le donne ed i fanciulli, e nel 1890 i
primi vennero completamente rinnovati e ricostrutti
in parte.

I terreni oceupano 17.302 ettavi, di eni 2924 metri
sono fabbricati: i rimanenti servono come giardini per
gli ammalati.

Tutti i muri sono dipinti ad olio a tinte chiare ed
i palehetti sono di legno duro. Le camere da bagno
¢ le latrine hanno pavimenti e pareti di mattonelle.

L/illuminazione ¢ a gas cd il riscaldamento ¢ fatto
con stufe ad aria calda.

Questo ospedale ¢ intieramente di  proprietd della
Ditta: I"Amministrazione della Cassa contro le malattie
essa vi manda i

non ha su di esso autoritd alcuna
suoi ammalati pagando alla Ditta 1.50 marehi al giorno
per gli womini, 1.20 per le donne, 80 pfenning pei
fanciulli e 40 pei bambini.

Il numero degli ammalati della ditta Krupp ci viene
dato dalla seguente tabella:

(1) W. F. Winnovaney. « Industrial communities: Krupp
Iron and Steel Works ». Bulletin of the Department of Labor,
n. 5, Washington.
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 Numero degli ammalati negli ospedali della ditta Krupp

dal 1875-76 al 1895-94.

dia operai Numero ammalati Perosntuale

Mo
Anni : ; Jonne  degli operal
dolls dita Krupp  Uomiol (0008 negli ovpedall

1875-76 9720 474 — 4.93
1876-77 8510 300 - 3.3
1877-18 9265 401 - 4.33
1878-79 8655 357 — 4.12
1879-80 8190 368 - 4.49
1880-81 9767 726 -

1881-82 11.021 813 -
1882-83 10.753 539

1883-84 10.207 371 —
1884-85 10.402 418 -
1885-86 11.138 587 —
1886-87 12.257 697 131
1887-88 13.057 734 311
1888-89 13.403 730 464
1889-90 14,967 1135 o67

1890-91 15.918 1192 515
1891-92 16.511 1384 601
1892-93 16.808 1236 729
1893-94 17.168 1148 660 6.69

Il numero dei morti per mille va diminuendo con-
tinvamente, ¢ mentre nel 1871 fu del 17 9/, e normal-
mente del 13 /g, nel 1894 fu soltanto del 6 9/,




seguente tabella:

1872-73
1873-74
1874-75
1875-16
1876-77
187778
1878-79
1879-80
1880-81
1881-82
1882-83
1883-84
188
1885-86
1886-87
1887-88
1888-89
1889-90

189394 506

Anno  Malattie interne

Operazioni  Malattio
ehiirargiche dalla palls
466 162
344 1117
225 59
194 50
134 23
183 59
175 35
190 36
86

860
979
1157
1057
1041
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La natra delle malattie ci viene

208

indicata dalla

Statistica delle malattic curate negli ospedali delle
officine Krupp dal 1872-73 al 1893-94.

Malattie
venereo

47

(a) Questo totale & sbagliato anche nelle tabelle
fornite dalla ditta Krupp.

Totale

a) 1228
844
529
479
300

a 401
357
368
726 |

61 v

371

418 !

H8T !
828
1045
1194
1623
a) 1695
1985
1961
1808

ufliciali

rincipale vi sono tre ospedali

per le malattic infettive; essi sono costruiti in legno;
uno di essi & nel quartiere sud-ovest di Essen, un se-
condo & posto su di una collina a mezzogiorno di
Schederhof, ed il terzo all'estremits opposta dell’offi-
cina ¢ pur esso su di una collina (1).

La spesa giornaliera per ciascun ammalato & la
seguente:

Anno 1878 79 Spesa giornaliera lire 2,40

= 1879-80 ) Ll
" 1880 81 ” »
. 1881.82 . .
b g 3 .
n 1883-84

s 1884-85 " "
» 188586 » »
2 1886-87 ® £

» IK‘I(]‘ll "
»  1891-92 » »
” 1892-93 n »
» 1893-94 »
Officine Schneider e C. (Crensot), — Anche nelle

officine della ditta Schneider ¢ C. (Creusot) esiste un
ospedale per gli operai (2).

(1) Frieoricnt C. G. MULLBR. L'usine Krupp. (Traduzione
in francese dal tedesco) pag. 1567, La me, 1898, Vedere anche:
Dr. W. Kuey, Bei Krupp. Le

(2) Le notizie su questo ospedale mi yennero fornite dal

sig. Schueider stesso.
17 — E. Masuxt,




Questo ospedale, inangurato il 15 sef re
venne fondato dalla vedova di Bugenio Schneide
da Enrico Schueider ¢ sua moglie, signori Schng
e C. vi hanno partecipato con una sovvenzione
portante per la sua costruzione, ed hanno donato
terreno, che ha una superficie di 60 ottari,

L’ospedale venne costrutto per essere sostituito |
una infermeria ed un ospedale, divenuti insufficient

Il nuovo ospedale comprende 127 letti; esso vom'x
costruito per contenerne il doppio, se i bisogni lo esi-
gono: costd la somma di 1.650.000 lire, e

Questo ospedale assicura, in caso di ferite o di ma-
lattia, il servizio ospitaliero : |

In primo luogo al personale dei sigg. Schneidere C.;
in secondo lnogo agli abitanti della citth e del cans
tone del Creusot; in terzo luogo alle truppe che sono
di guarnigione al Creusot ; in quarto luogo, agli stra-
nieri in residenza temporanea al Creusot. 3

Oltre a questo ospedale, gli operai hanno il vap- ¥
taggio di essere curati, a spese della Ditta, al loro ',
domicilio, tanto in caso di ferita che in caso di ma-
lattia,

Compagnia delle miniere di Blanzy (Francia), —
Prima del 1871 Montcean possedeva un piceolo ospe-
dale (1): per 'anmento del numero degli operai, questo ’

ospedale divenne insufficiente, e nel 1869 la Com-
pagnia di Blanzy cominci ad erigerne un altro a sue 3
spese. Nel 1871 questo fu finito ed ufficialmente aperto: A
il suo aspetto ¢ imponente e il suo ordinamento in- o
o

(1) W. WiLLovGusy, Comunita industriali. « Biblioteca ;'\
dell’Economista », serie 1v, vol 4%, parte 1, Torino, 1900, b=

- OB

o sembra perfetto. Questo ospedale copre 533 m®,

- misurando il fabbricato centrale m 22 per m 11 e
le ali m 17 per m 8.50.

Altre Ditte che hanno un ospedale proprio sono le
seguenti:

La K. K. priv. osterr-Ungar Staatseisenbahn-Ge-
sellschaft possiede tre ospedali nelle sue officine: un
ospedale con 25 letti & posto n Reschitza; un secondo
con 22 letti & posto ad Anina ed un terzo con 24 letti
a Brandeisl.

Lﬂ lV"l i1 l} J‘ 1 Jiis hiitt. ﬂElUﬂl']ISC]Vl,[
di Witkowitz in Mihren possiede un bellissimo e per-
fetto ospedale (1).

Esso si compone di tre corpi principali e puo con-
tenere 70 letti: separati da questi corpi principali
sono altri piceoli locali: come ad esempio 'abitazione
delle infermiere, i lavatoi, le cucine, le ghiacciaie, ece.

Ospedali operai si trovano pure nelle officine della
Ditta Solway, ed in molti altri stabilimenti industriali.

(1) Max KRAFT, op. cit., pag. 415.
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Carrroro V.

BAGNI OPERAI

Parlando delle malattie professionali abbiamo gia
dimostrato la grande importanza che hanno i bagni,
per la prevenzione delle malattie.

Quando la piccola importanza dell'officina non per-
mette di impiantare apposite sale da bagno, ¢ indi-
spensabile che all'useita dell’officina si trovi un lavabo
con un sufficiente numero di bacinelle: in questo modo
Poperaio pud lavarsi le mani e la faccia e non si ha
il pericolo che le sostanze nocive possano essere tras-
portate fuori dell’officina.

Molte volte perd questo lavabo non ¢ sufficiente; &
necessario allora costrurre apposite camere da bagno,
o annesse all'officina o in appositi locali.

Queste camere da bagno debbono essere costrutte
in modo che l'operaio possa prendere una doeeia od
un bagno in vasca, sia con acqua fredda che con acqua
calda.

La spesa per il mantenimento di queste camere da
bagno non & certamente eccessiva se si considera il
grande vantaggio che ne ricavano gli operai.

Molti stabilimenti industriali gia applicarono su vasta

scala queste camere da bagno, ed ¢ a sperare che
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tutti i principali stabilimenti abbiano a seguirne l'e-
sempio,

Bagni della erzh, Albrecht'schen Giterdirection a
Saybuch (fig. 145).

In questo stabilimento di bagni, che si pud benis-
simo applicare negli stabilimenti industriali i tro-
vano:

2 Camere da bagno W con due vasche ciascuna;

1 Camera per doccie d;

1 Camera per il ba-
guo in comune V;

1 Camera per il ba-
gno a vapore Dj

1 Camera spoglia-
toio Z.

Lvarii locali di questo
stabilimento sono molto
ampii e ben arredati.

Ditta Krupp (Essen).
— Un servizio completo di bagni si ha nelle officine
della Ditta Krapp.

All'uscita di ogni officina si trovano camere da
bagno (1), ed oltre a cid esiste anche uno stabilimento
centrale da bagno: questo stabilimento contiene sette
camere da bagno con varie specie di doceie ad acqua
calda e fredda ed un bagno a vapore che pud servire

per sei persone nello stesso tempo.

Ogni bagno viene pagato dagli operai 15 pfenning ;
in caso di malattia allora il bagno & gratuito.

1) W. F. WiLrouau — Comunitd industriali. « Biblioteca

dell'Economista » — Serie 1v, vol. 49, parte 1, pag. 268 —
Torino, 1900.
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Nelle miniere di Hannover la stessa Ditta pouiuie'
uno stabilimento di bagni con 28 cabine: esso & fre-
quentato giornalmente da 1100 operai.

Nella fonderia presso Duisburg, della stessa Ditta,

esiste un altro stabilimento che costd 10,000 marehi :
il bagno & gratuito: si verificd che nel 1890, su 491
operai impicgati nella fonderia, lo frequentarono gior-

nalmente 107 persone.
Officine per la lavorazione del ferro « Styria ».
— Questa officina, di proprieta della Ditta Lowenthal,
Sehmid e C'. di Judenburg

DR SEET B A X £ mnella Styria, hanno vasti lo-
2bQ] © Igd Oy | cali per bagni ad uso dei

s 5

e [= _; loro operai.

1 Un tipo di questi locali &
: quello rappresentato nella
! figura 146: questo locale ha
Fig. 146. una lunghezza di m 10,90

ed una larghezza di m 7,10.

In asitrova una grande vasea di m, 2,7 per m 2,25
ed avente una profonditd di m. 1,6: essa serve per il

bagno in comune per parecchi operai: in b e ¢ si
hanno invece dei piceoli locali di m 2,25 per 2,50
contenenti una vasca sola, mentre in d si hanno due
vasche,

Nel locale e si trovano due vasche in legno di m. 1,5
di larghezza per m. 1,8 di lunghezzaj esse contengono
l'acqua calda e I'acqua fredda.

L'uso di questi bagni & libero per tutti gli operai
delle officine.

Ditta Solway. — Questa Ditta costrusse per uso
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dei suoi operai un apposito locale per camere da
bagno (1).

Esso ocenpa nna superficie di 350 m* e comprende
i bagni ordinari e l'idroterapia: la spesa annuale sos-
tenuta dalla Ditta per questi bagni & di lire 1600. 11
numero dei bagni presi & stato nel 1899 di 12965.
13 confortante il notare che la Ditta pud vantare che
nessuna malattia professionale si ¢ ancora constatata
nel suo stabilimento.

Anche nello stabilimento Menier a Noisiel esistono
numerose camere da bagno per la pulizia degli operai.

(1) Tng. E. Maarix1, — L'ingegneria sociale — Conferenza
tenuta al R Museo Industriale italiano, 1* gingno 1902. —
Torino, Roux e Visrengo, 1903, pag. 8.

i




Carrroro VI
REFETTORI OPERAT

Molti operai abitano lontano dall'officina e non pos-
sono quindi andare alle loro case nelle ore dedicate
al pranzo: si ¢ percid costretti di costrurre apposite
salo ovo essi possono comodamente preparave ¢ con-
sumare i loro cibi.

I5 ¢io certamente una buona norma, onde impedire
che gli operai prendano i loro cibi nell'interno del-
- P'officina od in locali non appositamente adibiti a questo
5COpo.

Questi refettori possono essere anche muniti di cu-
cine, in modo che gli operai possano comperare a buon
mercato cibi sani e nutrienti. I refettori operai si tro-
vano in molti stabilimenti, ma ¢ utile che essi ab-
biano una pilt vasta applicazione.

Come esempio riportiamo i refettori dello stabili-
mento di Menier a Noisiel.

Dei refettori vennero creati, nello stabilimento di
Menier a Noisiel, soprattutto per gli operai e le ope-
raie che abitano i villaggi vieini, e in questi refettori
gli operai trovano tutti gli apparecchi necessari per
far riscaldare le loro vivande, ed oltre a cid possono
comperare i cibi che essi desiderano ad un prezzo
minimo.

Come esempio, riportiamo una lista di prezzi che
trovasi in una speciale monografia fatta dalla Ditta
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Menier in occasione dell’ Esposizione Universale di
del 1900 (1),

Brodo (40 centilitri) 0,10
Pane (350 grammi) 0,10
Vino rosso o bianco (20 eentilitri) 0,10
R . (a3 e ihioun
Carne arrosto con legumi 0,20
Piatto di carne con legumi 0,20
Pesce 0,20
Volatili 0,20
Legumi 0,10
Pormaggio 0,10
Caffé con zuechero (20 centilitri) 0,10
Questi refettori sono costituiti da tre grandi sale
ben mobigliate: una ¢ per gli operai, una per le ope-
raie ed una terza ¢ mista per le famiglie operaic:
queste sale possono contenere ottocento persone. Olire a
¢i6 vi sono due alberghi per gli operai celibi o vedovi.
Si & visto che per evitare molte malattie professio-
nali ¢ necessario che gli operai, entrando nell’officina,
abbiano a deporre i loro abiti, per mettersi abiti ap-
positamente costrutti per il lavoro.
Questi abiti di lavoro l'operaio li deve lasciare nel-
lofficina quando esce
Percid & necessario che in ogni stabilimento vieino
ai bagni od al lavabo si trovi uno spogliatoio, nel

quale gli operai possano comodamente cambiarsi,

(1) Questa monografin mi venne gentilmente fornita dal

signor Menier stesso.
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Bouchardat, 216,

Bourdon (spostacinghie), 82.

Bourges, 225.

Bovet (iunesto), 90.

Brancher (montacinghie), 5.

Brémond, 218, 250.

Breyer (montacinghic), §0.

Bromo (vapori), 1‘10.

Brouardel, 224,

Braillard (uuprlscgu), 103

Busse (montacinghie), 81,

c

Camini d’aspirazione, pag. 156.
Cappe d'asp
Carde (ripari),
Carette (montacinghic), 80.
Cascami industriali, 191,
Case operaie, 242.

isolate, 244,

— — doppie, 244,
su di una fila, 245

quadruple, 2

Caserme operaie, pag.
Catene per o tacaciehI60)
Catrame, pag. 237.

Corussn, 196, 204, 208, 209,
Cheyallier, 215

Chevance (giunto), 50,
Chouanurd (pertican gane.), 65.
Cilindri di frizione, HT.
Cinabro, 218,

Cinghie (maneggio), 5S.

e

Cingliie (riparo), pag. 51,

— (unione), 84,
Cloro, 180,

— (cautele), 181.
Cloruro di ealee, 2

— di zinco, 2
Coignet, 188, 235,
Collottore di polvere, 170,
Coltello divisore, 93.
Commissione fran

lll(]llﬁlrllﬂc 202, 2
Compagnio des Chemins de fer

de I'Ouest, 124

— du Nord, 81.
Coni di frizione, 57.

De-Angeli, Senatore E. (ar-
resto dei motori),
— (pulitura

degli alberi),
— (sicurezza delle trasmis-
sioni), 40.
— (regolamento per i mon
tacarichi), 128.

pag.
olmlum
5

Delacommune (riparo per al-
beri), 41.

Dell'Acqua (paranavette), 116,

Deshois de Rochefort, 214

Detourbe (maschera respira-
trice), 174,

Détroye (id.), 172.

Dohmen-Leblane (innesto), 91.

18 — B, Miomixi.

— 275 —

Coppie di cilindri, pag. 51.

Coprichinyette, b2,

Coprisega (per seghe circolari),
92,

— (per seghe a nastro), 105,
Corde per montacarichi, 135
Costin (unione delle catene),

136. i
Curtois Suffit, dott,
Craveri, dott, C

2, 283,

Crespi Benigno, 1
Cresson (giunto),
Creusot (ospedali),
Cromato di piombo, 196,
Cubatura delle officine, 152

Dollfus Mieg nyrr~|u dei mo-
tori), pag.

eno per volanti), 30.
— (riparo’ delle seghe),

Doux (uniol
136.

Dubois(manovell. disicurezza),
124.

Duisburg (bagni), 2

Dujardin-Beaumetz, 190,

s delle catene),

Diilken (pertica a gancio), 66.

Domay (latrine),

Duaparque (montacingl
Durand (id.), S0.

— (pertica a gancio), G6.




Eceentrici (riparo), pag. 52.

Edweston (innesto), 91.

Eichtal, 205.

Ertzbischoff-Simon (montacin-
ghie), 8.

Essen (ospedali), 254,

Fabbrica municipale di birra

di Pilsen, pag. 218.
Fabbricazione della birra (cau-

tele), 179,

Fabrique de céruse de Suiut-

Waast, 205,

Faidy (montacarichi), 134.
Farjasse (innesto), 91.

Favero (arresto dei motori), 37.
Fiammiferi chimici, 233.

— non nocivi, 235.
Figliodoni (paranavette), 116.
Fleck (coprisega), 96-105.
Fleuret (id.), 9.

— (riparo per fresatrici),

* Essen (bagni), pag. 262

s

Essenza di trementina, 262,
Essenze odoranti, 237,
Etere (vapori), 190,
Eulemberg, 183.

Flugge, pag. 181.
Forchheimer (coprisega), 105.
Forest (Piat et) (montacin-

ghie), 7.

Fosforo (avvelenamento), 231.

— (assorbimento), 233.

— (industrie), 233,

— (statistiche), 251,

— (cautele), 235.

— (legislazione), 235,

— (vapori), 189.
Fourneron (pontacarichi), 130,
Freni per montacarichi, 156
Frickart (arresto dei motori),

38.

(e3

Gahbie permontacarichi,p.128.
Galippe, 215.

Gautier A., 196,

Gas illuminante, 181

Gas (cautele), pag. 182
— industriali nocivi, 177,
— asfissianti, 177,

— velenosi, 182.

Gas solforoso, pag. 185,

- 217 —

Gischard (montasacehi), p126.

— — (industrie nellequali Glover (coprisega), 103,

80 produce), 185,
— — (cautele), 185.
Gawron (innesto), 90.
Gehlen, 184,
Geneste, 186,
Giglioli, 176,
Gillet (umidificatore Victoria),
160.

Gelson, 69.
Girlot (unione delle catene),
136.

Goede (id.), 95-105.

Girlitzer Maschinenbau, ete.,
28,

Gspann (riparo peringranaggi),
b1,

Gubler, dott., 226,

uillict et fils (coprisega), 102.
— (riparo per fresatrici),

112,

Gumtow (umidificatore Vieto-

ria), 160,

E

Haase (innesto), pag. 90.
Hambrueh (oliatore),
Hannover (bagni), 26:
Huuts-Fourneaux  ( coprichia-
vette), 53
Heller (copriseg
Herscher, 1
Heureka (pertica a gancio),
66,

95,

Hirsch (montacinghie), pag. 81,
Hirt, 180-187.
Hoffmann (pertica a gancio), 66.
— (coprisega),
Horn (pertica a gancio), 66.
— (coprisega), 103.
Houles, 3
Hurd (riparo per mole), 123.
Hurst (paranavette), 116-118,

=

K.K.priv. Oster-Ungar Staat-

seinbabne Gesellschaft
(ospedali), pag. 259.
Kernaul (giunto), 50

Kirchner (riparo per seghe a
nastro), 107.

— (riparo per piallatrici),

108.

Kirchner ( riparo per fresatrici),
pag. 112.

Klutte, (unione delle catene),
1

Knipiler (montacariehi), 132,

Kolb, 181-18¢

Kiirting (umidificatore), 161

Kosmos (id.), 160.




Kraemer, Geo. (paranavette), Kuch (olia

pag. 116,
Kroeller (montasscchi), 120,
Krupp (ospedali), 254.

—  (bagni), 261,

Idrocarbonismo, pag. 237.
I(Irogum arsenioso, 224, 183,
(cautele), 183,
ldmgeuo solforato, 184.
— — (industric), 184.
— — (cautele), 185,
Iluminazione delle off
162.
— nuaturale, 163,
— artificiale, 163.
— agas illuminante, 164,
— a gas acetilenc, 164
— clettrica, 165.

James, ing., pag. 209,
Josias, 220.

Laborde, pag. 215
Laminatoi, 114,
Langen ¢ Wolff, 34.
Latrine, 247.

Kulilmann, 188,
Kbne, 151,
Kuntz (coprisega), 105,

Kunzo (riparo per seghe), 105,

I

Industrie in genere, pag. 25.

Industria del legno, 92.
Industrie tessili, 113.
— elettriche, 119,

meceaniche, 121,

del piombo, 195.
del rame, 214,

dello zinco, 217.

del mercurio, 218.

dell'arsenico, 223,

del fosforo, 231.
Ingranaggi (riparo), 55,
Tnnesti, 86.

J

Jouanny (coll. dipolv.), pag, 170
Judenburg (bagni), 262.

2,

Lavaho, pag. 260.
Lavaur (coprisega), 97.
1, 218, 196, 216,

fors), pag. 65,

e e

e

Leblane, pag. 183,

Leclaire, 204,

Legge italiana sugli infortunii
sul lavoro, 16,
— italiana sul lavoro delle
donne e dei fanciulli, 143,
— francese sull'igiene nelle
fabbriche, 139.

Legislazione sulle industrie

del piombo,

— del mercurio, 223
— dellarsenico, 230,

Legislaz. sul fosforo, pay. 235,

Lehmann, 180,

Leichsenring (spostacingliic),
84,

Lemaréchal (innesto), 91,
Letellier, dott., 214,
Liébaut (innesta), 90,
Litargirio, 196.

Livache, 186,

Lohmann (innesto), 90.
Linholdt (ventilatore), 167.
Liwenthal (bagni), 262.

™M

Magitot, dott., pag. 235.
Malattic dovute al piombo,
201,
— dovute al mercurio,
< »  all'arsenico,
al fosforo,
— professionali, 193.
Mamy I, 99
Manchester (unione delle cin-
ghie), 85.
Manicotti d'unione, 49.
Manovelle di sicurezza, o
Marey ot Bance (coprise
102,
Margozzini G., 69.
Maschere respiratrici, 17
Masson (riparo per mole),
Mathon et Weber (riparo per
fresatrici), 110.
Maxon (unione delle cinghie)
85,

Mayer et Schmidt (riparo per
mole), pag. 128,
Menier (bagni), 261.

— (refettori), 264+
Mercurio (avvelenamento), 218,
— (assorbimento), 218,

— (malattie), 220.
(statistica dei colpiti da
mercurismo), 221
(industrie), 22
(precauzioni), 33,
(legislazione sull'indu-
strin del), 223.
(vapori), 219-190.
Messa in moto dei motori,
Messa in moto dei volanti, 2.
Metilene puro, 237
Millerand, 2
Minio, 196.
Montac 1241
Montacinghie a gancio, 64.




Montaeinghie portatili,pag.67. Mol ]
—  fissi, 73, moto) pag. 8.
Montasacchi, 125. — & vapore, 20,

Montceau (ospedale), 258, — a gas, 33,

Morand (messa in moto dei vo-  — idraulici, 85.
lanti), 28. Moyaux C., 206,

Morin, 162. Munich, 180.

T

Noisiel (bagni), pag. 263.

Napias, pag. 218, 226.
—  (refettori), 264.

g Nicotismo, 237.
Nitrobenzins, 236.

e s

- o

Ospedali operai, pag. 253,

Ossido di carbonio, 183, i
— (cautele), 183,

Oury (unione delle catene),
156,

Oberlin (coprisega), pag. 98,
Occhiali, 174

Officine Styria (bagni), 262.
Ogier, 206.
Orpimento,

3z

Paracadute per montacarichi, Petrolio (vapori), pag. 236. b
pagina 136. Pettenkorfer, 152,

Paranavette, 115. Piat et ses fils (innesto), 87.

Passerelle di servizio, 49. Piat-Forest (montacinghie),77.

Patouret A, Picart (Alexandreet) (eopri-

Pechalier, 2! sega), 98.

Pertiche a gancio, 65. Pinsch (coprisega), 103,

Petit (umidificatore), 159. Piombo (ayvelenamento), 196,

Petrolio (vapori),190. (malattie), 201.

Piombo (statistica degli operai
colpitida saturnismo),
pag. 197,

— (cautele), 202, 213,

— (legislazione), 207,
Pizzorni (paranavette), 116,
Poinearré, 184-216-21%,
Polveri industr. (effetto), 167,

(diminuzione nella
produzione), 168.

— — (eliminazione), 169,
— — (protezionedell'ope-
raio), 172.

— 281 —

Pontiggia (costruzione porta-
cinghie Biedermann),
pag. 62.

— (limiti di applieabilith
dei portacinghie Bie-
dermann) 63,

— (montacinghie portat.),

69,
— (montacinghie fisso), 74.
Porte per montacarichi,
129,
Proust, 218,
Puleggie (riparo), 64,

R

Rame (avvelenamen.), pag.214.
— (assorbimento), 216,
— (industrie), 217.
— (cautele), 217,

Razous P., 179-184,

Réalgar, 221,

Refettori operai, 264,

Regolamento per prevenire,

ece. 20.
— francese sulle industrie
elettriche, 119.

Regolatori (riparo), 31.

Reh (paranavette), 116.

Reinhard (pertica a gancio),
66.

Residui industriali, pag. 191.

Ressenon (arresto dei motori),
37,

Reuleaus (giunto), 50.

Revelli, 154-163-191.

Riche, dott., 233.

Rieger (montacinghic), 81,

Rings, 115.

Rinnovamento dellaria nelle
officine, 162.

Riscaldamento delle officine,
162.

Ritter (coprisep), 105.

Riunitrici, 114.

Rossi (paranavette), 116,

S

Saint Pierre, pag. 215,
Suint-Waast, 209.
Saturnismo, 195.

Sauler (oliatore), pag. b5.

), 250.

Sauvegarde (latrine
Secale portatili, 7.




Scellos (unione delle cinghie),
pag 84.

Schindler, 184

Schmidt (bagni), 252

Schmidt et Mayer (riparo per
mole), 123,

Schwals (riparo per piallatrici),
109.

Schueider
27,

Sclirader (riparo per pialla-
trici), 108,

Schwarz o Troutler (ventila-
tore), 158,

Sconfietti (paranavette), 116,
117,

Selfactings, 115.

Seller (giunto), 50.

Shaw (montacinghie), 79,

et C (ospedali),

Simmelbauer (occhiali), 174,
175,
Simon (montacinghie), T4

Snyers (innesto), 91.
Socité des lunetiers
(ocehiali), 175.

Paris

— anonyme du blane de
zine, 205.

Solfato di ferro (latrine), 251.

— rame  (id),

(id.),

— — zinco

Solfuro di uﬂwnlo (vapori). !

189,
Solway, 187,
(ospedali), 259,
— (bagno), 262
Sonnenthal (unione delle cin-
ghie), 84,
Spoglintoi, 265.
hgostacinghie, 81.
Springer A. (coprichiavette),
3.

(riparo per anclli d'ar-
resto) B4,
— (collettore dipolv.), 171,
Statistica delle malattie pro-
fessionali in Inghil-
terra, 194.
— delle malatt. del piombo
a Parigi, 197,
— delle malatt. del piombo.
in Inghilterra, 198.
— delle malattie del mer-
curio a Parigi, 221,
Stigler (freno per montacari-
chi), 136.
Stolterfoht (innesto), 90
Stuch (igiene nelle fabbriche
di birra), 1
Sublimato corrosivo, 218,

e

Thé, pag. 237.
Thoniot, 201,
Torba (latrine), 250.

216.
Trasmissioni (riparo), 88,
— (arresto), 86.

Toussuint, pay

b
Y

Trementina (vapori), pag. 190.
Treatler ¢ Schwarz (ventila-

tore), 158.

Umidificatori

— 283 —

Triomphe (pert.n gane.),
Turpil (montacarichi), 1
Twiners, 115,

A

pag. 169,

~7

Vaniglin, pag. 237.
Vapori industriuli nocivi, 186
— nitrosi ¢ nitri
— d'acido fluoridri

—  cianidrici, 187.

— ammoniacali, 187.

— dcido cloridrico, 188
— fosforici, 189.

— solforici, 189,

— digolfuro dicarbon., 189.
— di mercurio, 190, 219.
— di solfo, 190.

— di bromo, 190.

— di etere, 190.

— di trementina, 190.

— di benzina, 190.

— di aleool, 190.

— di petrolio, 190.

Ventilazione delle officine,

151.

Ventilazione naturale dellc of-

e, payg.
— artificiale delle officine,

155.

Ventilatori meccanici, 157. 150

Ventilazione per descensum,
169.

Verde di Scheel
— di Vienna,
— di Mitis,
— imperiale, 224.

furt, 224.

Vernocchi (montacinghie), 80.

Vietoria (umidificatore), 160,

Villard et Bonnaffous (innesto),
88,

Volanti (ripuro), 26.

esgd in moto),

resto), 50.

Von Arten, 184

— di Schwe

W

Walker (unione delle cinghie),

pag. 85.

Weber et Mathon (ri
fresatrici), pag. 110.

0 per
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Werber, pag. 216, Witkowitzer Bergbau,

Wetzell (giunto), 50, (ospedale), pag. 269.

Windsor Royal Socioty (cuse Wittefeld (oliatore), 82,
operaie), 244, Wolﬂ'Bnudnln-(montleln.),‘lﬁ;

zZ

Zinco (avvelenamento), Zinco (industrie), pag, 218,
pag. 217. — (cautele), 218,
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