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HE 2
viti a testa annegata V, \

ed i segmenti sono 1n¢
piu sottili
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. Fra il corpo dell’albero
astrati i coltelli, i quali sono
(3 millimetri di spessore) di quelli usatl

coll’albero quadro, sono pitt a buon prezzo e st af-
1 )

filano piu facilmente; essi non sporgono dall al-,

bero pitt di 1 millimetro; gli spezza-truccioli b, b

son

o formati da lastre d’acciaio mobili, regolabili

e facili a sostituirsi.

Per evitare che i coltelli sfuggano scivolando, il
costruttore ha immaginato la disposizione rappre-
sentata in fig. 7 nella quale si puo osservare la pic-
cola tacca di cui & munito il coltello e la caviglia t i’
che vi penetra; essa a sua volta ¢ trattenuta da una

vite.
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Un rapido confronto fra la figura 8 e Ea figura 2
permette di renderci conto degli enormi vantaggi
che ’albero circolare apporta relativamente alla e
curezza del lavoro; essendo scomparso lo spazio
sotto la luce, qualunque accidente si riduce ad una
semplice graffiatura.

I costruttori Ribayron
e Victor di Lione hanno
immaginato un sistema
& albero circolare un po’
diverso da quello Carsten:

lo rappresentiamo nelle figure 9 < 10. o
Esso & formato di un sol pezzo e nello spazio ci-
lindrico sono praticate due scanalature : una per col-
locarvi il coltello, I’altra per il cuneo che deve strin-
gere il coltello stesso. In fondo alla prima scanala-
tura & posta una molla che scaccia il coltello quando

il cuneo ¢ allentato; 1
conicit
che si introduce negli incastri dell’albero e del cu-
neo,
tensile.

a seconda scanalatura ha una
% di 20 millimetri per metroj con una leva

’ 2 . ’
si fa muovere quest'ultimo serrando cosi I’u-

Fig. 15.
La posizione dei coltelli & regolata ir_l mo-d<.) ra-
pido ed esatto in grazia della seguente disposizione.
Nell’albero sono praticati due fori nei quali sono
collocate due viti filettate cave che si possono fare
avanzare o retrocedere con un tornavite; un appa-
recchio formato di un’asta e di due toppi muniti di
viti ad angolo permett= di regolare il coltello. Intro-
dotto quest’ultimo nella sua scanalatura, si fa pene-
trare estremith delle viti ad angolo nel foro delle
viti cave finché I’angolo delle prime sia in contatto
colla faccia delle second= ed allora colla leva si spifl-
ge leggermente il cuneo; poi, ritirato I"apparecchio
per la regolazione, si manda, con un colpo secco,
sulla leva, il cuneo fino in fondo alla sua corsa.
Essendosi talvolta riscontrato 'inconveniente dt
un peso troppo grande negli alberi circolari in con-
fronto a quelli quadrati, Carstens ha costrutto al-
beri rotondi cavi dello stesso peso dei corrisponden-

ti alberi quadrati (fig. 11).

Adottando I’albero a sezione circolare si sono di-
minuiti assai, tanto in numero quanto in gravita,
gli accidenti; ma non si sono eliminati del tutto. E’
quindi bene munire le macchine di quegli apparec-
chi protettori che, indispensabili cogli antichi tipl,
sono ancora utili coi nuovi. :

Questi apparecchi di protezione si distinguono 1n
due categorie secondo che si regolano a mano Op=
pure automaticamente. Fra i primi, il pitt noto €
quello Kirchner (fig. 12), costituito da varie \‘.as.tre
in lamine convesse scorrevoli una sull’altra; 1’1q—
siema & portato da un pezzo che puo scorrere ve.rt‘-
calmente in un sopporto fissato al telaio e di cui st

-
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regola la posizione con una vite di pressione. L’o-
peraio sposta a mano i segmenti in lamiera in modo
da lasciare lo spazio necessario al passaggio del le-
gno fra la guida e 'apparecchio, il quale ¢ cquili-
brato da un contrappeso.

Fra gli apparecchi della seconda categoria hanno
maggior importanza quelli di Schrader e di Xavier
Aubert.

Il primo consiste in un settore S (fig. 13) (0 in le-
gno od in ferro) disposto orizzontalmente ad 1 cen-
timetro dalla tavola e girevole intorno ad un asse
fissato alla tavola stessa ; la sua traiettoria e tale che,
in tutte le direzioni, esso appoggia tangenzialmen-
te contro il pezzo di legno e ricopre la parte dej col-
telli non utilizzata. Una molla od un contrappeso
tendono a ricondurre il settore nella posizione ini-
ziale nella quale esso copre la luce della piallatrice;
il pezzo di legno, avanzando, lo scarta della quan-
tith necessaria al proprio passaggio e, appena il la-
voro & finito, esso ricopre interamente i coltelli.

I>apparecchio Xavier Aubert ¢ composto di due
o piu lastre a (fig. 14-19) in numero variabile colla
larghezza della macchina che possono scivolare una
sull’altra sotto ’azione di uno sforzo trasmesso per
mezzo dell’asta b articolata ad una delle loro estre-
mita ; un’altra asta d, congiunta a b, sotto 1’azione
della molla f, tende a ricondurre le piastre a in con-
tatto di 2, di modo che vengano a ricoprire i coltelli
per tutta la loro lunghezza.

Il pezzo di legno spinge sull’asta b e fa indietreg-
giare a procurandosi lo spazio per il proprio pas-
saggio (fig. 18); appena finito il lavoro, la molla
stende le lastre che vanno a coprire interamente la

Iuce (fig. 19). E.

NOIE PRAIIGIE

INDICATORE DI LIVELLO PER ACQUE CORRENTI

Al laboratorio idraulico di Dresda si adopera per misurare
il livello delle acque in movimento, un apparecchio, che pare
dia ottimi risultati; lo descrive 1’Oesterr. Wochenschr., da
cui togliamo le due unite figure. Con esso si possono fare
misure di precisione, anche in una rapida corrente, e deter-
minare differenze di livello che raggiungono fino i 166 mil-
limetri.

L. ’apparecchio pud essere sostenuto da una sospensione
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doppia A (v. figure), oppure venir fissato ad uno zoccolo a
squadra C ed in ogni caso se ne pud regolare 'altezza fa-
cendo scorrere 1'asta T nella ghiera K, solidale a C. Le Jun-
ghezze di cui lo strumento & stato verticalmente spostato ri-
spetto allo zoccolo si leggono direttamente sul quadrante
disegnato sulla sua faccia anteriore dinnanzi al quale si
muove un indice Y congiunto a T.

¢ i

B Ty 00
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X

L’indicatore di livello propriamente detto & costituito da
un galleggiante S di forma speciale, unito ad articolazione
coll’asta verticale di un parallelogramma; di questi il se-
condo lato verticale ¢ formato dall’asta T fissa in direzione.
11 pesc di S ¢ equilibrato dal contrappeso G ed un ago Z,
facente con G D un angolo di 45° & rigidamente fissato, in
D, al lato mobile del parallelogramma.

L’indice Z si muove su un quadrante che indica diretta-
mente il quinto di millimetro; con un verniero si potrebbe
ottenere il cinquantesimo di millimetro. Un filo a piombo L
permette di collocare 1’apparecchio in un piano esattamente
verticale.

L’esatiezza dei risultati ottenuti col descritto strumento
pare sia essenzialmente dovuta alla forma del galleggiante
S, foggiato a battello col fondo piatto.

LA TERMOIGROSCOPIA

La termoigroscopia, nuovo interessante metodo di previ-
sione del tempo, basata sopra l'osservazione simultanea del "
termometro, dell’igrometro e del barometro, & oggi resa
pratica mediante 1'impiego di uno speciale apparecchio, il
termoigroscopio di Lambrecht.

Questo apparecchio consta
essenzialmente di una spira-
le S (v. fig.) bimetallica (fer-
ro e zinco), il cui estremo a
¢ collegato all’ago Z che gi-
ra attorno al perno O, me-
diante un sottile capelle H;
questo passa attraverso ad
un occhiello r regolabile per
mezzo della vite », azionata
dal bottone K. La spirale o-
ra descritta funge da termo-
metro.

La posizione dell’ago sul quadrante dipende evidentemen-
te dalla temperatura e dallo stato igrometrico. La gradua-
zione ¢ empirica.
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Per utilizzare questo termoigroscopio, lo si dispone presso
un barometro, rivolto al nord, alla distanza di due metri
almeno dal suolo e dai muri vicini, affine di evitarne le ra-
ore otto del mattino si leggono le indi-

diazioni. Verso le
vengono annotate su due

cazioni dei due apparecchi, che
vati e applica‘i alla tavoletta di sup-

piccoli quadranti grad
iporta a zero I’ago di que-

porto del temoigroscopio ; poi si ©

lato del tarmacadam come di un ritrovato che pare debba

dare risultati soddisfacenti.

Esso ¢ esclusivamente costituito da sassi
lasciate seccare all’aria finche 1'os-

o pietre rotte,
bagnate con catrame €
sidazione abbia trasformato completamente il catrame in
asfalto. Per prepararlo si hanno talora degli apparecchi e
due sistemi possono es-

degli impianti molto complicati
redde nel catrame cal-

sere seguiti: o immergere le pietre f

mediante 1’apposito bottone.

ima del tramontare del sole, si leggono di nuc-
istrumenti che, paragonate a quelie
prevedere il tempo delle 24

sto,

Un’ora pr
vo le indicazioni dei due
del mattino, permetteranno di
o 36 ore prossime, rapportandosi ad una speciale tabella me-
teorologica annessa al termoigroscopio, tabella stabilita an-
ch’essa empiricamente. L’impiego di questo metodo, du-

rante lestate 1910, avrebbe fornito il 96 9% di predizioni
CL

esatte.

INIETTORE-ELEVATORE DI LIQUIDI

Nell'industria chimica sono molto usati gii iniettori per
sollevare i liquidi ed anche per riscaldarli, quando per fluido
motore si ha il vapore d’acqua. Ma in generale questi appa-
costosi e di difficile manutenzione;
orbene, Ernesto As-
brand ha immagina-
to un nuovo inietto-
re molto semplice,
~__che ovvia a tutti gli
" inconvenienti su ac-
cennati; ne riprodu-
ciamo qui accanto la
proiezione orizzonta-
le e la sezione ver-
ticale tolte dal Zeit.
fiir angew. Chemie.

11 nuove apparec-
chio & costituito dai
quattro pezzi A, B,
C, D, riuniti fra di
foro ed avvitati sul
tubo di aspirazione
E. Sulla scatola A sono avvitati : il cono B, attraverso il qua-
le si effettua Diniezione di vapore; il cono eiettore C el tu-
racciolo di visita D. Tutti questi pezzi si possono facilmente
fabbricare al tornio in grande numero contemporaneamente ¢
ndi a costare assai poco, facilitando molto la ma-

recchi sono complicati,

ML |

vengono qui
nutenzione dell’apparecchio. ;

Gli iniettori Asbrand convengono essenzialmente per solle-
vare soluzioni di solfato di sodio, di carbonato di sodio, di
solfuro di bario, di cloruro di bario, soluzioni di sali ferrici,
di zinco e di rame.

Naturalmente & necessario, per ogni caso particolare, co-
struire 1’apparecchio col metallo adatto. E.

MACCHINA BOLTHSAUSER
PER PREPARARE IL TARMACADAM

11 problema di costruire le massicciate stradali in modo
che possano bene resistere alla circolazione intensiva dei
vari veicoli e particolarmente delle automobili, & uno fra
quelli che attualmente preoccupano ed interessano. di pil.
Noi abbiamo sempre cercato di tenere i lettori al corrente
di quanto si fa e si cerca di fare da noi ed all’estero per ri-
solvere la grande questione, ed abbiamo gia piu volte par-

do, oppure inn

chin

affiare i ciottoli caldi col catrame freddo.
Per applicare quest’ultimo sistema ¢ stata ideata la mac-
a di cui diamo nell’unita figura una sezione verticale.

alla parte superiore della macchina dal-
buro girevole Bj in-

1 ciottoli, portati

'elévatore A, vengono gettati nel tam
n esso concentrico trovasi un al-

ud far passare del vapore che

ternamente a questo e €O
tro tamburo C, nel quale si p
serve a riscaldare il contenuto di B.

Il tamburo C & alimentato da una caldaia verticale D,
la quale serve pure per la macchina a vapore E, che mette
in moto B e la pompa F per il catrame.

L’acqua di condensazione del vapore di riscaldamento ¢

presa nel tamburo B dal collettore roativo a che la rimanda

nell’a’bero cavo di B e poi nel purgatore b.

Le pietre incatramate bene, ma non eccessivamente, pas-
sano sul trasportatore M che le vuota nei vagonetti N; su
questi sono portate a pi¢ d’opera.

Rotolando nel tamburo g, i ciottoli si coprono di catra-
me in tutta la loro superficie esterna, mentre I’eccesso di

catrame attraverso i fori di g cade in una vaschetta I e di

qui torna al serbatoio k.

La macchina ¢ montata su un telaio a quattro r
modo che la si puo, con tutta facilita, trasportare sul posto
in cui trovansi i ciottoli rotti evitando inutili spese per

uote in

portar questi all’officina.

Direttamente sul chdssis della macchina, sono impian-
tati i sopporti dell’albero cavo comune ai tamburi B C G ¢
quelli dell'involucro esterno P di questi tamburi, che s
apre nell’atmosfera con un camino R, nonché lo zoccolo sul
quale posa la caldaia D.

Il movimento della macchina E viene trasmesso all’albero
cavo da una vite perpetua che imbocca con una ruota eli-
coidale; la pompa per il catrame & comandata da una ma-
novella calettata all’estremitd di quest’albero di cui 'altra
estremita porta la ruota della catena continua che fa agire
l’elevatore A. Finalmente un’altra catena passa su una
ruota calettata sull’albero della macchina a vapore e Ssu

una seconda ruota solidale a quella del trasportatore M.

NUOVO TIPO DI POMPA AD ARIA

Le unite figure rappresentano una pompa a mercurics
ideata da Reden di Franzburg (Hannover), la quale per-
mette di ottenere in brevissimo tempo il vuoto che si desi-

dera, causa I’assoluta mancanza di spazi nocivi.
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L’apparecchio ¢ essenzialmente costituito da un grosso
1bo (]l' \‘um R s(.munwlart che va restringendosi alle due

estremitd, le quali, curvate a foggia di S e prolungate nei

due tratti rettilinei F, si raccordano, con due tubetti flessi-
bili, ad un tubo avente la forma di T; in R sta del mer-
curio.
Il re ntrale T ¢ i i

amo centrale T ¢ congiunto, per mezzo di I, ad una
pompa ad acqua M ; finalmente dal centro di R si diparte un
tubo C ¢ = >ssibile ipi

(.]].C un tub(_tto flessibile: P collega col recipiente D

nel quale si tratta di creare il vuoto.

Bip, 2.

Tutto ’apparecchio oscilla intorno all’asse A, perpendi-
colare al suo piano ed il movimento gli viene trasmesso da
un adatto sistema azionato da una piccola turbina ad acqua
o da altro qualsiasi motore.

Flg. 3. Flg. s.

(2()11:1 pompa M si riduce la pressione nel recipiente e nel
tubi a 20 millimetri di mercurio e poi si incammina il mo-
t(.)re; il mercurio contenuto nell’apparecchio scopre, alla fine
di ogni sua corsa, l'imboccatura del tubo C mentre, avan;
zandosi verso B, caccia fuori dal tubo R 1’aria che trova di-
nanzi a se. Il sistema funziona adunque come una pompa
nella quale il mercurio di R funge da stantuffo e quello d;
B da valvola; il mercurio riempie in modo completo una
dfalle parti di R ed il corrispondente svolto V per cui non
siste spazio nocivo.

Questa macchina sarebbe capace di fare in tre minuti un
vuoto di 1 centesimo di millimetro di mercurio in un reci-
piente di 500 centimetri cubici di capacita (nel quale, come si
_é detto, vi sia una pressione di 20 mill.); in quattr’o minuti
11. vuoto potrebbe essere di 1/1000 di millimetro ed in tre-
dici di 1/100.000 di millimetro di mercurio.

.Per misurare pressioni cosi piccole con sufficiente preci-
sione, la pompa Reden & munita di un barometro speciale
(v. fig. 3, 4, 5) formato da un lungo tubo S avvolto a s i-
|:ale e terminato da un altro tubo E chiuso e curvato ad {
11. primo fmtto ¢ ridotto a tubo capillare (v. fig. 4) ed & di,
viso in millimetri; il ramo chiuso porta una ffr;duaﬁone ch-
corrisponde rispettivamente ai 0,001, 0,002 oboo 4 del v 4
lume totale del tubo spirale S. e &5

I1 tubo manometr‘nco S & congiunto colla pompa a vuoto
per mezzo della crociera di tubi BD (fig. 5) e del tubo assial
F; nel braccio B sta una goccia di mercurio. Per dczte;'ll'1
nare il vuoto fatto nel recipiente, si fa rfirm"c il tubo 1:11'1-
nometrico intorno al suo asse nel senso z;1011:1 frocci) P .
modo da far passare la goccia di mercurio sul tul‘oﬂg ll]
continua la rotazione finché la goccia si sia ml]ocnﬁ l:lreletl:]
bo E nel quale essa caccia, comprimendola, tutta li'aria ch:
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era cun.tenuta nel tubo manometrico S alla pressione che si
vuol misurare. .
. ll' rapporto fra questa pressione iniziale e la pressione che
P'aria ha quando & andata a finire nel ramo piu brey .
dato dal tratto della divisione al quale giunge il me iy
nello stesso ramo e la pressione finale ¢ data a suarcu;lo
dalla differenza fra i livelli del mercurio nei due ramivo 2
;\jella posizione della fig. 4 il manometro nel quale il 'ﬂlC‘
curio giunge alla divisione 0,001 nel ramo sinistro e a 1(;
millimetri sopra a questa divisione nel ramo destro indi'
c.hc la pressione dell’aria nel recipiente ¢ di soli 00,16 m(i:]a
limetri di mercurio. Infatti, I'aria chiusa a sinistr:; si trov;
ad una pressione P uguale a 1000 volte la pressione cercata
gpolché il suo volume & 1000 volte minore) e la pressione P
€ uguale a 16 millimetri di mercurio piinr la pressione cer
cata. Questa ¢ dunque = 16/999 millimetri, ossia, con ﬂlO]t'_l
approssimazione, mm. 0,016. , ¥

ROBINETTO DA INNESTARSI NELLE CONDOTTE
D’ACQUA SOTTO PRESSIONE
SENZA ARRESTO DEL SERVIZIO

.Costrutto sul tipo a cateratta, questo robinetto & costi-
1ug1to ]E!u una scatola a perfetta tenuta, formata da due parti
uguali @ e b insieme congiunte; questa scato'a por
sua }.)o.rzim?e superiore, una catergtta ¢ a due oftm'[;lf’o:;eii
diaste et etiata 1, maisiis- ot st <IN
mezzo laterale della meté,a della 9?’1?01 % _"(’]a"te c-’ . tfﬂ-
ra, sopra la quale pud venire L’i‘ 1 g P‘CS‘?“ta i v

. . : applicata a volontd una la-
1:2:1;1t(;ttuu;:tr;:e piena, oppure una se.cor.lda scatola f con-

ga metallica a due lamine gh. Questa sega
porta un peso n e pud es- 4 s
sere manovrata dall’esters
no mediante una leva i ed
una manovella m, che le
comunicano un movimento
alterno.

Per disporre questo ap-
parecchio sovra una con-
duttura in pressione, si fis-
sano dapprima 1’una sul-
Paltra le due metd a e b
della scatola principale R, :
mediante viti, in moda da
ricoprire il tratto in cui la ‘}:
conduttura deve essere ta-'
gliata; poi si caccia nello
spazio compreso fra scatola
e condotto la quantith di stagno necessaria per assicurarne la
perfetta tenuta. Cid fatto, si mette in posto la scatola f,
a\'erjdo cura di far posare sul condotto la sega g, le cui due
lamine sono scartate di una larghezza corrispondente 2
quella dell’anello che si wuol tagliare nel condotto k. Si
manovra la leva i finché il condotto sia completamente ta-
gliato; poi si gira il volante della cateratta ¢, in modo da
port.are i due otturatori di questa sovra i due orifizi risul-
tal}tl nella conduttura. Basta, a questo punto, vuotare dap-
prima le scatole a, b ed f dell’acqua che contengono, a-
prendo un robinetto disposto a questo scopo, e sostituire alla
sf‘atola f la lamina otturatrice piena, perché I’apparecchio
sia pronto a funzionare come un robinetto ordinario.

La d_umta della chiusura del condotto k, richiesta per di-
sporre in s'z.to questo apparecchio & dunque ridotta al tem-
po necessario per rimpiazzare la scatola f colla lamina ottu-
ratrice, ossia ad un tempo praticamente trascurabile,
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RECENSIONI

I magazsini frigorifici di Quiney Marret a Boston (En-
gineering Record, Novembre 1910).

Questa nuova costruzione, di proprieta della « Quiney
Market Cold Storage and Warehouse Co » di Boston, com-
prende 10 piani di tre metri di altezza ciascuno e copre 13¢0
metri quadrati; in essa si & cercato di realizzare la massima
frigorifugazione. 1 particolari degni di maggior nota sono:

1°) I'isolamento. Le sostanze frigorifughe usate sono
la bambagia di vetro ed il sughero in polvere, messe in casse
piatte di lamiera galvanizzata, completamente chiuse; que-
ste vengono collocate nello spessore dei muri e quindi tanto
la bambagia di vetro quanto il sughero in polvere, messi in
casse, mantengono all’infini‘o il loro potere isolante;

2°) ’aggruppamento di quattro elevatori ed altrettanti
ascenseurs con tre scale in una medesima gabbia, che co-
stituisce un pozzo continuo servente tutti i varii locali dei
diversi piani. Siccome questo pozzo comunica coll’esterno,
basta isolare le pareti e fare le porte di accesso doppie ed
isolate per realizzare un buon isolamento dell’intero edificio;

3°) la costruzione in cemento armato con colonne a se-
zione quadrangolare per tutta 1’altezza dell’edificio. Su que-
ste colonne poggiano i soffitti, i quali lasciano cosi il mas-
simo posto libero per i locali destinati ad acccgliere le der-
rate che il freddo deve conservare.

Ing. A. JacoBsox : Costruzioni in cemento armato, fatte di
riquadri modellati a piatto, sistema Aiken. (Le Génie
Civil. - N. 4, 1911).

Chi ha avuto occasione di visitare un cantiere di costru-
zione per edificio in cemento armato, non pud non aver no-
tato le spese elevate richieste dalle armature in legno che
fungono da modelli per le pareti in cemento; ¢ un vero edi-
ficio provvisorio in legrame che occorre elevare, che confe-
risca poi al cemento la forma voluta dal progetto. Queste
sfavorevoli condizioni fanno si che 1’economia iniziale del
procedimento costruttivo sia grandemente diminuita. Ed &
per tale ragione che, assai spesso, ci si limita a costrurre in
cemento armato i pilastri principali ed i pavimenti degli
edifici; in questo caso, basta un’area piana sulla quale age-
volmente si lavora per la messa in posto delle armature e
del cemento.

Tuttavia in molti casi la costruzione interamente in ce-
mento armato renderebbe grandi servigi, specie quando si
costruisce sopra terreni instabili, nelle localitd soggette a
terremoti, oppure in regioni sprovviste di buoni materiali
crdinari da costruzione.

Si comprende facilmente come sarebbe assai piti econc-
mico il fabbricare a piatto, sovra un’area ad hoc, dei grandi
riquadri che, a presa completa, verrebbero raddrizzati e con-
venientemente riuniti, in modo da formare dei muri com-
pleti. E’ questo il principio su cui & basato il sistema ameri-
cano Aiken, che fu gid molto sperimentato negli Stati Uniti
e adottato per la costruzione di parecchie caserme militari.

I vari elementi o riquadri in cemento, destinati nel ‘oro
insieme a costituire il muro, vengono costrutti sopra piat-
taforme mobili, disposte in modo da permettere poi di rad-
drizzare i varii riquadri per situarli nella posizione conve-
niente alla costruzione. I muri cosi costrutti hanno general-
mente uno spessore di m. 0,10; il cemento & dosato in ra-
gione di 1 parte (in volume) di cemento per 2 di sabbia e 4
di pietre in piccoli frammenti.

In luogo di elevare una parete in cemento massiccio sopra
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uno spessore di centim. 10, si possono costrurre muri co-
stituiti da due sottili pareti di cemento, fra le quali si pone
un materiale isolante (mattoni vuoti o camera d’aria).

Questo sistema, come giustamente osserva I'A., presenta
un grande interesse per i costruttori che lavorano su vasta
scala, tale da trarre buon profitto dal materiale utensile re-
cessario per questo genere di fabbricazione. Occorre natu-
ralmente, sotto il punto di vista industriale, che questo ma-
teriale, abbastanza costoso per se stesso e per spese di ma-
nutenzione, di montaggio, ecc., sia utilizzato nel modo il
intensivo possibile, affine di dare una economia importante
in confronto al modo di costruzicne ordinario.

Le costruzioni industriali in cemento armato vanno mol-
tiplicandosi rapidamente, ed & probabile che questo sistema
trovera la sua applicazione in un certo numero di casi.

Cl.

SALET : L’assorbimento e la diffusione della luce da parte
dei meteoriti dello spasio intersiderale. (Nota presentata
all’Académie des Sciences - Aprile 1911).

Turner ha, in una sua nota, osservato che 1’apparente va-
riazione del numero di stelle colla distanza poteva venire
spiegata ammettendo un assorbimento di luce. L’A. ag-
giunge che ¢ naturale di spiegare questo assorbimento colla
presenza negli spazi intersiderali dei meteoriti, 1'esistenza
déi quali ci viene provata dalle stelle filanti.

Se si calcola la quantita totale di luce delle stelle, suppo-
nendole distribuite uniformemente in tuttc lo spaz'o, si trova
un valore sei o sette volte minore della luce totale del cielo,
secondo gli studi e le ricerche di Newcomb, Burns e Fabry,
valore che & presso a poco uguale a 2 x 10: volte la luce del
sole.

Questo fatto pud spiegarsi col fenomeno della diffusione
della luce delle stelle da parte dei meteoriti, inquantoche la
luce del cielo stellato ¢ certamente sei o sette volte pil1 gran-
de della luce totale delle stelle stesse.

L’apparenza del cielo stellato pud dunque essere dovuta
non ad una variazione, in rapporto colla distanza, del numero
delle stelle ; ma all’assorbimento ed alla diffusione della luce
da parte dei meteoriti.

A. Tiaxn: La decomposizione dell’acqua colla luce ultravio-
letta (Parigi, Aprile 1911).

La luce emessa da una lampada a mercurio agisce sul-
I’acqua, producendo acqua ossigenata ; questa stessa luce poi
decompone rapidamente ’acqua ossigenata dando luogo ad
acqua ed ossigeno. .

Kernbaum, studiando attentamente i gaz sviluppati del-
I’acqua sottomessa, in vaso chiuso, per 200 ore all’azione di
una sorgente di luce ultravioletta, constatd la presenza di
idrogeno, ma non po’é¢ scoprire nessuna traccia di ossigeno,
benche il liquido desse ben nettamente le reazioni dell’ac-
qua ossigenata. L’assenza di questo gaz pareva difficile a
conciliarsi coi precedenti fatti.

Tian ha studiato 1’azione della luce ultravioletta sull’acqua
ed ha seguito il fenomeno, esaminando i gaz sviluppatisi.

Egli ha provato che ’acqua viene decomposta in idroge-
no ed acqua ossigenata la quale, decomponendosi a sua vol-
ta, da luogo ad ossigeno. Dopo un determinato periodo di
tempo, 1'azione della luce ultravioleita ¢ dunque identica,
per i gaz sviluppati, a quella dell’elettrolisi.

Fasano DoMmEeNIco, Gerente.
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